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TECHNICAL DATA WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

Angle Grinder
Rated input 1000 W 1000 W 1200 W 1200W 1300 W
Rated speed 11500 min {11500 min "'|{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Grinding disk diameter max. 115 mm 125mm  [115mm 125mm  [125mm
d= Grinding disk hole diameter 222mm  |222mm  (222mm  |22,2mm  |22,2mm
d
H o b= Cutting disk thickness min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Grinding disk thickness max. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
”_D D= Grinding surface diameter max. M5mm  {125mm  (115mm  |125mm  |125mm
@ D= Wiring brush diameter max. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Thread of work spindle M 14 M14 M 14 M14 M 14
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kqg
Noise information
Measured values determined according to EN 60745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Wear ear protectors!
Vibration information
Vibration total values (triaxial vector sum) determined according to EN 60745
Surface grinding:
Vibration emission value a, 6,2m/s* |6,2m/s*  |6,2m/s> |6, 2m/s*  |8,0m/s?
Uncertainty K= 15m/st |1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/s* |1,5m/s?
Disk sanding:
Vibration emission value a s 6,0m/s?  |6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/st |75m/s?
Uncertainty K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

For other applications, e.g. Abrasive Cutting-Off Operations or Wire Brushing other vibration values could occur.
WARNING!

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 60745
and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications,
with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over
the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is
running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories,
keep the hands warm, organisation of work patterns.

| this power tool. Failure to follow all instructions listed below may
WARNING! ) s Co
resultin electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not recommended
to be performed with this power tool.Operations for which
the power tool was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

A\ ANGLE GRINDER SAFETY WARNINGS ¢) Do not use accessories which are not specifically

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding, Wire designed and recommended by the tool manufactunjer. Just
. . . . because the accessory can be attached to your power tool, it does

Brushing or Abrasive Cutting-Off Operations:

) Thi ool i intended to functi " not assure safe operation.
a) This power tool is intended to function as a grinder,
sander, wire brush or cut-off tool. Read all safety warnings, 9) The rated speed of the accessory must be at least equal

instructions, illustrations and specifications provided with to the maximum speed '!‘a"‘ed on the power tool. Accesso-
ries running faster than their rated speed can break and fly apart.

14

Read all safety warnings and all instructions. Failure to
follow the warnings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.



e) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your power
tool. Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded
or controlled.

f) Threaded mounting of accessories must match the grin-
der spindle thread. For accessories mounted by flanges, the
arbour hole of the accessory must fit the locating diameter
of the flange. Accessories that do not match the mounting hard-
ware of the power tool will run out of balance, vibrate excessively
and may cause loss of control.

g) Donotuse adamaged accessory. Before each use inspect
the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart during this
test time.

h) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and shop apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from work area.

Anyone entering the work area must wear personal protec-
tive equipment. Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate area of operation.

j) Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contactinga ,live” wire may make exposed metal parts of the power
tool ,live” and could give the operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose
control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning wheel.

1) Neverlay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may grab the
surface and pull the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag your
clothing, pulling the accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan
will draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

0) Do not operate the power tool near flammable materials.
Sparks could ignite these materials.

p) Do notuse accessories that require liquid coolants. Using
water or other liquid coolants may result in electrocution or shock.
Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating
wheel, backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snag-
ging causes rapid stalling of the rotating accessory which in turn

causes the uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch
point can dig into the surface of the material causing the wheel

to climb out or kick out. The wheel may either jump toward or

away from the operator, depending on direction of the wheel’s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels may also break
under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect opera-

ting procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. Always
use auxiliary handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if proper precautions
are taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory.
Accessory may kickback over your hand.

¢) Do not position your body in the area where power tool
will move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in
direction opposite to the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners, sharp edges etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

e) Do notattach a saw chain woodcarving blade or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive Cutting-
0ff Operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and the specific guard designed for the selected
wheel. Wheels for which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The guard must be securely attached to the power tool
and positioned for maximum safety, so the least amount
of wheel is exposed towards the operator. The guard helps
to protect the operator from broken wheel fragments, accidental
contact with wheel and sparks that could ignite clothing.

¢) Wheels must be used only for recommended applications.
For example: do not grind with the side of cut-off wheel. Abra-
sive cut-off wheels are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges that are of correct
size and shape for your selected wheel. Proper wheel flanges
support the wheel thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from grinding wheel
flanges.

e) Do not use worn down wheels from larger power tools.
Wheelintended for larger power tool is not suitable for the higher
speed of a smaller tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive Cutting-O0ff
Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure.
Do not attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing
the wheel increases the loading and susceptibility to twisting or
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binding of the wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage.

b) Do not position your body in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is moving
away from your body, the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

¢) When wheelis binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur. Investigate
and take corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

d) Do notrestart the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully re-enter the cut. The
wheel may bind, walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag
under their own weight. Supports must be placed under the workpiece
near the line of cut and near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut” into existing
walls or other blind areas. The protruding wheel may cut gas or
water pipes, electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding disc paper.
Follow manufacturers recommendations, when selecting
sanding paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the brush
even during ordinary operation. Do not overstress the wires
by applying excessive load to the brush. The wire bristles can
easily penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire brushing,
do not allow any interference of the wire wheel or brush
with the guard. Wire wheel or brush may expand in diameter due
to work load and centrifugal forces.

Additional Safety and Working Instructions

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care that

no persons are endangered. Because of the danger of fire, no
combustible materials should be located in the vicinity (spark flight
zone). Do not use dust extraction.

Avoid flying sparks and sanding dust hit your body.
Never reach into the danger area of the machine when it is running.

Immediately switch off the machine in case of considerable vibra-
tions or if other malfunctions occur. Check the machine in order to
find out the cause.

Under extreme conditions (e.g. smooth-grinding metals with

the arbour and vulcanized fibre grinding disk), significant
contamination can build up on the inside of the angle grinder. For
safety reasons, in such conditions a ground fault interrupter must
be connected in series. If the ground fault interrupter trips the
machine must be sent for service.

Chips and splinters must not be removed while the machine is
running.

MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase AC system voltage as indicated on
the rating plate. Itis also possible to connect to sockets without an
earthing contact as the design conforms to safety class Il.

Appliances used at many different locations including wet room
and open air must be connected via a residual current device (FI,
RCD, PRCD) of 30mA or less.

Only plug-in when machine is switched off.

Do not let any metal parts enter the airing slots - danger of short
circuit!

Inrush currents cause short-time voltage drops. Under unfavoura-
ble power supply conditions, other equipment may be affected. If
the system impedance of the power supply is lower than 0,2 Ohm,
disturbances are unlikely to occur.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The angle grinder is intended for grinding and cutting metal, stone
and ceramic materials as well as sanding and wire brushing.

Use the cutting guard from the accessories range for cutting
application.

Please refer to the instructions supplied by the accessory
manufacturer.

The machine is suitable only for working without water.

WORKING INSTRUCTIONS

For accessories intended to be fitted with threaded hole wheel,
ensure that the thread in the wheel is long enough to accept the
spindle length.

Always use and store the cutting and grinding disks according to
the manufacturer’sinstructions.

Always use the correct guard for cutting and grinding.

The grinding surface of the centre depressed disks must be moun-
ted min. 2 mm below the plane of the guard lip.

The adjusting nut must be tightened before starting to work with
the machine.

Always use the auxiliary handle.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be steady.
Never move the workpiece towards the rotating disk by hand.

The flange nut must be securely tightened before the machine is
started.

If the tool is not securely tightened with the flange nut, it is pos-
sible that the tool will lose the required clamping force when it is
decelerated.

In the event that a power failure occurs whilst the machine is
operating, the brake function will be inoperative.

ELECTRONICS

WS 13-125 XE: The built-in electronic will keep a constant speed
even under increased load. In case of overload, the rotational speed
is being reduced until machine stops.

Electronic smooth start for save use prevents jerky run-up of the
machine.

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

If the supply cord of this power tool is damaged, it must be
replaced by a specially prepared cord available through the service
organization.
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Use only AEG accessories and spare parts. Should components need to
be replaced which have not been described, please contact one of our
AEG service agents (see our list of guarantee/service addresses).
Ifneeded, an exploded view of the tool can be ordered. Please state
the Article No. as well as the machine type printed on the label

and order the drawing at your local service agents or directly at:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany.

SYMBOLS

CAUTION! WARNING! DANGER!

@ Please read the instructions carefully before starting the

machine.

Always wear goggles when using the machine.

@ Wear gloves!

Always disconnect the plug from the socket before
03--' carrying out any work on the machine.

Do not use force.

Only for cutting work.

Only for grinding.

Accessory - Not included in standard equipment, availa-
ble as an accessory.

Do not dispose of electric tools together with household
waste material. Electric tools and electronic equipment
that have reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally compatible
recycling facility. Check with your local authority or retailer
for recycling advice and collection point.

P NS G

|:| (lass I tool. Tool in which protection against electric
shock does not rely on basic insulation only, but in which

additional safety precautions, such as double insulation

or reinforced insulation, are provided. There being

no provision for protective earthing or reliance upon

installation conditions.

@ UkrSEPRO Conformity Mark

TR 066

[ H [ EurAsian Conformity Mark




TECHNISCHE DATEN WS 10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125 XE
| Winkelschleifer
Nennaufnahmeleistung 1000W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Nenndrehzahl 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Schleifscheibendurchmesser max. 115 mm 125mm  [115mm 125mm  [125mm
d= Bohrungsdurchmesser 222mm  |222mm  (222mm  |22,2mm  |22,2mm
d
Ho b= Trennscheibendicke min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Schleifscheibendicke max. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
a_D D= Schleifflichendurchmesser max. 15 mm 125mm  {115mm 125mm  [125mm
@ D= Topfbiirstendurchmesser max. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Spindelgewinde M 14 M14 M 14 M14 M 14
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4kq 2,4kg 2,4kqg
Gerauschinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betrdgt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Gehorschutz tragen!
Vibrationsinformationen
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.
Oberflachenschleifen:
Schwingungsemissionswert A, g 6,2m/s>  16,2m/s*>  [6,2m/s* |6, 2m/s>  |8,0m/s’
Unsicherheit K= 1,5m/st (1,5m/s2 |1,5m/st [1,5m/s2 (1,5 m/s?
Schleifen mit Schleifblatt:
Schwingungsemissionswerta, 6,0m/s*  |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |75m/s
Unsicherheit K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Bei anderen Anwendungen, wie z.B. Trennschleifen oder Schleifen mit der Stahldrahtbiirste konnen sich andere Vibrationswerte ergeben!

WARNUNG!

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorldufige

Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Derangegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsdchlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann
der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhohen.

Fiir eine genaue Abschdtzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerdt abgeschaltet
ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum

deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche Sicherheitsmanahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

PN warnune!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

A SICHERHEITSHINWEISE FUR WINKELSCHLEIFER

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten und
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer,
Sandpapierschleifer, Drahtbiirste und Trennschleifma-
schine. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten,
kann es zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren Verlet-
zungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum Polieren.
Verwendungen, fiir die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist,
kdnnen Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

¢) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller
nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen
und empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehor an Ihrem
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Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das keine sichere
Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller als
zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge konnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz miissen genau
auf das Gewinde der Schleifspindel passen. Bei Ein-
satzwerkzeugen, die mittels Flansch montiert werden,
muss der Lochdurchmesser des Einsatzwerkzeugs zum
Aufnahmeflansch des Flansches passen. Einsatzwerkzeuge,
die nicht genau am Einsatzwerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und konnen zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerk-

zeuge wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
iiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwerk-
zeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in
der Nahe befindliche Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Elek-
trowerkzeug eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen.
Beschadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von Ihnen fernhalt.

Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung entstehenden
Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, konnen
Sie einen Horverlust erleiden.

i) Achten Sie beianderen Personen auf sicheren Abstand zu
lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge konnen wegfliegen
und Verletzungen auch auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an denisolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder das
eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fiihrenden Leitung kann auch metallene Gerateteile unter Spannung
setzen und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden Einsatzwerk-
zeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug ver-
lieren, kann das Netzkabel durchtrennt oder erfasst werden und Ihre
Hand oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug geraten.

I) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommen ist. Das
sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ablageflache

geraten, wodurch Sie die Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug
verlieren konnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wahrend
Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch zufélligen Kontakt mit dem
sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und das Einsatz-
werkzeug sichin Ihren Korper bohren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause,
und eine starke Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

0) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe
brennbarer Materialien. Funken konnen diese Materialien
entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder anderen
fliissigen KiihImitteln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines hakenden oder
blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtbiirste usw. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder blockiert,
kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das Werkstiick ein-
taucht, verfangen und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder
einen Riickschlag verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann
auf die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung

der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei konnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften
Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete
Vorsichtsmanahmen, wie nachfolgend beschrieben, verhindert
werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie
lhren Korper und lhre Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkrafte abfangen konnen. Verwenden Sie immer
den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groBtmagliche
Kontrolle iiber Riickschlagkrifte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Riickschlag- und Reaktionskrafte
beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich drehender Ein-
satzwerkzeuge. Das Einsatzwerkzeug kann sich beim Riickschlag
iiber lhre Hand bewegen.

¢) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in den das
Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag bewegt wird. Der
Riickschlag treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung entgegenge-
setzt zur Bewegung der Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerk-
zeuge vom Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder
wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes Sdgeblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen Riickschlag oder
den Verlust der Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug.

19



Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und
Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr Elektrowerkzeug
zugelassenen Schleifkorper und die fiir diese Schleifkorper
vorgesehene Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fiir das Elekt-
rowerkzeug vorgesehen sind, konnen nicht ausreichend abgeschirmt
werden und sind unsicher.

b) Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug ange-
bracht und fiir ein HochstmaR an Sicherheit so eingestellt
sein, dass der kleinstmadgliche Teil des Schleifkorpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die Bedienperson
vor Bruchstiicken, zufalligem Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie
Funken, die Kleidung entziinden konnten, zu schiitzen.

) Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen Einsatzmdg-
lichkeiten verwendet werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie
mit der Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind
zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkorper kann sie zerbrechen.

d) Verwenden Sieimmer unbeschadigte Spannflansche in
derrichtigen GroBe und Form fiir die von Ihnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die Schleifscheibe und
verringern so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben konnen sich von den Flanschen fiir andere Schleifschei-
ben unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von
groBeren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir gréBere Elek-
trowerkzeuge sind nicht fiir die hoheren Drehzahlen von kleineren
Elektrowerkzeugen ausgelegt und konnen brechen.

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu
hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermaBig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhdht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren
und damit die Mdglichkeit eines Riickschlags oder Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug
mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

¢) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit unter-
brechen, schalten Sie das Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie,
die noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie
die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein, solange
es sichim Werkstiick befindet. Lassen Sie die Trennscheibe
erstihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus
dem Werkstiick springen oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte Trenn-
scheibe zu vermindern. Grol3e Werkstiicke konnen sich unter ihrem
eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden Seiten
abgestiitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts als
auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Taschenschnitten”in
bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder

Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere Objekte einen
Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine iiberdimensionierten Schleifblatter,
sondern befolgen Sie die Herstellerangaben zur Schleif-
blattgroBe. Schleifblatter, die iber den Schleifteller hinausragen,
kdnnen Verletzungen verursachen sowie zum Blockieren, ZerreiBen
der Schleifblatter oder zum Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend des
iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie
die Drahte nicht durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke konnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder die
Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie, dass
sich Schutzhaube und Drahtbiirste beriihren konnen. Teller-
und Topfbiirsten konnen durch Anpressdruck und Zentrifugalkrafte
ihren Durchmesser vergroBern.

Weitere Sicherheits- und Arbeitshinweise

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf achten,
dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der Brandgefahr
diirfen sich keine brennbaren Materialien im Funkenflugbereich
befinden. Keine Staubabsaugung verwenden.

Vermeiden Sie, dass Funkenflug und Schleifstaub den Korper
treffen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.

Gerdt sofort ausschalten, wenn betrachtliche Schwingungen
auftreten oder andere Mangel festgestellt werden. Uberpriifen Sie
die Maschine, um die Ursache festzustellen.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z. B. beim Glattschleifen von
Metallen mit Stiitzteller und Vulkanfieber-Schleifscheibe) kann
sich eine starke Verschmutzung im Inneren des Winkelschleifers
(Metallablagerungen) aufbauen. Bei solchen Einsatzbedingungen
ist aus Sicherheitsgriinden das Vorschalten eines Fehlerstrom-
Schutzschalters zwingend erforderlich. Nach Ansprechen des
FI-Schutzschalters muss die Maschine zur Wartung eingesandt
werden.

Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungs-
schild angegebene Netzspannung anschlieBen. Anschluss ist auch
an Steckdosen ohne Schutzkontakt maglich, da ein Aufbau der
Schutzklasse Il vorliegt.

Steckdosen in Feuchtraumen und AuBenbereichen miissen mit
Fehlerstrom-Schutzschaltern (FI, RCD, PRCD) ausgeriistet sein. Das
verlangt die Installationsvorschrift fiir [hre Elektroanlage. Bitte
beachten Sie das bei der Verwendung unseres Gerates.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieBen.

Wegen Kurzschlussgefahr diirfen Metallteile nicht in die Liiftungs-
schlitze gelangen.

Einschaltvorgange erzeugen kurzfristige Spannungsabsenkungen.
Bei ungiinstigen Netzbedingungen konnen Beeintrachtigungen
anderer Gerdte auftreten. Bei Netzimpedanzen kleiner als 0,2 Ohm
sind keine Storungen zu erwarten.
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BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG SYMBOLE

Der Winkelschleifer ist bestimmt zum Schleifen und Trennschleifen
von Metall-, Stein- und Keramikwerkstoffen sowie zum Sandpa-
pierschleifen und Arbeiten mit Drahtbiirsten.

Fiir Trennarbeiten geschlossene Schutzhaube aus dem Zubehdrpro-
gramm verwenden.

Beachten Sie auch die Hinweise der Zubehdrhersteller.
Das Elektrowerkzeug ist nur fiir Trockenbearbeitung geeignet.

ARBEITSHINWEISE

Vergewissern Sie sich bei Schleifwerkzeugen mit Gewindeein-
satz, dass das Gewinde lang genug ist, um die Spindellange
aufzunehmen.

Trenn- und Schleifscheiben stets gemal den Angaben des Herstel-
lers verwenden und aufbewahren.

Beim Schruppen und Trennen immer mit Schutzhaube arbeiten.

Gekropfte Schleifscheiben miissen so montiert werden, dass ihre
Schleifflache mind. 2 mm unter der Ebene des Schutzhaubenrandes
endet.

Die Flanschmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Stets den Zusatzhandgriff verwenden.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss festgespannt werden, sofern
es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals Werkstiick mit der
Hand gegen die Scheibe fiihren.

Die Flanschmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine fest
angezogen sein.

Sollte das Einsatzwerkzeug mit der Flanschmutter nicht fest
angezogen werden, besteht die Mdglichkeit, dass das Einsatz-
werkzeug beim Abbremsen die notwendige Spannkraft verliert.
Bei einer Stromunterbrechung und noch eingeschalteter Maschine
ist die Bremsfunktion nicht gegeben.

ELEKTRONIK

WS 13-125 XE: Die Elektronik halt die Drehzahl bei steigender
Belastung konstant. Bei Uberlastung wird die Drehzahl bis zum
Stillstand reduziert.

Elektronischer Sanftanlauf fiir sichere Handhabung verhindert
beim Einschalten ein ruckartiges Anlaufen der Maschine.

Stets die Liiftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Ist die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs beschddigt, muss sie
durch eine speziell vorgerichtete Anschlussleitung ersetzt werden,
die iiber die Kundendienstorganisation erhaltlich ist.

Nur AEG Zubehor und Ersatzteile verwenden. Bauteile, deren Austausch
nicht beschrieben wurde, bei einer AEG Kundendienststelle auswech-
seln lassen (Broschiire Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf
dem Leistungsschild bei lhrer Kundendienststelle oder direkt bei
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany angefordert werden.
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ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor Inbetrieb-
nahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Keine Kraft anwenden.
Nur fiir Trennarbeiten.

Nur fiir Schleifarbeiten.

Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
Ergdnzung aus dem Zubehdrprogramm.

Elektrogerate diirfen nicht zusammen mit dem Hausmiill
entsorgt werden. Elektrische und elektronische Gerate sind
getrennt zu sammeln und zur umweltgerechten Entsorgung
bei einem Verwertungsbetrieb abzugeben. Erkundigen Sie
sich bei den ortlichen Behdrden oder bei Ihrem Fachhandler
nach Recyclinghdfen und Sammelstellen.

Elektrowerkzeug der Schutzklasse I1. Elektrowerkzeug,
bei dem der Schutz vor einem elektrischen Schlag nicht
nur von der Basisisolierung abhdngt, sondern auch
davon, dass zusatzliche SchutzmaBnahmen, wie dop-
pelte Isolierung oder verstarkte Isolierung, angewendet
werden. Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines
Schutzleiters.

UkrSEPRO Konformitatszeichen

EurAsian Konformitatszeichen



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

|Meuleuse d‘Angle

WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

Puissance nominale de réception 1000W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Vitesse de rotation nominale 11500 min {11500 min {11500 min '] 11500 min "'{2800 - 11500 min "
D= Diamétre de meule max. 15mm 125mm (115 mm 125mm  {125mm
d=Diamétre de percage 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
d .
- p b=Epaisseur disque de coupe. min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Epaisseur disque polisseur max. 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
”_D D= Diamétre surface de meulage max. M5mm  {125mm  (115mm  |125mm  |125mm
@ D= Diametre brosse métallique max. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Filetage de l'arbre M 14 M14 M 14 M14 M 14
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4kg 2,4kg 2,4kq

Informations sur le bruit

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :

Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) 190,1dB (A)
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Toujours porter une protection acoustique!

Informations sur les vibrations

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 60745.

Meulage surfacique:

Valeur d'émission vibratoire a, . 6,2m/s* |6,2m/s?  |6,2m/s> |6, 2m/s*  |8,0m/s?
Incertitude K= 1,5m/st (1,5m/s2 |1,5m/st [1,5m/s2 (1,5 m/s?
Polissage avec feuille abrasive:

Valeur d’émission vibratoire A 6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/s?  |6,0m/s2  |75m/s?
Incertitude K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Des valeurs de vibration différentes peuvent se présenter pendant d’autres applications, comme par exemple le trongonnage ou le

polissage avec la brosse a fils métalliques !
AVERTISSEMENT!

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et
peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les

vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de 'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé pour
d’autres applications, avec des outils rapportés qui différent ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge.
Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels I'appareil
n'est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations sur tout

I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger 'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par exemple : la
maintenance de l'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, l'organisation des déroulements de travail.

PN averTisseMENT!

Lisez toutes les consignes de sécurité et les instructions. Le
non-respect des avertissements et instructions indiqués ci apres
peut entrainer un choc électrique, unincendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

A INDICATIONS DE SECURITE POUR POLISSEUSE
D‘ANGLE

Avertissements communs pour le meulage, le pon¢age au
papier de verre, les travaux avec brosses métalliques le
tronconnage :

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner comme
meuleuse, ponceuse, brosse métallique, lustreuse ou outil
a tronconner. Lire toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes les
instructions données cidessous peut provoquer un choc électrique,
unincendie et/ou une blessure grave.

b) Cetoutil électrique ne convient pas au meulage ala
polissage.Les cas d'utilisation pour lesquels I'outil électrique n'est
pas prévu peuvent présenter des mises en danger et étre a l'origine
de blessures.

¢) Nepas utiliser d'accessoires non congus spécifiquement
et recommandés par le fabricant d’outils. Le simple fait que
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I'accessoire puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit pas
un fonctionnement en toute sécurité.

d) Lavitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins
égale a lavitesse maximale indiquée sur l'outil électrique.
Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques de capa-
cité de votre outil électrique. Les accessoires dimensionnés de
facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou commandés de
maniere appropriée.

f) Lesfiletages des accessoires doivent coincider avec

le filetage du mandrin porte-meule. Sur les accessoires
équipés de fixation a bride le trou consacré au mandrin de
montage doit coincider avec le diamétre de la bride de fixa-
tion. Des accessoires non aptes au mandrin de fixation du dispositif
tourneront d‘une maniére excentrique, vibreront excessivement et
ils pourront comporter la perte du controle de I'appareil.

g) Nepas utiliser d'accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation examiner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence éventuelle de copeaux
et fissures, les patins d’appui pour détecter des traces
éventuelles de fissures, de déchirure ou d’usure excessive,
ainsi que les brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si 'outil électrique ou I'accessoire a subi
une chute, examiner les dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et installation
d’un accessoire, placezvous ainsi que les personnes présentes
adistance du plan de I'accessoire rotatif et faire marcher
l'outil électrique a vitesse maximale a vide pendant 1 min.
Les accessoires endommagés seront normalement détruits pendant
cette période d'essai.

h) Porter un équipement de protection individuelle. En fon-
ction de I'application, utiliser un écran facial, des lunettes de
sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, utiliserun
masque antipoussiéres, des protections auditives, des gants
et un tablier capables d’arréter les petits fragments abrasifs
ou des piéces a usiner. La protection oculaire doit étre capable
d‘arréter les débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer les
particules produites par vos travaux. Lexposition prolongée aux bruits
de forte intensité peut provoquer une perte de l'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou d'un
accessoire cassé peuvent étre projetés et provoquer des blessures en
dehors de la zone immédiate d'opération.

j) Tenirl'outil uniquement par les surfaces de préhension
isolantes, pendant les opérations au cours desquelles
I'accessoire coupant peut étre en contact avec des con-
ducteurs cachés ou avec son propre cable. Le contact de l'outil
de coupe avec un cable qui conduit la tension peut mettre les pieces
métalliques de I'appareil sous tension et mener a une décharge
électrique.

k) Placerle cable éloigné de I'accessoire de rotation. Sivous
perdez le contrdle, le cable peut étre coupé ou subir un accroc et votre
main ou votre bras peut étre tiré dans l'accessoire de rotation.

1) Nejamais poser I'appareil électrique avant que l‘outil
rapporté soit entiérement a I'arrét. Laccessoire de rotation peut
agripper la surface et arracher l'outil électrique hors de votre controle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le portant
sur le coté. Un contact accidentel avec 'accessoire de rotation
pourrait accrocher vos vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer réguliérement les orifices d’aération de l'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiére a
I'intérieur du boitier et une accumulation excessive de poudre de
métal peut provoquer des dangers électriques.

0) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des réfrigé-
rants fluides. L'utilisation d’eau ou d’autres réfrigérants fluides peut
aboutir a une électrocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
I'accrochage d’une meule rotative, d'un patin d’appui, d'une brosse
ou de tout autre accessoire. Le pincement ou I'accrochage provoque
un blocage rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contrdle dans le sens opposé de
rotation de I'accessoire au point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée par

la piece a usiner, le bord de la meule qui entre dans le point de
pincement peut creuser la surface du matériau, provoquant des
sauts ou I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en direction
de I'opérateur ou encore en s'en éloignant, selon le sens du mou-
vement de la meule au point de pincement. Les meules abrasives
peuvent également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d'un mauvais usage de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes et peut étre évité
en prenant les précautions appropriées spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement l'outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister aux forces
de rebond. Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du rebond ou de la
réaction de couple au cours du démarrage. Lopérateur peut
maitriser les couples de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Nejamais placer votre main a proximité de I'accessoire en
rotation. L'accessoire peut effectuer un rebond sur votre main.

¢) Ne pasvous placer dans la zone ol 'outil électrique se
déplacera en cas de rebond. Le rebond pousse 'outil dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les
coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements et les
accrochages de I'accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher I'accessoire en rotation et
aprovoquer une perte de contrdle ou un rebond.

e) Nutilisez pas de lames de scie a chaine ou dentées. Ce type
d‘outil rapporté provoque fréquemment des contrecoups et une perte
de contréle de I'outil électrique.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de tronconnage abrasif :

a) Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil électrique
et placé en vue d’une sécurité maximale, de sorte que
l'opérateur soit exposé le moins possible a la meule. Le
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protecteur permet de protéger I'opérateur des fragments de meule
cassée et d'un contact accidentel avecla meule.

b) Utiliser uniquement des types de meules recommandés
pour votre outil électrique et le protecteur spécifique congu
pour la meule choisie. Les meules pour lesquelles I'outil électrique
n'a pas été congu ne peuvent pas étre protégées de facon satisfai-
sante et sont dangereuses.

¢) Les meules doivent étre utilisées uniquement pour les
applications recommandées. Par exemple : ne pas meuler
avecle coté de la meule a trongonner. Les meules a trongonner
abrasives sont destinées au meulage périphérique, I'application de
forces latérales a ces meules peut les briser en éclats.

d) Toujours utiliser des flasques de meule non endommagés
qui sont de taille et de forme correctes pour la meule que vous
avez choisie. Des flasques de meule appropriés supportent la meule
réduisant ainsi la possibilité de rupture de lameule. Les flasques pour
les meules a tronconner peuvent étre différents des autres flasques

de meule.

e) Ne pas utiliser de meules usées d'outils électriques plus
grands. La meule destinée a un outil électrique plus grand n’est
pas appropriée pour la vitesse plus élevée d’un outil plus petit et elle
peut éclater.

Mises en garde de sécurité additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif

a) Nepas « coincer » la meule a tronconner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter d’exécuter
une profondeur de coupe excessive. Une contrainte excessive de
la meule augmente la charge et la probabilité de torsion ou de blocage
de lameule dans la coupe et la possibilité de rebond ou de rupture de
la meule.

b) Ne pasvous placer dans I'alignement de lameule en
rotation ni derriére celleci. Lorsque la meule, au point de fonction-
nement, s'éloigne de votre corps, le rebond éventuel peut propulser la
meule en rotation et I'outil électrique directement sur vous.

¢) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe est inter-
rompue pour une raison quelconque, mettre I'outil électrique
hors tension et tenir 'outil électrique immobile jusqu’a ce
que la meule soit a I'arrét complet. Ne jamais tenter d’enlever
lameule a tronconner de la coupe tandis que la meule est en
mouvement sinon le rebond peut se produire. Rechercher et
prendre des mesures correctives afin d'empécher que la meule ne se
grippe.

d) Ne pasreprendre l'opération de coupe dans la piécea
usiner. Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse et rentrer
avec précaution dans le trongon. La meule peut se coincer,

venir chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond si I'on fait
redémarrer l'outil électrique dans la piéce a usiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a usiner
surdimensionnée pour réduire le risque de pincement et de
rebond de la meule. Les grandes piéces a usiner ont tendance a
fléchir sous leur propre poids. Les supports doivent étre placés sous la
piece a usiner prés de la ligne de coupe et prés du bord de la piéce des
deux cotés de lameule.

f) Procéderavecune précaution supplémentaire pendant
I'exécution d’une « coupe de poche » dans des parois existan-
tes ou dans des zones borgnes. La meule saillante peut couper des
tuyaux de gaz ou d'eau, des cablages électriques ou des objets, ce qui
peut entrainer des rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
pongage:

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdimensionné
pour les disques de pongage. Suivre les recommandations des
fabricants, lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif plus
grand s'étendant audela du patin de poncage présente un danger
de lacération et peut provoquer un accrochage, une déchirure du
disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
brossage métallique:

a) Il convient d’étre conscient du fait que les crins de
brosserie sont maintenus par la brosse méme pendant
une opération ordinaire. Ne pas surcharger les cables par
I'application d’une charge excessive sur la brosse. Les crins
de brosserie peuvent pénétrer aisément dans les vétement [égers
et/ ou dans la peau.

b) Sil'utilisation d'un protecteur est recommandée pour le
brossage métallique, ne permettre aucune géne du touret
ou de la brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en raison de la charge
de travail et des forces centrifuges.

Avis complémentaires de sécurité et de travail

L'usinage des métaux génere des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé a un danger. En raison du risque
d’incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne doit
se trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne pas utiliser
d’aspirateur de poussieres.

Eviter que les étincelles et la poussiére produites lors du polissage
entrent en contact avec le corps.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la machine
est en marche.

Arréter la machine tout de suite lorsqu’il y a des vibrations impor-
tantes ou que d'autres défauts surgissent. Contréler la machine afin
d’en trouver les causes.

Dans le cas de conditions d'utilisation extrémes (par exemple,
pendant le polissage a la meule des métaux avec le plateau d'appui
et les disques de rectification aux fibres vulcanisées), un encrasse-
ment important peut se former a l'intérieur de la meuleuse d'angle.
Dans de telles conditions d'utilisation, il est nécessaire pour des rai-
sons de sécurité de procéder a un nettoyage minutieux a l'intérieur
pour éliminer les dépdts métalliques et de monter absolument un
interrupteur de protection contre les courants de court-circuit en
amont. La machine doit nous étre expédiée pour une réparation si
cetinterrupteur de protection se déclenche.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est
en marche.

BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniquement a un courant électrique monophasé et uni-
quement a la tension secteur indiquée sur la plaque signalétique.
Le raccordement a des prises de courant sans contact de protection
est également possible car la classe de protection Il est donnée.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées
de disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD) conformément aux
prescriptions de mise en place de votre installation électrique.
Veuillez en tenir compte lors de |'utilisation de notre appareil.

Ne raccorder la machine au réseau que si I'interrupteur est en
position arrét.
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En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu‘aucune piéce
métallique ne pénétre dans les ouies de ventilation.

Les processus de mise en fonctionnement provoquent des baisses
momentanées de tension. En cas de conditions défavorables de
secteur, il peut y avoir des répercussions sur d’autres appareils.
Pour des impédances du secteur inférieures a 0,2 ohms, il est assez
improbable que des perturbations se produisent.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La meuleuse d'angle peut étre utilisée pour meuler, trongonner,
meuler a la toile émeri et pour le brossage métallique de nombreux
matériaux, tels que par exemple le métal et la pierre. En cas de
doute, il convient d‘observer les remarques du fabricant.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le programme
d‘accessoires pour les travaux de trongonnage.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le programme
d‘accessoires pour les travaux de trongonnage.

Le dispositif électrique est apte exclusivement a travailler a sec.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Sur les machines prévues pour les outils abrasifs a orifice fileté,
vérifiez que la profondeur du filetage est suffisante pour la
longueur de la broche.

Toujours utiliser et conserver les meules polisseuses et a couper
conformément aux indications du fabricant.

Ne jamais travailler sans capot protecteur pour des travaux de
trongonnage et de dégrossissage.

Les disques polisseurs a moyeu déporté devront étre montés d‘une
facon telle que la surface de polissage ne dépasse pas le niveau du
bord du protecteur.

L'écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en marche la
machine.

Utiliser toujours la poignée supplémentaire.

La piéce a travailler doit étre fortement serrée lorsque son propre
poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la piece a
travailler a la main vers [a meule.

L'écrou bridé doit étre bien serré avant la mise en marche de la
machine.

Sil'outil a insertion avec écrou bridé n'est pas bien serré, on risque
que l'outil a insertion perde la force nécessaire de serrage lors du
freinage.

En cas d'interruption de courant lors du fonctionnement de la
machine, la fonction de freinage ne sera pas disponible.

Sibesoin est, une vue éclatée de Iappareil peut &tre fournie.
S'adresser, en indiquant bien le numéro porté sur la plaque signa-
[étique, a votre station de service aprés-vente (voir liste jointe) ou
directement a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

e P NS AR = 1 O1% ] >

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Veuillez lire avec soin le mode d’emploi avant la mise
en service

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
avec la machine.

Porter des gants de protection!

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la
prise de courant.

Ne pas appliquer de la force.

Seulement pour des travaux de coupe.

Seulement pour des travaux de polissage.

Accessoires - Ces pieces ne font pas partie de la livraison.
II'sagit la de compléments recommandés pour votre
machine et énumérés dans le catalogue des accessoires.
Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer dans

les déchets ménagers. Les dispositifs électriques et
électroniques sont a collecter séparément et a remettrea un
centre de recyclage en vue de leur élimination dans le respect
de I'environnement. Sadresser aux autorités locales ou au
détaillant spécialisé en vue de connaitre I'emplacement des
centres de recyclage et des points de collecte.

Outil électrique en classe de protection II. Outil électrique
équipé d’une protection contre la fulguration électrique
qui ne dépend seulement de Iisolation de base mais
aussi de Iapplication d'autres mesures de protection tel-
les qu‘une double isolation ou une isolation augmentée.
La connexion d‘un conducteur de protection n'est pas
prédisposée.

ELECTRONIQUE @ Marque de qualité UkrSEPRO

WS 13-125 XE: L'électronique maintient la vitesse constante
quelque soit la charge . En cas de surcharge, la vitesse de rotation
est réduite jusqu‘a I'immobilisation.

Démarrage électronique en douceur garantissant un maniement
fiable tout en empéchant un démarrage brusque lors de la mise en
marche de la machine.

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

En cas d’endommagement du cable d‘alimentation de I‘outil élec-
trique, le cable devra étre remplacé par un cable d‘alimentation
approprié disponible chez I'organisation d‘assistance technique.

N'utiliser que des pieces et accessoires AEG. Pour des piéces dont
I'échange n'est pas décrit, s‘adresser de préférence aux stations de
service apres-vente AEG (voir brochure Garantie/Adresses des stations
de service aprés-vente).

TR 066

EAL

Marque de qualité EurAsian



| DATI TECNICI Smerigliatrice angulare WS 10-115 WS10-125 WS12-11 WS 12-125 WS 13-125 XE
Potenza assorbita nominale 1000W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Numero giri nominale 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Diametro disco abrasivo max. 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm 125 mm
d= Diametro Foro 22,2mm  |222mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
d
Hop b= Spessore disco di taglio min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
D b= Spessore disco levigatore max. 6 mm 6mm 6 mm 6 mm 6 mm
“u D D= Diametro superficie di molatura max. 115 mm 125mm 115 mm 125mm 125mm
@ D= Diametro spazzola metallica max. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Passo attacco codolo M 14 M14 M14 M 14 M14
Peso secondo la procedura EPTA 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4kq 2,4kg 2,4kq
Informazioni sulla rumorosita
Valori misurati conformemente alla norma EN 60745. La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) 190,1dB (A)
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) (98,1 dB (A) [98,1dB (A) [98,1dB(A) [98,1dB(A) |101,1dB (A)
Utilizzare le protezioni per l'udito!
Informazioni sulle vibrazioni
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745
Smerigliatura di superfici:
Valore di emissione dell'oscillazione I 6,2m/s> 16, 2m/s*>  [6,2m/s* |6, 2m/s>  |8,0m/s’
Incertezza della misura K= 1,5m/s2 [1,5m/s? |1,5m/s2 |1,5m/s2 [1,5m/s?
Levigatura con foglio abrasivo:
Valore di emissione dell'oscillazione I 6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/s?  |6,0m/s2  |75m/s?
Incertezza della misura K= 1,5m/s2 (1,5m/s2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Per altre applicazioni, come ad esempio troncatura alla mola o la molatura con spazzola d'acciaio, possono essere prodotti altri livelli di

vibrazione!
AVVERTENZA!

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione codificato nella
EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si puo anche utilizzare per una valutazione preliminare

della sollecitazione da vibrazioni.

Illivello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell’attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico

per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni pud risultare diverso. E questo puo
aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Ai fini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui I'apparecchio
rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cio puo ridurre notevolmente la sollecitazione da vibrazioni

lungo I'intero periodo dilavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall‘effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

PN AvverTenzar

E' necessario leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le
istruzioni. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo
e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di scosse
elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A INDICAZIONI DI SICUREZZA PER LA
SMERIGLIATRICE ANGOLARE

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatura, levi-
gatura con carta vetrata, lavori con spazzole metalliche,
troncatura:

a) Questo elettroutensile é previsto per essere utilizzato
come levigatrice, levigatrice per carta a vetro, spazzola
metallica e troncatrice. Attenersi a tutte le avvertenze di
pericolo, istruzioni, rappresentazioni e dati che si ricevono
insieme all’ elettroutensile. In caso di mancata osservanza
delle sequenti istruzioni vi & il pericolo di provocare una scossa
elettrica, di sviluppare incendi e/o di provocare seri incidenti.

b) Questo attrezzo elettrico non & idoneo perla lucidatura.
Qualsiasi utilizzo non previsto con il presente attrezzo elettrico puo
causare pericolo e lesioni.

¢) Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice
non abbia esplicitamente previsto e raccomandato per
questo elettroutensile. Il semplice fatto che un accessorio possa
essere fissato al Vostro elettroutensile non € una garanzia per un
impiego sicuro.
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d) Il numero di giriammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero massimo
di giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio che gira pil
rapidamente di quanto consentito pud rompersi in vari pezzi e venir
lanciato intorno.

e) Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
montato devono corrispondere ai dati delle dimensioni
dell’elettroutensile in dotazione. In caso di utilizzo di por-
tautensili e di accessori di dimensioni shagliate non sara possibile
schermarli oppure controllarli a sufficienza.

f) Lefilettature degliaccessori devono coincidere conla
filettatura del mandrino portamola. Sugli accessori con
fissaggio a flangia il foro per il mandrino di montaggio
deve coincidere con il diametro della flangia di fissaggio.
Accessori non adatti al mandrino di fissaggio del dispositivo si
muoveranno in maniera eccentrica, vibreranno eccessivamente e
potranno comportare la perdita del controllo sull’utensile.

g) Non utilizzare mai portautensili od accessori dann-
eggiati. Prima di ogni utilizzo controllare i portautensili e

gli accessori ed accertarsi che sui dischi abrasivi non vi siano
scheggiature o crepature, cheiil platorello non sia soggetto
adincrinature, crepature o forte usura e che le spazzole
metalliche non abbiano fili metallici allentati oppure rotti.
Se l'elettroutensile oppure I'accessorio impiegato dovesse
sfuggire dalla mano e cadere, accertarsi che questo non abbia
subito nessun danno oppure utilizzare un accessorio intatto.
Una volta controllato e montato il portautensili o accessorio,
far funzionare I'elettroutensile per la durata di un minuto
con il numero massimo di giri avendo cura di tenersi lontani
e diimpedire anche ad altre persone presenti di avvicinarsi
al portautensili o accessorio in rotazione. Nella maggior parte
dei casi i portautensili 0 accessori danneggiati si rompono nel corso di
questo periodo di prova.

h) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell'applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole
particelle dilevigatura o di materiale. Gli occhi dovrebbero
essere protetti da corpi estranei espulsiin aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata durante
I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi & il pericolo di perdere l'udito.

i) Avere cura di evitare che altre persone possano avvicinarsi
alla zonaiin cui si sta lavorando. Ogni persona che entra
nellazona di operazione deve indossare un abbigliamento
protettivo personale. Frammenti del pezzo in lavorazione oppure
utensili rotti possono volar via oppure provocare incidenti anche al di
fuori della zona diretta di lavoro.

j) Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che
I'accessorio impiegato possa arrivare a toccare cavi elettrici
nascosti oppure anche il cavo elettrico della macchina stessa,
tenere l'elettroutensile afferrandolo sempre alle superfici di
impugnatura isolate. L'eventuale contatto dell'utensile da taglio
con un cavo sotto tensione potrebbe mettere sotto tensione le parti
metalliche dell'apparecchio e provocare una folgorazione.

k) Tenereil cavo di collegamento elettrico sempre lontano
da portautensili 0 accessori in rotazione. Se siperdeil controllo
sull'elettroutensile vi & il pericolo di troncare o di colpire il cavo di

collegamento elettrico e la Vostra mano o braccio puo arrivare a
toccare il portautensili o accessorio in rotazione.

1) Non depositare mai l'utensile elettrico, prima che questo
non si sia fermato completamente. L'utensile in rotazione puo
entrare in contatto con la superficie di appoggio facendoVi perdere il
controllo sulla macchina pneumatica.

m) Mai trasportare I'elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale
I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugliindumenti oppure sui
capelli dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il corpo
dell’'operatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore attira
polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di metallo pud
provocare pericoli di origine elettrica.

o) Non utilizzare mai I'elettroutensile nelle vicinanze di
materiali infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco
questi materiali.

p) Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti
liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti puo provocare
una scossa di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & I'improvvisa reazione in sequito ad aggancia-
mento oppure blocco di accessorio in rotazione come puo essere
un disco abrasivo, platorello, spazzola metallica ecc.. Aggancian-
dosi oppure bloccandosi il portautensili 0 accessorio provoca un
arresto improvviso della rotazione dello stesso. In questo caso
I'operatore non & pit in grado di controllare I'elettroutensile ed

al punto di blocco si provoca un rimbalzo dello stesso che avviene
nella direzione opposta a quella della rotazione del portautensili o
dell'accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel pezzo in
lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si abbassa nel pezzo in
lavorazione puo rimanere impigliato provocando in questo modo
una rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il disco
abrasivo si avvicina o si allontana dall'operatore a seconda della
direzione di rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali
situazioni e possibile che le mole abrasive possano anche rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non appropriato
oppure non corretto dell’elettroutensile. Esso puo essere evitato
soltanto prendendo misure adatte di sicurezza come dalla descri-
zione che seque.

a) Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portareiil
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che Vi per-
metta di compensare le forze di contraccolpo. Se disponibile,
utilizzare sempre 'impugnatura supplementare in modo da
poter avere sempre il maggior controllo possibile su forze di
contraccolpi oppure momenti di reazione che si sviluppano
durante lafase in cui la macchina raggiunge il regime di
pieno carico. Prendendo appropriate misure di precauzione
I'operatore pud essere in grado di tenere sotto controllo le forze di
contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

b) Maiavvicinare la propria mano alla zona degli utensiliin
rotazione. Nel corso dell’azione di contraccolpo il portautensili o
accessorio potrebbe passare sulla Vostra mano.

¢) Evitare diavvicinarsi con il proprio corpo alla zona in

cui l'elettroutensile viene mosso in caso di un contrac-
colpo. Un contraccolpo provoca uno spostamento improvviso
dell'elettroutensile che si sviluppa nella direzione opposta a quella
della rotazione della mola abrasiva al punto di blocco.
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d) Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili o accessori possano rimbalzare dal pezzo in
lavorazione oppure possano rimanervi bloccati. Lutensile

in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli
taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una perdita del
controllo oppure un contraccolpo.

e) Non utilizzare una lama a catena oppure dentata. Utensili di
questo tipo causano spesso contraccolpi oppure comportano la perdita
del controllo sull'utensile elettrico.

Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di leviga-
tura e di troncatura

a) Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi che siano
esplicitamente ammessi per I'elettroutensile in dotazione e
sempre in combinazione con la cuffia di protezione prevista
per ogni utensile abrasivo. Utensili abrasivi che non sono previsti
per I'elettroutensile non possono essere sufficientemente schermati
e sono insicuri.

b) Utilizzare sempre la cuffia di protezione prevista peril
tipo di utensile abrasivo utilizzato. La cuffia di protezione
deve essere applicata con sicurezza all'elettroutensile e
regolata in modo tale da poter garantire il massimo pos-
sibile di sicurezza, ciog, che la parte dell'utensile abrasivo
che senza protezione indica verso I'operatore deve essere
ridotta al minimo possibile. La cuffia di protezione ha il compito
di proteggere l'operatore da frammenti e da contatti accidentali con
I'utensile abrasivo.

¢) Utensili abrasivi possono essere utilizzati esclusivamente
per le possibilita applicative esplicitamente raccomandate.
P. es.: Mai eseguire lavori di levigatura con la superficie
laterale di un disco abrasivo da taglio diritto. Mole abrasive da
taglio diritto sono previste per 'asportazione di materiale con il bordo
del disco. Esercitando dei carichi laterali su questi utensili abrasivi vi é
il pericolo di romperli.

d) Perlamolaabrasivaselezionata, utilizzare sempre flange
di serraggio che siano in perfetto stato e che siano della
corretta dimensione e forma. Flange adatte hanno una funzione
di corretto supporto della mola abrasiva riducendo il piu possibile il
pericolo di una rottura della mola abrasiva. E possibile che visia una
differenza tra flange per mole abrasive da taglio diritto e flange per
mole abrasive di altro tipo.

e) Non utilizzare mai mole abrasive usurate previste per
elettroutensili piu grandi. Mole abrasive previste per elettrou-
tensili pill grandi non sono concepite per le maggiori velocita di
elettroutensili pit piccoli e possono rompersi.

Ulteriori avvertenze di pericolo specifiche per lavori di
troncatura

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presién de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Sottoponendo la mola da taglio diritto a carico eccessivo
se ne aumenta la sollecitazione e la si rende maggiormente soggetta
ad angolature improprie 0 a blocchi venendo cosi a creare il pericolo di
contraccolpo oppure di rottura dell'utensile abrasivo.

b) Evitare diavvicinarsi alla zona anteriore o posteriore

al disco abrasivo da taglio in rotazione. Quando l'operatore
manovra la mola da taglio diritto nel pezzo in lavorazione in direzione
opposta a quella della propria persona, puo capitare che in caso di

un contraccolpo il disco in rotazione faccia rimbalzare con violenza
I'elettroutensile verso 'operatore.

¢) Qualorail disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere il lavoro, spegnere

l'elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando il disco si sara
fermato completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
abrasivo dal taglio in esecuzione perché si potrebbe provocare
un contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa per il blocco.

d) Mairimettere I'elettroutensile in funzione fintanto

che esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di
continuare ad eseguire il taglio procedendo con la dovuta
attenzione, attendere che il disco abrasivo da taglio diritto
abbia raggiunto la massima velocita. In caso contrario € possibile
cheil disco resti agganciato, sbalzi dal pezzo in lavorazione oppure
provochi un contraccolpo.

e) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezziin lavo-
razione di dimensioni maggiori in modo da ridurre il rischio di
un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo da taglio diritto
che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori
possono piegarsi sotto I'effetto del proprio peso. Provvedere a munire
il pezzo in lavorazione di supporti adatti al caso specifico sia nelle
vicinanze del taglio di troncatura che in quelle del bordo.

f) Operare con particolare cautela in presenza di “tagli ciechi”
in pareti esistenti o altre zone non ispezionabili. Il disco abrasivo
da taglio diritto che inizia il taglio sul materiale pud provocare un
contraccolpo se dovesse arrivare a troncare condutture del gas o
dell’acqua, linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levigatura
con carta vetro:

a) Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma
attenersi alle indicazioni del rispettivo produttore relative
alle dimensioni dei fogli abrasivi. Fogli abrasivi che dovessero
sporgere oltre il platorello possono provocare incidenti oppure
blocchi, strappi dei fogli abrasivi oppure contraccolpi.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con spazzole
metalliche:

a) Tenere presente che le spazzole di fili metallici perdono
frammenti di filo di metallo anche durante un uso normale.
Non sovraccaricare i fili metallici esercitando una eccessiva
pressione. | frammenti di fili metallici eiettati potrebbero facil-
mente penetrare attraverso abbigliamento leggero e/o la pelle.

b) Impiegando una cuffia di protezione si impedisce che
la cuffia di protezione e la spazzola metallica possano
toccarsi. | diametri delle spazzole a disco e delle spazzola a tazza
possono essere aumentati attraverso forze di pressione e tramite
I'azione di forze centrifugali.

Ulteriori avvisi di sicurezza e di lavoro

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo
diincendio, nessun tipo di materiale infiammabile puo trovarsi
nelle vicinanze (potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare
aspirapolveri.

Evitare che le scintille o la polvere prodotta durante la smeriglia-
tura entrino in contatto con il corpo.

Non entrare nel raggio d‘azione dell'utensile mentre & in funzione.

Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verificano
delle forti oscillazioni oppure se si riscontrano altri difetti. Cont-
rollare la macchina per cercare diidentificarne le cause.

In condizioni di utilizzo estreme (ad es. nella rettifica liscia di
metalli con il piatto di appoggio e dischi smerigliatoriin fibra
vulcanizzata) si pud accumulare molta sporcizia all’interno della
smerigliatrice angolare. Con simili condizioni di utilizzo, per
motivi di sicurezza, & necessaria una pulizia a fondo all’interno per
eliminare i depositi di metallo ed € assolutamente indispensabile



inserire un interruttore di sicurezza per corrente di guasto a monte.
Quando scatta l'interruttore di sicurezza la macchina va spedita
allariparazione.

Non rimuovere trucioli 0 schegge mentre I'utensile & in funzione.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema
di voltaggio indicato sulla piastra. E' possibile anche connettere
la presa senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe Il.

Gli apparecchi mobili usati all‘aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza (Fl, RCD, PRCD) per guasti
di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione ,OFF”.

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto con
I'apertura dell‘areazione - pericolo di corto circuito

Le operazioni di accensione producono temporanei abbassamenti
di tensione. In caso di reti di alimentazioni che non siano in
condizioni ottimali pud capitare che altre macchine possono subire
dei disturbi. In caso diimpedenze di rete minori di 0,2 Ohm non ci si
aspetta nessun disturbo.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice angolare puo essere utilizzata per I'asportazione
ela rettifi ca di sgrossatura di molti materiali, ad es. metallo o
pietra, nonché per la rettifi ca con dischi smerigliatori di plastica
e perlavorare con la spazzola di acciaio. In caso di dubbi vanno
rispettatele indicazioni dei produttori degli accessori.

Perilavori di separazione utilizzare la cappa di protezione chiusa
dal programma accessori.

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori degli
accessori.

L'utensile elettrico € idoneo esclusivamente alla lavorazione a
$ecco.

ISTRUZIONI DI LAVORO

Per gli utensili previsti per il montaggio con mola con foro filettato,
verificare che la filettatura della mola sia sufficientemente lunga da
consentire I'inserimento del mandrino.

Utilizzare e conservare le mole smerigliatrici e da taglio sempre
conformemente alle indicazioni della casa costruttrice.

Per sgrossare e tagliare utilizzare sempre la calotta di protezione.

| dischi levigatori con centro ribassato devono essere montati in
maniera tale che la loro superficie di molatura non sporga oltre il
livello del bordo della cuffia di protezione.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell'utilizzo della
macchina.

Utilizzare sempre I'impugnatura laterale.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione a
meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai applicare a
mano sulla mola il pezzo in lavorazione.

Il dado flangiato deve essere ben serrato prima dell’avvio della
macchina.

Se l'utensile ad inserto con dado flangiato non viene serrato bene,
esiste il rischio che l'utensile ad inserto perda la necessaria forza di
serraggio durante la frenatura.

In caso diinterruzione dell’alimentazione elettrica mentre la mac-
china & ancora accesa la funzione frenante non & disponibile.

WS 13-125 XE: L'elettronica mantiene constante la velocita
all'aumentare del carico. In caso di sovraccarico il numero di giri
verra ridotto fino all‘arresto.

Avviamento elettronico graduale, non brusco, per garantire una
presa pili sicura

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell‘apparecchio.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione dell‘'utensile
elettrico, il cavo dovra essere sostituito con apposito cavo di
alimentazione disponibile presso |‘organizzazione di assistenza
tecnica.

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio AEG.
Linstallazione di pezzi di ricambio non specificamente prescritti
dall'AEG va preferibilmente effettuata dal servizio di assistenza clienti
AEG (ved. opuscolo Garanzia/Indirizzi Assistenza tecnica).

In caso di mancanza del disegno esploso, pud essere

richiesto al sequente indirizzo: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell‘apparecchio utilizzare sempre gli
occhiali di protezione.

Indossare guanti protettivi!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina
togliere la spina dalla presa di corrente.

Non applicare forza.

Solo per lavori di taglio.

Solo per lavori di smerigliatura.

Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,
disponibile a parte come accessorio.

I dispositivi elettrici non devono essere smaltiti con i rifiuti
domestici. | dispositivi elettrici ed elettronici devono essere
raccolti separatamente e devono essere conferiti ad un cen-
tro diriciclaggio per lo smaltimento rispettoso dellambiente.
Chiedere alle autorita locali o al rivenditore specializzato
dove si trovano i centri diriciclaggio e i punti di raccolta.

AN RO

Utensile elettrico di classe di protezione II. Utensile
elettrico sul quale la protezione contro la folgorazione
elettrica non dipende soltanto dall‘isolamento di
base, ma anche dall‘applicazione di ulteriori misure di
protezione, come il doppio isolamento o I'isolamento
maggiorato. Non ¢ predisposto il collegamento di un
conduttore di protezione.

[]

@Z Marchio di conformita UkrSEPRO

TR 066

[ H [ Marchio di conformita EurAsian
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DATOS TECNICOS WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

|[Amoladora Angular
Potencia de salida nominal 1000 W 1000 W 1200 W 1200W 1300 W
Revoluciones nominales 11500 min {11500 min "*|11500 min {11500 min "'{2800 - 11500 min '
D= Diam. disco de amolado max. 115 mm 125mm 115 mm 125mm 125mm
d= g del taladro 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm

d
b L5 p b=espesor de la muela de tronzar min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm

d

p b=Espesor del disco abrasivo méx. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm

”_D D= Didmetro de las superficies de amoladoméx.  |{115mm  [125mm  |115mm  |125mm  [125mm

@ D= Didmetro de los cepillos metdlicos max. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Rosca de eje de trabajo M 14 M14 M 14 M14 M 14
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kg

Informacion sobre ruidos
Determinacion de los valores de medicién segn norma EN 60745. El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A

corresponde a:
Presion actstica (Tolerancia K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Resonancia actstica (Tolerancia K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB(A)

Usar protectores auditivos!
Informaciones sobre vibraciones
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segun EN 60745.

Lijado de superficies:

Valor de vibraciones generadas CIp 6,2m/s2 16, 2m/s*  [6,2m/s2  |6,2m/s*  |8,0m/s?
Tolerancia K= 1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/st [1,5m/s2 [1,5m/s?
aAolado con hoja lijadora:

Valor de vibraciones generadas I 6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/s?  |6,0m/s2  |75m/s?
Tolerancia K= 1,5m/s |1,5m/s2 [1,5m/s2 [1,5m/s? [1,5m/s?

En el caso de otras aplicaciones, como p. ej. el tronzamiento con la muela o el esmerilado con cepillo de alambre de acero pueden resultar
otros valores de vibracion.

ADVERTENCIA!

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicion estandarizado en la norma EN
60745, y puede utilizarse para la comparacién entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacién provisional de la
carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la herramienta
eléctrica para otras aplicaciones, con Utiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir.
Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibracién deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato esta
apagado o, pese a estar en funcionamiento, no estd siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de vibracion
durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de sequridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo: manteni-
miento de la herramienta eléctrica y de los dtiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de trabajo.

m ADVERTENCIA! a) Estaherramienta eléctrica hasido concebida para
amolar, lijar, trabajar con cepillos de alambre y tronzar.
Rogamos leer las indicaciones de seguridad y las instruccio-  Observe todas las advertencias de peligro, instrucciones,
nes. En caso de no atenerse a las advertencias de peligro e instruc-  ilustraciones y especificaciones técnicas que se suministran
ciones siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica, un  con la herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a las

incendio y/o lesidn grave. instrucciones siguientes, ello puede provocar una electrocucion,

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones incendio y/o lesiones serias.

para futuras consultas. b) Esta herramienta eléctrica no es adecuada para pulir.
El uso de la herramienta para un fin no previsto puede conllevar

A INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA LA fiesgos y causar heridas.

AMLADORADE SNGREO . , <) Noemplee accesorios diferentes de aquellos que el
Advertencias de peligro generales al realizar trabajosde  fabricante haya previsto o recomendado especialmente
amolado, lijado, con cepillos de alambre, tronzado: para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea
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acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no implica que su
utilizacion resulte sequra.

d) Lasrevoluciones admisibles del itil deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas en
la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que giren a unas
revoluciones mayores a las admisibles pueden llegar a romperse y
salir despedidos.

e) Eldiametro exteriory el grosor del util deberan corre-
sponder con las medidas indicadas para su herramienta
eléctrica. Los Utiles de dimensiones incorrectas no pueden
protegerse ni controlarse con suficiente sequridad.

f) Lasroscas de los accesorios deben concordar con las
roscas del husillo portamuela. En los accesorios que se
sujetan por bridas, el agujero para el mandril de sujecion
debe concordar en el accesorio con el diametro de la brida
de localizacion. Los accesorios que no se acoplen perfectamente
en el mandril de montaje del aparato se desequilibran, vibran
excesivamente y pueden causar la pérdida de control sobre la
herramienta.

g) Nouse utiles dafiados. Antes de cada uso inspeccione el
estado de los ttiles con el fin de detectar, p. ej., si estan des-
portillados o fisurados los titiles de amolar, si esta agrietado
o muy desgastado el plato lijador, o silas puas de los cepillos
de alambre estdn flojas o rotas. Si se le cae la herramienta
eléctrica o el util, inspeccione si han sufrido algun daio o
monte otro itil en correctas condiciones. Una vez controlado
y montado el itil sitiese Vd. y las personas circundantes
fuera del plano de rotacion del util y deje funcionar la
herramienta eléctrica en vacio, a las revoluciones maximas,
durante un minuto. Por lo reqular, aquellos tiles que estén
dafados suelen romperse al realizar esta comprobacién.

h) Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para

los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee una
mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes de
proteccion o un mandil especial adecuado para protegerle
de los pequeiios fragmentos que pudieran salir proyectados
al desprenderse del iitil o pieza. Las gafas de proteccion deberan
serindicadas para protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria deberd
serapta para filtrar las particulas producidas al trabajar. La exposicién
prolongada al ruido puede provocar sordera.

i) Cuide que las personas en lasinmediaciones se mantengan
asuficiente distancia de la zona de trabajo. Toda persona

que acceda a la zona de trabajo debera utilizar un equipo de
proteccion personal. Podrian ser lesionadas, incluso fuera del drea
de trabajo inmediato, al salir proyectados fragmentos de la pieza de
trabajo o del til.

j) Unicamente sujete el aparato por las empuiaduras
aisladas al realizar trabajos en los que el util pueda tocar
conductores eléctricos ocultos o el propio cable del aparato. El
contacto de la perforadora de percusion con un conducto con energia
aplicada también podrd poner bajo tension partes metélicas del
aparato y causar un choque eléctrico.

k) Mantenga el cable de red alejado del util en funciona-
miento. En caso de que Vd. pierda el control sobre la herramienta
eléctrica puede llegar a cortarse o enredarse el cable de red con el (il
y lesionarle sumano o brazo.

1) Nodeposite jamas la herramienta eléctrica antes de que
la herramienta intercambiable haya dejado de girar por

completo. El (itil en funcionamiento puede llegar a tocar la base de
apoyoy hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

m) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El (itil en funcionamiento podria lesionarle al engan-
charse accidentalmente con su vestimenta.

n) Limpie periddicamente las rejillas de refrigeracion de su
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia
elinterior de la carcasa, por lo que, en caso de una acumulacion fuerte
de polvo metalico, ello puede provocarle una descarga eléctrica.

0) No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden llegar a
incendiar estos materiales.

p) Noemplee itiles que requieran ser refrigerados con
liquidos. La aplicacion de agua u otros refrigerantes liquidos puede
comportar una descarga eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El rechazo es un reaccion brusca que se produce al atascarse o
engancharse el til, como un disco de amolar, plato lijador, cepillo,
etc. Al atascarse o engancharse el Gtil en funcionamiento, éste es
frenado bruscamente. Ello puede hacerle perder el control sobre la
herramienta eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en direccion
opuesta al sentido de giro que tenia el dtil.

En el caso, p. ¢]., de que un disco amolador se atasque o bloquee

en la pieza de trabajo, puede suceder que el canto del dtil que
penetra en el material se enganche, provocando la rotura del dtil

0 el rechazo del aparato. Segun el sentido de giro y la posicion del
dtil en el momento de bloquearse puede que éste resulte despedido
hacia, 0 en sentido opuesto al usuario. En estos casos puede suceder
que el util incluso llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo incorrecto de la
herramienta eléctrica. Es posible evitarlo ateniéndose a las medidas
preventivas que a continuacion se detallan.

a) Sujete con firmeza la herramienta eléctricay mantenga
su cuerpo y brazos en una posicion propicia para resistir

las fuerzas de reaccion. Si forma parte del aparato, utilice
siempre la empuiiadura adicional para poder soportar mejor
las fuerzas del rechazo, ademas de los pares de reaccion

que se presentan en la puesta en marcha. El usuario puede
controlar las fuerzas del rechazo y de reaccion si toma unas medidas
preventivas oportunas.

b) Jamas aproxime su mano al iitil en funcionamiento. En
caso de un rechazo, el dtil podria lesionarle la mano.

¢) Nosesittie dentro del drea hacia el que se moveriala
herramienta eléctrica al ser rechazada. Al resultar rechazada, la
herramienta eléctrica saldrd despedida desde el punto de bloqueo en
direccion opuesta al sentido de giro del atil.

d) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el til de amolar rebote contrala
pieza de trabajo o que se atasque. En las esquinas, cantos
afilados, o al rebotar, el Gtil en funcionamiento tiende a atascarse.
Ello puede hacerle perder el control o causar un rechazo del dtil.

e) Nouse hojas de cadena cortante o dentadas. Estas herramien-
tas intercambiables generan con frecuencia un contragolpe o la pérdida
del control sobre la herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad especificas para operaciones de
amolado y tronzado

a) Use exclusivamente ttiles homologados para su herrami-
enta eléctrica, en combinacion con la caperuza protectora
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prevista para estos ttiles. Los tiles que no fueron disefiados
para su uso en esta herramienta eléctrica pueden quedar insufici-
entemente protegidos y suponen un riesgo.

b) Siempre emplee la caperuza protectora prevista parael
util que va a usar. La caperuza protectora debera montarse
firmemente en la herramienta eléctrica cuidando que quede
orientada de manera que ofrezca una seguridad maxima,

o sea, cubriendo al maximo la parte del util ala que queda
expuesta el usuario. La mision de la caperuza protectora es
proteger al usuario de los fragmentos que puedan desprenderse del
til y del contacto accidental con éste.

¢) Solamente emplee el itil para aquellos trabajos para los
que fue concebido. Por ejemplo, no emplee las caras de los dis-
cos tronzadores para amolar. En los (tiles de tronzar, el arranque
de material se lleva a cabo con los bordes del disco. Si estos ttiles son
sometidos a un esfuerzo lateral, ello puede provocar su rotura.

d) Siempre use para el util seleccionado una brida en perfecto
estado con las dimensiones y forma correctas. Una brida
adecuada soporta convenientemente el til reduciendo asi el peligro
de rotura. Las bridas para discos tronzadores pueden ser diferentes de
aquellas para otros discos de amolar.

e) Nointente aprovechar los discos amoladores de otras
herramientas eléctricas mas grandes, aunque su diametro
exterior se haya reducido suficientemente por el desgaste.
Los discos amoladores destinados para herramientas eléctricas
grandes no son aptos para soportar las velocidades periféricas mas
altas alas que trabajan las herramientas eléctricas mds pequefias, y
pueden llegar a romperse.

Instrucciones de seguridad adicionales especificas para el
tronzado

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado pro-
fundos. Al solictar en exceso el disco tronzador éste es mas propenso a
ladearse, bloquearse, a ser rechazado, 0 aromperse.

b) Nose coloque delante o detras del disco tronzador en funci-
onamiento, alineado con la trayectoria del corte. Mientras que
al cortar, el disco tronzador es guiado en sentido opuesto a su cuerpo,
en caso de un rechazo el disco tronzador y la herramienta eléctrica son
impulsados directamente contra Vd.

<) Sieldisco tronzador se bloquea, o si tuviese que interrum-
pir su trabajo, desconecte la herramienta eléctrica y mantén-
gala en esa posicion, sin moverla, hasta que el disco tronzador
se haya detenido por completo. Jamas intente sacar el disco
tronzador en marcha de la ranura de corte, ya que ello podria
provocar un rechazo. Investigue y subsane la causa del bloqueo.

d) Nointente proseguir el corte, estando insertado el disco
tronzador en laranura de corte. Una vez fuera de laranura

de corte, espere a que el disco tronzador haya alcanzado las
revoluciones maximas, y prosiga entonces el corte con cautela.
En caso contrario el disco tronzador podria bloguearse, salirse de la
ranura de corte, o resultar rechazado.

e) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo grandes para
reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del disco tronzador.

Las piezas de trabajo grandes tienden a curvarse por su propio peso.

La pieza de trabajo deberd apoyarse desde abajo a ambos lados tanto
cerca de lalinea de corte como en los bordes.

f) Proceda con especial cautela al realizar recortes ,porinmer-
sion” en paredes existentes o en zonas de reducida visibilidad.
El disco tronzador puede ser rechazado al tocar tuberias de gas 0 agua,
conductores eléctricos, u otros objetos.

Instrucciones de seguridad especificas para trabajos con
hojas lijadoras:

a) Nouse hojas lijadoras mas grandes que el soporte,
ateniéndose para ello a las dimensiones que el fabricante
recomienda. Las hojas lijadoras de un didmetro mayor que el
plato lijador pueden provocar un accidente, fisurarse, o provocar
un rechazo.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo con
cepillos de alambre:

a) Tenga en cuenta que las ptias de los cepillos de alambre
pueden desprenderse también durante un uso normal.

No fuerce las puas ejerciendo una fuerza de aplicacion
excesiva. Las puas desprendidas pueden traspasar muy facilmente
tela delgada y/o la piel.

b) En caso de recomendarse el uso de una caperuza protec-
tora, evite que el cepillo de alambre alcance a rozar contra
la caperuza protectora. Los cepillos de plato y de vaso pueden
aumentar su didmetro por efecto de la presion de aplicacién y de la
fuerza centrifuga.

Instrucciones adicionales de seguridad y laborales

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner en peli-
gro a personas. Debido al peligro de incendio no deben encontrarse
cerca (en el drea de alcance de las chispas) materiales inflamables.
No utilice extraccion de polvo en este caso.

Evite que chispas y polvo de pulido puedan alcanzar el cuerpo.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Desconectarinmediatamente el aparato al presentarse vibraciones
fuertes u otras anomalias. Examine la maquina para determinar las
posibles causas.

En caso de condiciones de funcionamiento extremas (p. ¢j.

pulido de metales con el plato soporte y discos abrasivos de fibra
vulcanizada) se puede acumular mucha suciedad en el interior de la
amoladora angular. En estas condiciones es necesario realizar, por
motivos de sequridad, una limpieza profunda de las acumulaciones
metdlicas en el interior y debe conectarse obligatoriamente un
interruptor de proteccién de corriente diferencial (Fl). Si salta el
interruptor de proteccion Fl debe enviarse la maquina para su
reparacion.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la maquina en funcionamiento.

CONEXION ELECTRICA

Conectar solamente a corriente AC monofdsica y sélo al voltaje
indicado en la placa de caracteristicas. También es posible Ia
conexion a enchufes sin toma a tierra, dado que es conforme ala
(lase de Sequridad I1.

Conecte siempre la maquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico (Fl, RCD, PRCD), para su sequridad
personal, segtin normas establecidas para instalaciones eléctricas
de baja tensidn.

Enchufar la mdquina a la red solamente en posicion desconectada.
Evite que cualquier pieza metalica alcance las ranuras de ventila-
cién - jpeligro de cortocircuito!

Los picos de intensidad durante la conmutacién causan un descenso

transitorio de la tension. Si las condiciones en la red fuesen
desfavorables, ello puede llegar a afectar a otros aparatos. Con
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impedancias de red inferiores a 0,2 ohmios es muy improbable que
se produzcan perturbaciones.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

La amoladora puede utilizarse para separar y desbastarmuchos
materiales, como p. ej. metal y piedra, asi como pararectifi car con
el plato de rectifi cado de plastico y para trabajarcon el cepillo de
alambre de acero. En caso de dudas,observar las indicaciones de los
fabricantes de los accesorios.

Para trabajos de tronzado, utilizar la cubierta protectora cerrada
del programa de accesorios.

En caso de dudas,observar las indicaciones de los fabricantes de los
accesorios.

La herramienta eléctrica sirve Unicamente para el trabajo en seco

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

En las herramientas que llevan una muela con agujero roscado,
cercidrese de que larosca en la muela es lo suficientemente larga
para aceptar la longitud del vdstago.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar y las muelas de
tronzar segun las indicaciones del fabricante.

Utilice siempre la cubierta de proteccion en trabajos de desbaste

y separacion.

Discos lijadores con centro rebajado deberdn montarse de tal forma
que su superficie abrasiva no sobresalga la superficie del borde de
la cubierta protectora.

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a trabajar
con la maquina.

Emplear siempre el asidero adicional.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser que se
mantenga bien fija por su propio peso. Jamds mueva la pieza de
trabajo con la mano contra el disco.

La tuerca de brida debe estar apretada firmemente antes de la
puesta en marcha de la maquina.

En caso de que el dtil no se apriete firmemente con la tuerca de
brida, existe la posibilidad de que el dtil pierda la fuerza de apriete
necesaria durante el frenado.

En caso de interrupcion de la corriente eléctrica y con la maquina
atin en funcionamiento no queda garantizada la funcién de
frenado.

ELECTRONICA

WS 13-125 XE: El conjunto electrénico mantiene constante las
revoluciones al aumentar la carga. En caso de sobrecarga, el
nimero de revoluciones se reduce hasta la parada.

Arranque suave electrdnico, para una sequra manejabilidad, evita
un brusco retroceso al conectar la maquina.

MANTENIMIENTO

Las ranuras de ventilacién de la maquina deben estar despejadas
en todo momento.

Silalinea de conexidn de la herramienta eléctrica estuviera
danada, deberd reemplazarse la misma por una linea de alimenta-
Cién preparada especialmente, la cual puede adquirirse a través de
la organizacidn de servicio al cliente.

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos AEG. Piezas cuyo
recambio no esta descrito en las instrucciones de uso, deben sustituirse
en un centro de asistencia técnica AEG (Consulte el folleto Garantia/
Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta.
Por favor indique el nimero de impreso que hay en la etiqueta

y pida el despiece a la siguiente direccion: Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Stra3e 10, 71364 Winnenden, Germany.

SiMBOLOS
m jATENCION! jADVERTENCIA! {PELIGRO!

Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar
la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion.
@ Usar guantes protectores

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
@’-' cualquier trabajo en la maquina.

No aplique fuerza.

Unicamente para trabajos de separacién.

Unicamente para trabajos de pulido.

Accessorio - No incluido en el equipo estandar, disponible
en la gama de accesorios.

Los aparatos eléctricos no se deben eliminarjunto con la
basura doméstica. Los aparatos eléctricos y electronicos

se deben recoger por separado y se deben entregar a una
empresa de reciclaje para una eliminacién respetuosa con el
medio ambiente. Informese en las autoridades locales o en
sutienda especializada sobre los centros de reciclaje y puntos
derecogida.

P {| NS G

|:| Herramienta eléctrica de la clase de proteccién II.
Herramientas eléctricas, en las que la proteccion

contra un choque eléctrico no depende solamente del

aislamiento basico sino también de la aplicacién de medi-

das adicionales de proteccion, como doble aislamiento

o aislamiento reforzado. No existe dispositivo para la

conexion de un conductor protector.

@ Certificado UkrSEPRO de conformidad

TR 066

[ H [ Certificado EAC de conformidad



Por

WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

CARACTERISTICAS TECNICAS

|[Rebarbadora Angular
Poténcia absorvida nominal 1000 W 1000 W 1200 W 1200W 1300 W
Nimero de rotacdes nominal 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Diametro do disco no max. 15 mm 125mm  (115mm 125mm  [125mm
d= g do orificio 222mm  |222mm  (22,2mm  |222mm  |22,2 mm
d _ .
. uj) :)n—éXEspessura do rebolo separador no min./no 13mm 13mm 13mm 13mm 13mm
d
bi) b= Espessura do rebolo de lixa no max. 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
a_D D= Diametro da superficie de lixa no max. M5mm  |125mm  (115mm  |125mm  |125mm
@ %nglametro da superficie da escova tipo copo no 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm
Rosca do veio de trabalho M 14 M 14 M 14 M 14 M 14
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kq
Informacoes sobre ruido
Valores de medida de acordo com EN 60745. 0 nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da pressao de ruido (Incertez K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Use protectores auriculares!
Informacoes sobre vibracao
Valores totais de vibracao (soma dos vectores das trés direccdes) determinadas conforme EN 60745.
Lixamento superficial:
Valor de emissdo de vibragdoa, .. 6,2m/s*  |6,2m/s? |6,2m/s>  |6,2m/s>  |8,0m/s?
Incerteza K= 1,5m/s2 [1,5m/s? |1,5m/s2 |1,5m/s2 [1,5m/s?
Rectificar com disco abrasivo:
Valor de emissao de vibragdo a, 6,0m/s*  |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |7,5m/s
Incerteza K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Em caso de outras aplicagdes, como p.ex. separar por rectificacdo ou lixar com escova de arame, podem resultar outros valores de
vibragao!

ATENGAO!

0 nivel vibratdrio indicado nestas instrugdes foi medido em conformidade com um procedimento de medicao normalizado na EN 60745

e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. 0 mesmo é também adequado para avaliar provisoriamente o esforo

vibratdrio.

0 nivel vibratdrio indicado representa as principais aplica¢oes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for utilizada

para outras aplicacdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencao insuficiente, o nivel vibratério podera divergir. Isto pode

aumentar consideravelmente o esforco vibratdrio ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliacdo exacta do esforo vibratdrio devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho estd desligado

ou estd a funcionar, mas ndo estd efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforgo vibratério ao longo de todo

o periodo do trabalho.

Defina medidas de sequranca suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo: manutencao da

ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizacao das sequéncias de trabalho.

m ATENCI'\O! a) Estg fer!'ameqta eléct'rica pode ser util’iza(.Ia como
lixadeira, lixadeira com lixa de papel e maquina para

Leia todas as instrucoes de seguranca e todas as instrugoes.
0 desrespeito das adverténcias e instru¢des apresentadas abaixo
pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucoes para futura
referéncia.

A INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA AFIADORAS
ANGULARES
Indicacdes de aviso gerais para lixar, lixar com lixa de

papel, trabalhar com escovas de arame, polir e separar por
rectificacdo:

separar por rectificacao. Observar todas as indicagdes de
aviso, instrucoes, apresentacoes e dados fornecidos com
aferramenta eléctrica. 0 desrespeito das sequintes instrucdes
pode levar a um choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

b) Estaferramenta eléctrica nao é adequada para para
polir.Utilizacdes, para as quais a maquina nao tenha sido prevista,
podem causar perigos e ferimentos.

¢) Nao utilizar acessdrios, que nao foram especialmente

previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. 0 facto de poder
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fixar 0 acessdrio a esta ferramenta eléctrica, nao garante uma
aplicagdo sequra.

d) Asrotacoes admissiveis da ferramenta de trabalho
devem ser pelo menos tao elevadas como as rotacées
maximas indicadas na ferramenta eléctrica. Os acessorios
que rodam mais rapidamente do que o permitido podem partir-se
e ser projectados.

e) 0diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as indica¢ées de medida da
sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho incorrec-
tamente medidas podem nao ser suficientemente blindadas nem
controladas.

f) Asroscas das pecas de acessorio devem corresponder com
arosca do fuso de esmerilhamento. Nas pecas de acessorio
fixadas mediante flange, o furo para o mandrel na peca

de acessorio deve corresponder com o diametro do flange
de localizagao. Pecas de acessorio que nao caibam no mandril

de montagem do aparelho, operam de forma desequilibrada,
vibram excessivamente e podem levar a perda do controlo sobre a
ferramenta.

g) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas. Antes
de cada utilizacao devera controlar as ferramentas de
trabalho, e verificar se por exemplo os discos abrasivos apre-
sentam fissuras e estilhacos, se pratos abrasivos apresentam
fissuras, se ha desgaste ou forte atricao, se as escovas de
arame apresentam arames soltos ou quebrados. Se a ferra-
menta eléctrica ou a ferramenta de trabalho cairem, devera
verificar se sofreram danos, ou trocar por uma ferramenta

de trabalho intacta. Apos ter controlado e introduzido a
ferramenta de trabalho, devera manter-se, e as pessoas que
se encontrem nas proximidades, fora do nivel de rotacao da
ferramenta de trabalho e permitir que a ferramenta eléctrica
funcione durante um minuto com o maximo niimero de
rotacao. A maioria das ferramentas de trabalho danificadas quebram
durante este periodo de teste.

h) Utilizar um equipamento de proteccao pessoal. De acordo
com a aplicacao, devera utilizar uma proteccao para todo o
rosto, proteccao para os olhos ou um éculos protector. Se for
necessario, devera utilizar uma mascara contra po, proteccao
auricular, luvas de protec¢ao ou um avental especial, para
proteger-se de pequenas particulas de amoladura e de
material. Os olhos devem ser protegidos contra particulas a voar,
produzidas durante as diversas aplicagdes. A mscara contra pd ou
amascara de respiracao deve ser capaz de filtrar o pé produzido
durante a respectiva aplicacao. Se for sujeito durante longo tempo a
fortes ruidos, podera sofrer a perda da capacidade auditiva.

i) Observe que as outras pessoas mantenham uma distancia
segura em relacao ao seu local de trabalho. Cada pessoa que
entrar na drea de trabalho, devera usar um equipamento

de proteccao pessoal. Estilhacos da peca a ser trabalhada ou
ferramentas de trabalho quebradas podem voar e causar lesdes fora
da dreaimediata de trabalho.

j) Ao executar trabalhos durante os quais possam ser atingi-
dos cabos eléctricos ou o proprio cabo de rede, devera sempre
segurar a ferramenta eléctrica pelas superficies isoladas do
punho. 0 contacto da ferramenta de corte com uma linha sob tensao
também pode colocar pecas metdlicas do aparelho sob tensao e levar
aum choque eléctrico.

k) Manter o cabo de rede afastado de ferramentas de
trabalho em rotacao. Se perder o controlo sobre a ferramenta

eléctrica, € possivel que o cabo de rede seja cortado ou enganchado
e asua mao ou braco sejam puxados contra a ferramenta de trabalho
em rotacao.

1) Nunca pouse aferramenta eléctrica antes de a ferramenta
de trabalho parar completamente. A ferramenta de trabalho

em rotacdo pode entrar em contacto com a superficie de apoio,
provocando uma perda de controlo da ferramenta eléctrica.

m) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione
enquanto estiver a transportala. A sua roupa pode ser agarrada
devido a um contacto acidental com a ferramenta de trabalho em
rotacao, de modo que a ferramenta de trabalho possa ferir 0 seu
corpo.

n) Limparregularmente as aberturas de ventilacao da sua
ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa pd para dentro
da carcaca, e uma grande quantidade de pd de metal pode causar
perigos eléctricos.

0) Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeracao liquidos. A utilizacdo de dgua ou de
outros agentes de refrigeracao liquidos pode provocar um choque
eléctrico.

Por

Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contragolpe é uma repentina reaccdo devido a uma ferramenta

de trabalho travada ou bloqueada, como por exemplo um disco
abrasivo, um prato abrasivo, uma escova de arame etc. Um trava-
mento ou um bloqueio levam a uma parada abrupta da ferramenta
de trabalho em rotacao. Desta maneira, uma ferramenta eléctrica
descontrolada pode ser acelerada no local de bloqueio, sendo
forcada no sentido contrdrio da rotacao da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa pe¢aa
ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode mergulhar na peca
a ser trabalhada e encravar-se, quebrando o disco abrasivo ou cau-
sando um contra-golpe. O disco abrasivo se movimenta entao no
sentido do operador ou para longe deste, dependendo do sentido
de rotacao do disco no local do blogueio. Sob estas condicdes os
discos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagao incorrecta ou

indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser evitado por apropria-
das medidas de precau¢do como descrito a sequir.

a) Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e posicionar
o seu corpo e os bracos de modo que possa resistir as forcas
de um contra-golpe. Sempre utilizar o punho adicional, se
existente, para assegurar o maximo controlo possivel sobre
as forcas de um contra-golpe ou sobre momentos de reaccao
durante o arranque. 0 operador pode controlar as forcas de
contra-golpe e as forcas de reaccao através de medidas de precaugao
apropriadas.

b) Jamais permita que as suas maos se encontrem perto de
ferramentas de trabalho em rotacao. No caso de um contra-
golpe a ferramenta de trabalho poderd passar pela sua mao.

¢) Evite que o seu corpo se encontre na area, na qual a fer-
ramenta eléctrica possa ser movimentada no caso de um con-
tra-golpe. 0 contra-golpe forca a ferramenta eléctrica no sentido
contrdrio a0 movimento do disco abrasivo no local do bloqueio.

d) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de esqui-
nas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de trabalho
sejamricocheteadas e travadas pela peca a ser trabalhada.
Aferramenta de trabalho em rotacao tende a travar em esquinas,
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em cantos afiados ou se for ricocheteada. Isto causa uma perda de
controlo ou um contra-golpe.

e) Nao utilize laminas de corrente ou laminas de serra denta-
das. Estas ferramentas de trabalho provocam frequentemente uma
repercussao ou a perda do controlo sobre a ferramenta eléctrica.

Instrugdes especiais de seguranca especificas para lixar e
separar por rectificacao

a) Utilizar exclusivamente os corpos abrasivos homologa-
dos para a sua ferramenta eléctrica e a capa de proteccao
prevista para estes corpos abrasivos. Corpos abrasivos ndo
previstos para a ferramenta eléctrica, nao podem ser suficiente-
mente protegidos e portanto nao sao sequros.

b) Sempre utilizar a capa de proteccao, prevista para o

tipo de corpo abrasivo utilizado. A capa de proteccao deve
ser firmemente aplicada na ferramenta eléctrica e fixa, de
modo que seja alcancado um maximo de seguranga, ou seja,
que apenas uma minima parte do corpo abrasivo aponte
abertamente na direc¢ao do operador. A capa de proteccao
deve proteger o operador contra estilhacos e contra um contacto
acidental com o corpo abrasivo.

¢) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados para as
aplicacoes recomendadas. P. ex.: Jamais lixar com a superficie
lateral de um disco de corte. Disco de corte sao destinados para

0 deshaste de material com o canto do disco. Uma forca lateral sobre
estes corpos abrasivos pode quebra-los.

d) Sempre utilizar flanges de aperto intactos de tamanho e
forma correctos para o disco abrasivo seleccionado. Flanges
apropriados apoiam o disco abrasivo e reduzem assim o perigo de
uma ruptura do disco abrasivo. Flanges para discos de corte podem
diferenciarse de flanges para outros discos abrasivos.

e) Nao utilizar discos abrasivos gastos de outras ferra-
mentas eléctricas maiores. Discos abrasivos para ferramentas
eléctricas maiores nao sao apropriados para os nimeros de rotacao
mais altos de ferramentas eléctricas menores e podem quebrar.

Outras adverténcias especiais de seguranga para separar por
rectificacao

a) Evitarum bloqueio do disco de corte ou umaforca de
pressao demasiado alta. Nao efectuar cortes extremamente
profundos. Uma sobrecarga do disco de corte aumenta o desgaste e a
predisposicao para emperrar e bloquear e portanto a possibilidade de
um contra-golpe ou uma ruptura do corpo abrasivo.

b) Evitaradrea que se encontra na frente ou atras do disco de
corte em rotacao. Se o disco de corte for conduzido na peca a ser tra-
balhada, para frente, afastandose do corpo, é possivel que no caso de
um contra-golpe a ferramenta eléctrica, junto com o disco em rotacao,
seja atirada directamente na direccao da pessoa a operar o aparelho.

) Seodisco de corte emperrar ou se o trabalho for inter-
rompido, devera desligar a ferramenta eléctrica e mantéla
parada, até o disco parar completamente. Jamais tentar puxar
o disco de corte para fora do corte enquanto ainda estiver em

rotacao, caso contrario podera ser provocado um contra-golpe.

Verificar e eliminar a causa do emperramento.

d) Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica, enquanto
ainda estiver na peca a ser trabalhada. Permita que o disco
de corte alcance o seu completo niimero de rotacao, antes de
continuar cuidadosamente a cortar. Caso contrdrio é possivel que
o disco emperre, pule para fora da peca a ser trabalhada ou cause um
contra-golpe.

e) Apoiar placas ou pecas grandes, para reduzir umrisco de
contra-golpe devido a um disco de corte emperrado. Pecas gran-
des podem curvarse devido ao prdprio peso. A peca a ser trabalhada
deve ser apoiada de ambos os lados, tanto nas proximidades do corte
como também nos cantos.

f) Tenha muito cuidado ao fazer “cortes de holsa” em paredes
existentes ou outras areas nao visiveis. 0 disco de corte pode
causar um contra-golpe se cortar acidentalmente tubulacdes de gds ou
de dqua, cabos eléctricos ou outros objectos.

Adverténcias especiais de seqguranca especificas para lixar
com lixa de papel:

a) Nao utilizar lixas de papel demasiado grandes, mas
sempre seguir as indicacdes do fabricante sobre o tamanho
correcto das lixas de papel. Lixas de papel, que sobressaem

dos cantos do prato abrasivo, podem causar lesdes, assim como
bloquear e rasgar as lixas de papel ou levar a um contra-golpe.

Adverténcias especiais de seguranca especificas para
trabalhar com escovas de arame:

a) Observe que a escova de arame também perde cerdas
durante a utilizacao normal. Nao aplique uma forca de
pressao muito forte nos arames. Cerdas ejectadas podem
penetrar facilmente em roupa leve e/ou na pele.

b) Seforrecomendavel uma capa de proteccao, devera evi-
tar que a escova de arame entre em contacto com a capa de
proteccao. 0 didmetro das escovas em forma de prato ou de tacho
pode aumentar devido a forca de pressao e as forcas centrifugas.

Instrucées de seguranca e trabalho suplementares

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja posto
em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem encontrar-se
materiais inflaméveis nas proximidades (drea de voo de faiscas).
Nao utilize sistema de extraccao de poeiras.

Evitar o contacto de faiscas e pd de lixar com o corpo.

Nao introduza as maos na drea perigosa, estando a maquina em
funcionamento.

Desligarimediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes osci-
lagdes ou se forem observadas outras avarias. Controlar a maquina
para determinar a causa.

Em caso de condigbes extremas de utilizacao (por ex., ao polir
metais com o prato de apoio e rebolos de fibra vulcanizada) pode
formar-se uma forte sujidade no interior da lixadora de detalhes.
Por motivos de seguranca, quando tais condicdes de utilizagdo se
verificarem, é necessario limpar o interior de deposi¢des metdlicas
e ligar em série um disjuntor de corrente de falha (FI). Depois

da reaccao do disjuntor-Fl, a maquina tem de ser enviada para
reparacao.

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

LIGACAO A REDE

S0 conectar a corrente alternada monofésica e s6 a tensao de rede
indicada na placa de poténcia. A conexao as tomadas de rede sem
contacto de sequrana também é possivel, pois trata-se duma
construcdo da classe de proteccao Il.

Aparelhos ndo estaciondrios, utilizados ao ar livre, devem ser prote-
gidos por um disjuntor de corrente de defeito (FI,RCD,PRCD).

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Nao deixe que pecas metalicas toquem nas fendasde circulagao de
ar - perigo de curto-circuitos.
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Os processos de ligagao causam durante pouco tempo reducdes de
tensao. No caso de condicdes de rede desfavordveis, podem ocorrer
impedimentos devido a outros aparelhos. No caso de impendan-
cias de rede inferiores a 0,2 ohms ndo é de se esperar quaisquer
interferéncias.

UTILIZAGAO AUTORIZADA

A afi adora angular pode ser utilizada para a rectifi cacao de cortee
deshaste de diversos materiais, como por ex. metal ou pedra,bem
como para o desbaste com discos de deshaste em plasticoe para
trabalhos com a escova de fi o de aco. Em caso de divida,observe as
indicacdes do fabricante dos acessorios.

Para trabalhos de corte deve utilizar-se uma cobertura de proteccdo
fechada, disponivel no programa de acessorios.

Em caso de duvida,observe as indicacdes do fabricante dos
acessorios.

A ferramenta s6 é apropriada para o processamento a seco.

DICAS DE TRABALHO

Para as ferramentas a serem montadas com a roda de orificio
roscado, certifique-se de que a rosca na roda @ suficientemente
longa para receber o fuso em todo o seu comprimento.

Sempre utilizar e guardar os rebolos separadores e 0s discos
abrasivos, de acordo com as indica¢des do fabricante.

Durante o trabalho com discos de desbastar e de corte sempre deve
ser utilizada a placa de proteccao.

Discos abrasivos dobrados devem ser montados, de forma quea
sua superficie abrasiva nao sobressaia além do nivel da margem da i
tampa de proteccao.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o trabalho com
amaquina.

Utilizar sempre o punho lateral.

A peca a ser trabalhada deve ser fixada, caso nao esteja firme
devido ao seu peso proprio. Jamais conduzir a peca a ser trabalhada
em direccao do disco com as maos.

Antes de colocar a mdquina em funcionamento, a porca flangeada
deve ser apertada para que esteja fixa.

Se a ferramenta nédo for bem apertada com a porca flangeada, é
possivel que a ferramenta perda a forca de tensdo necessdria na
travagem.

Se amaquina estiver ligada e a corrente for interrompida, a fungao
de travagem nao serd ativada.

ELECTRONICA

WS 13-125 XE: A electronica mantém a velocidade constante
independentemente da carga da maquina. Em caso de sobrecarga,
o n° de rotacoes serd reduzido até a parada.

Arranque suave electrénico para manejo sequro; evita o arranque
brusco da maquina ao ligé-la.

MANUTENCAO

Manter desobstruidos os rasgos de ventilacdo na carcaca da
maquina.

Se o condutor de alimentacdo da ferramenta eléctrica estiver dani-
ficado, ele deverd ser substituido por um condutor de alimentagéo
especial que se vende na organizacao da assisténcia ao cliente.

Utilizar unicamente acessorios e pecas sobressalentes da AEG. Sempre
que a substituicao de um componente ndo tenha sido descrita nas
instrugdes, serd de toda a conveniéncia mandar executar esse trabalho
aum Servico de Assisténcia AEG (veja o folheto Garantia/Enderecos de
Servicos de Assisténcia).
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A pedido e mediante indicacdo da referéncia que consta da chapa
de caracteristicas da maquina, pode requerer-se um desenho
explosivo da ferramenta eléctrica a: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

ATENCAQ! PERIGO!

Leia atentamente 0 manual de instrucdes antes de
colocar a mdquina em funcionamento.

Usar sempre 6culos de proteccao ao trabalhar coma
méquina.

Use luvas de proteccao!

Antes de efectuar qualquer intervencao na maquina, tirar
a ficha da tomada.

Néo aplique forca.
Por

S6 para trabalhos de separacao.

S6 para trabalhos de lixar.

Acessério - Nao incluido no eqipamento normal, disponi-
vel como acessorio.

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados no lixo
doméstico. Aparelhos eléctricos e electronicos devem ser
colectados separadamente e entreques a uma empresa de
reciclagem para a eliminacao correcta. Solicite informagdes
sobre empresas de reciclagem e postos de colecta de lixo das
autoridades locais ou do seu vendedor autorizado.

Ferramenta eléctrica da classe de proteccao Il. Ferra-
menta eléctrica, na qual a proteccao contra choque eléc-
trico ndo sé depende do isolamento bdsico, mas também
da aplicacdo de medidas de proteccao suplementares,
como isolamento duplo ou reforcado. Nao ha um disposi-
tivo para a conexao dum condutor de proteccao.

@ Marca de conformidade UkrSEPRO .

Marca de conformidade EurAsian.
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WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

TECHNISCHE GEGEVENS

|Haakse slijpmachine
Nominaal afgegeven vermogen 1000 W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Nominaal toerental 11500 min "|11500 min {11500 min "] 11500 min "'|2800 - 11500 min "
D= Slijpschijf-@ max. M5mm  |125mm  (15mm |125mm  |125mm
d= Asgat-o 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
dU7
Ho b= Dikte doorslijpschijven min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b=Slijpschijfdikte max. 6 mm 6mm 6 mm 6 mm 6 mm
”_D D= Schuuroppervlak-g max. M5mm  |125mm  (15mm |125mm  |125mm
@ D= Komborstel-g max. 75mm 75mm 75mm 75 mm 75mm
Asaansluiting M 14 M14 M 14 M14 M 14
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 2,3 kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kq
Geluidsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60745. Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 87,1dB (A) 187,1dB(A) (87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Draag oorbeschermers!
Trillingsinformatie
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald volgens EN 60745.
Schuren van oppervlakken:
Trillingsemissiewaarde I 6,2m/s>  16,2m/s*> [6,2m/s* |6, 2m/s>  |8,0m/s’
Onzekerheid K= 15m/st |1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/s* |1,5m/s?
Schuren met schuurblad:
Trillingsemissiewaarde a, 6,0m/s*  |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |7,5m/s
Onzekerheid K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Bij andere toepassingen zoals bijv. doorslijpen of schuren met de staalborstel, kunnen andere trilwaarden ontstaan!
WAARSCHUWING!

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt
voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische
gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden
wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode
aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud van
elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

a) Dit elektrische gereedschap is bestemd voor gebruik

1
m WAARSCHUWING als slijpmachine, schuurmachine, borstelmachine en

Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen door. Als de
waarschuwingen en voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

A VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR HAAKSE
SLIJPERS

Algemene waarschuwingen voor slijpen, schuren, borste-
len, polijsten en doorslijpen:

Nederlands
8

doorslijpmachine.. Neem alle waarschuwingen, aanwij-
zingen, afbeeldingen en gegevens die u bij het elektrische
gereedschap ontvangt in acht. Als u de volgende aanwijzingen
nietin acht neemt, kunnen een elektrische schok, brand en/of
ernstig letsel het gevolg zijn.

b) Dit elektrische gereedschap is niet geschikt voor het
polijsten.Ondoelmatig gebruik van dit elektrische gereedschap
kan leiden tot gevaren en persoonlijk letsel.

¢) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
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geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het inzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale toerental
dat op het elektrische gereedschap is aangegeven.
Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond vliegen.

e) Debuitendiameter en de dikte van het inzetge-
reedschap moeten overeenkomen met de maatgegevens
van het elektrische gereedschap. Inzetgereedschappen met
onjuiste afmetingen kunnen niet voldoende afgeschermd of
gecontroleerd worden.

f) De schroefdraden van het toebehoren moeten
overeenstemmen met de schroefdraden van de slijpspil. Bij
toebehoren dat moet worden aangflensd, moet de boring
op de opspandoorn in het toebehoren overeenstemmen
met de diameter van de centreerflens. Toebehoren dat niet
op de montagedoorn van het apparaat past, loopt excentrisch,

trilt buitengewoon sterk en kan leiden tot controleverlies over het
gereedschap.

g) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen.
Controleer voor het gebruik altijd inzetgereedschappen zoals
slijpschijven op afsplinteringen en scheuren, steunschijven
op scheuren of sterke slijtage en draadborstels op losse

of gebroken draden. Als het elektrische gereedschap of
hetinzetgereedschap valt, dient u te controleren of het
beschadigd is, of gebruik een onbeschadigd inzetge-
reedschap. Als u het inzetgereedschap hebt gecontroleerd
eningezet, laat u het elektrische gereedschap een minuut
lang met het maximale toerental lopen. Daarbij dientu en
dienen andere personen uit de buurt van het ronddraaiende
inzetgereedschap te blijven. Beschadigde inzetgereedschappen
breken meestal gedurende deze testtijd.

h) Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshescher-
ming, oogbescherming of veiligheidsbril. Draag voor zover
van toepassing een stofmasker, een gehoorbescherming,
werkhandschoenen of een speciaal schort dat kleine slijp-

en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw ogen moeten worden
beschermd tegen wegvliegende deeltjes die bij verschillende toepas-
singen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker moet het bij
de toepassing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootgesteld
aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

i) Leterop datandere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke beschermende
uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en verwondingen veroorz-
aken, ook buiten de directe werkomgeving.

j) Houd het elektrische gereedschap alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken als u werkzaamheden uitvoert
waarbij hetinzetgereedschap verborgen stroomleidingen of
de eigen netkabel kan raken. Het contact van het snijgereedschap
met een spanningvoerende leiding kan de metalen apparaatdelen
onder spanning zetten en zo tot een elektrische schok leiden.

k) Houd de stroomkabel uit de buurt van draaiende inzetge-
reedschappen. Alsu de controle over het elektrische gereedschap
verliest, kan de stroomkabel worden doorgesneden of meegenomen
en uw hand of arm kan in het ronddraaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit neer, voor het
inzetstuk volledig tot stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het oppervlak, waardoor
u de controle over het elektrische gereedschap kunt verliezen.

m) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u het
draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het draaiende
inzetgereedschap worden meegenomen en het inzetgereedschap kan
zich in uw lichaam boren.

n) Reinigregelmatig de ventilatieopeningen van het elektri-
sche gereedschap. De motorventilator trekt stof in het huis en een
sterke ophoping van metaalstof kan elektrische gevaren veroorzaken.

0) Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen
ontsteken.

p) Gebruik geeninzetgereedschappen waarvoor vloeibare
koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van water of andere
vloeibare koelmiddelen kan tot een elektrische schok leiden.

Terugslag en bijbehorende waarschuwingen

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een vasthakend
of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap, zoals een slijpschijf,
steunschijf, draadborstel, enz. Vasthaken of blokkeren leidt tot
abrupte stilstand van het ronddraaiende inzetgereedschap.
Daardoor wordt een ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen
de draairichting van het inzetgereedschap versneld op de plaats
van de blokkering.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het werkstuk invalt,
zichvastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf uitbreken of een
terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich vervolgens
naar de bediener toe of van de bediener weg, afhankelijk van de
draairichting van de schijf op de plaats van de blokkering. Hierbij
kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of onjuiste
gebruiksomstandigheden van het elektrische gereedschap. Terugs-
lag kan worden voorkomen door geschikte voorzorgsmaatregelen,
zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en breng uw
lichaam en uw armen in een positie waarin u de terugslag-
krachten kunt opvangen. Gebruik altijd de extra handgreep,
indien aanwezig, om de grootst mogelijke controle te
hebben over terugslagkrachten of reactiemomenten bij het
op toeren komen. De bediener kan door geschikte voorzorgsmaat-
regelen de terugslag- en reactiekrachten beheersen.

b) Brenguw hand nooitin de buurt van draaiende inzetge-
reedschappen. Het inzetgereedschap kan bij de terugslag over uw
hand bewegen.

¢) Mijd met uw lichaam het gebied waarheen het elektrische
gereedschap bij een terugslag wordt bewogen. De terugslag
drijft het elektrische gereedschap in de richting die tegengesteld is
aan de beweging van de slijpschijf op de plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen

van het werkstuk terugspringen en vastklemmen. Het
ronddraaiende inzetgereedschap neigt er bij hoeken, scherpe randen
of wanneer het terugspringt toe om zich vast te klemmen. Dit
veroorzaakt een controleverlies of terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dergelijke
inzetstukken veroorzaken vaak een terugslag of verlies van controle
over het elektrische gereedschap.

Ned
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Bijzondere waarschuwingen voor slijp- en
doorslijpwerkzaamheden

a) Gebruik uitsluitend het voor het elektrische gereedschap
toegestane slijptoebehoren en de voor dit slijptoebehoren
voorziene beschermkap. Slijptoebehoren dat niet voor het
elektrische gereedschap is voorzien, kan niet voldoende worden
afgeschermd en is niet veilig.

b) Gebruik altijd de beschermkap die voor het gebruikte
soort slijpgereedschap is voorzien. De beschermkap moet
stevig op het elektrische gereedschap zijn aangebracht en
zodanig zijn ingesteld dat een maximum aan veiligheid
wordt bereikt. Dat wil zeggen dat het kleinst mogelijke deel
van het slijpgereedschap open naar de bediener wijst. De
beschermkap moet de bediener beschermen tegen brokstukken en
toevallig contact met het slijpgereedschap.

¢) Slijptoebehoren mag alleen worden gebruikt voor de
geadviseerde toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven
zijn bestemd voor materiaalafname met de rand van de schijf. Een
zijwaartse krachtinwerking op dit slijptoebehoren kan het toebehoren
breken.

d) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in de juiste
maat en vorm voor de door u gekozen slijpschijf. Geschikte
flenzen steunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van een
slijpschijfbreuk. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen verschillen van
de flenzen voor andere slijpschijven.

e) Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere elek-
trische gereedschappen. Slijpschijven voor grotere elektrische
gereedschappen zijn niet geconstrueerd voor de hogere toerentallen
van kleinere elektrische gereedschappen en kunnen breken.

Overige bijzondere waarschuwingen voor
doorslijpwerkzaamheden

a) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een overbelasting van
de doorslijpschijf vergroot de slijtage en de gevoeligheid voor kantelen
of blokkeren en daardoor de mogelijkheid van een terugslag of breuk
van het slijptoebehoren.

b) Mijd de omgeving voor en achter de ronddraaiende doorsli-
jpschiijf. Als u de doorslijpschijf in het werkstuk van u weg beweegt,
kan in het geval van een terugslag het elektrische gereedschap met de
draaiende schijf rechtstreeks naar u toe worden geslingerd.

<) Als de doorslijpschijf vastklemt of als u de werkzaamheden
onderbreekt, schakelt u het elektrische gereedschap uit

en houdt u het rustig tot de schijf tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit om de nog draaiende doorslijpschijf uit de groef
te trekken. Anders kan een terugslag het gevolg zijn. Stel de
oorzaak van het vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

d) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in
zolang het zich in het werkstuk bevindt. Laat de doorslijp-
schijf eerst het volledige toerental bereiken voordat u het
doorslijpen voorzichtig voortzet. Anders kan de schijf vasthaken,
uit het werkstuk springen of een terugslag veroorzaken.

e) Ondersteun platen of grote werkstukken om het risico

van een terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf te
verminderen. Grote werkstukken kunnen onder hun eigen gewicht
doorbuigen. Het werkstuk moet aan beide zijden worden ondersteund,
vlakbij de slijpgroef en aan de rand.

f) Wees bijzonder voorzichtig bij het insteekzagen in besta-
ande wanden of andere niet-zichtbare bereiken. De invallende

doorslijpschijf kan bij het doorslijpen van gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen of andere objecten een terugslag veroorzaken.

Bijzondere waarschuwingen voor schuurwerkzaamheden:

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote afmetingen,
maar houd u aan de voorschriften van de fabrikant voor de
maten van schuurbladen. Schuurbladen die over de rand van
de steunschijf uitsteken, kunnen verwondingen veroorzaken en
kunnen tot blokkeren, scheuren van de schuurbladen of terugslag
leiden.

Bijzondere waarschuwingen voor werkzaamheden met
draadborstels:

a) Let op dat de draadborstel ook tijdens het normale
gebruik draadstukken verliest. Overbelast de draden niet
door een te hoge aanpersdruk. Wegvliegende draadstukken
kunnen probleemloos door dunne kleding en/of de huid dringen.

b) Als het gebruik van een beschermkap wordt geadvise-
erd, dient u te voorkomen dat beschermkap en draad-
borstel elkaar kunnen raken. Vlakstaal- en komstaalborstels
kunnen door aandrukkracht en centrifugaalkrachten hun diameter
vergroten.

Verdere veiligheids- en werkinstructies

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat

er geen personen in gevaar worden gebracht. In verband met
het brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de
buurt (gebied waar de vonken vallebevinden. Geen stofafzuiging
gebruiken

Voorkom dat vonkenregen en slijpstof het lichaam raken.
Niet aan de draaiende delen komen.

Machine onmiddellijk controleren als sterke trillingen optreden of
andere gebreken worden vastgesteld. Controleer de machine om
de oorzaak vast te stellen.

Bij extreme gebruiksvoorwaarden (bijv. gladslijpen van metaal met
de steun en de vulkaanfiber-slijpschijven) kan in het inwendige van
de haakse slijper ernstige verontreiniging ontstaan. Bij dergelijke
werkzaamheden is om veiligheidsredenen een grondige reiniging
van de binnenzijde (verwijdering van metaalslijpsel) en tevens

de voorschakeling van een lekstroomschakelaar (Fl) vereist. Na

het aanspreken van de lekstroomschakelaar moet de machine ter
reparatie worden opgestuurd.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

NETAANSLUITING

Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op het
typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting is ook
mogelijk op een stekerdoos zonder aardcontact mogelijk, omdat
het is ontwerpen volgens veiligheidsklasse II.

Verplaatshaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten worden.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

Vanwege kortsluitingsgevaar mogen metaaldeeltjes nietin de
luchtschachten terechtkomen.

Inschakeling veroorzaakt een kortdurende spanningsdaling. Bij
ongunstige voorwaarden van het stroomnet kunnen nadelige
gevolgen voor andere machines of apparaten optreden. Bij
netimpedanties van minder dan 0,2 ohm treden waarschijnlijk
geen storingen op.
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VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM SYMBOLEN

De haakse slijpmachine is geschikt voor het doorslijpen envoorbe-
werken van allerlei materialen, bijvoorbeeld metaal ofsteen, voor
het slijpen met een kunststof slijpschijf en voor hetwerken met
een staalborstel. Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de
toebehorenfabrikant in acht.

Voor doorslijpwerkzaamheden gesloten beschermkap uit het
toebehorenprogramma gebruiken.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de toebehorenfabri-
kantin acht.

Het elektrische gereedschap is alleen geschikt voor de droge
bewerking.

ARBEIDSINSTRUCTIES

Bij gebruik van gereedschappen die bedoeld zijn voor wielen met
schroefgaten, dient men te controleren dat de schroefdraad in het
wiel lang

Doorslijp- en slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de
fabrikant gebruiken en bewaren.

Bij schuren en doorslijpen altijd met de beschermkap werken.

Gebogen slijpschijven moeten zodanig worden gemonteerd dat
het schuuroppervlak niet boven de rand van de veiligheidskap
uitsteekt.

De flensmoer moet voor de ingebruikname van de machine
aangetrokken zijn.

Altijd de zijhandgreep gebruiken.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen als het
niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het werkstuk met de
hand tegen de schijf houden.

De flensmoer moet v66r inbedrijfstelling van de machine vast
aangedraaid zijn.

Als het inzetgereedschap met de flensmoer niet vast wordt aange-
draaid, kan het zijn dat het insteekgereedschap bij het afremmen
de vereiste spankracht verliest.

In geval van een stroomonderbreking en een nog ingeschakelde
machine is geen remfunctie voorhanden.
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OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Graag instructies zorgvuldig doorlezen vdrdat u de
machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Draag veiligheidshandschoenen!

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit
de kontaktdoos trekken.

Geen kracht uitoefenen.
Alleen voor het doorslijpen.

Alleen voor het schuren.

Ned
Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar.
Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

Elektrische apparaten mogen niet via het huisafval worden
afgevoerd. Elektrische en elektronische apparaten moeten
gescheiden worden verzameld en voor een milieuvrien-
delijke afvoer worden afgegeven bij een recyclingbedrijf.
Informeer bij uw gemeente of bij uw vakhandelaar naar
recyclingbedrijven eninzamelpunten.

Elektrisch gereedschap van de beschermingsklasse

II. Elektrisch gereedschap waarbij de bescherming
tegen elektrische schokken niet afhankelijk is van de
basisisolatie, maar waarin ook extra veiligheidsmaat-
regelen worden toegepast zoals dubbele of versterkte
isolatie. Eris geen voorziening voor de aansluiting van
een aardleiding.

ELEKTRONIC @ UkrSEPRO -symbool van overeenstemming.

WS 13-125 XE: De electronic houdt het toerental bij sijgende belas-
ting constant. In geval van een overbelasting wordt het toerental
verminderd totdat de machine stilstaat.

De elektronische zachte aanloop zorgt voor een veilig vasthouden
van de machine wanneer deze wordt ingeschakeld.

ONDERHOUD
Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Als de aansluitleiding van het elektrische gereedschap
beschadigd is, moet deze worden vervangen door een
speciaal voorbereide aansluitleiding die verkrijgbaar is via de
klantenservice-organisatie.

Alleen AEG toebehoren en onderdelen gebruiken. Onderdelen welke
niet vermeld worden, kunnen het beste door de AEG servicedienst
verwisseld worden (zie Serviceadressen).

Onder vermelding van het nummer op het machineplaatje is
desgewenst een doorsnedetekening van de machine verkrijgbaar
bij: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Win-
nenden, Germany.

TR 066

EurAsian-symbool van overeenstemming.
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TEKNISKE DATA WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

Vinkelsliber

Nominel optagen effekt 1000W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Nominelt omdrejningstal 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Slibeskive-@ maks. 15 mm 125mm  (115mm 125mm  [125mm
d= borings-g 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
dU7
Ho b= Skaereskive tykkelse min. / maks. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Slibeskivetykkelse maks. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
”_D D= Slibefladens diameter maks. 15mm 125mm (115 mm 125mm  {125mm
@ D= Kopbagrstens diameter maks. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Spindelgevind M 14 M14 M 14 M14 M 14
Vaegt svarer til EPTA-procedure 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kqg
Stajinformation
Malevzerdier beregnes iht. EN 60745. Veerktojets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Brug hgreveern!
Vibrationsinformation
Samlede vibrationsvaerdier (vaerdisum for tre retninger) beregnet iht. EN 60745.
Overfladeslibning:
Vibrationseksponering a, . 6,2m/s*  |6,2m/s? |6,2m/s>  |6,2m/s>  |8,0m/s?
Usikkerhed K= 1,5m/s2 [1,5m/s? |1,5m/s2 |1,5m/s2 [1,5m/s?
Slibning med slibeblad:
Vibrationseksponeringa, . 6,0m/s*  |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |7,5m/s?
Usikkerhed K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Ved anden anvendelse, f.eks. kapskaring eller slibning med staltradsberste, kan andre vibrationsvardier forekomme!
ADVARSEL!

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN 60745 og kan
anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-vaerktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt skan over svingnings-
belastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-vaerktgjets primare anvendelsesformdl. Hvis el-veerktojet benyttes til andre formdl, med
andet indsatsverktgj eller ikke vedligeholdes tilstrakkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan @ge svingningsbelastningen over
den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller

hvor apparatet kerer, men uden at vare i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode
betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal ivaerksattes, f.eks.: Vedlige-
holdelse af el-vaerktej og indsatsvarktej, varmholdelse af haender, organisering af arbejdsprocesser.

a) Dette elvaerktgj kan anvendes som sliber, sandpapirsli-

1
m ADVARSEL! ber, tradbgrste og skeremaskine. Las og overhold alle

Lees alle sikkerhedsanvisninger og gvrige vejledninger. |
tilfelde af manglende overholdelse af advarselshenvisningerne og
instrukserne er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
kvastelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere
brug.

A SIKKERHEDSINFORMATIONER FOR
VINKELSLIBERE

Feelles advarselshenvisninger til slibning, sandpapirslib-
ning, arbejde med tradborster, polering og skaerearbejde:

advarsler, instruktioner, illustrationer og data, som du
modtager i forbindelse med elvaerktgjet. Overholder du ikke
folgende instruktioner, kan du fa elektrisk stad, der kan opsta
brand og /eller du kan blive kvaestet alvorligt.

b) Dette el-vaerktgj er ikke egnet til polering.Anvendes el-
veerktgjet til formal, det ikke er beregnet til, kan der opsta farlige
situationer, som kan medfare kvaestelser.

¢) Anvend kun tilbehgr, hvis det er beregnet til dette
elvaerktej og anbefalet af fabrikanten. En mulig fastgorelse af
tilbehgret til elvaerktgjet sikrer ikke en sikker anvendelse.
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d) Dentilladte hastighed for indsatsvaerktgjet skal mindst
vare sa hgj som den maksimale hastighed, der er angivet
pa elektroveerktgjet. Tilbehor, der drejer hurtigere end tilladt,
kan braekke og de enkelte dele flyve fra hinanden.

e) Indsatsveerktgjets udvendige diameter og tykkelse skal
svare til malene pa dit elvaerktgj. Forkert mélt indsatsveerktej
kan ikke afskaermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Gevindene pa tilbehgrsdelene skal passe ngjagtigt til
slibespindlens gevind. Ved tilbehgrsdele, der monteres
med flange, skal borehullet til opspaendingsdorneni
tilbehorsdelen passe ngjagtigt til lokaliseringsflangens
diameter. Tilbehorsdele, der ikke passer pd varktgjets monte-
ringsdorn, roterer excentrisk, vibrerer meget kraftigt og kan fare til,
at brugeren mister kontrollen over varktgjet.

g) Brugikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget. Kontrollér
altid for brug indsatsvaerktej som f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for revner, slid eller
steerkt slid, tradbarster for lose eller braekkede trade. Tabes
el-vaerktgjet eller indsatsvarktgjet pa jorden, skal du kon-
trollere, om det er beskadiget; anvend evt. et ubeskadiget
indsatsvaerktej. Nar indsatsvaerktgjet er kontrolleret og
indsat, skal du holde dig selv og personer, der befinder sig i
naerheden, uden for det niveau, hvor indsastvaerktojet rote-
rer, og lad el-vaerktgjet kore i et minut ved hgjeste hastighed.
Beskadiget indsatsvaerktgj braekker for det meste i denne testtid.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller, afhaengigt

af det udforte arbejde. Brug afhaengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker eller special-
forklaede, der beskytter digmod sma slibe- og materialepar-
tikler. Bjenene skal beskyttes mod fremmede genstande, der flyver
rundt i luften og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stav, der opstar under
arbejdet. Udsaettes du for hgj staji laengere tid, kan du lide hgretab.

i) Serg for tilstrakkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal bruge
personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra emnet eller braek-
ket indsatsveerktej kan flyve vaek og fore til kvaestelser ogsa uden for
det direkte arbejdsomrade.

j) Hold altid kun elvzerktgjeti de isolerede gribeflader, nar
du udfarer arbejde, hvor indsatsvaerktgjet kan ramme bgjede
stromledninger eller vaerktgjets eget kabel. Kommer skare-
veerktgjet i kontakt med en stramfarende ledning, kan maskinens
metaldele komme under spanding og give elektrisk stad.

k) Hold netkablet vaek fra roterende indsatsvaerktgj. Taber
du kontrollen over elvaerktajet, kan netkablet skares over eller
rammes, og din hand eller din arm kan traekkes ind i det roterende
indsatsveerktgj.

I) Leegaldrig elektrovaerktojet fra dig, for indsatsvaerktgjet
erstandset helt. Det roterende indsatsveerktej kan komme i
kontakt med fralegningsfladen, hvorved du kan tabe kontrollen over
elvaerktgjet.

m) Lad ikke elvaerktgjet kore, mens det bares. Dit tgj kan blive
fanget ved en tilfzldig kontakt med det roterende indsatsveerktaj,
hvorved indsatsveaerktgjet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor ventilationsabningerne pa dit el-vaerktgj med
regelmassige mellemrum. Motorhuset trakker stov ind i huset,
og store mangder metalstgv kan veere farligt rent elektrisk.

0) Brug ikke el-vaerktgjeti nzerheden af breendbare materia-
ler. Gnister kan sxtte ild i materialer.

p) Brugikke indsatsvaerktgj, der transporterer flydende
kolemiddel. Brug af vand eller andre flydende kelemidler kan fore
til elektrisk stad.

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et roterende
indsatsveerktgj (slibemaskine, slibebagskive, tradberste osv.) har
sat sig fast eller blokerer. Fastsattelse eller blokering forer til et
pludseligt stop af det roterende indsatsvaerktgj. Derved accelereres
et ukontrolleret el-vaerktej mod indsatsvarktejets omningsretning
pa blokeringsstedet.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan kanten
pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive siddende, hvorved
slibeskiven braekker af eller farer til et tilbageslag. Slibeskiven
bevager sig sa henimod eller vaek fra betjeningspersonen,
afhengigt af skivens drejeretning pa blokeringsstedet. Derved kan
slibeskiver ogsd braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehaftet brug af el-vaerk-
tejet. Det kan forhindres ved at traeffe egnede forsigtighedsforan-
staltninger, der beskrives i det fglgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at bade krop
og arme befinder sig i en position, der kan klare tilbages-
lagskraefterne. Anvend altid ekstrahandtaget, hvis et
sadant findes, for at have sa meget kontrol som muligt
over tilbageslagskrafterne eller reaktionsmomenterne,
nar maskinen korer op i hastighed. Betjeningspersonen

kan beherske tilbageslags- og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg forat din hand aldrig kommer i nerheden af det
roterende indsatsvaerktgj. Indsatsveaerktejet kan bevaege sig hen
over din hand i forbindelse med et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befindersig i det omrade, hvor
el-vaerktgjet bevager sig i forbindelse med et tilbageslag.
Tilbageslaget driver elvaerktojet i modsat retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd sarlig forsigtig i omrader som f.eks. hjorner,
skarpe kanter osv. Forhindre at indsatsvarktgjet slar tilbage
fra emnet og saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj

har tendens til at satte sig fast, nar det anvendes i hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer, at man taber
kontrollen eller tilbageslag.

e) Anvend ikke en kaedesavklinge eller en tandet savklinge.
Et sddant indsatsvaerktj farer ofte til et tilbageslag eller at man mister
kontrollen over elektrovaerktgjet.

DET))

Sarlige advarselshenvisninger til slibning og skaerearbejde

a) Brug udelukkende slibeskiver/slibestifter, der er
godkendt til dit elvaerktgj, og den beskyttelseskappe, der
er beregnet til disse slibeskiver/slibestifter. Slibeskiver/
slibestifter, der ikke er beregnet til el-vaerktgjet, kan ikke beskyttes
tilstraekkeligt og er usikre.

b) Anvend altid beskyttelseskappen, der er beregnet til
den anvendte type slibeskiver/slibestifter. Beskyttelses-
kappen skal vaere anbragt sikkert pa elvaerktejet og vaere
indstillet pa en sadan made, at der nas max. sikkerhed,
dvs. at den mindst mulige del af slibeskiven skal pege hen
imod betjeningspersonen. Beskyttelseskappen skal beskytte
betjeningspersonen mod brudstykker og tilfldig kontakt med
slibeskiven/slibestiften.
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¢) Slibeskiver/slibestifter ma kun anvendes til de anbefalede
formal. F.eks.: Slib aldrig med sidefladen pa en skaereskive.
Skeereskiver er bestemt til materialeafslibning med kanten pa skiven.
Udsaettes disse slibeskiver/slibestifter for sidevendt kraftpavirkning,
kan de gdelegges.

d) Anvend altid ubeskadigede spandeflangeri denrigtige
starrelse og form, der passer til den valgte slibeskive. Egnede
flanger statter slibeskiven og forringer saledes faren for brud pa
slibeskiven. Flanger til skaereskiver kan vare forskellige fra flanger for
andre slibeskiver.

e) Brugikke slidte slibeskiver, der passer til storre elvaerk-
tgj. Slibeskiver til starre elvaerktgj kan braekke, da de ikke er egnet til
de hgjere omdrejningstal, som smét elvaerktgj arbejder med.

Yderligere saerlige advarselshenvisninger til skaerearbejde

a) Undga at skaereskiven blokerer eller far for hgjt modtryk.
Foretag ikke meget dybe snit. Overbelastes skeereskiven, gges
skivens belastning og der er storre tendens til, at skiven kan sette sigi
klemme eller blokere, hvilket igen kan fare til tilbageslag eller brud pa
slibeskiven/slibestiften.

b) Undga omradet for og bag ved den roterende skzreskive.
Bevaeger du skaereskiven i emnet vaek fra dig selv, kan elvarktgjets
roterende skive slynges direkte ind mod dig i tilfeelde af et tilbageslag.

¢) Sidder skareskiven i klemme eller afbryder du arbejdet,
slukkes elvaerktgjet og maskinen holdes roligt, til skiven er
stoppet. Forsgg aldrig at treekke skeereskiven ud af snittet,
mens den roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Lokalisér
og afhjalp fejlen.

d) Teend ikke for elvaerktgjet, sa leenge det befinder sig i
emnet. Sorg for at skaereskiven nar op pa sit fulde omdrej-
ningstal, for du forsigtigt fortsaetter snittet. Ellers kan skiven
seette sigi klemme, springe ud af emnet eller fordrsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at reducere risikoen
for et tilbageslag som folge af en fastklemt skareskive. Store
plader kan bgje sig under deres egen vaegt. Emnet skal stottes pa
begge sider, bdde i nerheden af skaeresnittet og ved kanten.

f) Var saerlig forsigtig med ,lommesnit“i eksisterende
vagge eller andre omrader, du ikke har indblik til. Den
neddykkende skareskive kan fordrsage et tilbageslag, ndr der skaresi
gas- eller vandledninger, elektriske ledninger eller andre genstande.

Sarlige advarselshenvisninger til sandpapirslibning:

a) Anvend ikke overdimensioneret slibepapir, men laes

og overhold fabrikantens forskrifter mht. slibepapirets
storrelse. Slibepapirer, der rager ud over slibebagskiven, kan fare
til kvaestelser eller blokering eller iturivning af slibepapirerne eller
il tilbageslag.

Saerlige advarselshenvisninger i forbindelse med arbejde
med tradborster:

a) Bemaerk, at tradbersten mister tradstykker ogsa under
almindelig brug. Undga at overbelaste traddene ved for
kraftigt et tryk. Udslyngede trddstykker kan meget let trenge
gennem tynd beklaedning og/eller huden.

b) Anbefales det at bruge en beskyttelseskappe, skal du
forhindre, at beskyttelseskappe og tradberste kan bergre
hinanden. Tallerken- og kophgrster kan gge deres diameter med
tryk og centrifugalkraft.

Yderligere sikkerheds- og arbejdsinformationer

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Vaer opmaerksom pa, at per-
soner ikke kommer til skade. Pa grund af brandfare ma brandbare
materialer ikke opbevares i naerheden (gnistregnomrade). Brug
ikke stavsuger.

Undga at gnistregn og slibestav rammer din krop.
Pas pd ikke at fa handen ind i maskinen.

Sluk straks for vaerktgjet, hvis der opstar betydelige svingninger
eller der konstateres andre mangler. Kontrollér vaerktgjet og find
frem til drsagen.

Under ekstreme anvendelsesbetingelser (f.eks. glatslibning af
metaller med statteskive og vulkanfiber-slibeskiver) kan det ind-
vendige af vinkelsliberen blive meget snavset. | sadanne tilfalde er
det af sikkerhedsgrunde ngdvendigt at foretage grundig rengering
afindvendige metalaflejringer, ligesom det er absolut ngdvendigt
atinstallere et fejlstrams- (HFI) rela. Hvis HFI-releet aktiveres, skal
maskinen indsendes til reparation.

Spaner eller splinter ma ikke fjernes, medens maskinen korer.

Tilslutning md kun foretages til enfaset vekselstram og kun til

en netspending, som er i overensstemmelse med angivelsen pd
markepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikddser uden beskyttel-
seskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger.

Stikdaser udendars skal vaere forsynet med fejlstromssikrings-
kontakter (FI,RCD,PRCD). Det forlanger installationsforskriften for
Deres elektroanlag. Overhold dette, ndr De bruger vores maskiner.
Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Metaldele ma ikke trenge ind i ventilationsdbningerne, da dette
kan fore til kortslutning

Indkoblingsstremstadet kan fordrsage kortfristede spaendingsfald.
Under ugunstige netbetingelser i tyndtbefolket omrdde kan andre
apparater blive pavirket heraf. Hvis strgmtilfgrslens systemim-
pedans er mindre end 0,2 Ohm, er det usandsynligt, at der opstar
ulemper.

TILTANKT FORMAL

Vinkelsliberen kan anvendes til overskaring og skrubslibningaf
mange materialer, som f.eks. metal eller sten, samt tilslibning med
kunststof-tallerkenslibeskive og til arbejder medstaltrddsharste. Er
duitvivl, s lees vejledningen fraproducenten af tilbehgret.

Til skaerearbejder skal benyttes lukket beskyttelseskappe fra
tilbehgrsprogrammet.

Erduitvivl, sd lees vejledningen fraproducenten af tilbehgret.
Det elektriske vaerktgj er kun egnet til terslibning og -skeering.

ARBEJDSANVISNINGER

For vaerktej hvorpd der skal monteres hjul med gevindskaret
hul, skal De sikre, at gevindet i hjulet er langt nok til at rumme
aksellengden.

Benyt og opbevar kun skare- og slibeskiver iht. fabrikantens
angivelser.

Anvend altid sikkerhedsskarm ved skrubning og skaring.

Forkrappede slibeskiver skal monteres sadan, at deres slibeflade
ikke rager ud over niveauet pa beskyttelsesskaermens kant.

Flangemgtrikken skal spaendes inden maskinen tagesi brug.
Brug altid stgttegrebet.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspaendes, medmindre
det holdes pd plads af arbejdsemnets egenvagt. For aldrig emnet
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mod skiven med handen.

Flangematrikken skal vaere spandt godt, inden maskinen tages i
brug.

Hvis indsatsvarktgjet ikke er spandt godt fast med flangematrik-
ken, er der mulighed for, at indsatsveerktgjet vil miste den
ngdvendige spaendkraft ved bremsningen.

Hvis der sker et stramsvigt mens maskinen er tendt, vil bremsen
ikke fungere.

ELEKTRONIK

WS 13-125 XE: Elektronikken regulerer omdrejningstallet ved sti-
gende belastning. Ved overbelastning reduceres omdrejningshas-
tigheden helt til stilstand.

Elektronisk bled opstart til sikker hdndtering; hindrer ved indkob-
ling en maskinstart i ryk.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Hvis elvaerktgjets tilslutningsledning er beskadiget, skal den
erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning, der kan fas
via kundeservicens organisation.

Brug kun AEG tilbeher og reservedele. Lad de komponenter, hvis
udskiftning ikke er blevet beskrevet, udskifte hos Atlas Copco service (se
kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens effektskilt,
kan de rekvirere en reservedelstegning, ved henvendelse til:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany.

SYMBOLER

VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Las brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have beskyt-

CaU . °
telsesbriller pd.

Brug beskyttelseshandsker!

=10 >

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud
af stikdasen.

(8]
v
‘

Brug ikke kraft.

Kun til skaerearbejder.

W E4®

Kun til slibearbejder.

g
3

Tilbehgr - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kabes
som tilbehar.

Elektrisk udstyr md ikke bortskaffes sammen med det almin-
delige husholdningsaffald. Elektrisk og elektronisk udstyr
skal indsamles sarskilt og afleveres hos en genbrugsvirk-
somhed til en miljgmaessig forsvarlig bortskaffelse. Sparg de
lokale myndigheder eller din forhandler om genbrugsstatio-
ner og indsamlingssteder til sddant affald.

|

|:| Kapslingsklasse Il elvarktgj. Elvaerktej, hvor beskyttelsen
mod et elektrisk stad ikke kun afhanger af basisi-

soleringen men 0gsa af, at der anvendes yderligere
beskyttelsesforanstaltninger som dobbelt isolering eller
forstaerketisolering. Der findes ikke udstyr til tilslutning
af en beskyttelsesleder.

% UkrSEPRO overensstemmelsesmaerke.

TR 066

[ H [ EurAsian overensstemmelsesmaerke.
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TEKNISKE DATA

WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

Vinkelsliper
Nominell inngangseffekt 1000W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Nominelt turtall 11500 min "|11500 min {11500 min "] 11500 min "'|2800 - 11500 min "
D= slipeskive-@ maks. M5mm  |125mm  (15mm |125mm  |125mm
d= hull-g 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
dU7
=) b= Tykkelse av kappeskiver. minimum / maks. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b=Slipeskivetykkelse maks. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
”_D D= Slipeflater-g maks. M5mm  |125mm  (15mm |125mm  |125mm
@ D= Stalbgrster-o maks. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Spindelgjenge M 14 M14 M 14 M14 M 14
Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kq
Stayinformasjon
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60745. Det typiske A-bedgmte staynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 87,1dB(A) (87,1dB(A) |87,1dB(A) |87,1dB(A) {90,1dB (A)
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 98,1dB(A) (98,1dB(A) |98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Bruk hgrselsvern!
Vibrasjonsinformasjoner
Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 60745.
Slipimg av overflater:
Svingningsemisjonsverdi I 6,2m/s>  |6,2m/s*> [6,2m/s* |6, 2m/s>  |8,0m/s’
Usikkerhet K= 15m/st |1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/s* |1,5m/s?
Sliping med slipeblad:
Svingningsemisjonsverdia, 6,0m/s*  |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |75m/s?
Usikkerhet K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Ved andre anvendelser, som f.eks. kutting eller sliping med stdlbgrste, kan andre vibrasjonsverdier oppstas!

ADVARSEL!

Svingningsnivdet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN 60745 og kan
brukes til 3 sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seq ogsa for en forelgbig vurdering av svingningsbelastningen.
Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverkteyet for andre bruk
med avvikende utskiftbare verktgy eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivéet veere avvikende.

Dette kan forhgye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen ma
0gsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller stdr pa, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen betydelig

over hele arbeidsperioden.

Innfar ogsa ekstra sikkerhetstiltak for  beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vare: vedlikehold av elektro-
verktoyet og det utskifthare verkteyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlapet.

N apvarsEL:

Les alle sikkerhetsinstrukser og bruksanvisninger. Feil ved
overholdelsen av advarslene og nedenstaende anvisninger kan
medfare elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR VINKELSLIPER

Felles advarsler om sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalborster, polering og kapping:

a) Dette elektroverktgyet skal brukes som sliper, sand-
papirsliper, stalborste og kuttesliper.. Folg alle advarsler,
anvisninger, bilder og data som du far levert sammen med

elektroverktoyet. Hvis du ikke folger falgende anvisninger, kan
det oppsta elektriske stat, ild og/eller store skader.

b) Dette elektroverktayet er ikke egnet til polering.Bruk
som elektroverktoyet ikke er konstruert for, kan fordrsake farer og
skader.

¢) lkke bruk tilbehgr som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktoyet. Selv
om du kan feste tilbehgret pd elektroverktoyet ditt, garanterer
dette ingen sikker bruk.

d) Dettillatte omdreiningstallet til elektroverktoyet ma
vare minst sa hoyt som det maksimale omdreiningstallet

som er oppgitt pa elektroverktoyet. Tilbehor som dreier seq
raskere enn tillatt kan brekke og slynges rundt.




e) Utvendig diameter og tykkelse pa innsatsverktoyet ma
tilsvare malene for elektroverktayet. Gale innsatsverktoy kan
ikke sikres eller kontrolleres tilstrekkelig.

f) Gjengene til tilbehgrsdelene skal stemme overens med
gjenget til slipespindelen. Ved tilbeharsdeler som flenses
pa, skal boringen for oppspenningstabben i tilbehgrsdelen
stemme overens med diameteren til lokaliseringsflensen.
Tilbehgrsdeler som ikke passer pd montasje tabben til apparatet
gar ikke sentrisk, vibrerer overstadig sterkt og derfor kan det fore
til at man mister kontrollen over verktoyet.

g) lkke bruk skadede innsatsverktay. Sjekk for hver bruk om
innsatsverktay slik som slipeskiver er splintret eller revnet,
om slipetallerkener er revnet eller svaert slitt, om stalbarster
har lgse eller har brukkede trader. Hvis elektroverktoyet
ellerinnsatsverktoyet faller ned, ma du kontrollere om det
er skadet eller bruk et ikke skadet innsatsverktey. Nar du
har kontrollert og satt inn innsatsverktoyet, ma du holde
personer som oppholder seg i naerheten unna det roterende
innsatsverktoyet og la elektroverktoyet ga i ett minutt med
maksimalt turtall. Som regel brekker skadede innsatsverktay i
Igpet av denne testtiden.

h) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-

ler. Om ngdvendig ma du bruke stovmaske, horselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. Gynene ber beskyttes mot
fremmedlegemer som kan fly rundt ved visse typer bruk. Stov- eller
pustevernmasker ma filtere den typen stgv som oppstdr ved denne
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stgy over lengre tid, kan du miste
harselen.

i) Passpa atandre personer holder tilstrekkelig avstand

til arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomradet
ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktoyet eller
brukne innsatsverktay kan slynges ut og derfor ogsa forarsake skader
utenfor det direkte arbeidsomradet.

j) Takun takielektroverktoyet pa deisolerte gripeflatene,
hvis du utfgrer arbeid der innsatsverktoyet kan treffe pa
skjulte stramledninger eller den egne streamledningen.
Kontakt med en ledning som er under spenning, kan ogsa sette
metalldeler til apparatet under spenning og fare til et elektrisk slag.

k) Hold stremledningen unna roterende innsatsverktgy.
Hvis du mister kontrollen over elektroverktgyet kan stramledningen
kappes eller komme inn i verkteyet, og handen eller armen din kan
komme inn i det roterende innsatsverktayet.

1) Legg aldrifra deg elektroverktayet for verktoyet har stan-
set helt. Det roterende innsatsverktayet kan komme i kontakt med
overflaten der maskinen legges ned, slik at du kan miste kontrollen
over elektroverktgyet.

m) Laaldri elektroverktoyet vaere innkoblet mens du baerer
det. Tgyet ditt kan komme inn i det roterende innsatsverkteyet hvis
det tilfeldigvis kommer i kontakt med verktgyet og innsatsverktayet
kan da bore seginn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene til elektroverktoyet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stovinn i huset, og en stor
oppsamling av metallstav kan medfere elektrisk fare.

0) lkke bruk elektroverktgyetinarheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

p) Brukikke innsatsverktay som krever flytende kjglemidler.

Bruk av vann eller andre flytende kjglemidler kan fore til elektriske
stot.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er innsatsverktayets plutselige reaksjon etter at det
har hengt seg opp eller blokkerer. Dette kan gjelde slipeskiven,
slipetallerkenen, stalbgrsten osv.. Opphenging eller blokkering
forer til at det roterende innsatsverktoyet stanser helt plutselig.
Slik akselereres et ukontrollert elektroverktey mot innsatsverktgy-
ets dreieretning pa blokkeringstedet.

Hvis f. eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i arbeids-
stykket, kan kanten pd slipeskiven som dykker inn i arbeidsstykket,
henge seq opp og slik brekker slipeskiven eller forarsaker et
tilbakeslag. Slipeskiven beveger seq da mot eller bort fra brukeren,
avhengig av skivens dreieretning pa blokkeringsstedet. Slik kan
slipeskiver ogsa brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av elektro-
verktayet. Det kan unngds ved d falge egnede sikkerhetstiltak som
beskrevet nedenstdende.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og plasser kroppen og
armene dine i en stilling som kan ta imot tilbakeslagskref-
ter. Bruk alltid ekstrahdndtaket — hvis dette finnes — for

a ha storst mulig kontroll over tilbakeslagskrefter eller
reaksjonsmomenter ved oppkjoring. Brukeren kan beherske
tilbakeslags- og reaksjonsmomenter med egnede tiltak.

b) Hold aldri handen i nerheten av det roterende innsats-
verktoyet. Innsatsverktgyet kan bevege seg over handen din ved
tilbakeslag.

¢) Unnga at kroppen din befinner seg i omradet der elekt-
roverktoyet vil bevege seg ved et tilbakeslag. Tilbakeslaget
driver elektroverktgyet i motsatt retning av slipeskivens dreieretning
pa blokkeringsstedet.

d) Var spesielt forsiktig i hjorner, pa skarpe kanter osv. Du
ma forhindre at innsatsverktoy avprelles fra arbeidsstykket
eller klemmes fast. Det roterende innsatsverktgyet har en tendens
til & klemmes fast i hjgrner, pa skarpe kanter eller hvis det avprelles.
Dette forarsaker kontrolltap eller tilbakeslag.

e) lkke bruk sagbleadet med kjeder eller tenner. Slike verktgy
fordrsaker ofte et tilbakeslag eller at man mister kontrollen over
elektroverktgyet.

Spesielle advarsler om sliping og kapping

a) Bruk kun slipeskiver som er godkjent for dette elektro-
verktoyet og et vernedeksel som er konstruert for denne
typen slipeskive. Slipeskiver som ikke ble konstruert for dette
elektroverktoyet, kan ikke beskyttes tilsvarende og er ikke sikre.

b) Brukalltid vernedekselet som ble konstruert for den
slipeskivetypen du bruker. Vernedekselet ma monteres
sikkert pa elektroverktoyet og innstilles slik at det oppnas sa
stor sikkerhet som mulig, dvs. den minste delen pa slipeski-
ven skal peke apent mot brukeren. Vernedekselet skal beskytte
brukeren mot avbrukne deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven.

<) Kappeskivene far kun benyttes for de anbefalte bruksmu-
lighetenef. eks.: Slip aldri med kappeskivens sideflate. Kap-
peskivene er ment brukt til materialsliping med skivekanten.
Hvis slipelegemet pavirkes fra siden, kan det brekke. Slipeskiver
ma kun brukes til anbefalt type bruk. F. eks.: Ikke slip med sideflaten

til en kappeskive. Kappeskiver er beregnet til materialfjerning med
kanten pa skiven. Innvirkning av krefter fra siden kan fore til at
slipeskivene brekker.

d) Brukalltid uskadede spennflenser i riktig storrelse og form
for den slipeskiven du har valgt. Egnede flenser statter slipeskiven
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og reduserer slik faren for at slipeskiven brekker. Flenser for kappeski-
ver kan vare annerledes enn flenser for andre slipeskiver.

e) Ikke brukslitte slipeskiver fra storre elektroverktoy.
Slipeskiver for starre elektroverktoy er ikke beregnet til de hayere
turtall pa mindre elektroverktay og kan brekke.

Ytterligere spesielle advarsler for kappesliping

a) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt pres-
strykk. Ikke utfar for dype snitt. En overbelastning av kappeskiven
gker slitasjen og tendensen til fastkiling eller blokkering og dermed
ogsa muligheten til tilbakeslag eller brudd pa slipeskiven.

b) Unnga omradet foran og bak den roterende kappeskiven.
Hvis kappeskiven beveger seg bort fra deg i arbeidsstykket, kan
elektroverktgyet med den roterende skiven ved tilbakeslag slynges
direkte mot kroppen din.

¢) Hvis kappeskiven blokkerer eller du avbryter arbeidet,
slar du av elektroverktoyet og holder det rolig til skiven er
stanset helt. Forsgk aldri & trekke den roterende kappeskiven
utav snittet, ellers kan det oppsta et tilbakeslag. Finn og fiern
arsaken til blokkeringen.

d) Ikke start elektroverktoyet igjen sa lenge det befinner seg

i arbeidsstykket. La kappeskiven oppna det maksimale turtal-
let for du fortsetter forsiktig med snittet. Ellers kan skiven henge
seg opp, springe ut av arbeidsstykket eller forarsake tilbakeslag.

e) Stott plater eller store arbeidsstykker for a redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive. Store
arbeidsstykker kan bayes av sin egen vekt. Arbeidsstykket ma stottes
pa begge sider, bade nar kappesnittet og pa kanten.

f) Veer spesielt forsiktig ved ,lommekutt” i ferdige vegger
eller andre omrader som ikke kan sees inn i. Den inntrengende
kappeskiven kan treffe pd gass- eller vannledninger, elektriske lednin-
ger eller gjenstander som kan fordrsake tilbakeslag.

Spesielle advarsler om sandpapirsliping:

a) lkke bruk overdimensjonerte slipeskiver, folg produ-
sentens informasjoner om slipepapir-starrelsen. Slipeskiver
som peker ut over slipetallerkenen kan forarsake skader og fare

til at slipeskivene blokkerer eller revner eller til at det oppstar
tilbakeslag.

Spesielle advarsler for arbeid med stalborster:

a) Vaeroppmerksom pa at stalbersten ogsa ved normal
bruk mister deler. Ikke overbelast bgrsten med for hoyt
trykk. Stdlpartiklene som Igsner kan lett trenge gjennom tynne
kleer og/eller inn i huden.

b) Hvis det anbefales a bruke et vernedeksel, ma du
forhindre at vernedekselet og stalbgrsten kan bergre
hverandre. Tallerken- og koppberster kan fa sterre diameter med
presstrykk og sentrifugalkrefter.

Ytterlige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen personer
blir utsatt for fare. P grunn av brannfaren ma det ikke finnes
noen brennbare materialer i naerheten (gnistomradet). lkke bruk
stovavsug.

Unnga at flyvende gnister og slipestev treffer kroppen.
Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.

SIa straks av apparat ndr det oppstar store svingninger eller du
fastslar andre mangler. Kontroller maskinen for a fastsla drsaken.

Under ekstreme bruksforhold (f.eks. ved glattsliping av metall med
stotteskive og vulkanfiber-slipeskiver) kan det legge seg mye skitt
inne i vinkelsliperen. Ved slike bruksforhold er det av sikker-
hetsgrunner ngdvendig med innvendig rengjgring for & fierne
metallrester, det er dessuten tvingende ngdvendig & montere

en jordfeil- (FI) bryter. Hvis Fl-bryteren reagerer ma maskinen
innsendes til reparas;jon.

Spon eller fliser ma ikke fjernes mens maskinen eri gang.

Skal bare tilsluttes enfasevekselstram og bare til den pa skiltet
angitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten jordet kon-
takt er mulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse Il er forhanden.

Stikkontakter utenders ma vaere utstyrt med feilstrom-sikkerhets-
bryter (FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst falg dette nar du bruker vart apparat.

Maskinen ma vaere slatt av ndr den koples til stikkontakten.

Pa grunn av kortslutningsfare ma metalldeler ikke komme inn i
luftedpningene.

Innkoplingsprosesser frembringer korte spenningsfall. Ved uguns-
tige nettforhold kan andre apparater pavirkes. Ved nettimpedanser
som er mindre enn 0,2 Ohm forventes ingen forstyrrelser.

FORMALSMESSIG BRUK

Vinkelsliperen kan brukes til kutting og polering/rensing avmange
materialer, som f.eks. metall eller stein. Den kan ogsabrukes til
sliping med kunststoffskiver og til arbeid medstalberste. | tvilstil-
feller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av tilbehgret

For kutting bruk lukket beskyttelseshetten fra tilbehordelene.

I tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av
tilbehgret.

Elektroverktayet er kun egnet for terr bearbeiding.

ARBEIDSINSTRUKSJONER

For verktay som skal tilpasses hjul med gjengete hull, pase at
gjengen i hjulet er langt nok til spindellengden.

Bruk og oppbevar kappe- og slipeskiver alltid i henhold til produ-
sentens anvisninger.

Arbeide alltid med vernedeksel ved rubbing og kapping.

Boyde slipeskiver skal monteres slik at slipeflaten ikke rager ut over
kanten av vernehettens flate.

Flensmutteren ma vare trukket til for maskinen startes.
Bruk alltid ekstrahandtaket.

Det emnet som skal bearbeides ma vare fastspent, hvis det ikke blir
holdt av sin egen vekt. Fgr aldri emnet med hdnden mot skiven.
Flensmutteren md skrues skikkelig fast for maskinen igangsettes.
Dersom isettingsverktayet ikke skrues fast med flensmutteren,
bestar muligheten atisettingsverktoyet taper den ngdvendige
spennkraften ved nedbremsingen.

Ved strambrudd og pdslatt maskin fungerer ikke
bremsefunksjonen.

WS 13-125 XE: Elektronikken holder turtallet konstant ved
stigende belastning. Ved overbelastning blir omdreiningstallet
redusert til stillstand.

Gjennom elektronisk lettoppstarting aksellererer maskinen
kontinuerlig til det som er blitt valgt



VEDLIKEHOLD

Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Er tilkoblingsledningen til elektroverktoyet skadet, md den skiftes
ut med en spesielt laget tilkoblingsledning som er & fa hos kundes-
ervice organisasjonen.

Bruk kun AEG tilbehgr og reservedeler. Komponenter der utskiftning
ikke er beskrevet skal skiftes ut hos AEG kundeservice (se brosjyre
garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet hos
din kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany. Oppgi maskin-
type og det nummeret pa typeskiltet.

SYMBOLER

0BS! ADVARSEL! FARE!

Les ngye gjennom bruksanvisningen far maskinen tas
i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen.

Bruk vernehansker!

YT

Trekk stopslet ut av stikkontakten far du begynner
arbeider pa maskinen.

©
¥
‘

Ikke bruk kraft.

Kun for kapping.

Kun for sliping.

Tilbeher - inngdr ikke i leveransen, anbefalt komplette-
ring fra tilbehgrsprogrammet.

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall. Elektriske og elektroniske apparat skal
samles separat og leveres til miljgvennlig deponering til en
avfall bedrift. Informer deg hos myndighetene pa stedet
eller hos din fagforhandler hvor det finnes recycling bedrifter
oppsamlingssteder.

=3 vE®

Elektroverktay av verneklasse Il. Elektroverktay hvor
beskyttelse mot elektrisk slag ikke bare er avhengig av
basisisoleringen, men som 0gsa er avhengig av at tilleggs
vernetiltak som dobbelt eller forsterket isolering blir
brukt. Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder.
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TEKNISKA DATA WS 10-115 WS10-125 WS12-115 WS 12-125 WS 13-125 XE
Vinkelslip
Nominell upptagen effekt 1000W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Markvarvtal 11500 min {11500 min {11500 min '] 11500 min "'{2800 - 11500 min "
D= Slipskivor-@ max. M5mm  |125mm  (15mm |125mm  |125mm
d=ghal 222mm  |222mm  (22,2mm  |222mm  |22,2 mm
d
=) b= Kapskivstjocklek min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Slipskivstjocklek max. 6 mm 6mm 6 mm 6 mm 6 mm
”_D D=Slipyta 6 max. M5mm |125mm (15mm |125mm |{125mm
@ D= Stalborste @ max. 75mm 75mm 75mm 75 mm 75 mm
Spindelganga M 14 M14 M 14 M14 M 14
Vikt enligt EPTA 01/2003 2,3 kg 2,3kg 24 kg 2,4kg 2,4kqg
Bullerinformation
Métvédrdena har tagits fram baserande pa EN 60745. A-vdrdet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksnivd (Onoggrannhet K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Anvand horselskydd!
Vibrationsinformation
Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN 60745.
Ytslipning:
Vibrationsemissionsvarde a, . 6,2m/s2  |6,2m/s2  |6,2m/s*  [6,2m/s?  |8,0m/s?
Onoggrannhet K= 15m/st |1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/s* |1,5m/s?
Slipning med slipblad:
Vibrationsemissionsvarde a, 6,0m/s?  |6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/st |75m/s?
Onoggrannhet K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Om man anvénder verktyget for andra andamal, t ex for kapning eller slipning med stalborste, kan man fa andra vibrationsvérden!

VARNING!

Den i de hdr anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matforfarande och kan anvéndas vid
jamforelse mellan olika elverktyg. Nivdn ar dven lamplig att anvanda vid en prelimindr bedémning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska anvan-
dasiandra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan vibrationsnivan skilja
sig. Det kan dka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedomning av vibrationsbelastningen ska dven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avstangt eller ar
paslaget, utan att det verkligen anvands. Det kan reducera vibrationshelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Ldgg som skydd for anvandaren fast extra sakerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg och
insatsverktyg, varmhallning av hander och organisering av arbetsforlopp.

PN varninG!

Las alla sakerhetsanvisningar och andra tillhorande anvis-
ningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna nedan inte
foljts kan orsaka elstot, brand och/eller allvarliga kroppsskador.
Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

A SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR VINKELSLIP

Gemensamma sakerhetsanvisningar for slipning, sand-
pappersslipning, arbeten med stalborste, polering och
kapslipning:

a) Elverktyget kan anvandas som slip-, slippappersslip-,
stalborste-, och kapslipmaskin.. Beakta alla sakerhetsan-
visningar, anvisningar, illustrationer och data som

levereras med elverktyget. Om nedanstaende anvisningar
ignoreras finns risk for att elstot, brand och/eller allvarliga
personskador uppstar.

b) Den har maskinen dr inte avsedd for polering.Tillimp-
ningar som maskinen inte ar avsedd for kan fororsaka faror och
personskador.

¢) Anvand inte tillbehor som tillverkaren inte uttryckligen
godkant och rekommenderat for detta elverktyg. Aven om
tillbehdr kan fdstas pa elverktyget finns det ingen garanti for en
saker anvandning.

d) Det tillatna varvtalet for insatsverktyget maste
minst vara sa hogt som angivet hogsta varvtal pa
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elektroverktyget. Tillbehdr som roterar snabbare dn tillatet, kan
gd sonder och flyga omkring.

e) Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek maste
motsvara elverktygets dimensioner. Feldimensionerade insat-
sverktyg kan inte pa betryggande sdtt avskdrmas och kontrolleras.

f) Gangan pa respektive tillbehor ska stimma dverens med
gangan pa slipspindeln. Hos tillbehdr som flinsas pa ska
borrhalet for spannstiftet pa respektive tillbehor stamma
overens med lokaliseringsflansens diameter. Tillbehdr som
inte passar pa verktygets montagestift har en excentrisk rorelse,
vibrerar mycket kraftigt och kan leda till att man forlorar kontrollen
over verktyget.

g) Anvdnd aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fore
varje anvandning insatsverktygen som t. ex. slipskivor
avseende splitterskador och sprickor, sliprondeller avseende
sprickor repor eller kraftig nedslitning, stalborstar avseende
losa eller brustna tradar. Om elverktyget eller insatsverk-
tyget skulle falla ned kontrollera om skada uppstatt eller
montera ett oskadat insatsverktyg. Du och andra personer i
narheten ska efter kontroll och montering av insatsverktyg
stdlla er utanfor insatsverktygets rotationsradie och sedan
lata elverktyget rotera en minut med hogsta varvtal. Skadade
insatsverktyg gdri de flesta fall sonder vid denna provkdrning.

h) Anvéind personlig skyddsutrustning. Anvand alltefter
avsett arbete ansiktsskarm, ogonskydd eller skyddsglaso-
gon. Om sa behovs, anvand dammfiltermask, horselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som skyddar mot sma
utslungade slip- och materialpartiklar. Ogonen ska skyddas
mot utslungade fraimmande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera bort det damm som
eventuellt uppstar under arbetet. Risk finns for horselskada under en
ldngre tids kraftigt buller.

i) Setill att obehoriga personer halls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som rér signinom
arbetsomradet maste anvanda personlig skyddsutrustning.
Brottstycken fran arbetsstycket eller insatsverktygen kan slungas ut
och orsaka personskada dven utanfor arbetsomradet.

j) Hall fast elverktyget endast vid de isolerade handtagen
nar arbeten utfors pa stallen dar insatsverktyget kan skada
dolda elledningar eller egen natsladd. Om man kommeri
kontakt med en spanningsférande ledning, sa kan dven de delar pa
verktyget som dr av metall bli spanningsfdrande och leda till att man
far en elektrisk stot.

k) Hall natsladden pa avstand fran roterande insatsverktyg.
Om du forlorar kontrollen dver elverktyget kan natsladden kapas
eller dras in varvid risk finns for att din hand eller arm dras mot det
roterande insatsverktyget.

I) Laggaldrigifran dig elverktyget forran insatsverktyget
arhelt stillastaende. Det roterande insatsverktyget kan kommai
berdring med underlaget varvid risk finns for att du forlorar kontrol-
len dver verktyget.

m) Elverktyget far inte rotera nar det bérs. Klader kan vid
tillfallig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in varvid
insatsverktyget dras mot din kropp.

n) Rengorregelbundet elverktygets ventilationsoppningar.
Motorflékten drarin damm i huset och en kraftig anhopning av
metalldamm kan orsaka farliga elstrommar.

0) Anvand inte elverktyget i narheten av brannbara mate-
rial. Risk finns for att gnistor antander materialet.

p) Anvdnd inte insatsverktyg som kraver flytande kylmedel.
Vatten eller andra kylvatskor kan medfora elstot.

Varning for bakslag

Ett bakslag dr en plotslig reaktion hos insatsverktyget nar t. ex.
slipskivan, sliprondellen, stalborsten hakar upp sig eller blockerar.
Detta leder till abrupt uppbromsning av det roterande insatsverkty-
get. Harvid accelererar ett okontrollerat elverktyg mot insatsverk-
tygets rotationsriktning vid inklamningsstallet.

Omt. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i arbetsstycket
kan slipskivans kant i arbetsstycket klammas fast varvid slipskivan
bryts sonder eller orsakar bakslag. Slipskivan ror sig nu mot eller
bort fran anvandaren beroende pa skivans rotationsriktning vid
inklamningsstallet. Harvid kan slivskivor aven brista.

Bakslag uppstar till féljd av missbruk eller felaktig hantering
av elverktyget. Detta kan undvikas genom skyddsatgérder som
beskrivs nedan.

a) Hallstadigti elverktyget samt kroppen och armarnai
ettlage som ar lampligt for att motsta bakslagskrafter.
Anvand alltid stodhandtaget for basta mojliga kontroll av
bakslagskrafter och reak tionsmoment vid start. Anvandaren
kan genom lampliga forsiktighetsatgarder battre beharska bakslags-
och reaktionskrafterna.

b) Hall alitid handen pa betryggande avstand fran det
roterande insatsverktyget. Insatsverktyget kan vid ett bakslag
ga mot din hand.

¢) Undvik att hdlla kroppen inom det omrade elverktyget
vid ett bakslag ror sig. Bakslaget kommer att driva elverktyget i
motsatt riktning till slipskivans rorelse vid inklamningsstallet.

d) Varsarskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte studsar

ut fran arbetsstycket eller kommer i klam. P3 horn, skarpa
kanter eller vid studsning tenderar det roterande insatsverktyget
att kommai klam. Detta kan leda till att kontrollen forloras eller att
bakslag uppstar.

e) Anvind inte kedje- eller tandat sagblad. Sadana insats-
verktyg orsakar ofta bakslag eller gor att du forlorar kontrollen dver
elverktyget.

Speciella varningar for slipning och kapslipning

a) Anviand endast slipkroppar som godkants for aktuellt
elverktyg och de sprangskydd som ar avsedda for dessa slip-
kroppar. Slipkroppar som inte ar avsedda for aktuellt tryckluftverk-
tyg kan inte pa betryggande satt skyddas och dr dérfor farliga.

b) Anvind alltid det sprangskydd som ar avsett for aktuell
slipkropp. Sprangskyddet maste monteras ordentligt pa
tryckluftverktyget och vara infast sa att hogsta majliga
sakerhet uppnas, dvs den del av slipkroppen som ar vand
mot anvandaren maste vara skyddad. Spréngskyddet ska
skydda anvandaren mot brottstycken fran eller tillfallig kontakt med
slipkroppen.

<) Slipkroppar far anvandas endast for rekommenderade
arbeten. T. ex.: Slipa aldrig med kapskivans sidoyta. Kapskivor
ar avsedda for materialavverkning med skivans kant. Om tryck fran
sidan utdvas mot slipkroppen kan den spricka.

d) Forvald slipskiva ska alltid oskadade spannflansar i korrekt
storlek och form anvandas. Lampliga flansar stoder slipskivan och
reducerar salunda risken for slipskivbrott. Flansar for kapskivor och
andra slipskivor kan ha olika utseende och form.
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e) Anvind inte nedslitna slipskivor fran storre elverktyg.
Slipskivor for storre elverktyg dr inte konstruerade for de mindre
elverktygens hdgre varvtal och kan dérfor spricka.

Andra speciella sakerhetsanvisningar for kapslipning

a) Setill att kapskivan inte kommeriklam och att deninte
utsatts for hogt mottryck. Forsok inte skara for djupt. Om
kapskivan dverbelastas okar dess pafrestning och risk finns for att
den snedvrids eller blockerar som sedan kan resultera i bakslag eller
slipkroppsbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom den roterande
kapskivan. Om du for kapskivan i arbetsstycket bort fran kroppen
kan i handelse av ett bakslag elverktyget med roterande skiva slungas
mot din kropp.

¢) Om kapskivan kommeriklam eller arbetet avbryts,
koppla fran elverktyget och hall det lugnt tills skivan stannat
fullstandigt. Forsok aldrig dra ut en roterande kapskiva ur
skarsparet da detta kan leda till bakslag. Lokalisera och dtgérda
orsaken for inklamning.

d) Kopplainte ater pa elverktyget om detssitteriarbetssty-
cket. Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan den forsiktigt
forsiniskarsparet for fortsatt kapning. | annat fall kan skivan
haka upp sig, hoppa ur arbetsstycket eller orsaka bakslag.

e) Forattreducerarisken for ett bakslag till foljd avinklamd
kapskiva ska skivor och andra stora arbetsstycken stodas. Stora
arbetsstycken kan bdjas ut till foljd av hog egenvikt. Arbetsstycket
maste darfor stodas pd bada sidorna bade i ndrheten av skérsparet och
vid kanten.

f) Varalltid extra forsiktig om du ,skar ut” nagot i envagg
eller pa andra stéllen som du inte direkt kan se. Dar risk finns
att kapskivan kommer i kontakt med gas- eller vattenledningar,
elledningar eller andra féremal som kan orsaka bakslag.

Speciella sakerhetsanvisningar for sandpappersslipning:

a) Anvand inte for stora slippapper, se tillverkarens
uppgifter om slippapperets storlek. Slippapper som stér ut
over sliprondellen kan leda till personskada, blockera, rivas sonder
eller ocksa orsaka bakslag.

Speciella sakerhetsanvisningar for arbeten med
tradborstar:

a) Observera att en metallborste forlorar sma metallbitar
iven vid normal anvindning. Overbelasta aldrig en metall-
borste genom att trycka den for kraftigt mot materialet
som ska bearbetas. Smé metallbitar som gdr av kan ltt tranga
genom tunna kldder och/eller huden.

b) Narsprangskydd anvands bor man se till att sprangs-
kyddet och tradborsten inte beror varandra. Tallriks- och

koppborstarnas diameter kan till féljd av anliggningstryck och
centrifugalkrafter oka.

Ovriga sikerhets- och anvindningsinstruktioner

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte ska-
das. Pga brandrisken faringa brannbara material finnas i narheten
(inom gnistomradet). Anvénd inte dammsugning!

Forhindra att du kommer i kontakt med gnistor och slipdamm.
Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen érigang.

Frankoppla maskinen omedelbart om kraftiga vibrationer uppstar
eller andra felfunktioner registreras. Kontrollera maskinen for
lokalisering av orsak.

Vid extrema anvandningsvillkor (till exempel vid planslipning

av metaller med stodtallrik och slipskivor av vulkanfiber) kan

det bildas mycket smuts pd insidan av vinkelslipmaskinen. Vid
sddana tillfallen kravs det av sakerhetsskal saval en grundlig
rengdring frdn metallavlagringar pd insidan som en forkoppling
av en jordfelshrytare. Om jordfelshrytaren skulle Ioser ut, sd mdste
vinkelslipmaskinen skickas pa reparation.

Avldgsna aldrig span eller flisor ndr maskinen ar igang.

NATANSLUTNING

Far endast anslutas till 1-fas véxelstrom och till den spanning som
anges pd dataskylten. Anslutning kan dven ske till eluttag utan
skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar skyddsklass 1.

Anslut alltid verktyget till via en felstrémbrytare (FI, RCD, PRCD)
vid anvandning utomhus.

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till vaggurtag.

0BS! Undvik att metalldelar hamnar i luftslitsarna - risk for
kortslutning!

Inkopplingsforloppen orsakar korta spanningssankningar. Vid
ogynnsamma natforutsattningar kan dessa menligt paverka
andra maskiner. Vid natimpendaser under 0,2 ohm behover inte
storningar befaras.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Vinkelslipen dr anvandbar for kapning och slipning av mangama-
terial, som till exempel metall och sten, for slipning medplastslip-
tallrik och for bearbetning med stalborste. Folj vidtveksamma fall
anvisningarna fran tillverkaren av tillbehdret.

Anvand den slutna skyddshuvan fran tillbehdrsprogrammet vid
kaparbeten.

Félj vidtveksamma fall anvisningarna frén tillverkaren av
tillbehoret.

Detta elverktyg ska endast anvandas for torr bearbetning.

ARBETSANVISNINGAR

For verktyg avsedda att forses med skivor med géngat hal, bor man
kontrollera att skivans gangning ar tillrackligt lang att hantera
spindelns

Anvand och forvara alltid kap- och slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Anvand alltid skyddskapa vid slipning och kapning.

Vinkelbdjda slipskivor ska monteras s, att deras slipyta inte star ut
over skyddskdpans kant.

Flansmuttern skall vara dtdragen innan start av maskinen.
Anvénd alltid stodhandtag.

Spdnn fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd av egen
vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot slipskivan.

Se till att flinsmuttern ér ordentligt dtdragen innan du tar
maskinen i drift.

Om insatsverktyget inte dr ordentligt dtdraget med flinsmuttern
finns risk att insatsverktyget vid inbromsning forlorar den span-
nkraft som kravs.

Om maskinen dr pakopplad vid elavbrott fungerar bromsen inte
ldngre.

WS 13-125 XE: Elektroniken héller varvtalet konstant vid
okad belastning. Vid dverbelastning reduceras varvtalet till
stillastdende.

Mjukstart for saker hantering, inget ryck vid uppstart av maskinen.
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Se till att motorhdljets luftslitsar ar rena.

Om elverktygets anslutningskabel dr skadad s ska den bytas ut
mot en speciell formonterad anslutningskabel som kundtjénsten
tillhandahaller.

Anvénd endast AEG tillbehdr och reservdelar. Reservdelar vars utbyte
ej beskrivs bytes bast av AEG auktoriserad serviceverkstad (se broschyr
Garanti/Kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sddan, genom att uppge mas-
kinens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas fran: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SYMBOLER

OBSERVERA! VARNING! FARA!

Las instruktionen noga innan du startar maskinen.

) Anvénd alltid skyddsglasdgon.

Bar skyddshandskar!

@O

Drag alltid ur kontakten ndr du utfor arbeten pa
maskinen.

©
¥
‘

Anvdnd ingen kraft.

Endast for kapning.

Endast for slipning.

Tillbehdr - Ingdr e i leveransomfanget, erhdlles som
tillbehor.

Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras far inte
slangas tillsammans med de vanliga hushallssoporna. Elekt-
riska maskiner och verktyg samt elektronisk utrustning som
kasseras ska samlas separat och ldmnas till en avfallsstation
for miljovanig avfallshantering. Kontakta den lokala myn-
digheten respektive kommunen eller fraga aterforsdljare var
det finns speciella avfallsstationer for elskrot.

=3 vE®

|:| Elverktyg skyddsklass II. Elverktyg hos vilket skyddet
mot elstotar inte bara dr avhangigt av basisoleringen
utan ocksa av att det finns extra skyddsatgarder, som
en dubbel isolering eller en forstarkt isolering. Det finns
ingen anordning for anslutning av en skyddsledare.

@ UkrSEPRO dverensstammelsesymbol.

TR 066

[ H [ EurAsian dverensstammelsesymbol.



TEKNISET ARVOT WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125 XE
| Kulmahiomakone
Nimellinen teho 1000 W 1000 W 1200 W 1200 W 1300 W
Nimellinen kierrosluku 11500 min "|11500 min {11500 min "] 11500 min "'|2800 - 11500 min "
D= Hiomalaikan @ maks. 1M5mm  |125mm  [115mm  [125mm  |125mm
d= porausreiki-o 222mm  |222mm  (222mm  |22,2mm  |22,2mm
d
, &0 p b=Katkaisulaikan paksuus min. / maks. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Hiomalaikan paksuus maks. 6 mm 6mm 6 mm 6mm 6 mm
a_D D= Hiomapinnan g maks. M5mm {125mm  (15mm |{125mm  [125mm
@ D= Kuppiharjan @ maks. 75mm 75mm 75mm 75 mm 75 mm
Karan kierre M 14 M14 M 14 M 14 M 14
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 2,3 kg 2,3kg 24 kg 2,4kg 2,4kqg
Melunpaastotiedot
Mitta-arvot maaritetty EN 60745 mukaan. Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 87,1dB(A) (87,1dB(A) |87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Aanenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Kayta kuulosuojaimia!
Tarinatiedot
Vérdhtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisummmitattuna EN 60745 mukaan.
Pintahionta:
Vardhtelyemissioarvoa, . 6,2m/s*  |6,2m/s? |6,2m/s> |6,2m/s>  |8,0m/s?
Epdvarmuus K= 1,5m/s2 |1,5m/s2 |1,5m/s2 |1,5m/s? |1,5m/s?
Hionta hiomapaperilla:
Vardhtelyemissioarvoa, 6,0m/s*  |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |75m/s
Epdvarmuus K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Muilla kdyttotavoilla, esim. katkaisussa tai terdslankaharjalla hiottaessa, saattaa esiintya muunlaisia tarindarvoja!
VAROITUS!

Ndissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalld ja sitd voidaan kayttaa sahko-
tydkalujen vertaamiseen. Sitd voidaan kayttaa myos varahtelyrasituksen valiaikaiseen arviointiin.

Mainittu vardhtelytaso edustaa sahkotyokalun padasiallista kayttod. Jos sahkotydkalua kuitenkin kdytetdan muihin tehtaviin, poikkeavin
tyokaluin tai riittamattomasti huoltaen, vdrahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa varahtelyrasitusta koko ty6ajan osalta.

Tarkan vdrahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paalld, mutta ei kaytossa.
Se voi pienentdad varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Mddrittele lisdturvatoimenpiteitd kdyttdjan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sahkotydkalujen ja kayttotyoka-
lujen huolto, kdsien lampimind pitaminen, tyévaiheiden organisaatio.

a) Tatd sahkotyokalua tulee kdyttaa hiomakoneena,

1
E VAROITUS! hiekka paperihiomakoneena, terasharja- ja katkaisuhi-

Lue kaikki, myos annetut turvallisuusmaaraykset ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

A  KULMAHIOMAKONEEN

TURVALLISUUSMAARAYKSET

Yhteiset turvallisuusohjeet hiomista, hiekkapaperihi-
omista, tydskentelya terasharjan kanssa, kiillotusta ja
katkaisuhiontaa varten:

omakoneena. Ota huomioon kaikki varoohjeet, ohjeet,
piirustukset ja tiedot, joita saat sahkotyokalun kanssa.
Ellet noudata seuraavia ohjeita, saattaa se johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vaikeisiin loukkaantumisiin.

b) Tama sahkotyokalu ei sovellu kiillottamiseen.Sellainen
kdytto, jota varten sahkotyokalua ei ole tehty, saattaa aiheuttaa
vaaratilanteita ja vammoja.

o Al kayta mitdan lisalaitteita, joita ei valmistaja ole
tarkoittanut tai suositellut nimenomaan talle sahkotydka-
lulle. Vain se, ettd pystyt kiinnittamaan laitetta sahkotyokaluusi ei
takaa sen turvallista kayttoa.

&



d) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun taytyy olla vahin-
tdan yhta korkea kuin sahkotyokalulla ilmoitettu korkein
kierrosluku. Sallittua nopeammin pydrivat lisdvarusteet voivat
rikkoutua ja lentdd ympariinsd.

e) Vaihtotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee
vastata sahkotyokalun mittatietoja. Vadrin mitoitettuja
vaihtotyokaluja ei voida suojata tai hallita riittavasti.

f) Lisavarusteiden kierteiden taytyy sopia hiomakaran
kierteisiin. Jos varusteet liitetaan laipan avulla, niin
varusteen kiinnitystuurnan porareian lapimitan tulee olla
sama kuin kiinnityslaipan lapimitta. Jos varusteet eivat sovi
laitteen asennustuurnaan, niin ne pyorivat epakeskisesti, tarisevat
lilan voimakkaasti ja saattavat aiheuttaa laitteen hallinnan
menettamisen.

g) Ala kiytd vaurioituneita vaihtotyokaluja. Tarkista ennen
jokaista kayttoa, ettei vaihtotyokalussa, kuten hiomalai-
koissa ole pirstoutumia tai halkemia, hiomalautasessa hal-
keamia tai voimakasta kulumista, terasharjassa irtonaisia
tai katkenneita lankoja. Jos sahkotyokalu tai vaihtotydkalu
putoaa, tulee tarkistaa, etta se on kunnossa tai sitten kayt-
taa ehjaa vaihtotyokalua. Kun olet tarkistanut ja asentanut
vaihtotyokalun, pida itsesi ja lahistolla olevat henkilot
loitolla pyorivan vaihtotydkalun tasosta ja anna sahkotyo-
kalun kdyda minuutti taydella kierrosluvulla. Vaurioituneet
vaihtotyokalut menevat yleensa rikki tassd ajassa.

h) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta kaytosta
riippuen kokokasvonaamiota, silmasuojusta tai suojalaseja.
Jos mahdollista, kayta polynaamaria, kuulonsuojainta,
suojakasineita tai erikoissuojavaatetta, joka suojaa sinut
pienilta hioma- ja materiaalihiukkasilta. Silmat tulee suojata
lentelevilta vierailta esineiltd, jotka saattavat syntyd erilaisessa
kdytossd. Poly- tai hengityssuojanaamareiden taytyy suodattaa pois
tyostossd syntyvd poly. Jos olet pitkddn alttiina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentavasti kuuloon.

i) Varmista, etta muut henkilot pysyvat turvallisella
etdisyydelld tyoalueeltasi. Jokaisella, joka tulee tyoalueelle,
tulee olla henkilokohtaiset suojavarusteet. Tyokappaleen tai
murtuneen vaihtotyokalun osia saattavat sinkoutua kauemmas ja
vahingoittaa ihmisid myos varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

j) Tartusahkotyokaluun ainoastaan eristetyista pinnoista,
tehdessasi tyota, jossa saattaisit osua piilossa olevaan sah-
kojohtoon tai sahan omaan sahkojohtoon. Leikkaustydkalun
yhteys jannitteelliseen johtoon saattaa tehda laitteen metalliset osat
jannitteellisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

k) Pida verkkojohto poissa pyorivista vaihtotyokaluista. Jos
menetat sahkotyokalun hallinnan, saattaa verkkojohto tulla katkais-
tuksi tai tarttua kiinni ja vetaa katesi tai kdsivartesi kiinni pydrivaan
vaihtotyokaluun.

) Al3 koskaan laske sahkotydkalua pois, ennen kuin kiyt-
totyokalu on pysahtynyt taydellisesti. Pydriva vaihtotyokalu
saattaa koskettaa lepopintaa ja voit menettaa sahkdtyokalusi
hallinnan.

m) Al koskaan pida sahkotyokalua kiynnissi sit kantaes-
sasi. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen seurauksena tarttua kiinni
pydrivaan vaihtotydkaluun, joka saattaa porautua kehoosi.

n) Puhdista sahkotyokalusi tuuletusaukot saannollisesti.
Moottorin tuuletin imee polyd tydkalun koteloon, ja voimakas metal-
lipdlyn kasautuma voi synnyttdd sahkoisid vaaratilanteita.

0) Ali kayta sahkotyokalua palavien aineiden lahella. Kipinat
voivat sytyttda nditd aineita.

p) Ali kayti vaihtotydkaluja, jotka tarvitsevat nestemiista
jaahdytysainetta. Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysainei-
den kdytto saattaa johtaa sahkdiskuun.

Takaisku ja vastaavat varo-ohjeet

Takaisku on dkillinen reaktio, joka syntyy pydrivan vaihtotydkalun,
kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai terdsharjan tarttuessa kiinni
tai jaddessa puristukseen. Tarttuminen tai puristukseen joutu-
minen johtaa pydrivan vaihtotydkalun dkilliseen pysahdykseen.
Tallgin hallitsematon sahkotydkalu sinkoutuu tarttumakohdasta
vaihtotyokalun kiertosuunnasta vastakkaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen tyokappa-
leeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on uponnut tyokappalee-
seen, juuttua kiinni aiheuttaen hiomalaikan ponnahduksen ulos
tyokappaleesta tai aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka liikkuu silloin
kdyttavda henkilod vasten tai poispdin hanestd, riippuen laikan
kiertosuunnasta tarttumakohdassa. Tallgin hiomalaikka voi myds
murtua.

Takaisku johtuu sahkotyokalun vaarinkdytosta tai kdytosta
vaaraan tarkoitukseen. Se voidaan estaa sopivin varotoimin, joita
selostetaan seuraavassa.

a) Pitele sahkotyokalua tukevasti ja saata kehosi ja kasi-
vartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan takaiskuvoimiin.
Kayta aina lisakahvaa, jos sinulla on sellainen, jotta pystyisit
parhaalla mahdollisella tavalla hallitsemaan takaisku-
voimia tai vastamomentteja tyokalun ryntokaynnissa.
Kayttava henkild pystyy hallitsemaan takaisku ja vastamomentti-
voimat noudattamalla sopivia suojatoimenpiteita.

b) Ala koskaan tuo kittisi lahelle pyorivaa vaihtotydkalua.
Vaihtotyokalu saattaa takaiskun sattuessa liikkua katesi yli.

¢) Valta pitamasta kehoasi alueella, johon sahkotyokalu
liikkuu takaiskun sattuessa. Takaisku pakottaa sahkotyo-
kalun vastakkaiseen suuntaan hiomalaikan liikkeeseen ndhden
tarttumiskohdassa.

d) Tyoskentele erityisen varovasti kulmien, terdvien
reunojen jne. alueella, esta vaihtotyokalua ponnahtamasta
takaisin tyokappaleesta ja juuttumasta kiinni. Pyorivalla
vaihtotyokalulla on taipumus juuttua kiinni kulmissa, teravissa
reunoissa tai saadessaan kimmokkeen. Tamd johtaa hallinnan
pettamiseen tai takaiskuun.

e) Al kiyti ketjusahan tai hammastettua sahan terii.
Sellaiset kayttotydkalut aiheuttavat usein takaiskun tai sahkdtyokalun
hallinnan menettamisen.

Erityiset varoohjeet hiontaan ja katkaisuhiontaan

a) Kayta yksinomaan sahkotyokalullesi sallittuja
hiomatyodkaluja ja naita hiomatydkaluja varten tarkoi-
tettuja suojuksia. Hiomatydkaluja, jotka eivat ole tarkoitettuja
sahkotyokalun kanssa kaytettdviksi ei voida suojata riittavasti ja ne
ovat turvattomia.

b) Kayta aina suojusta, joka on tarkoitettu kaytettavalle
hiomatyodkalulle. Suojuksen taytyy olla tukevasti kiinni
sahkotyokalussa ja niin asennettu, etta suurin mahdollinen
turvallisuus saavutetaan. Hiomatyokalun tulee siis olla
mahdollisimman vahan avoin kayttajaa kohti. Suojuksen
tulee suojata kdyttdvaa henkiloa murtokappaleilta ja tahattomalta
hiomatydkalun koskettamiselta.

¢) Hiomatyokaluja saa kdyttaa ainoastaan siihen kayttoon
mihin niita suositellaan. Esim.: Al koskaan hio hiomalaikan



sivupintaa kayttaen. Hiomalaikat on tarkoitettu hiontaan laikan
ulkokehlla. Sivuttain kohdistuva voima saattaa murtaa hiomalaikan.

d) Kayta aina virheetonta, oikean kokoista ja muotoista
kiinnityslaippaa valitsemallesi hiomalaikalle. Sopivat laipat
tukevat hiomalaikkaa ja vahentavdt ndin hiomalaikan murtumisriskia.
Katkaisulaikkojen laipat saattavat poiketa muitten hiomalaikkojen
laipoista.

e) Ala kiyta isompiin sahkotyokaluihin kuuluneita kulu-
neita hiomalaikkoja. Suurempien sahkdtyokalujen hiomalaikat
eivat sovellu pienempien sahkotyokalujen suuremmille kierroslu-
vuille, ja ne voivat murtua.

Muita katkaisuhiontaan liittyvia erityisvaro-ohjeita

a) Valta katkaisulaikan juuttumista kiinni ja liian suurta
syottopainetta. Ald tee liian syvia leikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja sen alttiutta kallistua tai juut-
tua kiinni ja siten takaiskun ja laikan murtumisen mahdollisuutta.

b) Valta aluetta pydrivan katkaisulaikan edessa ja takana.
Jos katkaisulaikka liikkuu tyokappaleessa sinusta poispdin, saattaa
sahkotyokalu takaiskun sattuessa singota suoraan sinua kohti
pyorivalld laikalla.

¢) Jos katkaisulaikka joutuu puristukseen tai keskeytat tyon,
tulee sinun pysayttaa sahkotyokalu ja pitaa se rauhallisesti
paikoillaan, kunnes laikka on pysahtynyt. Ali koskaan koeta
poistaa viela pyorivaa katkaisulaikkaa leikkauksesta, se
saattaa aiheuttaa takaiskun. Madrittele ja poista puristukseen
joutumisen syy.

d) Ali kaynnista sihkotyokalua uudelleen, jos laikka on
kiinni tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin saavuttaa
taysi kierroslukunsa, ennen kuin varovasta jatkat leikkausta.
Muussa tapauksessa saattaa laikka tarttua kiinni, ponnahtaa ulos
tyokappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue littedt taiisot tyokappaleet, katkaisulaikan puris-
tuksen aiheuttaman takaiskuvaaran minimoimiseksi. Suuret
tyokappaleet voivat taipua oman painonsa takia. Tyokappaletta tulee
tukea molemmilta puolilta, seka katkaisuleikkauksen vierestd, etta
reunoista.

f) Ole erityisen varovainen tehdessasi ,taskuleikkauksia”
pystyssa oleviin seiniin tai muihin alueisiin, joita et voi ndhda.
Uppoava katkaisulaikka saattaa aiheuttaa takaiskun osuessaan
kaasutai vesiputkiin, sahkdjohtoihin tai muihin kohteisiin.

Erityiset varoohjeet hiekkapaperihiontaan:

a) Ala kayta ylisuuria hiomapyéroja, vaan noudata
valmistajan ohjeita hiomapydrojen koosta. Hiomapyorot
jotka ulottuvat hiomalautasen ulkopuolelle, saattavat aiheuttaa
loukkaantumista tai johtaa kiinnijuuttumiseen, hiomapydron
repeytymiseen tai takaiskuun.

Erityiset varo-ohjeet tyoskentelyyn terasharjan kanssa:

a) Muista, ettd terasharjasta irtoilee langanpatkia myos
tavallisen kayton aikana. Alli ylirasita terdslankoja liian
voimakkaalla puristuksella. Poissinkoilevat langanpalat voivat
tunkeutua hyvin helposti ohuiden vaatteiden ja/tai ihon lapi.

b) Jos suojusta suositellaan, tulee sinun varmistaa, ettei
suojus ja terasharja voi koskettaa toisiaan. Lautas- ja kuppi-
harjojen halkaisijat voivat laajeta puristuspaineen ja keskipako-
voiman johdosta.

Taydentavia turvallisuusmaarayksia ja tyoskentelyohjeita

Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tarkista, ettei kenellekadn
aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei lahistolld saa olla mitaan
palavia aineita (kipindetaisyydella). Polynpoistoa ei kdyteta.
Valta sinkoilevien kipindiden ja hiomapdlyn osumista kehoosi.

Alé tartu kéynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Pysdyta laite valittomasti jos siind esiintyy huomattavaa varahtelyd
tai huomaat muuta puutetta. Tarkista kone vian aiheuttajan
madrittelemiseksi.

Aarimmaisen vaikeissa kayttdolosuhteissa (esim. kiilloitettaessa
metalleja tukilautasella ja vulkaanikuitu-hiomalaikoilla) saattaa
kulmahiomalaitteen sisapuolelle kertya runsaasti likaa. Tallaisissa
kdyttoolosuhteissa on turvallisuussyista tarpeen puhdistaa
metallikertymat laitteen sisdosista perusteellisesti ja lisaksi tulee
ehdottomasti kytked laitteen eteen vuotovirtavaroke (FI-katkaisin).
Kun Fl-katkaisin on lauennut, tulee kone lahettaa korjattavaksi.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessa.

VERKKOLIITANTA

Yhdista ainoastaan yksivaiheiseen vaihtovirtaan, jonka verkko-
jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Myds liittaminen
maadoittamattomiin pistorasioihin on mahdollista, silld rakenne
vastaa turvallisuusluokkaa Il.

Ulkokaytdssa olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-suo-
jakytkimilld (FI, RCD PRCD) sahkolaitteistosi asennusmadrdyksen
mukaisesti. Muista tarkistaa, etta laite liitetaan ulkokdytdssa
ulkopistorasiaan ja neuvottele asiasta sahkdasentajasi kanssa.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista
sahkoverkkoon.

Al paasta metalliesineitd tuuletusaukkoihin - oikosulkuvaara

Kytkentdtapahtumat aikaansaavat lyhytaikaisia jannitteen
alenemisia. Huonoissa verkko-olosuhteissa saattaa tama vaikuttaa
haitallisesti muihin laitteisiin. Verkkoimpedanssin ollessa alle 0,2
Ohm ei héiridita ole odotettavissa.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kulmahiomakonetta voidaan kdyttaa monien materiaalien,kuten
esim. metallin tai kiven, katkaisuleikkaukseen jakarkeaan
hiontaan, sekd hiontaan muovihiomalautastakdyttden ja tyosken-
telyyn terdslankaharjan kanssa.Epdselviss tapauksissa noudata
lisdvarusteiden valmistajienantamia ohjeita.

Kayta katkaisuleikkauksessa lisavarusteohjelmaan kuuluvaa
suljettua suojakupua.

Epaselvissd tapauksissa noudata lisdvarusteiden valmistajienan-
tamia ohjeita.

Konetta saa kdyttaa ainoastaan kuivatyoskentelyyn.

TYOSKENTELYOHJEITA

Varmista sellaisissa tyokaluissa, joihin on tarkoitus kiinnittda kier-
teisreikdinen laikka, ettd laikan kierre on riittavan pitkd sopimaan
karan pituuteen.

Kaytd ja sailytd katkaisu-ja hiomalaikat aina valmistajan ohjeiden
mukaan.

Rouhehionta- ja katkaisutydssa on aina kdytettava laikan
suojakupua.

Taivutetut hiomalaikat tdytyy asentaa niin, ettei niiden hiomapinta
ulotu suojakuvun reunatason ulkopuolelle.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen
kdyttoonottoa.



Kdytd aina lisdkdadensijaa.

4 o ) . Suojaluokan Il sahkotyokalu. Sahkétyokalu. jonka sahko-
Tyostettava kappale on kiinnitettava, ellei se omapainonsa vuoksi |:|

iskunsuojaus ei ole riippuvainen ainoastaan peruseristyk-

pysy paikallaan. Ald koskaan vie tyokappaletta kadellasi hiomalaik- sestd, vaan myos siitd, ettd kaytetaan lisaturvatoimia,

kag vasten. o o kuten kaksinkertaista eristysta tai vahvistettua eristysta.

Laipan mutteri téytyy kirista tiukkaan ennen koneen kayttodnot- Laitteessa ei ole suojajohtimen liittimiseen tarvittavia

toa. varusteita.

Jos kaytettya tyokalua ei kiristeta tiukkaan laippamutterilla, on

mahdollista, ettd tyokalu menettdd jarrutettaessa tarvittavan ﬂ? UkrSEPRO -vaatimustenmukaisuusmerkki.

kiinnitystehon. TR 066

Jos virta katkeaa laitteen ollessa vield padlle kytkettynd, niin jarrut

eivat toimi. [ H [ EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.
ELEKTRONIIKKA

WS 13-125 XE: Elektroniikkaa pitaa pydrimisnopeuden kuormituk-
sen kasvaessa vakiona. Ylikuormituksen sattuessa kierroslukua
alennetaan pysahtymiseen saakka.

Elektronisen pehmedkaynnistyksen vuoksi kone kiihtyy jatkuvasti
kunnes ennalta valittu nopeus on saavutettu

Pidd moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Jos sahkotyokalun verkkoliitdntdjohto on vahingoittunut, se
tdytyy korvata erityisvalmisteisella verkkoliitdntajohdolla, joka on
saatavana teknisen asiakaspalvelun kautta.

Kdytd vain AEG:n lisdlaitteita ja varaosia. Kdytd ammattitaitoisten
AEG-huoltosopimusliikkeiden palveluja muiden kuin kdyttoohjeessa
kuvattujen osien vaihdossa. (esite takuu/huoltoliikeluettelo).

Tarpeen vaatiessa voit pyytda lahettamaan laitteen kokoonpa-
nopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven numeron seuraavasta
osoitteesta: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,

71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLIT

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Lue kdyttoohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kdynnistamista.

Kayta laitteella tydskennellessdsi aina suojalaseja.

Kayta suojakdsineita!

@@V

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen
koneeseen tehtavid toimempiteita.

©
¥
i

Ald kéytd vakivoimaa.

Vain katkaisutdihin.

Vain hiontatdihin.

Lisalaite - Ei sisally vakiovarustukseen, saatavana
lisatervikkeena.

Sahkdlaitteita ei saa havittdd yhdessa kotitalousjatteiden
kanssa. Sahkd- ja elektroniset laitteet tulee kerata erikseen
ja toimittaa kierratysliikkeeseen ympdristoystavallista
hdvittamistd varten. Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai
alan kauppiaaltasi tarkemmat tiedot kierratyspisteista ja
kerdyspaikoista.

= 3N H @

%!
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TEXNIKA LTOIXEIA

[TONIAKOX TPOXOX

WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

OvopaoTikn 1o}0¢ 1000 W 1000 W 1200 W 1200W 1300 W
OVopaoTIKOC aplBUoC 0TPOYRV 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Méyiotn b1dpetpog Siokou Aetdvang Méy. 1M5mm  |125mm  [115mm  [125mm  |125mm
d= SidpeTpoc omric 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
d
- p b=Tldyoc Siokou komri¢ EAGy. / Méy. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b=Tlayo¢ tpoyou Aeiavong Méy. 6mm 6 mm 6mm 6 mm 6mm
a_D D= Aidpetpoc diokou Aeiavang Méy. 15mm 125mm (115 mm 125mm  {125mm
@ D= Aidyetpog ouppatdPouptaag Méy. 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm
YMEIPWUA ATPAKTOU M14 M 14 M 14 M 14 M 14
Bapoc oupowva pe  dadikaoia EPTA 01/2003 2,3 kg 2,3kg 24 kg 2,4kg 2,4kg
Mnpogopicc Bopifou
Twpéc pétpnong €akpiPwpévec katd EN 60745, H au@wva pe Tnv KapmiAn A ektiunBeioa 61a8un HopuPou Tou pnyavipatog avagépetal
o¢:
21d0un nyntikic micong (AvacgpdAeia K=3dB(A)) 87,1dB(A) (87,1dB(A) |87,1dB(A) (87,1dB(A) |90,1dB (A)
21d0un nxntikic yvoc (Avacpaheia K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Dopdte mpootacia akon¢ (wraomidec)!
MAnpogopisc dovijcewv
YAkéC TIpEC Kpadaopwv (aBpotopa dtavuopdtwy Tpiwv dievBuvaewy) efakpiPwbnkav oupwva pe Ta
nipdtuma EN 60745.
Aeiavon emeaveioy:
Tun exmopmi¢ dovioewv a, 6,2m/s>  |6,2m/s>  |6,2m/s* (6, 2m/s*  |8,0m/s?
Avao@ahea K= ' 15m/s2 |1,5m/s* [1,5m/s*  [1,5m/s* [1,5m/s?
Aeiavon pe yvahoyapto:
Tipn exmopmn dovijoewv a, 6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/s?  |6,0m/s2  |75m/s?
Avaogdheia K= ' 15m/s2 |1,5m/s2  {1,5m/s2  [1,5m/s2  [1,5m/s?

Y& AAeg epappoyéc, omwg my. dlaxwptoTiki Aeiavon 1 Aeiavon pe tn ouppatofouptoa pmopei va mpokOPouv AANEC TIHEG TOAAV TR GEWV!

MPOEIAONOIHZH!

To avagepdpevo 6’ autéq Tic odnyiec enimedo doviioewy éxel petpnBei pe pua Tumomotnpévn obp@wva e o EN 60745 péBodo pétpnong
kal pmopei va pnotpomoinBei yia tn o0ykpion Twv nAeKTpIKaV epyaleinv petadt toug. Auto eivat emiong katdAAnAo yia pia mpoowpivi

ekTipnon tn¢ empapuven Twv dovigewy.

To ava@epopevo emimedo GovAGEWY AVTITPOTWMEDEL TIC KUPLEC XPAOELC TOU NAEKTPIKOD epyaleiou. Edv Opm¢ To NAEKTPIKO Ypnotpomoleital
0 AMEC XPAOEIC, PE O1aQOPETIKG Epyaheia epappoync N avemapkr 6uvTApnan, umopei va umapéel amékhion Tov emmédou dovioewv. Autd
pmopei va avénoel onpavTika Ty empdpuvon Twv doviioewv yia Th 6uVoAIKN d1dpKela ThE Epyaciag

Mo pa akpiP extipnon e empdpuvong Twv doviioewv oeihouy emiong va AapBdvovtal uméyn ot xpovol, GTou¢ omoioug i cuoKeLN ivat
amevepyomoInpévn 1 eival pev evepyomomnpévn ahd dev ypnaotpomoleital mpaypatikd. Auto pmopei va peiwoel onpavtikd ty empdpuven

TV dovoEwY yia T 0LVONIKN O1dpKELa TG Epyaciag.

KaBopilete mpdofeta pétpa aoaleiag yia tnv mpootacia Tov XEIp1oTh amd T emidpacn twv dovigewv 6mwe yia mapddelypa: Zuvtrpnon

T0U NAEKTPIKOU epyaleiov Kal Twv epyaleiwv epappoyng, dlatnpeite (eoTd Ta épia, opydvwon Twv Sladikaclwv epyaciac.

N npokinonoinzh:

Aapaote oheg Tic Ymodeeic aspalsiag kat 1ig 08nyisc.
Apéherec katd Tnv Tpnon Twv mposidomoinTIKwy umodeifewv
pmopei va mpokahéaouv nektpomAndia, kivéuvo mupkayldg f/xat
00Bapou¢ TpavpaTiopolc.

Ouhdgre oheg Tig mpoc1domoinTikég umodeiei kat 0dnyieg
yla kaBe peAdovriki xpron.

A OAHTIEL AZOAAEIAX T1A TPIBEIO FANIAE.

Kowég mpocidomontikéq umodeieiq yia Aeiavon kat Aeiavon
€ GPUPIB0XAPTO, Yia EPYACTIES P GUPHATOPOVPTOE, Yia
oTiABwon Kat yia epyacieg Komi

a) Auto 1o nAeKTPIKO Epyaleio mpémel va XpnoLpomoLEiTal
oav AelavTipag pe GPUPLOXApTo, yla EpyacicC pe
cuppatofovptoa Kat cav pnydvnpa komiq.. Na Aappdvete
MAVTOTE UMTOYN 0a¢ OAEC TIC TPpoEIdomoINTIKEC uTTodeielg,
TIG 00NYiEC, TIC AMEIKOVIGELC KAL TA GTOLYEia MOV GaC
napadivovrat pali pe to nAekTpiko epyaleio. H un tipnon twy
odnytwv mov akohouBouv, pmopei va 0dnynoet oe nhektpomAnéia,
QwTId Kai/f o€ 6oBapoic TpavpaTIoPOU.

b) Auté to nAekTpIKO epyaleio dev ival katdAAnlo yia
yudahiopa.Xproeic, ol omoiec dev mpoPAEmovTal yia To NAEKTPIKO
epyaeio pmopolv va odnynoouv o€ Kivdhvoug kat va mpokaréaouy
TPAVUATIOHOUC.

EAARVIKG



¢) Mn xpnopomouoste moté e€aptipara mov dev
npoPAémovral Kat dev mpotddnKav améd Tov KATAGKEVAOTH
€101Kd yU' auto 1o nAekTpiko epyaleio. Movo n damiotwon 6Tt
UMOPEITE Va 0TEPEWOETE Eva eApTNHA 0TO NAEKTPIKO Epyaleio aag
dev eyyudtal v ao@aln xprion Tou.

d) 0 emTpenToc aplOpoc 6TPOPWV TOU AVTANAAKTIKOU
e€aptiparog mpémet va givat TOUAGY10TOV T000 UPNAGC 0G0
0 PEYLOTOC ApIBPOC OTPOPWY TTOU AVAPEPETAL EMAVW OTO
NAEKTPIKO epyaleio. EEaptripata ta omoia meploTpé@ovTal e
Tax0TnTa peyoAUTEpn AMo TNV EMTPENTI, EVEEXETAL VA OTIAGOUV Kal
V0 EKOPEVOOVIOTODV.

e) Hewtepikn diapetpog kat To mayog tov epyalsiov mov
XPnotpomolsite mpémel va avramokpivoval mAfpw¢ 6Ti¢
avtioTolyeg Sractaosig Tou nAeKTpikol epyaleiov oag.
Epyaeia pe eapahpéveg Slaotdoeig dev pmopoiv va kaAupBoiv r
va eheyxBolv aopaiwg.

f) Taomepwpata Twv aVTAANAKTIKQV e§apTRHATWY
MpEmeL va TalpLalouy e To OTIEipW LA TOV TpOXOU Komii¢.
Ita avtahlaktikd eaptipata mov cuvdéovran pe PAavt{ec
n 8idarpnon tou dickov mpémet va Tatpralet pe Ty SiapeTpo
¢ TomoBetnuévng @Aavt{ag. AvtallakTikd e€apThpaTa mov
dev Taipraouv atov déova TG OUOKEUNC sival ékkevtpa, GovolvTal
umepBoAIka évova Kal umopoly va 0dnyneouvy 6Ty ammAeLd TOU
€AéYX0U TOU PNXaVAHATOC.

g) Mnxpnoponoisite yahaopéva epyalcia. Na ehéyxete
TAVTOTE Ta EpyalEia MOV MPOKEITAL VA XPI|GIHOTOL|OETE,

. X. T0UG SioKOUG KOTG yla GITAGipaTa Kal pwYHES, TOU
diokou¢ Aeiavong yla pwypéc, @0opécn Ecpriopara kat

TI¢ GUPpPATOPoupToEC Yia Xalapd I} GMacpéva cUppara.

Le mePIMTWON OV TO NAEKTPIKO £pyaleio i Kdmolo
XPNotpomoulGLpo epyaleio mégel KATw, TOTE EAEYETE TO
gpyaleio pimo¢ £xeL umootei Kamota BAAPN | xpnotponoioTe
éva Ao, dpoyo epyaleio. Metd Tov éAeyyo Kat TV
Tomo0éTnon Tov epyaleiov Mo MPOKELTAL VA XPNOLHOTIONOETE
TIPEMEL VA AMOPAKPUVETE TUXOV MAPEVPIGKOPEVA MPOCWTA
amo 1o eminmedo mePLOTPOPIG TOV EpYaleiou, Kt akoAoUBw v’
APIOETE TO NAEKTPIKO Epyaleio va epyacTei éva Aemto umo

T0 péytaTo aptlpd aTpopwv xwpic poptio. Tuxdv xahaopéva
epyaheia omave w¢ emi o MA€ioTov Kata tn d1dpkela autou Tou Xpovou
doKung.

h) Na popdre mavtote T SiKN) 6aC, ATONIKI) MPOGTATEVTIKN
evdupacia. Na xpnopomnoleite emiong, avaloya pe tnv
EKAOTOTE EPYACIa MOV EKTENEITE, MPOOTATEVTIKEC PAOKEC,
TIPOOTATEVTIKEC SLATASELC HATIWV i} TPOOTATEVTIKA yuaAud.
Av xperaotei, popéoTe Kai packa mpooTaciac amé okovn,
WTACTIOEC TPOOTATEVTIKA YAvVTIaA I} fla ELSIKI MPOGTATEVTIK
modid, mov Oa 6ag mpootatevEL amd TuXOv ekopevdovi{opeva
Aelavtikd owpatidia § Opavopara vhikov. Ta pdtia mpémel

va mpootatevovTal amd Tuxov alwpolpeva owpatidta mou pmopei
dnuiovpynBoly katé Ty ektéhean Twv Stdgopwv epyactwv. Ot
QAVATVEVOTIKEC KCll OL TIPOOTATEVTIKES UAOKEC pEMeLva QINTpdpouY
TOV 0€Pa Kal VA GUYKPATOUV TN GKGVN TToU Snpioupyeital katd tnv
€pyaoia. e mepimtwon mou ektedeite yiamoAy Xpovo o 1oxupo
B0opupo pmopei va amwAEoETe TV aKor) 0ag.

i) Opovrilete, TUXOV MapeVPIOKOpEVa dTOpA va BpicKovTal
MAVTOTE 0 A0@AAN amdoTacn amd Tov Topéa mov epydlecoe.
Kd0e dropa mov pmaivel otov Topéa mov epydlec0e mpémei va
(Popa MPOCTATEVTIKI EVOUpacia. Opalopata Tov umd Katepyasia
Tepayiov 1} omaopévwy epyaheiwy pmopei va ekopevdoviaTolv Kal

V0 TIPOKAAEGOUV TPOAVHATIONOUS AKOWN KI EKTOC TOU ApEToU Topéa
epyaoiac.

j) Namavete 1o n\eKTpIKO Epyaleio pévo amo Tig
NPOPAEMOPEVEC YU AVTO TO OKOMO HOVWPEVEC EMPAVELEC
TOU, 0TaV EKTEAEITE EPYAOiEC OTIC OMOiEC UMApPYEL Kivéuvog To
epyaleio mov XpnopomoLeiTe va GUVAVTIOEL NAEKTPOPOPOUC
aywyouc 1 o 81k6 Tov nAekTpiko KaAwdio. H emagn twv
KOMTIKWV epyaleinv pe aywyo Tpo@odoaiag Tdong umopei va Bael
T0 PETANNIKG TUAUATA TRE GUOKEVIC UM OTAGN KL VA IPOKAAEGEL
neAktpominéia.

k) Nakpatdte Katva odnyeite To nAeKTpiké Kahwdio o€
ac@alr) améeTacn amé Ta mePIoTPEPOpEVa epyaleia. e
TIEPIMTWON 1OV XA0ETE TOV EAEYX0 TOU NAEKTPIKOU Epyaleiov T
NAEKTPIKG KaA®OI0 Pmopei va komei f va mepimAeyTei kai To Xéproag n
0 UmpdTeo oag va TpapnyTei emdvw 0To MEPLOTPEPOPEVO Epyaleio.

1) Mnv amoBétete To NAeKTPLKO Epyaleio MoTE, mpoTol

10 avraAAakTIKo §dptnpa akivnromonOei mijpwq. To
TEPIOTPEPONEVO Epyaleio pumopei va épBel o emagr e T em@dvela
TNV omoia akoupmoate To NAEKTPIKO Epyaleio Ki £Tatva xdoeTe Tov
éheyyo Tou.

m) Mnv a@noste o NAekTPIKO epyaleio va epyd{etal otav

TO PETaQEPETE. Ta poUYa 0a¢ UMmopei va TUMYTOUV TUXaiw¢ 0TO
TIEPIOTPEPOEVO EPYANEID KL AUTO VO TPUTTAOEL TO GWC 0.

n) NakaBapi{ete TAKTIKA TIC OXIOpEC AEPIGHOU TOV
nAekTpIKov £pyaleiov oag. H ntepwr Tou KivnTipa tpapdel
oKOvn péoa 070 mePiPAnua Kat n 6uoCWPEVEN LETAANIKAE OKOVNG
Hmopei va dnpioupynoel nAEKTPIKOUC KIVOUVOUC,

0) Mn xpnotpomorcite To nAeKTpIKO Epyaleio kovtd o€
e0@AekTa vAika. 0 omvOnpiopog pmopei va ta avapAédel.

p) Mnxpnoponolcite epyaleia mov amatrouv Yosn pe
YUKTIKA vypd. H yprion vepou i AAAWV YUKTIKWY Lypwv pmopei va
odnynoet o€ nhektpominéia.

KAotonpa kat oXeTikéc mpogidomontiké umodeieig

To kAdTONpa €ival pa ampoadoknTn avtidpaon 6tav to
MEPLOTPEPOpEVO epyaleio, T. X. 0 diokog ko, 0 diokog Aeiavong,
N ouppatéBouptoa KTA., MPOoKpoUoEL Kamou (oKovTAYel) i
umokapet. To o@rvapa 1 To pmhokdpiopa odnyei 6ty amdtopn
dlakomn g meptotpo@ric Tou epyaeiov. ETal, éva tuyov pn umoé
éNeyX0 EVPLOKONEVO NAEKTPIKG Epyaleio avTibpd aTo onpeio
HmAOKapIOHATOC/TPOOKPOUGN [iE GPOSPOTNTA KAl IEPIOTPEPETAL
He ouvexwe avéavopevn TayTnTa pe avtibetn amo ekeivn Tou
epyaeiov.

0tav m. x. évag diokog komA¢ 6@NVWOEL N} PAOKAPEL péaa 0T LTIO
Katepyasia Ak, TOTe 1) akpr Tou diokou mou Bubiletal péoa ato
UAIKG pmopei va oTpePAnEL Kat akohoUBwE 6 dioKo¢ Komh¢ va
metayTei pe opp Kat aveééNeykTa amé o VAIKO 1 va mpokahéael
kAdtonpa. Otav cupBei auto o diokog Komn¢ Kiveital pe katevBuvon
TPOG TO XELPLOTH /TN XElpioTpia iy Kat aviBeta, avahoya pe T gopa
IEPLOTPOPRC 0TO ONUEI0 UMAOKAPIOHATOC. Z€ TETOLEC TEPIMTTWOELS
dev amokAeieTat akOpn Kat 10 GIAGIHO TV SioKwY KOmAC.

To kAOTONpa €ival To amotéNeapa evoc eoparpévou ry e
XELPIOPOU TOU NAEKTPIKOD epyaleiov kal pmopei va amo@euyDei

e AP KataAAnAwv mpoAnTTIKGWY PETPWY, 6av autd mou
TEPLYPAPOVTAL TAPAKATW.

a) Nakpardre 1o nAeKTPIKO £pyaleio mavrote Kald kat

VA TAiPVETE JIE TO CWA 6aC povo Béoelg, oTig omoisc Ba
UMOPEGETE VO AVTIPETWITIOETE EMTUXWC EVa EVOEXOpEVO
kAotonpa. Na xpnoiponoteite mavrote tnv mpoodetn Aapn,
av auTi} UOIKA UTdpyEL, yia va e€acparioeTe £T0L TO PEYIOTO
duvatd éAeyyo Tov nAeKTpIKOU Epyalciov o mepinTwon
ERPAVIONC AVACTPOPWV Kat avTippomwv duvapswy (m. x.

EAAnvVika
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KAOTNOpa) Katd TRV eKKivnon. 0 yelplotrg/n XelpioTpla umopeiva
QVTIPETWTOEL P EMTUYia Ta KAOTONPATA KAL TIC aVAGTPOPES POTIEC.
b) Mn Bdlete moté Ta xépla 6ag KovTd 6Ta MEPIOTPEPOpEVA
epyaleia. 2 mepimtwon kAoToRpaTOC TO Epyaleio pmopei va
mEPAoEl MAve amo To XépL oa.

¢) Mnv maipvete pe 10 c0pa oag Béoelg mpog TiC omoisc Ba
Kwvn0&i To nAeKTPIKO epyaleio o€ mepinmTwon KAoTGpaATOC.
Katd to khoTonpa 1o nAekTpIKO epyaleio Kiveital aveséheykta

He katevBuvan avtifeTn mpog T Qopd mePIOTPOPRS TV diokou
\eiavong oo onpeio pmokapiopatoc.

d) Naepyaleo0e pe 1draitepn mpooo)r o€ ywvieg, KoPTepég
akpég KTA. Opovtilete, To AelavTikG epyaleio va pnv
avatvaytei é§w amé 1o umd Katepyacia UALKO Kat va pn
GQNVAOEL 6" auTo. To TEPIOTPEPOEVO AELAVTIKG Epyaleio
0QNV@VEL E0KOAA KATA TNV EPYAGIa 0€ YWVIEC KAl 0€ KOPTEPEC AKLEC
i 6tav ektvadetat. Autéd mpokahei KAGToNA 1 amwAela Tou EAEyXoU.

e) Mnxpnotpomoteite Aapeg yia ahugompiova i 050vTwTég
nplovoapeg. TéTola avialakTikd e§aptipata mpokaholv ouyvd
kAotonpa i 0dnyolv o€ amwAela Tou EAEyXOU TOU NAEKTPIKOU
epyaheiov.

I181aitepeg mpostdomonTikéq umodeieic yia Aeiavon Kat
Komn

a) Naxpnoipomoigite amokAeloTIKA AELAVTIKG OWHATA IOV
eivat KatdAAnAa yia To nAEKTPIKOG Epyaleio oag Kat povo
MPOoPUAAKTIPEC OV mpoPAémovTal yI' auTd Ta AElavTiKa
copata. Aclavtika owpata mou dev mpoBAémovTal yia 1o NAEKTPIKO
epyaheio dev Pmopolv va KaAuQToly EMAPKKS Kal yI auTo gival
avao@ain.

b) Na xpnoipomoigite mavrote Tov MPpoQUAAKTIHpa MOV
npoPAEMETAL Y10 TOV TUTTO TOV EKAGTOTE AELAVTIKOU GOPATOC,
0 MPOoQUAAKTIPAC MPEMEL VAl Eival AGQANWE OTEPEWPEVOC
070 NAEKTPIKO epyaleio Kat va ival puBpiIopévoc Katd
T£T010 TPOTO, OTE £T0L Va EMTUYYAvETal N péyiotn duvati
ac@aheta, dnhadn to Tppa tov AelavTikou epyaleiov mov
deiyveL mpog To xe1pLoT/TN XEIpioTpLa va gival 660 To duvatd
mo pKpo. 0 mpoQUAAKTAPAC TPOOTATEVEL TO XEIPLOTH/TN XEIPIOTPLA
amd Tuyov Bpadopata kat abEANTN MA@ e T0 AELVTIKG 0Wa.

¢) TaA€lavTIKG COPATA IPEMEL VA XPNOIHOTOIOUVTAL 1OVO

yla ¢ pyacicc mov avtd mpoPAémovtat. Mnv Aetaivete moté
e TRV MAEUPIKR Em@avela voc Siokou komrc. Ot diokol ko
mipoopilovraryia agaipeon VAKOU povo e Ty akpr Toug. Auta ta
\ELaVTIKG oWpATA Pmopei va 6Tdgouy 6Tav umoaTolv mieon amé Ta
mAdya.

d) Nayxpnowpomorsite mavrote apoyec PAavT{ec oUGPIENC pe
T0 6WOTO péyefog Kat T 6w TH pop@n, avaloya pe To dioko
Aeiavong mov emAé€are. 01 katdMnAec eAavilec atnpiouy To
dioko Aeiavong kat pewwvouy €Tt Tov Kivduvo Tou omracipatdq twv. Ot
ONdvTlec yia diokoug komn¢ pmopei va dlagépouv amd Ti PAAVTeC yia
dMoug diokoug Aeiavong.

e) Na pn xpnowponoleite perayeipiopévoug diokoug Aeiavong
amé peyahitepa nhekTpIkd epyaleia. Aiokol Aeiavong yia
peyahutepa AelavTikd epyaheia dev ivat katdAAnAot yia toug
UPNAGTEPOUC APIBHOUC GTPOPWY TWV HIKPOTEPWY NAEKTPIKWV
epyaheiwv Kat yl' auté pmopei va omdoouv.

IupmAnpwpatiké mpogidomontikég umodeigeic yia diokoug
KOMN|¢

a) Naamo@evyete 1o pmAokdpiopa Twv Siokwv KOMAC Kat/Q
v doknon mohl vPnAri¢ mieong. Na pn Si€dyete Topéc
unepBoAikov Badoug. HumepPoliki empdapuvon tou dickou Komrg
avAveL TN PNXavIKN TaPapopPWaN TOU Kat Tov Kivouvo aTpéBAwong
KLETOLKaU TIC MBAvOTNTEC KAOTORMATOC 1 OTAGIPATOC TOU AEIQVTIKOD
0WATOC.

b) Naamo@euyeTe TNV MEPLOXA PMPOGTA KL TTiGW AT TOV
MEPIOTPEPOpEVO dioko komni¢. OTav ompwyveTE T dioKo KOG
100 0T0 UTIO KaTEPYATia TEPAXI0 TOTE, O€ MEPIMTWON KAOTONUATOC,
T0 NAEKTPIKG £pyaheio e Tov mePLOTPEQApEVO dioko Umopei va
ekopevdoviaTei KatevBeiav emévw oag.

¢) ‘0tav o dioko¢ kom¢ pmAOKApPEL ) OTAV SLAKOMTETE TV
epyacia oag mpémel va O£TeTE TO NAEKTPIKO £pYalEio EKTOC
etrovpyiag Kat akohoUBw¢ va 1o Kpatate pepa péxpt o diokog
KOG Va 6Tapatiiosl evieAwe va Kiveitat. Mnv mpoomadijoete
moté va BydAete 10 dioko KOG amd To VALKG 6Tav autog
KWVEiTal akopn, Stapopetikd umapyet Kivéuvog kAotorparog.
E¢akpiwote ki e€oudeTepwote TV aitia Tov pmAokapiopatoc.

d) Mn 0éoste To nAekTpIKo £pyaleio mali o€ Aettoupyia 660
0 dioko¢ Kom¢ PpioKeTan aKopN péca 6TO UTIO KATEPYaATia
TEPAY10. AQrIOTE TO §iKO KOTC VA AMOKTI|GEL TO PEYIOTO
ap1Bpo 6TPOPWV PV GUVEXIOETE IPOOEKTIKA TNV KOMI).
NagopeTikd o Siokog umopei va opnvwogL, va meTayTei e oppn 6w
amo 1o umd Katepyaoia VAIKG 1y vampokaléoel KAGTona.

e) MAdkec, 1} dA\a peyala umo Katepyacia Tepdyia, mpEMeL va
vmootnpiovrat yia va ehattwOei o Kivduvoc kAotoriparog amo
évav Tuyov pmhokapiopévo dioko Komig. Meydha umd katepyaoia
Tepayta gmopei va Auyioouv kdtw amd to ibto toug To dpog. To umd
Katepyaoia Tepdylo mpémetva umoaTnpiyTeL Kat 0TI uo MAEVPES Tov,
KaL KOVTd 0TV TOWr KOTAG Kat 0TNY akpi Tou.

f) Naciote 1blaitepa mpooeKTiKoi o€, TOpEC OUNAKWY” O€
undpyovteg Toixoug I AAAou¢ Tupoug Topeic. O fubilopevog
biokog Komn¢ pmopei va kel owArve pwragpiov (ykadiov) i vepou,
NAEKTPIKEC YPAULEC 1 QVTIKEDPEVa IOV UMopEi va IpokaAéoouy
KAOTONuO.

I161aitepeg mpoetdomonTikég umodeieic yia epyaoieg
Aeiavong pe opupidoyapro:

a) Mn xpnotpomoisite umeppeyéOn opupidopulla ahhd
TNPEITE TIC GUGTAGEIC TOU KATAGKEVAGTI) Yia To péyeBog Twv
opup180@UANWV. Zup1d6@uAAa v mpoeééxouv amé To dioko
\eiavong pmopei va mpokahéoouv TpavpaTIGHoUC, va odnyroouy o¢
UmAOKApLOa, va oX10TO0V ] va TpOKAaAéoouV KAGTONa.

I16waitepe mpostdomonTikéC umodeieic yia epyaciec pe
cuppatofouptoec:

a) Mpocéyete, diot amd tn peradlikn fovpToa emiong Kat
Katd tn 6uviOn Xprjon amoKomTovTal KOPPATia cUppaToC.
Mnv emBapivete Ta cUppata pe moAD uPnAn Sovapn
npoomiconc. Ekopevdoviopéva Koppdtia cUPPATOC UTopolv va
dlamepdaouy oAU ebkoAa Aemtd polya kai o Géppa.

b) 'Otav mpoteivetal n Xprion mpo@ulaktipa mpémei va
@povTiceTe, Ta cUppata tn¢ fovptoac va pnv eyyi{ouv
Tov mpo@UAaKTRpa. H S1GueTpoC Twv SIOKOEIdWY Kat Twv
moTNPoEldwv Bouptowv pmopei va peyalnoel efatiag Tne
QOKOUpEVNC TTiEoNC Kal TNC avATTUENC KEVTPOPUYWY SUVAEWV.

EAARVIKG



Nepartépw odnyicc acpalsiag kar xpron

Katd tnv Aeiavon/tpoyiopa Twv petdAwv dnutoupyolvrat
omvOnpec. Mpooéxete, va pnv tedei oe Kivouvo kavéva dtopo.
Aoyw Tou Kivbvou mupkaytdg dev emrpémetalva fpiokoval
KovTa e0QAeKTa LAIKA (meployn ekTdEEuang Twv omvopwv). Mn
Xpnotponoleite kayia dtaragn avappoenong okévng.

Mnv agriveTe Ti¢ omibe kat Tv akovn ou mETAyovTaL va 0ag
XTUTIAVE 0TO 0.

Mnv am\wveTe Ta xépta oag otV emkivouvn meploxn TG HNXavAg
otav ival o Aettoupyia.

0£0Te TN OUOKEUN APECWC EKTOC AEITOUpYiag 6Tav mapoualactoly
onuavtikoi kpadaapoi i diamotwdouv aAa ehattwpata. EAéyéte
T pnxavr, yla va S1amoeTwoETe Ty artia.

Y& akpaieg ouvBrkee xpnong (m. x. Sexovépiopa PETANwY e Tov
€MaoTIKO bioko Kat Ta AelavTika @ipmep) pmopei va avamtuyBei moo
Bpop1d 0T E0WTEPIKO TOU YWVIAKOD TPOYOU. X€ TETOLEC GUVORKEC
Xpriong amaiteitat yia Adyoug aspaheiag évag empehng kabapiopog
0T0 £0WTEPLKO amd TI¢ evamoBéoel¢ petdANo kat omwodnmoTe
ouvdeon o’ éva dlakomtn mpootaciac o@dApatoc yeiwong (GFC).
Metd amd pia evepyomoinon tou dtakémtn mpoataciac oQAaAuaTog
yeiwong (GFCI) mpémet to epyaheio va amooTalei yia moKeLN.

TaypéQia n ot okARBpeC dev emTpémeTal va amopakplivovtal 600 1)
pnxav Bpioketal o Aettoupyia.

LYNAEXH XTO HAEKTPIKO AIKTYO

Yuvdéete ovo € ovo@aotko evahhagdpevo pebpa Kal povo

0 Taon SIKTOOL OMWC AvaPEPETAL TNV MVAKIOA TEXVIKWY
XapaktneloTikwv. H auvdeon eivat emiong @Ikt o mpilec Xwpic
mpooTacia emagng, S10T1 éxel mpoPAepBei e€omiopdc katnyopiag
npootaciag Il.

OumpiCec aToUC EWTEPIKOUG XWPOUC TIPEMEL VA Eival EEWTAIOPEVEC
He pikpoautopatoug dlakomreg mpootaaiag (FI, RCD, PRCD). Auto
amartei o 0XETIKOG KavovIopd¢ amd Ty NAEKTPIKN 6a¢ eyKatdoTaon.
Mpooé€te mapakale avtd To onpeio KATd TN Xprion TS GUOKEUNS
pag.

Yuvdéete T pnxavn otny mpia pévo av o drakémng ivat on Béon
amevepyomoinong.

Aoyw Tou Kivdivou BpayukukA@paTog dev EMTpEMETAL va Pmaivouy
HETAMNIKG avTiKeipeva oTiC oX10EC e€agplopiov.

01 d1ad1kaciec evepyomoinang mpokahoUv UVTONEC MTWOEIC TG
TAoNC. L& mepintwon SueHEVRV oLVENKWY 0T0 JiKTVO TOU PEdHATOC
pmopolv va epavioTolv mpofAfpata o’ dANeC oUOKeVEC. Le
nepintwon epmediocwv dIkTOOU KaTw amd 0,2 Q dev avapévetal
Kapia mapeppon.

XPHZH ZYMOQNA ME TO ZKOMO MPOOPIZMOY

0 ywviakdg Tpoyd¢ pmopei va xpnatpomoinfei yia to KOipo Kat
10éexovEpiopa moAwv LAIKwy, 6mwe . ¥. pétaddo f métpa,
kabacemiong yia T Aeiavon pe ouvBetikd dioko Aeiavong kaiyla
epyaoiec pePovptoa amd atoardovppa. Ze mepimtwon ap@Bolwy
TIPOOEXETE TICUMOOEIEEIC TOU KATAOKEVAOTH TWV MPOGHETWY
eCaptnudtov.

la epyaciec Kom¢ xpnotpomoleite KAELOTO Mpo@UAAKTAPA amd T
Tpoypappa mpoedeTwy eapTnUATWY.

L& mepintwon appiBoliwv mpooéyeTe Ticumodeigel¢ Tou
KATAOKELAOT! TwV MP6ofeTwy efapTnudTwy.

H n\extpikn ouokeun eivat katdAAnAn povo yia eneéepyasia ywpic
vepo.

YMOAEIZEIX EPTAZIAX

la epyaheia ota omoia mpooappdleTal Tpoxo¢ e GTIELPWTH OTH),
BePaiwbeite 6T T0 OMEIPWHA GTOV TPOXO EXEL APKETO HAKOC WOTE Va
aVTamoKpiveTal 6To prikog Tou dova.

Xpnaotpomoteite kat uAdyeTe Toug Siokoug komi¢ Kat Agiavang
MAVTOTE CUHPWVA JIE TIC 08NYieC TOU KATAGKEVAOTH.

Katé to exovOpiopa Kai To KOPIo va epyaleaTe MAVTOTE (€ TO
kdAvppa mpooTtasiac.

Oumrtuywroi Tpoyoi Aeiavong mpémet va TomoBeTodvTal e TETOLO
TPOMO WOTE N EMPAvela Aeiavang va pnv e€€xel amé Ty KaAumtpa
mpootaoiac.

To @Aavt{wTo ma&ipadt mpémetva £xet opiyTei mpwv TV évapén
Aettoupyiag e unyavig.

Xpnotpomnoteite mavtote Ty mpdoBetn xeipohapn.

To mpog eme§epyacia koppdti mpémetva oLy el Kald, 6tav dev
umopei va kpatnBei pe to {610 Tou T0 fépog. Mnv Kpatdte mOTE T0
emegepyalopevo KOPUATL P TO YEPL EvAvTia aTo BioKo.

H pAdvtla otepéwang pepopevou epyaleiov mpémetva sival kahd
oQlypévn mpwv tebei n ouokevr o€ Aettoupyia.

Av 10 pepopevo epyaleio dev oTepewBel apkeTa péow oQISipatog
NG eAdvtlag, umapyel n mbavotnTa 10 £pyaleio va yaael o Tdon
katd TV d1dpketa empBpdduvonc.

e mepimtwon S1akomi¢ NAEKTPIKOU PEUATOC KL EPOGOV N
ouokevn PpiokeTal o€ Aettoupyia, n Acttoupyia ppevapiopatog dev
vpioTatal.

HAEKTPONIKH PYOMIZH

WS 13-125 XE: To nAekTpovikd suatnpa dtatnpei otabepo
Tov aptBpd otpo@wv 6tav avédvetal 1o YopTio. Le mepintwon
UTEPPOPTWONG 0 APIBPOC OTPOPWY PEIVETAL PEXPL TNV
akwnromoinon.

To nAekTpovikd cuaTna avédvel opald Tov apibué oTpoPwv
WoTe va amo@evyBei pia amoTopn ekkivnon T pnxavig katva
dlaopahioBei o aiyoupog Xe1pLopoC .

LYNTHPHZIH

Aiatnpeite mdvrote TI¢ o)10péC E€agpiopol TNG pnxavic kabapég.
Av 1o kaAwd10 mapoyn¢ pebUATOC TG CUOKEVRC éxelumoaTel {nuid
mpémelva avtikataotadei amo éva 11kd yia avtév Tov oKomo
TIPOETOIPAOpEVO KaAwd1o To omoio pmopeite va mpopnOeuteite amod
NV fumnpétnon meAatwv.

Xpnonuomoleite povo eéaptnuara kat aviaAlaktikd tne AEG. Avabéate
TV aAayr Twv e§apTNUATWY, TWV oToiwV N avtikatdotaon dev el
mieptypagei, o éva kévtpo oépPig g AEG (mpoaédte To yyelpidio
Eyyonon/AtcuBivoeig eSummpétnong meAatwy).

Otav xpetdetal, pmopeite va {ntrioete €va 6)£610 cuvappoAdynong
NG oVoKeLR¢, divovtag Tov TOmo TS Pnxavig kat aptbud atnv
mvakia 1oyvog, ané 1o kévipo aépPic n amevBeiac amd Tn @ippa
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stral3e 10, 71364 Winnen-
den, Germany.
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LYMBOAA

m MPOXOXH! NMPOEIAONOIHXH! KINAYNOZ!

Napakalw Sladote axoAaoTikd Tic 0dnyieg xpriong mpv
amd v évapén Aettovpyiac.
MR\ ] TiC pyaoieC jie TN pnavi) popdre mavTote
MPOOTATEVTIKA yuaMid.

@ Na @opdte mpooTateuTIKG yavtia!

/\ | Tpw amé kaBe epyasia otn pnyavi Tpapdte o Qig amd
O mvnpila.

Mnv Badete duvapn.

Mévo yia epyaaieg Komrg.

Mévo yia epyaoiec Aeiavong.

E¢aptAuata - Aev mepihapBdvovral ota vAikd
napddoong, ouvioToupevn TPOoBrKN amd To MPOypappa
eaptnuatwv.

HAeKTpikd pnyavrpuata dev emTpémetal va amoppintovTal
padi pe Ta otkiaka amoppippata. HAeKTpikd Kat nAektpovika
Hnxavipata GuAéyovtal exwplotd kat mapadidoval

TIPOC AVAKUKAWON e TpOMO QIAKO Tpog To mepIBAAAov o€
emyeipnon emeepyaciag amoppiupdtwy. Evnuepweite amod
TIG TOTIKEG UTTNPEDIES 1) A0 EIGIKEVEVOUC EPTOPOUC OYETIKA
He KEVTpa avakOKAwang Kal GUNAOYAC amoppIppdTay.

= 3 E@

|:| HAekTpiko epyaleio katnyopiag acpdAelac Il. HAeKTpIkO
epyaleio aTo omoio n mpooTacia amé nhektpomAnéia

dev e€aptdTat uovo amd tnv factki povawan aAld ka

amoé GUUMANPWHATIKG PETPA A0PANELAC OTTWC SUTAR

N evioxupévn povwon. Aev undpyer e€omhiopoc yia va

ouvdedei e TV yeiwon.

@ UkrSEPRO orjpa moToTnTac.

TR 066

[ H [ EurAsian onpa motdtnTac.

EAARVIKG
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TEKNIK VERILER WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125 XE
|Aci taslama aleti
Giris giicii 1000 W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Devir sayisi 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= taslama diski capi Maks. 1M5mm  |125mm  [115mm  [125mm  |125mm
d= Delik o 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
d
- p b=Kesme diski kalinligi Min. / Maks. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
b p b=Taglama diski kalingi Maks. 6 mm 6 mm 6mm 6 mm 6mm
”_D D= Taslama yiizeyi capi Maks. M5mm  {125mm  (115mm  |{125mm  [125mm
@ D= Sacakli canak firca cap1 Maks. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Mil disi M 14 M14 M 14 M 14 M 14
Agirhdi ise EPTA-iiretici 01/2003'e gore 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kq
Giiriiltii bilgileri

gore tipik giiriilti seviyesi:

Olciim degerleri EN 60745 e gore belirlenmektedir. Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinai seviyesi degerlendirme egrisi A'ya

Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Koruyucu kulaklik kullanin!

Vibrasyon bilgileri

Toplam titresim degeri (li¢ yoniin vektor toplami) EN 60745’ gdre belirlenmektedir:

Ust yiizey taglamasi:

titresim emisyon degeri CI 6,2m/s> 16, 2m/s*  [6,2m/s2  |6,2m/s*  |8,0m/s?
Tolerans K= 1,5m/s2 [1,5m/st |1,5m/s2 {1,5m/s2 [1,5m/s?
Zimpara kagidi ile taslama:

titresim emisyon degeri . 6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/s?  |6,0m/s2  |75m/s?
Tolerans K= 1,5m/s |1,5m/s2 [1,5m/s2 [1,5m/s? [1,5m/s?

Diger uygulamalarda, ornegin celik tel firca ile ayirarak taslama veya taglama isleminde baska vibrasyon degerleri ortaya ¢ikabilir!

UYARI!

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir lgme metodu ile 6l¢iilmistiir ve elektrikli el aletleri birbiriyle
karsilastirmak icin kullanilabilir. Ol¢iim sonuglari ayrica titresim yiikiiniin gecici degerlendirmesi icin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari icin gecerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar icin, farkh
eklenti parcalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gosterebilir. Bu durumda, titregim yiikii toplam

calisma zaman araligi icerisinde belirgin dlgiide yiikselebilir.

Titregim yiikiiniin tam bir degerlendirmesi icin ayrica cihazin kapali oldugu siireler ve cihazin ¢alisir durumda oldugu, ancak gercek
kullanimda bulunmadig siireler de dikkate alinmalidir. Bdylelikle, toplam ¢alisma zamani araligi boyunca meydana gelen titresim yiikii

belirgin dl¢iide azaltilabilir.

Kullaniciyr titresimlerin etkisinden korumak iizere, 6rnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakimi, ellerin sicak tutulmasi ve

is akislarinin organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

PN vvare:

Giivenlikle ilgili biitiin agtklamalari. Aciklanan uyarilara ve
talimat hiikiimlerine uyulmadigi takirde elektrik carpmalarina,

yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyanlan ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayin.

A ACILI TASLAYICI ICIN GUVENLIK UYARILARI

Taslama, kumlu zimpara kagidi ile zimparalama, tel firca
ile taglama, polisaj ve kesici taslama isleri icin miisterek
uyarilar:

a) Buelektrikli el aleti taslama, kumlu zimpara kagidi
ile z1mparalama kesici taglama olarak kullaniimak iizere

gelistirilmigtir.. Elektrikli el aletiile birlikte teslim edilen
biitiin uyanlara, talimata, sekillere ve verilere uyun
hareket edin. Asagidaki talimat hiikiimlerine uymadiginiz
takdirde elektrik carpmasi, yangin veya agir yaralanma tehlikesi ile
karsilasabilirsiniz.

b) Bu elektrikli el aleti polisaj yapmaya uygun degildir.

Bu alet i¢in dngdriilmeyen uygulamalar tehlikeli durumlar n ve
yaralanmalar n ortaya ¢ kmas na neden olabilir.

¢) Uretici tarafindan 6zel olarak bu alet ongdriilmeyen

ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin. Bir aksesuari
elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz giivenli kullanimi garanti
etmez.
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d) Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elektrikli
cihaz iizerinde yazili azami devir kadar yiiksek olmaldr.
|zin verilenden daha hizli donen aksesuar kirilabilir ve etrafa
firlayabilir.

e) Kullanilan ucun dig cap1 ve kalinligi elektrikli el aleti-
nizin odl¢iilerine uymalidir. Olciisii uygun olmayan uglar yeteri
derecede kapatilamaz veya kontrol edilemez.

f) Aksesuar parcalarinin diglileri tasglama milinin
dislilerine uygun olmalidir. Flanglanmasi gereken aksesuar
parcalarinda, aksesuar parcasi icindeki germe sapinin
deligi, tespit etme flanginin ¢capina uygun olmalidir. Gihazin
montaj sapi iizerine sigmayan aksesuar parcalari, eksantrik hareket
eder, agir titresir ve alet iizerindeki hakimiyetin kaybedilmesine
neden olabilirler.

g) Hasarli uclari kullanmayin. Her kullanimdan dnce
taslama disklerinde catlak ve cizik olup olmadigini, zimpara
tablalarinda cizik ve aginma olup olmadigini, tel fircalarda
gevseme veya kirik teller olup olmadigini kontrol edin. Elek-
trikli el aleti veya ug yere diisecek olursa hasar goriip gorme-
diklerini kontrol edin, gerekiyorsa hasar gérmemis bagka bir
ug kullanin. Kullanacaginiz ucu kontrol edip taktiktan sonra
ucun donme alani yakininda bulunan kisileri uzaklagtirin

ve elektrikli el aletini bir dakika en yiiksek devir sayisinda
cahistinin. Hasarli uglar cogu zaman bu test siiresinde kinlir.

h) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise gore
tamyiiz siperligi, goz koruma donanimi veya koruyucu
gozliik kullanin. Eger uygunsa kiiciik taglama ve malzeme
parcaciklarina karsi koruma saglayan toz maskesi, koruyucu
kulaklik, koruyucu is eldivenleri veya dzel is onliigii kullanin.
Gozler cesitli uygulamalarda etrafa savrulan parcaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi ¢alisma sirasinda ortaya ¢ikan
tozlan filtre eder. Uzun siire yiiksek giiriiltii altinda caligirsaniz isitme
kaybina ugrayabilirsiniz.

i) Baskalarinin calistiginiz yerden giivenli uzaklikta
olmasina dikkat edin. Caligma alaniniza girmek zorunda olan
herkes koruyucu donanim kullanmalidir. is parcasinin veya ucun
kinlmasi sonucu ortaya ¢ikan parcaciklar etrafa savrularak calisma
alaninizin digindaki kisileri de yaralayabilir.

j) Calisirken alet ucunun goriinmeyen elektrik akimi

ileten kablolara veya aletin kendi sebeke kablosuna temas
etme olasiligi varsa elektrikli el aletini sadece izolasyonlu
tutamagindan tutun. Kesme aletinin icinden elektrik akimi gecen
kablo ile temas etmesi durumunda elektrik akimi cihazin metal
kisimlarina gecer ve elektrik carpmasina sebebiyet verebilir.

k) Sebeke baglanti kablosunu donen ug¢lardan uzak tutun.
Elektrikli el aletinin kontroliinii kaybederseniz, sebeke baglanti
kablosu ayrilabilir veya ug tarafindan tutulabilir ve el veya kollariniz
donmekte olan uca temas edebilir.

1) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi asla yere
koymayniz. Donmekte olan uc aleti birakacagiz yiizeye temas
edebilir ve elektrikli el aletinin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

m) Elektrikli el aletini calisir durumda tagimayin. Giysileriniz

rastlanti sonucu donmekte olan ug tarafindan tutulabilir ve ug
bedeninize temas edebilir.

n) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu gévdeye ¢eker ve metal tozunun
asir birikimi elektrik carpma tehlikesini ortaya gikarir.

o) Elektrikli el aletini yanici malzemenin yakininda
kullanmayn. Kivilamlar bu malzemeyi tutusturabilir.

p) Sivisogutucu madde gerektiren uglari kullanmayin. Suyun
veya diger sivi soutucu maddenin kullanimi elektrik carpmasina
neden olabilir.

Geri tepme ve buna ait uyarilar

Geri tepme, donmekte olan taslama diski, zimpara tablasl, tel firca
ve benzeri uglarin takilmasi veya bloke olmasi sonucu ortaya ¢ikan
ani tepkidir. Takilma ve blokaj donmekte olan ucun ani olarak
durmasina neden olur. Bu gibi durumlarda elektrikli el aleti blokaj
yerinden ucun donme yoniiniin tersine dogru savrulur.

Oernegin bir taglama diski is parcast icinde takilir veya bloke olursa,
taglama diskinin icine giren kenari tutulur ve disk kinilir veya geri
tepme kuvvetinin ortaya ¢tkmasina neden olur. Bu durumda
taglama diski blokaj yerinden, diskin donme yoniine bagh olarak
kullaniciya dogru veya kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi
durumlarda taslama disklerinin kirilma olasiligi da vardr.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali kullanimi
sonucu ortaya cikar. Geri tepme kuvvetleri asagida agiklanan
koruyucu dnlemlerle dnlenebilir.

a) Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeninizile ellerinizi
geri tepme kuvvetlerini rahatca karsilayabilecek duruma
getirin. Alet hizlanirken ortaya ¢ikabilecek geri tepme
kuvvetlerini veya reaksiyon momentlerini optimal dlciide
karsilayabilmek icin eger varsa her zaman ek tutamagi
kullanin. Kullanici uygun 6nlemler alarak geri tepme ve reaksiyon
kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Elinizi hichir zaman donen ucun yakinina getirmeyin. Ug
geri tepme sirasinda elinize dogru hareket edebilir.

¢) Bedeninizi geri tepme sirasinda elektrikli el aletinin
hareket edebilecegi alandan uzak tutun. Geri tepme kuvveti
elektrikli el aletini blokaj yerinden taslama diskinin donme yoniiniin
tersine dogru iter.

d) Ozellikle koseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
islerken dikkatli olun. Ucun i par¢asindan disari ¢tkmasini ve
takilip stkismasini nleyin. Donmekte olan ug kdselerde, keskin
kenarlarda calisirken sikismaya egilimlidir. Bu ise kontrol kaybina
veya geri tepmeye neden olur.

e) Zincirli veya disli testere bicaklari kullanmayiniz. Bu gibi
takimlar siklikla geri tepmeye veya elektrikli cihaz iizerindeki kontroliin
kaybedilmesine neden olur.

Taslama ve kesici taslama i¢in 6zel uyanlar

a) Sadece elektrikli el aletiniz icin miisaade edilen taslama
uglarinive bu uglar i¢in 6ngoriilen koruyucu kapagi kullanin.
Bu elektrikli el aletiicin ongdriilmeyen taslama uglari yeterli dl¢iide
kapatilmazlar ve giivenli degildirler.

b) Daima taslama ucuunun tiiriine uygun koruyucu kapak
kullanin. Koruyucu kapak elektrikli el aletine giivenli
bicimde takilmis olmali ve en yiiksek giivenligi saglayacak
bicimde ayarlanmis olmalidir. Taglama ucunun miimkiin olan
en kiiciik kismi agikta kalmali ve kullaniciyi gostermelidir.
Koruyucu kapagin islevi kullaniciyr kirilan parcaciklardan ve taslama
ucu ile tesadiifi temestan korumaktir.

¢) Taslama uclari sadece tavsiye edilen uygulamalarda
kullanilabilir. Ornegin: Bir kesme diskinin kenari ile hicbir
zaman taglama yapmayin. Kesici taglama diskleri uclari ile malzeme
kazima igin gelistirilmistir. Bu uclara yandan baski uygulandiginda
kinlabilirler.

d) Sectiginiz taslama diski icin daima hasar gormemis dogru
biiyiikliik ve bicimde germe flansi kullanin. Uygun flanslar



taslama disklerini destekler ve kirilma tehlikesini onlerler. Kesici
taslama diskleri icin ongdriilen flanslar diger uglara ait flanglardan
farkli olabilir.

e) Biiyiik elektrikli el aletlerini ait yipranmis taglama
disklerini kullanmayn. Biiyiik elektrikli el aletlerinde kullanilan
taslama diskleri yiiksek devirli kiiciik el aletlerinde kullaniimaya
elverisli degildirler ve kinlabilirler.

Kesici taslama icin diger 6zel uyanlar

a) Kesici taslama diskinin bloke olmamasini saglayin veya bu
diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayin. Asiri derinlikte
kesme yapmayin. Kesici taglama ucuna agiri yiiklenme agilandirma
yapilmasina veya blokaja neden olabilir ve bunun sonunda da geri
tepme kuvveti olusabilir veya taslama ucu kinlabilir.

b) Donmekte olan kesici taglama diskinin on ve arka alanina
yaklasmayin. Kesici taslama diskini is parcasindan disari ¢ikanirsaniz
bir geri tepme kuvveti olustugunda donen disk size dogru savrulabilir.

¢) Kesici taslama diski sikisacak olursa veya siz ise ara verirse-
niz elektrikli el aletini kapatin ve disk tam olarak duruncaya
kadar aleti sakin bicimde tutun. Donmekte olan kesici taslama
diskini hicbir zaman kesme yerinden ¢ikarmayi denemeyin,
aksi takdirde geri tepme kuvveti olusabilir. Sikismanin nedenini
tespit edin ve giderin.

d) Elektrikli el aletiis parcasiicinde bulundugu siirece onu
tekrar calistirmayin. Kesme isine dikkatli bicimde devam
etmeden dnce kesme diskinin en yiiksek devire ulasmasini
bekleyin. Aksi takdirde disk takilabilir, is parcasindan ¢ikabilir veya bir
geri tepme kuvveti olusabilir.

e) Kesicitaslama diskinin sikismasi sonucu olusabilicek

geri tepme kuvvetlerini onlemek icin biiyiik levha veya is
parcalarini destekleyin. Biiyik is parcalar kendi agirliklari ile
biikiilebilir. Biiyiik is parcalar ik yandan desteklenmelidir, hem kesme
hattinin yakinindan hem de kenardan.

f) Mevcut bulunan duvarlardaki ,Cep kesitlerinde” veya diger
goriinmeyen sahalarda ozellikle dikkatli olunuz. Malzeme

icine dalan kesici taslama diskleri kesme iglemi sirasinda gaz veya su
borularina, elektrik kablolarina veya diger nesnelere rastlayarak geri
tepme kuvveti olusturabilirler.

Zimpara kagitlan ile caligmaya ait 6zel uyarilar:

a) Boyutlan yiiksek zimpara kagitlarini kullanmayin,
zimpara kagitlari icin iireticinin verilerine uyun. Zimpara
tablasindan disari ¢ikinti yapan zimpara kagitlari yaralanmalara
neden olabilirler, blokaja neden olabilirler, yirtilabilirler veya geri
tepme kuvvetlerinin olusmasina neden olabilirler.

Tel firca ile calismaya ait 6zel uyarilar:

a) Telfircalarin bilindigi sekliile tel parcalarinin kullanimi
esnasinda varyasyon yaptigini dikkate aliniz. Fazla bir
baski ile tellere fazla yiiklenmeyiniz. Ucusan tel parcalar hafif
ince elbisenin icine girebilir ve/veya cilde niifuz eder.

b) Koruyucu kapak kullanirken koruyucu kapakla tel
fircanin birbirine temas etmesini dnleyin. Tabla veya canak
bicimli fircalar bastirma ve merkezkag kuvvetleri nedeniyle
caplarini biiytitebilir.

Ek giivenlik ve caligma talimatlari

Taslama iglemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilaimlara dikkat edin,
yanici malzemeler tutugabilir.

Ucusan kivilamlarin ve taglama tozunun viicudunuza ¢arpmasindan
sakinin.

Aletin tehlikeli olabilecek bdltimlerini tutmayin.

Hissedilir dl¢iide titresim olusmaya baglarsa veya normal
olmayan bagka aksakliklar ortaya ¢ikarsa aleti hemen kapatin. Bu
aksakliklarin nedenini belirlemek icin aleti kontrol edin.

Asir kullanim kosullarinda (6rnegin destek levhali metallerin

ve volkan atesli taslama levhalarinin diiz olarak taslanmasi) aci
taslamasinin i¢ kisminda kuvvetli bir kirlenme olusabilir. Boyle
kullanim kogullarinda giivenlik sebeplerinden dolayi i¢ bolim metal
cokiintiilerinden esasli bir sekilde temizlenmeli ve hatali elektrik
akimi (FI) koruyucu salterin zorunlu olarak deneme devresine
sokulmasi gerekir. FI koruyucu salteri okutturulduktan sonra
makinenin tamir edilmek iizere gonderilmesi gerekir.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi iizerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi Il'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

Acik havadaki prizler hatali akim koruma salteri (FI, RCD, PRCD) ile
donatilmis olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur.
Liitfen aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Aleti sadece kapaliiken prize takin.

Kisa devre tehlikesi ortaya ¢ikacagindan metal parcalarin
havalandirma araliklarina girmemesi gerekir.

Ag¢ma ve anahtarlama islemleri kisa siireli gerilim diigmelerine
neden olur. Elektrik sebekelerinin kogullar uygun olmadigi tak-
dirde bu durum diger aletlerin calismasina olumsuz yonde etkide
bulunabilir. 0,2 0hm‘dan daha kiiciik sebeke empedanslarinda
arizalar ortaya ¢lkmaz.

Tur

Aci taslama aleti pek cok malzemenin ayirma ve kaba
taglamaislerinde kullanilir, rnegin metal veya tas ve plastik
taglamatabagi ile taslama ve celik tel firca ile calisirken.

Ayirma isleriicin aksam programindan kapali koruma sapkasi
kullanin.

ornegin metal veya tas ve plastik taslamatabagt ile taglama ve celik
tel fircaile caligirken.

Bu elektrikli alet sadece susuz ¢alismak icin uygundur.

CALISMA ACIKLAMALARI

Klavuz delikli teker takilacak olan aletlerde, tekerdeki klavuzun mil
uzunlugunu kabul edecek kadar uzun olmasina dikkat edin.

Kesme ve taglama disklerini daima Gireticinin talimatina uygun
olarak kullanin ve saklayin.

Kaba taglama ve kesme isleri sirasinda daima koruyucu kapag
kullanin.

Bombeli taglama diskleri, taslama yiizeyi koruyucu kapak kenari
seviyesini asmayacak sekilde monte edilmelidir.

Flansli somunu aleti isletime almadan once iyice sikin.
Daimailave sapi kullanin.

Kendi agirhigr ile giivenli bicimde durmuyorsa is par¢asinin uygun
bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is parcasini hichir zaman
elinizle diske dogru tutmayin.

Makine calistinimadan dnce flang somunu iyice sikilanmig olmalidir.
Kullanilan alet flang somunu ile birlikte iyice sikilanmadiginda,
kullanilan takimin frenleme sirasinda gereken germe kuvvetini
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kaybetmesi mimkiindiir.
Akim kesintisi oldugunda ve makine heniiz calisiyor bulunmaktaysa |:|
fren fonksiyonu mevcut degildir.

Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler. Elektrik carpmasina
karsi korumanin sadece temel izolasyona baglh olmayip,
ayni zamanda ift izolasyon veya takviyeli izolasyon gibi

ELEKTRONIK ek korqyucu 6n|emelerin allrlmasma' b.aglluolan gl‘ektrikli
. S . alet. Bir koruyucu iletken baglamak icin diizenegi
WS 13-125 XE: Aletin elektronik sistemi yiik artarken devir sayisini bulunmamaktadir.
sabit tutar. Fazla yiiklenmesi durumunda devir sayisi durana kadar
indirgenir. % UkrSEPRO Uyumluluk isareti

Giivenli kullangm saglayan elektronik yumupak ilk hareket; alet TR 066
cahstinldiginda gere tepmeleri onler.
[ H [ EurAsian Uyumluluk isareti

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Elektrikli aletin elektrik kablosu hasarliysa, miigteri hizmeti
organizasyonu iizerinden temin edilebilen 6nceden dzel olarak
hazirlanmis bir elektrik kablosu ile degistirilmesi gerekmektedir.

Sadece AEG aksesuarini ve yedek parcalarini kullanin. Degistirilmesi
aciklanmamis olan parcalari bir AEG miisteri servisinde degistirin
(Garanti brosiiriine ve miisteri servisi adreslerine dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik goriiniis semasl, alet tipinin ve tip
etiketi iizerindeki sayinin bildirilmesi koguluyla miisteri servisinden
veya dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany adresinden istenebilir.

SEMBOLLER

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Liitfen aleti calistirmadan dnce kullanma kilavuzunu
dikkatli bicimde okuyun.

o7l Aletle calisirken daima koruyucu gozliik kullanin.

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!

=10

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce fisi prizden
cekin.

©
v
‘

Gii¢ kullanmayin.

Sadece kesme igleriicin.

W E®

Sadece taslamaisleriicin.

g
£

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, Gnerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte bertaraf
edilmesi yasaktr. Elektrikli ve elektronik cihazlar aynilarak
biriktirilmeli ve cevreye zarar vermeden bertaraf edilmeleri
icin bir atik degerlendirme tesisine gotiiriilmelidirler. Yerel
makamlara veya saticiniza geri doniisim tesisleri ve atik
toplama merkezlerinin yerlerini daniginiz.

Turkce



TECHNICKA DATA WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

Uhlova bruska

Jmenovity piikon 1000 W 1000 W 1200 W 1200W 1300 W
Jmenovité otacky 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D=Priimér brusného kotouce max. 115 mm 125mm  [115mm 125mm  [125mm
d= g otvoru 22,2mm  |222mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
d
H o b= Tloustka rozbrusovaciho kotouce min./ max.  [{1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b=Tloustka brusného kotouce max. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
”_D D=brusné plochy-g max. 1M5mm  |125mm  [15mm  [125mm  |125mm
@ D= miskovité kartace-o max. 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm 75mm
Lavit vietene M 14 M14 M14 M 14 M14
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kq
Informace o hluku
Naméfené hodnoty odpovidaji EN 60745. V tfidé A posuzovana hladina hluku pfistroje Cini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 87,1dB(A) |87,1dB(A) |87,1dB(A) (87,1dB(A) [90,1dB (A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Pouzivejte chranice sluchu!
Informace o vibracich
Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smérd) zjisténéve smyslu EN 60745.
Brouseni povrchi:
Hodnota vibracnich emisia, 6,2m/s* |6,2m/s*  |6,2m/s> |6, 2m/s*  |8,0m/s?
Kolisavost K= 1,5m/st (1,5m/s2 |1,5m/st [1,5m/s2 (1,5 m/s?
Brouseni pomoci brusného listu:
Hodnota vibracnich emisi I 6,0m/s?  |6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/st |75m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

U jinych aplikaci, napf. pfi rozbruSovéni nebo brouseni ocelovym drdténym kartd¢em mohou vznikat vibrace jinych hodnot!
VAROVANI!

Uroven chvéni uvedena v tomto navodu byla naméfena podle metody méfeni stanovené normou EN 60745 a mize byt pouita pro
porovnani elektrického néfadi. Hodi se také pro priibéZny odhad zatizeni chvénim.

Uvedend droven chvéni pfedstavuje hlavni Gcely pouZiti elektrického nafadi. Jestlize se ale elektrické nafadi pouZiva pro jiné dcely, s
odlisnymi ndstroji nebo s nedostatecnou idrzbou, mize se Groven chvéni odliSovat. To m{ize znacné zvysit zatiZeni chvénim béhem celé
pracovni doby.

Pro pfesny odhad zatiZeni chvénim se musi také zohlednit ¢asy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale skutecné
se s nim nepracuje. To miiZe zatiZeni chvénim béhem celé pracovni doby znacné sniZit.

Stanovte dopliikova bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy pfed tcinky chvénijako napfiklad: technickd udrzba elektrického nafadi
a ndstroji, udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich procesi.

m VAROVANI! varovnych upozornéni, pokynii, zobrazeni a udaji, jez jste s
Lo 5 o o elektronaradim obdrzZeli. Pokud nasledujici pokyny nedodrzite,
Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pokyny asiceis miiZe to vést k tideru elektrickym proudem, pozaru nebo tézkym

pokyny. Zanedbani pi dodrZovani varovnych upozornénia pokynd - poranénim.
gg?g:g;tnzé?]?asledek lider elektrickym proudem, pozara ebo b) Toto elektronaradinenivhodné k lesténi.PouZiti, pro néz
Viechna varo;lné upozornéni a pokyny do budoucna neni elektronafadi ur¢eno, mohou zplsobit ohroZeni a zranéni.
uschovejte. ¢) Nepouzivejte Zadné piislusenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi uréeno a doporuceno.

A\ BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY Pouze to, Ze miiZete pfislusenstvi na Vase elektrondfadi upevnit,

v < " - . . .. .. nNezaruujebezpecné pouziti.
Spolecna varovna upozornéni k brouseni, smirkovani, praci .. L . .
s draténymi kartaéi, leténi a déleni: d) Pripustny pocet otacek vkladaného nastroje musi byt

a) Toto elektrondradi se pouziva jako bruska, bruska brus- minimalné stejné vysoky jako maximalni pocet otacek
nym papirem, kartacovacka, délici bruska.. Dbejte viech
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uvedeny na elektrickém naradi. Prisludenstvi, které se toci
rychleji, neZ je pfipustné, se miiZe rozbit a rozletét do okoli.

e) Vnéjsi rozmér a tloustka nasazovaciho nastroje musi
odpovidat rozmérovym udajiim Vaseho elektronaradi.
Spatné dimenzované nasazovaci nastroje nemohou byt dostatecné
stinény nebo kontrolovany.

f) Zavity dilii pFislusenstvi se musi shodovat se zavitem
vietena brusného kotouce. U casti prislusenstvi, které se
maji pripojit pomoci pfiruby, se musi sjednotit otvor pro
upinaci trn na dilu pfislusenstvi s primérem lokalizacni
ptiruby. Dily pfisluenstvi, které se nehodi na montéznitrn
pristroje, bézi excentricky, velmi silné vibruji a mohou vést ke ztraté
kontroly nad nafadim.

g) Nepouzivejte Zadné poskozené nasazovaci nastroje.
Zkontrolujte pred kazdym pouzitim nasazovaci nastroje
jako brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné taliie

na trhliny, otér nebo silné opotiebeni, draténé kartace na
uvolnéné nebo zZlomené draty. Spadne-li elektronaradi nebo
nasazovaci nastroj z vysky, zkontrolujte zda neni poskozeny
nebo pouZzijte neposkozeny nasazovaci nastroj. Pokud jste
nasazovaci nastroj zkontrolovali a nasadili, drzte se Vy

av blizkosti nachazejici se osoby mimo rovinu rotujiciho
nasazovaciho nastroje a nechte stroj bézet jednu minutus
nejvyssimi otackami. Poskozené nasazovaci ndstroje vétsinou v
této dobé testovani prasknou.

h) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oci nebo ochranné bryle.
Taktéz adekvatné noste ochrannou masku proti prachu,
ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
jez\Vas ochrani pred malymi casticemi brusiva a materialu.
0¢i maji byt chranény pred odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji

pri riiznych aplikacich. Protiprachova maska ¢i respirdtor museji pfi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni
silnému hluku, miiZete utrpét ztratu sluchu.

i) Dbejte u ostatnich osob na bezpe¢nou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni oblasti,
musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky obrobku nebo
ulomenych nasazovacich ndstroji mohou odlétnout a zpiisobit
poranéni i mimo pfimou pracovni oblast.

j) Pokud provadite prace, pi kterych miize nasazovaci
nastroj zasahnout skryta elektricka vedeni nebo vlastni
sitovy kabel, pak uchopte elektronaradi pouze na izolo-
vanych plochach drzadla. Kontakt fezného nastroje s vedenim
pod napétim miZze vést k pfenosu napéti na kovové ¢asti pfistroje a k
Urazu elektrickym proudem.

k) Drite sitovy kabel daleko od otacejicich se nasazovacich
nastrojii. KdyZ ztratite kontrolu nad strojem, mlize byt pferusen
nebo zachycen sitovy kabel a VaSe ruka nebo paze se miize dostat do
otacejiciho se nasazovaciho nastroje.

I) Elektrické nafadi nesmite nikdy odlozit dfive, nez se
vloZeny nastroj zcela zastavi. Otdcejici se nasazovaci néstroj se
miiZe dostat do kontaktu s odkladaci plochou, cimz mizete ztratit
kontrolu nad elektrondfadim.

m) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete. Va3
odév m{ze byt ndhodnym kontaktem s otacejicim se nasazovacim
ndstrojem zachycen a nasazovaci nastroj se miize zavrtat do Vaseho
téla.

n) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventildtor motoru vtahuje do télesa prach a silné nahromadéni
kovového prachu mize zplisobit elektricka rizika.

0) Nepouzivejte elektronaradiv blizkosti hoilavych
materiald. Jiskry mohou tyto materidly zapalit.

p) Nepouzivejte zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduiji
kapalné chladici prostredky. PouZiti vody nebo jinych kapalnych
chladicich prostfedk miize vést k ideru elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Zpétny rdz je ndhld reakce v dlisledku zaseknutého nebo zablo-
kovaného otacejiciho se nasazovaciho ndstroje, jako je brusny
kotou¢, brusny talif, drétény kartac atd. Zaseknuti nebo zablokovani
vede k ndhlému zastaveni rotujiciho nasazovaciho ndstroje. Tim
nekontrolované elektrondfadi akceleruje v misté zablokovéni proti
sméru otdceni nasazovaciho néstroje.

Pokud se nap. zpfici nebo zablokuje brusny kotou¢ v obrobku,
miiZe se hrana brusného kotouce, kterd se zanofuje do obrobku,
zakousnout a tim brusny kotou¢ vylomit nebo zpiisobit zpétny raz.
Brusny kotouc se potom pohybuje k nebo od obsluhujici osoby,
podle sméru otaceni kotouce na misté zablokovani. P¥i tom mohou
brusné kotouce i prasknout.

Zpétny rdz je disledek nespravného nebo chybného pouziti
elektrondfadi. Lze mu zabrdnit vhodnymi preventivnimi
opatfenimi, jak je nasledné popsano.

a) Drite elektronaradi dobie pevné a uvedte Vase téloa
paze do polohy, ve které miizete zachytit sily zpétného razu.
Je-lik dispozici, pouZivejte vidy pfidavnou rukojet, abyste
méli co nejvétsi moznou kontrolu nad silami zpétného razu
nebo reakcnich momentii pifi rozbéhu. Obsluhujici osoba mize
vhodnymi preventivnimi opatfenimi zvlddnout sily zpétného rdzu a
reakéniho momentu.

b) Nikdy nedavejte Vasi ruku do blizkosti otacejicich se
nasazovacich nastrojii. Nasazovaci nastroj se pfi zpétném razu
miiZe pohybovat pres Vasi ruku.

¢) Vyhybejte se Vasim télem oblasti, kam se bude
elektronaradi pfi zpétném razu pohybovat. Zpétny rdz vhani
elektrondfadi v misté zablokovani do opacného sméru k pohybu
brusného kotouce.

d) Zvlast opatrné pracujte v mistech rohi, ostrych hran
apod. Zabraiite, aby se nasazovaci nastroj odrazil od obrobku
a vzpficil. Rotujici nasazovaci néstroj je u rohd, ostrych hran

a pokud se odrazi nachylny na vzpficeni se. Toto zplsobi ztratu
kontroly nebo zpétny rdz.

e) Nepouzivejte fetézovy ani ozubeny pilovy list. Takovéto
vloZené ndstroje asto zplsobuiji zpétny rdz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym pfistrojem.

Zvlastni varovna upozornéni k brouseni a déleni

a) Pouzivejte vyhradné pro Vase elektronaradi schvalena
brusna télesa a pro tato brusna télesa urceny ochranny kryt.
Brusné télesa, kterd nejsou urcena pro toto elektrondradi, nemohou
byt dostatecné stinéna a jsou nespolehliva.

b) PouZivejte vzdy ten ochranny kryt, jez je urcen pro
pouiity druh brusného télesa. Ochranny kryt musi byt
bezpecné na elektronafadi namontovan a nastaven tak, aby
bylo dosazeno maximalni miry bezpecnosti, tzn. nejmensi
mozny dil brusného télesa ukazuje nekryty k obsluhujici
osobé. Ochranny kryt mé obsluhujici osobu chrénit pfed ulomky a
pfipadnym kontaktem s brusnym télesem.

¢) Brusna télesa sméji byt pouzita pouze pro doporucené
moznosti nasazeni. Nap.: nikdy nebruste bocni plochou
déliciho kotouce. Délici kotouce jsou urceny k ibéru materidlu



hranou kotouce. Bocni piisobenisily na tato brusnd télesa je miize
rozldmat.

d) Pouzivejte vidy neposkozené upinaci pfiruby ve spravné
velikosti a tvaru pro Vami zvoleny brusny kotouc. Vhodné
pfiruby podpiraji brusny kotouc a zmiriuji tak nebezpeci prasknuti
brusného kotouce. Pfiruby pro délici kotouce se mohou odliSovat od
pfirub pro jiné brusné kotouce.

e) Nepouzivejte zadné opotiebované brusné kotouce od
vétsiho elektronaradi. Brusné kotouce pro vétsi elektrondradi
nejsou dimenzovény pro vyssi otacky mensich elektronaradia
mohou prasknout.

Dalsi zvlastni varovna upozornéni k déleni

a) Zabraiite zablokovani déliciho kotouce nebo pfilis
vysokému pritlaku. Neprovadéjte zadné nadmérné hluboké
fezy. Pretizeni déliciho kotouce zvy3uje jeho namdhdni a néchylnost
ke vzpficeni nebo zablokovani a tim moznost zpétného razu nebo
prasknuti brusného télesa.

b) Vyhybejte se oblasti pied a za rotujicim délicim kotoucem.
Pokud pohybujete délicim kotoucem v obrobku pry¢ od sebe, miize
byt v pfipadé zpétného rézu elektrondradi s otdcejicim se kotoucem
vymrsténo pfimo na Vas.

¢) Jestlize délici kotouc uvizne nebo praci prerusite,
elektronaradi vypnéte a vydrite v klidu nez se kotouc zastavi.
Nikdy se nepokousejte jesté bézici délici kotouc vytahnout
ziezu, jinak miiZe nasledovat zpétny raz. Zjistéte a odstrante
pficinu uviznuti.

d) Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachaziv
obrobku. Nechte délici kotouc nejprve dosahnout svych pinych
otacek, neZ budete v fezu opatrné pokracovat. Jinak se mlize
kotouc zaseknout, vyskocit z obrobku nebo zpdsobit zpétny rdz.

e) Desky nebo velké obrobky podepiete, aby se zabranilo
riziku zpétného razu od sevieného déliciho kotouce. Velké
obrobky se mohou pod svou vlastni hmotnosti prohnout. Obrobek
musi byt podepren na obou strandch a to jak v blizkosti déliciho fezu
takina okraji.

f) Bud'te zejména opatrni pfi tzv. ,kapsovych fezech” do sta-
vajicich stén a ve $patné viditelnych usecich. Zanofujici se délici
kotou¢ miiZe pfi zafiznuti do plynovych, vodovodnich ¢ elektrickych
vedeni nebo jinych objektli zpdsobit zpétny raz.

Zvlastnivarovna upozornéni ke smirkovani:

a) Nepouzivejte Zadné predimenzované brusné listy, ale
dodrZujte tidaje vyrobce k velikosti brusnych list. Brusné
listy, které vycnivaji pres brusny talif, mohou zpiisobit poranéni a
téZ vést k zablokovani, roztrzeni brusnych listd nebo ke zpétnému
razu.

Zvlastni varovna upozornéni k praci s draténymi kartadi:

a) Prihlédnéte ke skutecnosti, Ze dratény kartac ztraci
kousky dratu i pfi béZném provozu. NezatéZujte draty proto
prilis vysokym pritlacnym tlakem. Odletujici kousky dratu
mohou lehce proniknout skrz tenky odév a/nebo kiiZi.

b) Je-li doporucen ochranny kryt, zabraiite, aby se
ochranny kryt a dratény kartac mohly dotykat. Talifové a
hrncové kartdce mohou diky pfitlaku a odstfedivym silam zvétsit
sv(ij primér.

Dalsi bezpecnostni a pracovni pokyny

Pri brouseni kovii odletuji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k poskozeni
osob. V blizkosti (kam zaletuji jiskry) se nesmi nachazet zadné
hoflavé latky - nebezpeci pozdru. NepouZivejte odsavac prachu.

Piedchdzejte tomu, aby se odletujici jiskry a brusny prach dostaly
do kontaktu s télem.

Nesahejte do nebezpecného prostoru béZiciho stroje.

Stroj okamZité vypnéte, zjistite-li neobvyklé vibrace nebo jiné
problémy. Stroj pfezkousejte, abyste zjistili picinu problémd.

Pfi extrémnich pracovnich podminkach (napf. pfi hladkém
vybruSovani kovii opérnym kotoucema brusnym kotoucem z
vulkdnfibru) se uvnitf ruéni dhlové brusky mohou nahromadit
necistoty. Za téchto pracovnich podminek je bezpodminecné nutné
diikladné vycistit vnitini prostor a zbavit jej kovovych usazenin

a zafadit pfed brusku automaticky spina¢ v obvodu diferencilni
ochrany. Po aktivaci tohoto spinace se musi Ghlova bruska zaslat k
opravé servisnimu stedisku.

Pokud stroj bézi, nesmi byt odstranovany tfisky nebo od3tépky.

PRIPOJENI NASIT

Pfipojit pouze do jednofazové stfidavé sité o napéti uvedeném na
Stitku. Lze pfipojit i do zasuvky bez ochranného kontaktu nebot
spotiebi¢ je tFidy II.

Ve venkovnim prostfedi musi byt zasuvky vybaveny proudovym
chrdnicem (FI, RCD, PRCD). Je to vyzadovano instalacnim pfedpisem
pro toto el.zafizeni. DodrZujte ho pfi pouzivani tohoto naradi,
prosim.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Vzhledem k nebezpeci zkratu se nesmi dostat do odvétravaci
mezery kovy.

Pri zapindni miize dochdzet ke kratkodobému poklesu napéti. Pri
nepfiznivych podminkach v siti miize dochdzet k ovliviiovani jinych
spotfebicd. PFi si‘tové impedanci mensinez 0,2 Ohmii se ruseni
neocekdva.

OBLAST VYUZITI

Uhlové bruska je pouzitelna k déleni a hrubovani brusnymkotoucem
u mnohych materidld jako napfiklad kovii nebokamene a také

k brouseni plastovym brusnym kotoucem apraci s ocelovym
drdténym kartacem. Ve sporném pripadé sefid'te pokyny vyrobce
pfisluSenstvi.

Pro fezaci préce pouZijte uzavieny ochranny kryt z programu
prisluSenstvi.

Ve sporném pfipadé sefidte pokyny vyrobce pfislusenstvi.
Toto elektrické naradi je vhodné pouze pro suché obrabéni.

PRACOVNi POKYNY

U brusiva vybaveného podloZkou se zavitem zajistit, aby byl zavit
dostatecné dlouhy pro hfidel.

RozbruSovaci a brusné kotouce pouZivejte a skladujte podle
doporuceni vyrobce.

Pfi hrubovaéni a fezani vzdy pouZivejte ochranny kryt kotouce.
Brusné kotouce s vypouklym stfedem se musi namontovat tak, aby

jejich brusnd plocha nepiesahovala pfes plochu okraje ochranného

krytu.
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Upinaci matice kotouce musi byt pred spusténim stroje utazena.
Vzdy pouzivejte doplikové madlo.

Obrabény kus musi byt fddné upnut, neni-li dostatecné tézky.
Prirubova matice musi byt pfed uvedenim stroje do provozu pevné
dotazend.

Pokud by se pouZivany ndstroj pevné nedotahnul pomoci pfirubové
matice, bylo by mozné, Ze pouzivany néstroj pfi zabrzdéni ztrati
nutnou pfitlacnou silu.

Pti preruseni dodavky el. proudu a pfi jesté zapnutém stroji neni k
dispozici brzdnassila.

ELEKTRONIKA

WS 13-125 XE: Elektronika udrZuje otacky konstantnii pfi
vzriistajicim zatizeni. Pfi pretiZeni se otacky zredukuji az do
zastaveni.

vevs

zabranuje i trhavému pohybu pfi rozbéhu stroje.

11]:¥4:7)
Vétraci Stérbiny ndfadi udrzujeme stéle Cisté.
Pokud je pfipojovaci kabel elektrického pfistroje poSkozeny,
musi byt nahrazeny specidlné upravenym pfipojovacim kabelem,
ktery je mozné ziskat prostiednictvim firmy poskytujici servis pro
zékazniky.
PouZivejte vyhradné nahradni dily a pfisluenstvi AEG. Dily, jejichz
vyména nebyla popsana, nechdvejte vyménit v odborném servisu AEG.
(Vizzarucnilist.)
Pfi potiebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci

o typu a Cisle pfimo servis a nebo vyrobce, Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLY

POZOR! VAROVAN! NEBEZPEC!

Pfed spusténdm stroje si peclivé proctéte navod k
pouzivani.

Pfi préci se strojem neustale nosit ochranné bryle.

Pouzivejte ochranné rukavice!

YT

Pred zahéjenim veSkerych praci na stroji vytahnout
sitovou zdstrcku ze zésuvky.

©
y
i

Nepouzivejte silu.

Pouze nafezani.

Pouze na brouseni.

Pfislusenstvi nenisoucdsti doddvky, viz program
prislusenstvi.

Elektrické pristroje se nesmi likvidovat spolecné s odpadem
zdomacnosti. Elektrické a elektronické pfistroje je tfeba
shirat oddélené a odevzdat je v recyklacnim podniku na
ekologickou likvidaci. Na mistnich ifadech nebo u vaseho
specializovaného prodejce se informuijte na recyklacni
podniky a shérné dvory.

=A@

Elektricky pfistroj s tfidou ochrany II. Elektricky pfistroj, u
kterého ochrana pted zdsahem el. proudem zdvisi nejen
na zakladniizolaci, ale i na tom, Ze budou pouzita také
doplikova ochrannd opatfeni, jakymi jsou dvojita izolace
nebo zesilend izolace. Neexistuje Zadné zafizeni pro
pipojeni ochranného vodice.

@ UkrSEPRO znacka shody
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TECHNICKE UDAJE WS 10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE
|Uhlova bruska
Menovity prikon 1000W 1000W 1200W 1200W 1300W
Menovity pocet obratok 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Priemer brusneho kottica max. 15 mm 125mm  (115mm 125mm  [125mm
d= g otvoru 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
dU7
Ho b= Hridbka rozbrusovacieho kotti¢a min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Hribka brisneho kotd¢a max. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
a_D D= brusne plochy-g max. 1M5mm  |125mm  [15mm  [125mm  |125mm
@ D= miskovité kefy-g max. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Zvit vretena M 14 M 14 M 14 M 14 M 14
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kg
Informacia o hluku
Namerané hodnoty urcené v siilade s EN 60745. V triede A posudzovand hladina hluku pristroja €ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 87,1dB(A) |87,1dB(A) |87,1dB(A) (87,1dB(A) [90,1dB (A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Pouzivajte ochranu sluchu!
Informacie o vibraciach
Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sicet troch smerov) zistenév zmysle EN 60745.
Brisenie povrchov:
Hodnota vibracnych emisiia, . 6,2m/s* |6,2m/s? |6,2m/s>  |6,2m/s>  |8,0m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s2 [1,5m/s? |1,5m/s2 |1,5m/s2 [1,5m/s?
Brusenie pomocou brdsneho listu:
Hodnota vibracnych emisiia, 6,0m/s*  |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |75m/s
Kolisavost K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Uinych aplikdcii, napr. pri rozbrusovani alebo briseni ocelovou drotenou kefou mdzu vznikat vibracie inych hodnét!

POZOR!

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metddou, ktord stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju pouZit na
vzdjomné porovnanie elektrického ndradia. Hodi sa aj na predbezné postidenie kmitavého namahania.

Uvedend droven vibrdcii reprezentuje hlavné aplikdcie elektrického naradia. Ak sa viak elektrické naradie pouziva pre iné aplikdcie, s
odliSnymi vloZzenymi ndstrojmi alebo s nedostatocnou Gdrzbou, mdze sa troven vibrdcii liSit. Toto moZe kmitavé namahanie v priebehu

celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tiez zohladnit doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v
skutocnosti sa nepouziva. Toto moze kmitavé naméhanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodatocné bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred dcinkami vibrdcii, ako napriklad: ddrzba elektrického naradia a
vloZenych ndstrojov, udrziavanie teploty rik, organizdcia pracovnych postupov.

N Pozor:

Zoznamte sa so vSetkymi bezpecnostnymi pokynmi. Zaned-
banie dodrZiavania Vystraznych upozorneni a pokynov uvedenych
v nasledujdcom texte moZe mat za ndsledok zasah elektrickym
pridom, spdsobit poZiar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpeénostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

A BEZPECNOSTNE POKYNY PRE UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostné pokyny pre brisenie, briisenie brisnym
papierom, pre pracu s drotenou kefou, lestenie a rezanie:

a) Toto rucné elektrické naradie sa pouziva ako briska, ako
briska na briisenie sklenym papierom, ako drotena kefaa

ako naradie na rezanie. Respektujte vSetky vystrazné upo-
zornenia, pokyny, obrazky a tidaje, ktoré ste dostali s tymto
rucnym elektrickym naradim. Ak by ste nedodrzali nasledujice
pokyny, mohlo by to mat'za nésledok zasah elektrickym pridom,
vznik poZiaru a/alebo vazne poranenie.

b) Toto rucné elektrické naradie nie je vhodné na lestenie.
Tie spdsoby pouZitia, pre ktoré nebolo toto ru¢né elektrické néradie
urcené, mozu znamenat ohrozenie zdravia a zapricinit poranenia.

¢) NepouZivajte ziadne také prislusenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporucané Specialne pre toto ruéné
elektrické naradie. Okolnost, Ze prislusenstvo sa da na ru¢né
elektrické naradie upevnit, eSte neznameng, Ze to zarucuje jeho
bezpecné pouZivanie.

Slovensky

™




d) Pripustné otacky pracovného nastroja musia byt
minimalne také vysoké ako najvyssie otacky uvedené na
elektrickom naradi. PrisluSenstvo, ktoré sa otaca rychlejsie, sa
moze zlomit a rozletiet.

e) Vonkajsi priemer a hrubka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerovym tidajom uvedenym na ruénom
elektrickom naradi. Nespravne dimenzované pracovné nastroje
nemdzu byt dostatocne odclonené a kontrolované.

f) Zavity dielov prisluSenstva sa musia zhodovat'so zavitom
vretena brisneho kotiica. Pri castiach prislusenstva,

ktoré sa maju pripojit pomocou priruby, sa musi zostladit
otvor pre upinaci tfii na diele prislusenstva s priemerom
lokalizacnej priruby. Diely prisluSenstva, ktoré sa nehodia na
montazny tff pristroja, beZia excentricky, velmi silno vibruji a
mozu viest k strate kontroly nad ndradim.

g) Nepouzivajte Ziadne poskodené pracovné nastroje.

Pred kazdym pouZitim tohto ru¢ného elektrického naradia
skontrolujte, Ci nie sii pracovné nastroje, ako napr. briisne
kotuice, vystrbené alebo vylomené, ¢i nemaji brisne

taniere vylomené miesta, trhliny alebo miesta intenzivneho
opotrebovania, i nie st na drotenych kefach uvolnené alebo
polamané dréty. Ked'rucné elektrické naradie alebo pracovny
nastroj spadli nazem, prekontrolujte, Ci nie sii poSkodené,
alebo pouzite neposkodeny pracovny nastroj. Ked'ste prekon-
trolovali a upli pracovny nastroj, zabezpecte, aby ste neboli
vrovine rotujiiceho nastroja, a aby sa tam ani nenachadzali
Ziadne iné osoby, ktoré su v blizkosti Vasho pracoviska, a
nechajte rucné elektrické naradie bezat jednu minutu na
maximalne obratky. Poskodené pracovné néstroje sa obycajne
pocas tejto doby testovania zlomia.

h) PouZivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouZzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celi tvar, Stit
na odi alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouzivajte ochrannu dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas uchrani
pred odletujiicimi drobnymi ¢iastockami brusiva a obraba-
ného materialu. Predovietkym o treba chranit pred odletujdcimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri roznom spdsobe pouZivania
ndradia. Ochrana proti prachu alebo ochrannd dychacia maska musia
predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vzniké pri
danom druhu pouZitia naradia. Ked'je clovek dh3iu dobu vystaveny
hlasnému hluku, moZe utrpiet stratu sluchu.

i) Zabezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora vstiipi
do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena osobnymi
ochrannymi poméckami. Ulomky obrobku alebo zlomeny
pracovny ndstroj mozu odletiet a spdsobit poranenie 0sdb aj mimo
priameho pracoviska.

j) Elektrické naradie drZte za izolované plochy rukovati pri
vykonavani takej prace, pri ktorej by mohol rezaci nastroj
natrafit'na skryté elektrické vedenia alebo zasiahnut'vlastnu
privodnii $nuru naradia. Kontakt rezného ndstroja s vedenim pod
napatim moze viest k prenosu napatia na kovové Casti pristroja a k
trazu elektrickym pridom.

k) Zabezpecte, aby sa privodna Sniira nenachadzala v
blizkosti rotujiicich pracovnych nastrojov naradia. Ak stratite
kontrolu nad ru¢nym elektrickym naradim, méze sa prerusit alebo
zachytit privodnd $ndra a Vasa ruka a Vase predlaktie sa mozu dostat
do rotujticeho pracovného néstroja.

1) Elektrické naradie nikdy neodkladajte skor, ako sa
pracovny nastroj iplne zastavi. Rotujlci pracovny néstroj sa méze
dostat do kontaktu s odkladacou plochou, nasledkom ¢oho by ste
mohli stratit kontrolu nad ruénym elektrickym ndradim.

m) Nikdy nemajte rucné elektrické naradie zapnuté vtedy,
ked'ho prenasate na iné miesto. Ndhodnym kontaktom Vasich
vlasov alebo Vasho oblecenia s rotujicim pracovnym néstrojom by sa
Vdm pracovny ndstroj mohol zavftat do tela.

n) Pravidelne Cistite vetracie otvory svojho rucného elekt-
rického naradia. Ventilator motora vtahuje do telesa naradia prach
a velké nahromadenie kovového prachu by mohlo spdsobit vznik
nebezpecného zasahu elektrickym pridom.

0) Nepouzivajte toto rucné elektrické naradie v blizkosti
horlavych materialov. Odletujtice iskry by mohli tieto materidly
zapalit.

p) Nepouzivajte Ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuju chladenie kvapalinou. PouZivanie vody alebo inych
tekutych chladiacich prostriedkov moze mat za nésledok zdsah
elektrickym pridom.

Spatny raz a prislusné vystrazné upozornenia

Spatny rdz je néhlou reakciou ndradia na vzprieceny, zaseknuty
alebo blokujuci pracovny néstroj, napriklad brasny kotdc, brisny
tanier, drotend kefa a pod. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie

k ndhlemu zastaveniu rotujticeho pracovného ndstroja. Takymto
spdsobom sa nekontrolované ru¢né elektrické naradie rozkruti

na zablokovanom mieste proti smeru otacania pracovného nastroja.

Ked'sa napriklad brasny kotdc vzprieci alebo zablokuje v obrobku,
moZe sa hrana brisneho kottca, ktord je zapichnuta do obrobku,
zachytit v materili a tym sa vylomit z brdsneho taniera, alebo
sposobit spatny rdz ndradia. Brisny kotd¢ sa potom pohybuje
smerom k osobe alebo smerom prec od nej podla toho, aky bol smer
otdcania kotica na mieste zablokovania. Brusne kottce sa mozu v
takomto pripade aj rozlomit.

Spétny réz je nasledkom nesprévneho a chybného pouzivania
ru¢ného elektrického naradia. Vhodnymi preventivnymi opatreni-
ami, ktoré popisujeme v nasledujicom texte, mu mozno zabranit.

a) Rucné elektrické naradie vidy drite pevne a svoje telo
aruky udrziavajte vzdy v takej polohe, aby ste vydrzali
pripadny spatny raz naradia. Pri kazdej praci pouzivajte
pridavnii rukovat, ak ju mate k dispozicii, aby ste mali ¢o
najvacsiu kontrolu nad silami spatného razu a reakcnymi
momentmi pri rozbehu naradia. Pomocou vhodnych opatreni
mdzZe obsluhujlca osoba sily spatného rézu a sily reakénych momen-
tov zvlddnut.

b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujiiceho pracov-
ného nastroja. Pri spatnom raze by Vém mohol pracovny ndstroj
zasiahnut'ruku.

¢) Nemaijte telo v priestore, do ktorého by sa mohlo ru¢né
elektrické naradie v pripade spatného razu vymrstit. Spatny
rdz vymrsti runé elektrické naradie proti smeru pohybu brisneho
kottica na mieste blokovania.

d) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hrén a pod. Zabraite tomu, aby obrobok vymrstil pracovny
nastroj proti Vam, alebo aby sa v iom pracovny nastroj
zablokoval. Rotujuci pracovny ndstroj ma sklon zablokovat'sa v
rohoch, na ostrych hrandch alebo vtedy, ked'je vyhodeny. To sposobi
stratu kontroly nad ndradim alebo jeho spatny réz.

Slovensky

72



e) Nepouzivajte Ziadny retazovy alebo ozubeny pilovy list.
Takého pracovné néstroje spdsobuj ¢asto spatny réz alebo stratu
kontroly nad elektrickym néradim.

Osobitné bezpecnostné predpisy pre brisenie a rezanie

a) Pouzivajte vylucne brusne telesa schvalené pre Vase
rucné elektrické naradie a ochranny kryt uréeny pre
konkrétne zvolené briisne teleso. Brusne telesd, ktoré neboli
schvdlené pre dané rucné elektrické naradie, nemdzu byt dostatocne
odclonené a nie st bezpecné.

b) Pouzivajte vidy ochranny kryt, ktory je uréeny pre
pouZivany druh brisneho telesa. Ochranny kryt musi byt
upevneny priamo na rucnom elektrickom naradi a musi

byt nastaveny tak, aby sa dosiahla maximalna miera
bezpecnosti, t. j. brisne teleso nesmie byt otvorené proti
obsluhujiicej osobe. Ochranny kryt musi chranit obsluhujicu
osobu pred Glomkami brisneho telesa a obrobku a pred ndhodnym
kontaktom s brisnym telesom.

<) Briisne telesa sa smi pouzivatlen pre prislusnu
odportcanu oblast pouZivania. Napr.: Nikdy nesmiete brisit
bocnou plochou rezacieho kottica. Rezacie kottice sd urené na
uberanie materidlu hranou kottia. Pdsobenie bocnejsily na tento
kotu¢ méze spdsobit jeho zlomenie.

d) Vidy pouzivajte pre vybrany typ brisneho kotiica
neposkodent upinaciu prirubu spravneho rozmeru a tvaru.
Vhodnad priruba podopiera brusny kotti¢ a znizuje nebezpecenstvo zlo-
menia brusneho kotca. Priruby pre rezacie kottice sa moZu odliSovat
od prirub pre ostatné brusne kotuce.

e) Nepouzivajte Ziadne opotrebované brusne kotuice z
vacsie rucné elektrické ndradie nie si dimenzované pre vy3sie
obrdtky mensich rucnych elektrickych néradi a mozu sa rozlomit.

Dalsie osobitné vystrazné upozornenia k rezacim koticom

a) Vyhybajte sa zablokovaniu rezacieho kotuca alebo pouzitiu
prilis velkého pritlaku. Nevykonavajte Zziadne nadmierne
hiboké rezy. PretaZenie rezacieho kottica zvysuje jeho namahanie

a nachylnost na vzpriecenie alebo zablokovanie a tym zvy3uje aj
moznost vzniku spatného razu alebo zlomenia rezacieho kotca.

b) Vyhybajte sa priestoru pred rotujicim rezacim koticom a
za nim. Ked'pohybujte rezacim kotti¢om v obrobku smerom od seba,

v pripade spatného rdzu moze byt rucné elektrické naradie vymrstené
rotujlicim kotdcom priamo na Vés.

¢) Aksarezaci kotuc zablokuje, alebo ak prerusite pracu, rucné
elektrické naradie vypnite a pokojne ho drzte dovtedy, kym

sa rezaci kotuc tplne zastavi. Nepokiisajte sa vyberat rezaci
kotiic z rezu vtedy, ked'este bezi, pretoze by to mohlo mat'za
nasledok vyvolanie spatného razu. Zistite priinu zablokovania
rezacieho kotdica a odstrarite ju.

d) Nikdy nezapinajte znova ruéné elektrické naradie dovtedy,
kym sa rezaci kotué nachadza v obrobku. Skor ako budete opa-
trne pokracovat'v reze, pockajte, kym dosiahne rezaci kotuic
maximalny pocet obratok. V opacnom pripade sa mdze rezaci kotii¢
zaseknut, vyskoit z obrobku alebo vyvolat spatny raz.

e) Velké platne alebo velkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste zniZili riziko spatného razu zablokovanim
rezacieho kottica. Velké obrobky sa mozu prehndt nasledkom
vlastnej hmotnosti. Obrobok treba podopriet na oboch strandch, a to aj
v blizkosti rezu aj na hrane.

f) Budte zvlast opatrni pri tzv. ,vreckovych rezoch” do posta-
venych stien alebo do inych zle prehladnych zén. Zapichovany
rezaci koti< méze pri zarezani do plynového alebo vodovodného
potrubia, do elektrického vedenia alebo inych objektov spdsobit spatny
raz.

0Osobitné bezpecnostné pokyny pre briisenie brisnym
papierom:;

a) Nepouzivajte Ziadne nadrozmerné brusne listy, ale
dodrziavajte udaje vyrobcu o rozmeroch brisnych listov.
Brusne listy, ktoré presahujui okraj brisneho taniera, mozu sposobit
poranenie a viest k zablokovaniu, alebo k roztrhnutiu brdsnych
listov alebo k spatnému razu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drotenymi
kefami:

a) Prihliadnite ku skutocnosti, Ze drétena kefa straca
kusky drétu aj pri beznom pouZiti. Nezatazujte preto droty
prilis velkym pritlaénym tlakom. Odletujtce kisky drotu mozu
[ahko prenikndt cez tenky odev a/alebo pokozku.

b) Aksa odporii¢a pouzivanie ochranného krytu, zabraite
tomu, aby sa ochranny kryt a drotend kefa mohli dotykat.
Tanierové a miskovité drotené kefy mozu nasledkom pritldcaniaa
odstredivych sil zvacsit svoj priemer.

Dalsie bezpeénostné a pracovné pokyny

Pri brdseni kovov dochddza k lietaniu iskier. Davajte pozor, aby
neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dovodu nebezpecia poZiaru nesmi
byt v blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne horlavé materidly.
Nepouzivat odsavac prachu.

Predchddzajte tomu, aby sa odletujtce iskry a brdsny prach dostali
do kontaktu s telom.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beziaceho stroja.

Ak za chodu pristroja dojde k vyraznemu kmitaniu alebo sa
vyskytnd iné nedostatky, okamZite ho vypnite. Stroj skontrolujte,
aby ste zistili pricinu.

Pri extrémnych pracovnych podmienkach (napr. pri hladkom vybru-
sovani kovov opernym koticom a brusnym koticom z vulkanfibru)
sa vntri ru¢nej uhlové brusky mozu nahromadit necistoty. Za
tychto pracovnych podmienok je bezpodmienecne nutné dokladne
vycistit vnatorny priestor a zbavit ho kovovych usadenin a zaradit
pred brisku automaticky spinac v obvode diferencialnej ochrany.
Po aktivovani tohto spinaca sa musi uhlova briska zaslat do servisu
na opravu.

Triesky alebo tlomky sa nesmd odstrafiovat za chodu stroja.

SIETOVA PRIPOJKA

Pripdjat len na jednofdzovy striedavy prid a na sietové napatie
uvedené na stitku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez ochran-
ného kontaktu, pretoZe ide o konstrukciu ochrannej triedy II.

Zasuvky vo vonkajSom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinacom proti prudovym ndrazom (FI, RCD, PRCD). Toto je
indtalacny predpis na Vase elektrické zariadenie. Venujte prosim
tomuto pozornost pri pouZivani nasho pristroja.

Len vypnuty stroj pripdjajte do zasuvky.

Z dovodu nebezpecia skratu sa do vetracich otvorov nesma dostat
kovové predmety.

Spustanie stroja spdsobuje kratkodobé poklesy napatia. Pri
nepriaznivych stavoch siete moze dojst k obmedzeniam inych

pristrojov. Priimpedanicidch siete nizsich ako 0,2 Ohm by nemalo
ddjst'k poruchdm.
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POUZITIE PODLA PREDPISOV

Uhlova briska je pouZitelnd na delenie a hrubovanie
brisnymkoticom u mnohych materialov, ako napr. kovov
alebokamena, ako aj k bridseniu s plastovym brdsnym kotdcom
a kpraci s ocelovou drotenou kefou. V spornom pripade sa
riadtepokynmi vyrobcov prisluSenstva.

Pre rezacie prace pouZite uzatvoreny ochranny kryt z programu
prislusenstva.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov prisludenstva.
Toto elektrické ndradie je vhodné iba na suché obrabanie.

NAPOTKI ZA DELO

Pri brisnych materidloch, ktoré maju byt vybavené kotticom
s0 zdvitom, je potrebné sa uistit, ¢i dlzka zavitu pre vreteno je
dostatocna.

Rozbrusovacia a brisne kottce pouzivat a uskladiiovat vzdy podla
ndvodu vyrobcu.

Pri hrubovani a deleni pracovat vidy s ochrannym krytom.

Brusne kottce s vypuklym stredom sa musia tak namontovat, aby
ich brisna plocha nepresahovala cez plochu okraja ochranného
krytu.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt prirubova matica
dotiahnutd.

pouZivat vZdy pridavnd rukovat.

Opracovévany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial nedrzi
vlastnou vahou. Nikdy neved'te obrobok rukou proti kotucu.
Prirubova matica musi byt pred uvedenim stroja do prevadzky
pevne dotiahnutd.

Ak by sa pouzivany ndstroj pomocou prirubovej matice pevne
nedotiahol, vznikla by moznost, Ze pouzivany nastroj pri zabrzdeni
strati nevyhnutnd pritlacnd silu.

Pri preruseni doddvky el. pridu a este zapnutom stroji nie je k
dispozicii brzdnasila.

ELEKTRONIKA

WS 13-125 XE: Pri stipajicom zataZenf elektionika udrZiava
konstantné otacky. Pri pretaZeni sa zredukuju otacky az do
zastavenia.

Elektronicky jemny ndbeh pre bezpecné ovlddanie zabraruje
trhavému nabehu stroja pri zapnuti.

UDRZBA

Vetracie otvory udrzovat stale v Cistote.

Ak je pripojny kabel elektrického pristroja poSkodeny, tak musi byt
nahradeny Specidlne upravenym pripojnym kablom, ktory je mozné
ziskat prostrednictvom organizacie servisu pre zakaznikov.
Pouzivat'len AEG prislusenstvo a nahradné diely. Siciastky bez ndvodu
na vymenu treba dat vymenit'v jednom z AEG zdkaznickych centier (vid
broZtiru Zaruka/Adresy zdkaznickych centier).

Pri udani typu stroja a ¢isla nachddzajiceho sa na titku dd sa v
pripade potreby vyZiadat explozivna schéma pristroja od vasho
zdkaznickeho centra alebo priamo v Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLY

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred prvym pouZitim pristroja si pozorne precitajte
ndvod na obsluhu.

Pri préci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.

Pouzivajte ochranné rukavice!

Y Te)>

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku zo
zésuvky.

©
y
i

NepouZivajte silu.

Iba na rezanie.

[ba na brdsenie.

Prislusenstvo - nie je sicastou Standardnej vybavy,
odporucané doplnenie z programu prislusenstva.

Elektrické pristroje sa nesmii likvidovat' spolu s odpadom
zdomdcnosti. Elektrické a elektronické pristroje treba
zbierat oddelene a odovzdat'ich v recyklatnom podniku na
ekologickd likvidaciu. Na miestnych dradoch alebo u vésho
Specializovaného predajcu sa spytajte na recyklacné podniky
azberné dvory.

=A@

Elektricky pristroj triedy ochrany I1. Elektricky pristroj, pri
ktorom ochrana pred zdsahom el. pridom zavisi nie len
od zékladnej izoldcie, ale aj od toho, Ze budd pouzité aj
doplnkové ochranné opatrenia, akymi st dvojitd izolacia
alebo zosilnena izoldcia. Neexistuje Ziadne zariadenie na
pripojenie ochranného vodica.

@ UkrSEPRO znacka zhody

TR 066

[ H [ Eurodzijska znacka zhody
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DANE TECHNICZNE WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

| Szlifierka katowa

Znamionowa moc wyjsciowa 1000 W 1000 W 1200 W 1200W 1300 W
Znamionowa predkos¢ obrotowa 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Srednica tarczy Sciernej maks. 1M5mm {125mm (M5mm |[125mm |{125mm
d= $rednica otworu obrobionego 22,2mm - 222mm 122,2mm  (22,2mm |22,2mm
d
- p b=Grubosc tarczy tnacej min. / maks. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
D b= Grubos¢ $ciernicy maks. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
”_D D= Srednica powierzchni szlifowania maks. M5mm  {125mm  (115mm  |125mm  |125mm
@ D= Srednica szczotek garnkowych maks. 75mm 75mm 75mm 75 mm 75 mm
Gwint wrzeciona roboczeqo M 14 M14 M 14 M14 M 14
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kg

Informacja dotyczaca szumoéw
Imierzone wartosci wyznaczono zgodnie z norma EN 60745. Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:
Poziom cisnienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Informacje dotyczace wibragji
Wartosci faczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw) wyznaczone zgodnie z norma EN 60745
Szlifowanie powierzchni:

Warto$¢ emisji drgan I 6,2m/s>  16,2m/s*>  [6,2m/s* |6, 2m/s>  |8,0m/s’
Niepewnos¢ K= 1,5m/s2 [1,5m/s? |1,5m/s2 |1,5m/s2 [1,5m/s?
Szlifowanie z uzyciem krazka Sciernego:

Wartos¢ emisjidrgan a, 6,0m/s* |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |7,5m/s
Niepewnos¢ K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

W przypadku innych zastosowan, takich jak na przykfad przecinanie sciernicg lub szlifowanie za pomoca szczotki z drutu stalowego,
moga wynikna¢inne wartosci wibragji!

OSTRZEZENIE!

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgar zostat zmierzony za pomoca metody pomiarowej zgodnej z norma EN 60745 i moze by¢
uzyty do poréwnania ze sobg elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
celéw zinnym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgan moze wykazywac odchylenia. Moze
to wyraznie zwiekszyc obciagzenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obcigzenia wibracjami nalezy uwzglednic réwniez czasy, w ktorych urzadzenie jest wytaczone wzglednie jest
wiaczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowac wyrazna redukcje obcigzenia wibracyjnego w catym okresie pracy.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na przyktad:
konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiequ pracy.

m OSTRZEZENIE! a) Elektronarzedzie nalezy uzywad jako szlifierki,

’ szlifierki z uzyciem oktadziny sciernej, szczotki drucianej
Prosimy o przeczytanie wskazowek bezpieczenstwai i przecinania Sciernica. . Nalezy przestrzegac wszystkich
zalecen, réwniez tych. Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazowek ostrzegawczych, przepiséw, opiséw i danych,
wskazéwek moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ktore otrzymali Pafistwo wraz z elektronarzedziem. Jeéli nie
ciezkie obrazenia ciata. beda przestrzegane nastepujace przepisy, moze dojs¢ do porazenia

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i wska-  pradem, pozaru i/lub ciezkich obrazer ciata.

z6wki bezpieczenistwa dla dalszego zastosowania. b) Niniejsze elektronarzedzie nie moze byé wykorzysty-

wane do polerowania.Zastosowanie elektronarzedzia do innej,

A INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK niz przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyna

KATOWYCH zagrozen i obrazer.
Wspélne wskazowki ostrzegawcze dotyczace szlifownia,  ¢) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest przewidziany
szlifowania oktadzing scierna, pracz uzyciem szczotek i polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.

drucianych, polerowania i przecinania sciernica:

[15]
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Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna liczba obrotéw osprzetu musi by¢
przynajmniej tak wysoka, jak maksymalna liczba obrotow
podana na urzadzeniu elektrycznym. Osprzet, ktdry obraca

sie szybciej niz jest to dozwolone, moze peknaci zostac cisniety w
powietrze.

e) Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia roboczego
musza odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia
robocze o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajaco
ostoniete lub kontrolowane.

f) Gwinty czesci osprzetowych musza byé¢ zgodne z gwin-
tem wrzeciona Sciernicy. W przypadku czesci osprzetowych,
ktore sa przykrecane za pomoca kotnierzy, otwor dla
trzpienia mocujacego w czesci osprzetowej musi by¢ zgodny
ze Srednica kotnierza lokalizacyjnego. (zesci osprzetowe,
ktdre nie pasujq do trzpienia montazowego urzadzenia, poruszaja
sie mimos$rodowo, nadmiernie mocno wibruja i moga prowadzic
do utraty kontroli nad narzedziem.

g) Wzadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzo-

nych narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzadowanie, np. Sciernice pod katem
odpryskow i peknie, talerze szlifierskie pod katem

peknieq, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzic,
czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzycinnego, nieusz-
kodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato sprawdzone

i umocowane, elektronarzedzie nalezy wtaczy¢ na minute

na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba
obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie w poblizu,
znalazty sie poza strefa obracajacego sie narzedzia. Uszkod-
zone narzedzia famig sie najczesciej w tym czasie prébnym.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci
od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna pokrywajaca
catq twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chroniacego
przed matymi czastkami Scieranego i obrabianego materiatu.
Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drég oddechowych musza filtrowac powstajacy podczas pracy pyt.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

i) Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego
elektronarzedzia, musi uzywac osobistego wyposazenia
ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte
narzedzia robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposrednig strefa zasiequ.

j) Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wtasny prze-
wdd, nalezy je trzymac tylko za izolowana rekojes¢. Stycznos¢
narzedzia skrawajaceqo z bedacym pod napigciem przewodem moze
spowodowac podfaczenie cze$ci metalowych urzadzenia do napiecia i
prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

k) Przewod sieciowy nalezy trzymacz dala od obracajacych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
narzedziem, przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciggniety,

a dtori lub cafa reka moga dostac sie w obracajace sie narzedzie
robocze.

1) Nigdy nie odktadac urzadzenia zanim obrotowy osprzet
tnacy catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajace si¢ narzedzie moze
wejs¢ w kontakt z powierzchnia, na ktdra jest odtozone, przez co
mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego siew
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujacej.

n) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

o) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

p) Nie nalezy uzywaé narzedzi, ktére wymagaja ptynnych
srodkow chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw
chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenistwa

Odrzut jest nagtg reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajacego sie narzedzia, takiego jak Sciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajacego sie narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczeqgo.

Gdy, np. Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz Sciernicy, moze

sie zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch
sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od nieuzalezniony jest
wtedy od kierunku ruchu Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz
tego $ciernice mogq sie réwniez zlamac.

Odrzut jest nastepstwem niewfasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go uniknac¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkdéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a ciato i rece
ustawic w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Jezeli w sktad wyposazenia standardowego wchodzi

uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywac, zeby miec

jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujaca urzadzenie
moze opanowac szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranic reke.

¢) Nalezy trzymacsie z dala od strefy zasiequ, w ktorej poru-
szy sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
Sciernicy w miejscu zablokowania.

d) Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia
robocze zostaty odbite lub by si¢ one zablokowaty. Obracajace
sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy
obrdbce katow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to
stac sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.
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e) Niestosowacbrzeszczotow do pittancuchowych ani
zebatych. Osprzet tnacy tego typu prowadzi czesto do powstawania
odrzutu oraz utraty kontroli nad urzadzeniem elektrycznym.

Szczegolne wskazoéwki bezpieczenstwa dla szlifowania i
przecinania $ciernica

a) Nalezy uzywac wytacznie $ciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
Sciernicy. Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego
elektronarzedzia nie moga by¢ wystarczajaco ostoniete i nie s3
wystarczajaco bezpieczne.

b) Nalezy zawsze uzywac ostony, ktora jest przeznaczona
dla uzywanego rodzaju sciernic. Ostona musi by¢ dobrze
przymocowana do elektronarzedzia, a jej ustawienie musi
gwarantowacd jak najwiekszy stopien bezpieczenstwa. Ozna-
cza to, ze zwrdcona do osoby obstugujacej czes¢ sciernicy ma
by¢w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona ma ochraniac
0sobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym kontaktem

ze sciernica.

¢) Sciernicmoina uzywac tylko do prac dla nich przewidzi-
anych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczna powierzchnia
sciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe $ciernice tnace przeznac-
zone s3 do usuwania materiatu krawedzia tarczy. Wptyw sit bocznych
na te Sciernice moze je ztamac.

d) Do wybranej $ciernicy nalezy uzywac zawsze nieuszkodzo-
nych kotnierzy mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztatcie.
Odpowiednie kotnierze podpierajq Sciernice i zmniejszaja tym samym
niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Kotnierze do Sciernic tnacych
moga rézni¢ sie od kotnierzy przeznaczonych do innych Sciernic.

e) Nie nalezy uzywac zuzytych $ciernic z wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektronarzedzi

nie s3 zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotow, ktdra jest
charakterystyka mniejszych elektronarzedzii moga sie dlatego
ztamac.

Dodatkowe szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla
przecinania $ciernica

a) Nalezy unikac zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadzac¢ nadmiernie gtebokich cie¢.
Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obcigzenie i jej sktonnos¢ do
zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym mozliwos¢ odrzutu
lub ztamania sie tarczy.

b) Nalezy unikac obszaru przed i za obracajaca sie tarcza
tnaca. Przesuwanie tarczy tnacej w obrabianym przedmiocie

w kierunku od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajaca sie tarcza bezposrednio w
kierunku uzytkownika.

¢) W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczy¢i odczeka¢, az tarcza
catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowaé wyciggac
poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia, gdyz moze to
wywotac odrzut. Nalezy wykry¢iusunac przyczyne zakleszczenia sie.
d) Nie wtaczaé ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje
sie ono w materiale. Przed kontynuacja ciecia, tarcza tnaca
powinna osiaggnac swoja petng predkos¢ obrotowa. W przeciw-
nym wypadku Sciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowac odrzut.

e) Plytylub duze przedmioty nalezy przed obrébka
podeprze¢, aby zmniejszyc ryzyko odrzutu, spowodowanego
przez zakleszczona tarcze. Duze przedmioty moga sie ugiac pod

ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprzecz obydwu
stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

f) Nalezy zachowac szczegdlna ostroznos¢ przy wykonywaniu
»cie¢ dogtebnych” wistniejacych Scianach lub w innych niewi-
docznych obszarach. Wgtebiajaca sie w materiat tarcza tnaca moze
spowodowac odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociggowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania
papierem sciernym:

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
$ciernego. Przy wyborze wielkosci papieru $ciernego, nalezy
kierowac sie zaleceniami producenta. Wystajacy poza ptyte
szlifierska papier $cierny moze spowodowac obrazenia, a takze
doprowadzic¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do
odrzutu.

Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych:

a) Nalezy pamietag, iz szczotka druciana gubi kawatki
drutu podczas normalnego uzytkowania. Nie nalezy
przeciazac drutéw zbyt duzym dociskiem. Odrzucone kawatki
drutu moga bardzo fatwo przebic sie przez cienkie ubranie i/lub
skére.

b) Jezelizalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek do talerzy i
garnkow moze sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Pol

Dodatkowe wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje robocze

Przy szlifowaniu metali powstajq iskry. Nie narazac na
niebezpieczerstwo zadnych osb. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarowe w poblizu miejsca pracy (w strefie wyrzucania iskier) nie
powinny sie znajdowac materiaty palne. Nie stosowac odpylaczy.
Zapobiegac, aby odpryskujace iskry i pyt szlifierski nie byty
kierowane na ciato.

Podczas pracy strugarki nie zblizac sie do strefy niebezpiecznej.

Natychmiast wytaczyc elektronarzedzie w przypadku wystapienia
znacznych drgan lub w przypadku stwierdzenia innych usterek.
Sprawdzi¢ urzadzenie w celu ustalenia przyczyny.

W przypadku ekstremalnych warunkdw zastosowania (na przyktad
przy szlifowaniu do gtadko$ci metali za pomoca talerzy oporowych
oraz krazkow Sciernych z fibry) moze dojs¢ do silnego zanieczysz-
czenia wnetrza szlifierki recznej z koicéwka katowa. W takich war-
unkach zastosowania konieczne jest pilnie doktadne oczyszczenie
wnetrza z osadéw metalu oraz dotaczenie wytacznika ochronnego
pradu uszkodzeniowego (Fl). Po zadziataniu wytacznika ochronn-
ego Fl maszyna musi zosta¢ odestana do naprawy.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani
drzazg.

PODLACZENIE DO SIECI

Podtaczac tylko do Zrédta zasilania pradem zmiennym jednofa-
zowym i wylacznie o napieciu podanym na tabliczce znamionowej.
Mozliwe jest rowniez podtaczenie do gniazdka bez uziemienia,
poniewaz konstrukcja odpowiada Il klasie bezpieczenstwa.
Urzadzenia pracujace w wielu réznych miejscach, w tym poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy podtaczac poprzez ochronny
(FI, RCD, PRCD) wytacznik udarowy.

Elektronarzedzie mozna podtaczac do gniazdka sieciowego tylko
wtedy, kiedy jest wytaczone.
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Nie dopuszczac do przedostawania sie czesci metalowych do
szczelin powietrznych - niebezpieczenstwo zwarcia!

Nagty wzrost natezenia pradu powoduje krétkotrwaty spadek
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania moze mie¢ to
wptyw na inne urzadzenia. Jesliimpedancja systemu zasilania
jest mniejsza niz 0,2 Ohm, wystapienie zaktdcen jest mato
prawdopodobne

WARUNKI UZYTKOWANIA

Szlifi erka katowa nadaje sie do rozcinania i szlifowaniazgrubnego
wielu materiatdw, takich jak na przykfad: metal lubkamieri oraz do
szlifowania za pomoca tarczy szlifi erskiej ztworzywa sztucz-

nego i do robdt za pomoca szczotki drucianejstalowej. W razie
watpliwosci przestrzega¢ wskazéwekproducenta osprzetu.

Do robét zwigzanych z rozcinaniem nalezy stosowac kotpak
ochronny zamkniety z programu osprzetu.

W razie watpliwosci przestrzegac wskazéwekproducenta osprzetu.
Elektronarzedzie nadaje sie tylko do obrébki na sucho.

AN Q@O

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

W przypadku elektronarzedzi, ktére maja wspotpracowac z tarcza
z otworem gwintowanym nalezy sprawdzi¢ czy dtugos¢ gwintu w
tarczy odpowiada dtugosci wrzeciona.

Tarcze szlifierskie i tnace nalezy zawsze stosowac i przechowywac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Przy obrébce zgrubnej i przecinaniu nalezy zawsze uzywac ostony
na twarz.

Odgiete $ciernice nalezy zamontowac tak, aby ich powierzchnia
szlifierska nie wystawata poza obrzeze ostony.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokreci¢ nakretke
regulacyjna.
Postugiwac sie zawsze uchwytem dodatkowym.

Jesli ciezar wiasny obrabianego przedmiotu nie pozwala jego
unieruchomienie, to nalezy go zamocowac. W zadnym wypadku
nie wolno przedmiotu obrabianego prowadzi¢ wzgledem tarczy.
Przed uruchomieniem maszyny nalezy mocno dokreci¢ nakretke
kotnierzowa.

Jesli narzedzie robocze nie zostanie mocno dokrecone, istnieje
niebezpieczenstwo utraty potrzebnej sity zamocowania narzedzia
roboczego podczas hamowania.

W razie zaniku zasilania pradowego przy wiaczonej maszynie brak
jest funkgji hamowania.

UKLAD ELEKTRONICZNY

WS 13-125 XE: Wbhudowany uktad elektroniczny zapewnia stata
predko$¢, nawet przy zwiekszonym obcigzeniu. W przypadku
przeciazenia predkos¢ obrotowa redukowana jest az do
zatrzymania.

Bezpieczna obstuga dzieki elektronicznej funkgji fagodnego
rozruchu zapobiegajaca szarpinieciom.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.

W przypadku uszkodzenia przewodu podtaczeniowego
elektronarzedzia, nalezy go zastapic specjalnie przygotowa-

nym przewodem podtaczeniowym, ktéry mozna nabyc¢ w sieci
serwisowej.

Nalezy stosowac wytacznie wyposazenie dodatkowe i czesci zamienne
AEG. W przypadku koniecznosci wymiany czesci, dla ktérych nie podano
opisu, nalezy skontaktowac sig z przedstawicielami serwisu AEG (patrz
lista punktéw obstugi gwarancyjnej/serwisowej).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu rozebranego.
Przy zamawianiu nalezy poda¢ numer oraz typ elektronarzedzia
umieszczony na tabliczce znamionowej. Zaméwienia mozna
dokonac albo u lokalnych przedstawicieli serwisu, albo
bezposrednio w Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sie
uwaznie z trescig instrukgji.

Cv))  Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Nosi¢ rekawice ochronne!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych
z elektronarzedziem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka.

Nie uzywac sity.

Tylko do cigcia.

Tylko do szlifowania.

Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

Urzadzenia elektryczne nie moga by¢ usuwane razem

z odpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych.
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy gromadzic
oddzielnie i w celu usuwania ich do odpaddw zgodnie
zwymaganiami $rodowiska naturalnego oddawac do
przedsiebiorstwa utylizacyjnego. Prosze zasiegnacinfor-
magji o centrach recyklingowych i punktach zbiorczych u
wiadz lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

Elektronarzedzie klasy ochrony II. Elektronarzedzie, w
ktorym zabezpieczenie przed porazeniem pradowym
zalezy nie tylko od izolacji podstawowej, lecz réwniez

od tego, czy zostaty zastosowane dodatkowe Srodki
ochrony, takie jak: izolacja podwdjna lub izolacja
wzmocniona. Nie ma zadnego urzadzenia do podtaczenia
przewodu ochronnego.

ﬂy Znak zgodnosci UkrSEPRO

TR 066

[ H [ Znak zgodnosci EurAsian
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MUSZAKI ADATOK WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

Sarokcsiszolo

‘Névleges teljesitményfelvétel 1000W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Névleges fordulatszam 11500 min {11500 min "'|{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Csiszoldtdrcsa-@ max. 15 mm 125mm  (115mm 125mm  [125mm
d=furat ¢ 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
d
- p b=Avdgokorong dtmérgje min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Csiszoldkorong vastagsag max. 6 mm 6 mm 6mm 6 mm 6mm
a_D D= Csiszoldfeliilet @ max. 115 mm 125mm  [115mm 125mm  [125mm
@ D= Fazékkefe @ max. 75mm 75mm 75mm 75 mm 75 mm
Tengelymenet M 14 M14 M 14 M14 M 14
Stly a 01/2003 EPTA-eljards szerint 2,3 kg 2,3kg 2,4kq 2,4kg 2,4kqg
Zajinformacio
A kozolt értékek megfelelnek az EN 60745 szabvanynak. A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomés szint (K bizonytalansag=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) 190,1dB (A)
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansdg=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)

Hallasvédo eszkoz hasznalata ajanlott!
Vibracié-informaciok

Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektorialis sszegaz EN 60745-nek megfeleléen meghatarozva.
Feliiletcsiszolas:

rezegésemisszio érték I 6,2m/s>  16,2m/s*> [6,2m/s* |6, 2m/s>  |8,0m/s’
K bizonytalanséag 15m/st |1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/s* |1,5m/s?
(siszolds csiszoldlappal:

rezegésemisszio érfe’pk a6 6,0m/s*  |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |7,5m/s
K bizonytalanséq ' 1,5m/s2 (1,5m/s® [1,5m/s® [1,5m/s®  [1,5m/s?

Mds alkalmazas, pl. darabolds vagy az acél drétkefével végzett csiszolds esetén més vibracios értékek adddhatnak!
FIGYELMEZTETES!

A jelen utasitdsokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabdlyozott mérési eljardsnak megfelelGen keriilt lemérésre, és
haszndlhatd elektromos szerszamokkal torténd dsszehasonlitdshoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés eldzetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legfébb alkalmazasait reprezentdlja. Ha az elektromos szerszamot azonban mds
alkalmazasokhoz, eltérd hasznalt szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartdssal haszndljak, a rezgésszint értéke eltérg lehet. Ez
jelentdsen megnovelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idétartama alatt.

Arezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az id6ket is figyelembe kell venni, melyekben a késziilék lekapcsolddik, vagy ugyan
mkodik, azonban ténylegesen nincs hasznalatban. Ez jelentdsen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes id6tartama alatt.
Hatérozzon meg tovébbi biztonsagi intézkedéseket a kezeld védelmére a rezgések hatdsa ellen, példdul: az elektromos és a hasznalt
szerszamok karbantartdsaval, a kezek melegen tartdsaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

m FIGYELMEZTETES! darabolé csis;lql6g§pként’ha§znél!1at§.. U,gyeljen minden
figyelmeztetd jelzésre, eldirasra, abrara és adatra, amelyet

Olvasson el minden biztonsagi utmutatast és utasitast. az elektromos kéziszerszammal egyiitt megkapott. Ha nem

A kovetkezokben leirt eldirasok betartasanak elmulasztasa aramit- - tartja be a kivetkezd eldirasokat, akkor ez dramiitéshez, tiizhoz és/

ésekhez, tiizhoz és/vagy stilyos testi sériilésekhez vezethet. vagy silyos személyi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késébbi hasznalatra gondosan drizze meg ezeket

b) Ezazelektromos szerszam nem alkalmas polirozasra.
Az elektromos kéziszerszdm szdmdra el6 nem irdnyzott hasznélat

A BIZTONSAGI TUDNIVALOK SAROKCSISZOLOHOZ veszélyeztetésekhez és személyi sériilésekhez vezethet.

o P P . ¢) Nehasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté
Kozos figyelmeztetd tajékoztato a csiszolashoz, csiszo- P . Ay o

P . Lo e . ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott eld
lopapirral végzett csiszolashoz, a drotkefével végzett

munkakhoz. polirozashoz és darabolishoz: és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot rogziteni tudja az
P o T elektromos kéziszerszamra, nem garantalja annak biztonségos
a) Ezazelektromos kéziszerszam csiszologépként, alkalmazasat.

csiszolopapiros csiszoldgépként, drotkefeként és

®

az eldirasokat.



Mag

d) Azalkalmazott szerszamalkatrész megengedett
fordulatszamanak legalabb annyinak kell lennie, mint az
elektromos szerszamon megadott legnagyobb fordulats-
zam. Az olyan tartozék, ami a megengedett fordulatszamnal
gyorsabban forog, eltorhet vagy lerepiilhet.

e) Abetétszerszam kiilso atmérdjének és vastagsaganak
meg kell felelnie az On elektromos kéziszerszaman mega-
dott méreteknek. A hibdsan méretezett betétszerszamokat nem
lehet megfelelen eltakarni, vagy irnyitani.

f) Atartozékok menetének egyeznie kell a kdszoriiorso
menetével. Olyan tartozékoknal, amelyek peremeseniilles-
zkednek, a befogétiiskéhez valé furatnak a tartozékban
egyeznie kell a pozicionalé csokarima atmérdjével. Azok

a tartozékok, amelyek nem illenek a késziilék szerel6tiiskéjére,
excentrikusan mozognak, tulsagosan erdsen vibralnak, és a
szerszam feletti kontroll elvesztését eredményezhetik.

g) Ne hasznaljon megrongalodott betétszerszamokat.
Vizsgalja meg minden egyes hasznalat el6tt a betétszersza-
mokat: ellendrizze, nem pattogzott-e le és nem repedt-e meg
a csiszolokorong, nincs-e eltérve, megrepedve, vagy nagy
mértékben elhasznalddva a csiszold tanyér, nincsenek-ea
drotkefében kilazult, vagy eltordtt drétok. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a betétszerszam leesik, vizsgalja feliil,
nem rongalédott-e meg, vagy hasznaljon egy hibatlan
betétszerszamot. Miutan ellendrizte, majd behelyezte a
késziilékbe a betétszerszamot, tartézkodjon On sajatmaga
és minden mas a kozelben talalhato személy is a forgo
betétszerszam sikjan kiviil és jarassa egy percig az elekt-
romos kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszammal. A
megrongélddott betétszerszdmok ezalatt a prébaidd alatt altaldban
mar széttornek.

h) Viseljen személyi véddfelszerelést. Haszndljon az alkal-
mazasnak megfeleld teljes véddalarcot, szemvédot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben célszerii, viseljen porvédé
alarcot, zajtompito fiilvédot, védo kesztyiit vagy kiilonleges
kotényt, amely tavol tartja a csiszolészerszam- és anyagrés-
zecskéket. Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiil6 idegen
anyagoktdl, amelyek a kiilonboz6 alkalmazésok sorén keletkeznek. A
por- vagy véddalarcnak meg kell szdirnie a hasznalat soran keletkezd
port. Ha hosszd ideig ki van téve az erds zaj hatasanak, elveszthetia
hallasat.

i) Ugyeljen arra, hogy a tobbi személy biztonsagos
tavolsagban maradjon az On munkateriiletétsl. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
védofelszerelést kell viselnie. A munkadarab letort részei vagy a
széttort betétszerszamok kirepiilhetnek és a kozvetlen munkateriile-
ten kiviil és személyi sériilést okozhatnak.

j) Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt fogantyu-
feliileteknél fogva tartsa, ha olyan munkat végez, amelynek
soran a betétszerszam fesziiltség alatt allg, kiviilrél nem
lathato vezetékekhez, vagy a késziilék sajat halozati
csatlakozo kabeljéhez érhet. A vagdszerszam fesziiltségvezetd
vezetékkel vald érintkezésekor a késziilék fém részei is fesziiltséq ala
keriilhetnek, és elektromos aramiités kovetkezhet be.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozo kabelt a forgd betéts-
zerszamoktol. Ha elvesziti az uralmadt az elektromos kéziszerszam
felett, az dtvaghatja, vagy bekaphatja a hdlézati csatlakoz kabelt és
az On keze vagy karja is a forg6 betétszerszamhoz érhet.

I) Netegye le sohaaddig az elektromos szerszamot, amig
amozgo szerszamrész nem allt le teljesen. A forgashan lévd

betétszerszim megérintheti a tamasztd feliiletet, és On ennek
kovetkeztében konnyen elvesztheti az uralmét az elektromos
kéziszerszdm felett.

m) Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikozben azta
kezében tartja. A forgd betétszerszam egy véletlen érintkezés sordn
bekaphatja a ruhdjat és a betétszerszdm belefdrddhat a testébe.

n) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos kéziszerszama
szellézényilasait. A motor ventilldtora beszivja a port a hazba, és
nagyobb mennyiségd fémpor felhalmozddésa elektromos veszélyek-
hez vezethet.

0) Ne haszndlja az elektromos kéziszerszamot égheté anya-
gok kozelében. A szikrék ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

p) Nehasznaljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkal-
mazasahoz folyékony hiitdanyagra van sziikség. Viz és egyéb
folyékony hiit6anyagok alkalmazasa dramiitéshez vezethet.

Visszariigas és megfeleld figyelmeztetd tajékoztatok

A visszartgds a beékelddd vagy leblokkold forgd betétszerszdm,
példaul csiszoldkorong, csiszold tanyér, drétkefe stb. hirtelen reak-
cidja. A beékelddés vagy leblokkolds a forgd betétszerszam hirtelen
ledlldsahoz vezet. Ez az irdnyitatlan elektromos kéziszerszamot a
betétszerszamnak a leblokkoldsi ponton fennéllé forgdsi iranyéval
szembeni irdnyban felgyorsitja.

Ha példaul eqy csiszolokorong beékelddik, vagy leblokkol a
megmunkaldsra keriild munkadarabban, a csiszol6korongnak a
munkadarabba bemeriil6 éle ledll és igy a csiszolokorong kiugorhat
vagy egy visszardgdst okozhat. A csiszoldkorong ekkor a korongnak
a leblokkoldsi pontban fennéllé forgdsiranyatol fiiggéen a kezeld
személy felé, vagy attél tdvolodva mozog. A csiszoldkorongok
ilyenkor el is torhetnek.

Egy visszariigés az elektromos kéziszerszdm hibds vagy helytelen
haszndlatanak kovetkezménye. Ezt az aldbbiakban leirdsra keriilg
megfeleld dvatossagi intézkedésekkel meg lehet gatolni.

a) Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot,

és hozza a testét és a karjait olyan helyzetbhe, amelyben

fel tudja venni a visszaiito erdket. Hasznalja mindig a
potfogantyit, amennyiben létezik, hogy a lehetd legjobban
tudjon uralkodni a visszarugasi erdk, illetve felfutaskor a
reakcids nyomaték felett. A kezeld személy megfeleld dvatossagi
intézkedésekkel uralkodni tud a visszartgasi és reakciéerdk felett.

b) Sohase vigye a kezét a forgd betétszerszam kozelébe. A
betétszerszdm eqy visszarigas esetén a kezéhez érhet.

<) Keriilje el atestével azt a tartomanyt, ahova egy
visszarugas az elektromos kéziszerszamot mozgatja. A
visszarlgas az elektromos kéziszerszamot a csiszolékorongnak a leb-
lokkoldsi ponthan fennallé forgasirdnydval ellentétes irdnyba hajtja.

d) Asarkok és élek kozelében kiilonosen dvatosan dolgoz-
zon, akaddlyozza meg, hogy a betétszerszam lepattanjon a
munkadarabrél, vagy beékelddjon a munkadarabba. A forgé
betétszerszam a sarkoknal, éleknél és lepattanas esetén
konnyen beékelddik. Ez a késziilék feletti uralom elvesztéséhez,
vagy egy visszartigashoz vezet.

e) Ne haszndljon lancfiirészlapot vagy fogazott fiirészlapot.
Azilyen szerszamalkatrészek gyakran visszacsapodast okoznak,
vagy ahhoz vezetnek, hogy kontrolldlhatatlannd vélik az elektromos
szerszam.



Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszolashoz és
darabolashoz

a) Kizarélag az On elektromos kéziszerszamahoz enge-
délyezett csiszoldtesteket és az ezen csiszoldtestekhez

eldiranyzott véddhirakat hasznalja. A nem az elektromos
kéziszerszamhoz szolgald csiszoldtesteket nem lehet kielégitd

madon letakarni és ezért ezek nem biztonsagosak.

b) Mindig csak azt a véddburat hasznalja, amely az On altal
beszerelt csiszolotesthez van eldiranyozva. A véddbiirat biz-
tonsagosan kell felszerelni az elektromos kéziszerszamra és
tgy kell beallitani, hogy az a lehetd legnagyobb biztonsagot
nyujtsa, vagyis a csiszolotestnek csak a lehetd legkisebb
része mutasson a kezeld felé. A védgbdranak meg kell dvnia

a kezelt a letorott, kirepiil6 daraboktdl és a csiszoldtest véletlen
megérintésétdl.

¢) Acsiszolotesteket csak az azok szamara javasolt célokra
szabad hasznalni. Példaul: Sohase csiszoljon egy hasitékorong
oldalsé feliiletével. A hasitkorongok arra vannak méretezve, hogy
azanyagot a korong élével munkaéljék le. Az ilyen csiszol6testekre haté
oldalirdnyu erd a csiszol6test toréséhez vezethet.

d) Hasznaljon mindig hibatlan, az On altal valasztott
csiszolokorongnak megfeleld méretii és alaki befogokarimat.
A megfeleld karimak megtamasztjak a csiszoldkorongot és igy
csokkentik a csiszolokorong eltorésének veszélyét. A hasitokorongok-
hoz szolgald karimak kiilonbozhetnek a csiszolékorongok szamadra
szolgald karimaktol.

e) Ne hasznaljon nagyobb elektromos kéziszerszamok-

hoz szolgdld elhasznalédott csiszolotesteket. A nagyobb
elektromos kéziszerszamokhoz szolgald csiszolékorongok nincsenek
a kisebb elektromos kéziszerszamok magasabb fordulatszdmara
méretezve és széttorhetnek.

Tovabbi kiilonleges figyelmezteté tajékoztato a
darabolashoz

a) Keriilje el a hasitokorong leblokkolasat, és ne gyakoroljon
tul erds nyomast a késziilékre. Ne végezzen til mély vagast.
Atulterhelés megndveli a csiszoldtest igénybevételét és beékelddési
vagy leblokkolasi hajlamét és visszarugdshoz vagy a csiszol6test
toréséhez vezethet.

b) Keriilje el aforgo hasitokorong elotti és mogotti tartoma-
nyt. Ha a hasitékorongot a munkadarabban magétél eltdvolodva
mozgatja, akkor az elektromos kéziszerszam a forgd koronggal
visszartigas esetén kozvetleniil On felé pattan.

o) Haahasitokorong beékelddik, vagy ha On megszakitja a
munkat, kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és tartsa
azt nyugodtan, amig a korong teljesen ledll. Sohase prébalja
meg kihiizni a még forgo hasitokorongot a vagashol, mert ez
visszarugashoz vezethet. Hatdrozza meg és héritsa el a beékel6dés
okat.

d) Addig ne kapcsoljaismét be az elektromos kéziszerszamot,
amig azmég benne van a munkadarabban. Varja meg, amiga
hasitokorong eléri a teljes fordulatszamat, mieldtt dvatosan
folytatna a vagast. A korong ellenkezd esetben beékelddhet,
kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszartiigashoz vezethet.

e) Tamassza fel alemezeket vagy nagyobb munkadarabokat,
hogy csokkentse egy beékelddd hasitokorong kovetkeztében
fellépd visszariigas kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat
stilyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalan, és
mind a vagdsi vonal kozelében, mind a szélénél ald kell tamasztani.

f) Kiilondsen ovatosan kell eljarni, ha meglévo falakba

vagy mas nem belathato teriileteken ,zsebeket vagnak”.

Az anyagba behatold hasitékorong gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos
vezetékekbe vagy més targyakba iitkozhet, amelyek visszartigdst
okozhatnak.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszoldpapir
alkalmazasaval torténo csiszolashoz:

a) Ne hasznaljon tiil nagy csiszolélapokat, hanem
kizarolag a gyarto altal el6irt méretet. A csiszold tanyéron tul
kildgé csiszoldlapok személyi sériilést okozhatnak, valamint a csis-

/////

vezethetnek.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a drotkefével
végzett munkakhoz:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefe szokasos hasznalat
esetén is veszit drotdarabokat. Til erds ranyomassal ne ter-
helje tiil a drétokat. A szétrepiil6 drétdarabok nagyon konnyen
athatolhatnak a vékony ruhdzaton és/vagy a bdron.

b) Haegy véddburat célszerii alkalmazni, akadalyozza
meg, hogy a véddbura és a drotkefe megérintse egymast.
A tanyér- és csészealaku kefék dtmérdje a berendezésre gyakorolt
nyomas és a centrifugdlis er6k hatdsdra megndvekedhet.

Tovabbi biztonsagi és munkavégzési utasitasok

Fémek csiszoldsakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a kizelben
tartézkodd személyek testi épségére, illetve a gytlékony anyagokat
tdvolitsa el a munkateriiletrdl. Ne hasznaljon porszivot.

Keriilje el, hogy a szikrahullds és a csiszolaskor keletkezd por a
testével érintkezzen.

A mikodé késziilék munkateriiletére nyilni balesetveszélyes és
tilos.

A késziiléket azonnal ki kell kapcsolni, ha szokatlanul erds rezgés
vagy mads, hibara utald jelenséqg Iépne fel. Vizsgdlja meg a készii-
[éket, hogy mi lehet a helytelen mdkaodés oka.

Rendkiviili kdrilmények kozotti hasznalat esetén (pl. fémek
tamaszté tanyérral és vulkanfiber-csiszolékoronggal torténd
simdra csiszoldsakor) erds szennyezddés keletkezhet a sarokesiszold
belsejében. llyen hasznélati feltételek esetén biztonsagi okokhbdl
alaposan meg kell tisztitani a sarokcsiszold belsejét a fémlerako-
ddsoktol, és feltétleniil hibadram véddkapcsoldt (Fl-relé) kell a
késziilék elé kapcsolni. A Fl-védékapcsold miikodéshe lépése utan a
gépet be kell kiildeni javitasra.

A munka kdzben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, tormeléket,
sth. csak a késziilék teljes ledlldsa utan szabad a munkateriiletrdl
eltdvolitani.

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

Akésziiléket csak egyfazisd valtoaramra és a teljesitménytdbldn
megadott hdldzati fesziiltségre csatlakoztassa. A csatlakoztatés
véddérintkezd nélkiili dugaszoldaljzatokra is Iehetséges, mivel a
késziilék felépitése Il. védettségi osztalyu.

Szabadban a dugaljat hibadram-védékapcsoldval kell ellatni.
Az elektromos késziilékek izembehelyezési itmutatdsa ezt
kotelezGen elGirja (FI, RCD, PRCD). Ugyeljen erre az elektromos
kéziszerszdmok hasznalatakor is.

Akésziiléket csak kikapcsolt dllapothan szabad ismét dram ala
helyezni.

Rovidzarlat veszélye miatt a szell6zényilasokba nem keriilhetnek
fémdarabkak.



A bekapcsolds rovid fesziiltségesést idézhet eld. A kedvezétlen
halozati feltételek mds gépek mikodésében is zavart okozhatnak.
Kisebb, mint 0,2 Ohm hélézati impedenzia esetén nem kell zavarral
szamolni.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A sarokcsiszold sok anyag vagdséra és nagyolé csiszoldsarahasznal-
hato, pl. fémhez vagy k6hdz, valamint mlianyagcsiszol6tanyérral
vald csiszoldshoz. A késziilék acéldrotkefével is hasznélhato.
Kétséges esethen fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartojanak
Utmutatdsait.

Végasi munkélatokhoz a tartozékok koziil a zért véddburkolatot
kell haszndlni.

Kétséges esethen fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartojanak
Utmutatdsait.

Az elektromos szerszam csak szdraz megmunkaldsra alkalmas.

A HASZNALATRA VONATKOZO UTMUTATASOK

Azoknél a szerszdmokndl amelyeket menetes csiszoldkkal kivan
hasznalni, gy6z6djon meg réla, hogy a csiszold elég hosszi ahhoz,
hogy elfogadja a tengely hosszat.

Avéago- és csiszoldkorongokat mindig a gyarté Gtmutatdsainak
megfelel6en kell haszndlni és tarolni.

Koszoriiléshez és vagdshoz a véddburkolatot mindig haszndlni kell.

A hajlitott csiszolékorongokat gy kell felszerelni, hogy a csiszolé-
feliiletiik ne érjen tdl a véddburkolat szélének sikjan.

A késziilék haszndlata el6tt vizsgalja meg, hogy a szoritéanya
megfelelden meg van-e hizva.

A késziiléket a segédfogantydval egyiitt kell haszndIni.

A munkadarabot rogziteni kell, amennyiben sajat stilya nem tartja
meg biztonsdgosan. A munkadarabot soha nem szabad kézzel
vezetni a korong irdnydba.

A karimds anydt a gép izembe helyezése el6tt erdsen meg kell
hizni.

Ha a betétszerszamot nem hizzak meg erdsen a karimds anydval,
akkor fennall annak a lehetdsége, hogy a szerszam lefékezéskor
elvesziti a sziikséges feszitderdt.

Aramkimaradds és még bekapcsolt gép esetén a fékezési funkcio
nem adott.

ELEKTRONIKA

WS 13-125 XE: A beépitett elektronika dllandd sebességet biztosit
még megnovelt terhelés alatt is. Tdlterhelés esetén a fordulatszdm
ledllasig csokken.

Elektronikus Iagyinditds a biztonsdgos hasznélat érdekében;
megeldzi a gép okésszer(i felfutdsat.

KARBANTARTAS

A késziilék szelldzonyilasait mindig tisztan kell tartani.

Ha az elektromos szerszdm tépkabele sériilt, gy specialisan
el6készitett tapkabelre kell cserélni, amely a vevgszolgdlaton
keresztiil szerezhetd be.

Javitdshoz, karbantartashoz kizarélag AEG alkatrészeket és tartozékokat
szabad hasznalni. A késziilék azon részeinek cseréjét, amit a kezelési
Gtmutaté nem engedélyez, kizardlag a javitasra feljogositott markas-
zerviz végezheti. (Lasd a szervizlistat)

Sziikség esetén a késziilékek robbantott dbrajat - a késziilék tipusa
és azonositd szama alapjan a teriiletileg illetékes Milwaukee
markaszervizt6l vagy kozvetleniil a gyart6tol (Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germany) lehet
kérni.

SZIMBOLUMOK

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Kérjiik alaposan olvassa el a tajékoztatdt mielGtt a gépet
haszndlja.

Cv) Munkavégzés kozben ajanlatos véddszemiiveget viselni.

Hordjon véddkesztyiit!

@ @O

Barmilyen jellegi karbantartés vagy javitas el6tt a
késziiléket dramtalanitani kell.

©
y
i

Ne alkalmazzon erdt.

(Csak végasi munkdkhoz.

Csak csiszolasi munkakhoz.

Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek a
késziilékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.

Az elektromos eszkozoket nem szabad a haztartasi hulladék-
kal egyiitt drtalmatlanitani. Az elektromos és elektronikus
eszkozoket szelektiven kell gydjteni, és azokat kdrnyezet-
barét drtalmatlanitds céljabél hulladékhasznositd izemben
kell leadni. A helyi hatésagokndl vagy szakkereskedGjénél
tdjékozddjon a hulladékudvarokrol és gydjt6helyekrdl.

=A@

II. védelmi osztdlyu elektromos szerszam. Olyan elektro-
mos szerszam, amelyné| az elektromos dramiités elleni
védelem nem csak az alapszigeteléstdl fiigg, hanem
amelyben kiegészit6 véddintézkedéseket, mint pl. kettds
szigetelés vagy megerdsitett szigetelés, alkalmaznak.
Nincs lehetdséq védbérintkezd csatlakoztatasara.

@ UkrSEPRO megfelel6ségi jelzés.

TR 066

[ H [ Eurdzsiai megfeleldségi jelzés.
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TEHNICNI PODATKI

WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

| Kotni brusilniki
Nazivna sprejemna mo¢ 1000 W 1000 W 1200 W 1200W 1300 W
Nazivno Stevilo vrtljajev 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Brusilne plo3¢e @ maks. M5mm  |125mm  (15mm |125mm  |125mm
d=vrtanje - o 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
dU7
Ho b= Debelina rezalne ploS¢e min. / maks. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Debelina brusne plo3ce maks. 6 mm 6mm 6 mm 6 mm 6 mm
”u D D= Brusne povrsine-g maks. 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm 125 mm
@ D= Zi¢ne $¢etke-g maks. 75 mm 75 mm 75 mm 75mm 75mm
Vretenasti navoj M14 M 14 M 14 M 14 M 14
Teza po EPTA-proceduri 01/2003 2,3 kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kq 2,4kq
Informacije o hrupnosti
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60745. Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipicno:
Nivo zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) 190,1dB (A)
Visina zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Nosite zascito za sluh!
Informacije o vibracijah
Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smerdolocena ustrezno EN 60745.
Brudenje povrsin:
Vibracijska vrednost emisija, .. 6,2m/s>  |6,2m/s> |6,2m/s>  |6,2m/s> (8,0 m/s?
Nevarnost K= 1,5m/s2 [1,5m/s? |1,5m/s2 |1,5m/s2 [1,5m/s?
Brusenje s smirkovim papirjem:
Vibracijska vrednost emisija, 6,0m/s* |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |7,5m/s?
Nevarnost K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Pri uporabi za druge namene, kot npr. rezanje ali bruSenje z jeklenoZicno krtaco, se lahko izkazejo drugacne vibracijske vrednosti!

OPOZORILO!

Vteh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi medsebojni
primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejse vrste rabe elektri¢nega orodja. Kadar se elektricno orodje uporablja za drugacne
namene, z odstopajocimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko cez celoten delovni

¢as znatno zviSa obremenitev s tresenjem.

Za natancno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se upoSteval tudi ¢as v katerem je naprava izklopljena ali sicer tece, vendar dejansko ni v
rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji ¢ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.
Za zas¢ito upravljalca pred uinkom tresljajev uvedite dodatne zadcitne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektri¢nega orodja in orodja, delo s

toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

N orozoriLo:

Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Napake
zaradi neupostevanja spodaj navedenih opozoril in napotil lahko
povzrocijo elektri¢ni udar, pozar in/ali tezke telesne poskodbe.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje
Se potrebovali.

A VARNOSTNA NAVODILA ZA KOTNO BRUSILKO

Skupna opozorila za brusenje, brusenje z brusnim papir-
jem, delo z Zi¢nimi Scetkami, poliranje in rezanje:

a) To elektri¢no orodje se lahko uporablja za brusenje,
brusenje z brusnim papirjem, brusenje z Zi¢no s¢etko
rezalni stroj.. UpoStevajte vsa opozorila, navodila, slikovne

prikaze in podatke, ki ste jih prejeli skupaj z elektricnim
orodjem. Zaradi nespo$tovanja spodaj navedenih navodil lahko
pride do elektri¢nega udara, pozara in/ali tezkih telesnih poskodb.

b) To elektri¢no orodje ni primerno za poliranje.\Vrste
uporabe, za katere elektri¢no orodje ni predvideno, lahko ogrozijo
Vado varnost in povzrocijo telesne poskodbe.

<) Neuporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to orodje ni
specialno predvidel in katerega uporabe ne priporoca. Zgolj
dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na Vase elektri¢no orodje, Se
ne zagotavlja varne uporabe.

d) Dovoljeno Stevilo vrtljajev uporabljenega orodja
mora biti vsaj tako visoko, kot je najvecje Stevilo vrtljajev
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elektricnega orodja. Pribor, ki se vrti hitreje od dovoljenega
Stevila vrtljajev, se lahko polomi in razleti.

e) Zunanji premer in debelina vsadnega orodja morata
ustrezati meram Vasega elektri¢nega orodja. Napatno
dimenzioniranih vsadnih orodij ne boste mogli dovolj dobro
zavarovati ali nadzorovati.

f) Navoji delov pribora se morajo ujemati z navoji brusilnih
vreten. Pri prirobnicnih delih pribora, se mora izvrtina
vpenjalnega trna ujemati s premerom lokalizacijske pri-
robnice. Deli pribora, ki ne paSejo na pritrdilni trn naprave, teCejo
ekscentricno, vibrirajo s prekomerno mocjo in lahko privedejo do
izgube nadzora nad orodjem.

g) Neuporabljajte poskodovanih vsadnih orodij. Pred vsako
uporabo preglejte brusilne kolute, ¢e se ne lus¢ijo oziroma ce
nimajo razpok, brusilne kroznike, ce nimajo razpok oziroma
¢e niso mocno obrabljeni ali izrabljeni, Zi¢ne $¢etke pa, ¢e
nimajo zrahljanih ali odlomljenih Zic. Ce pade elektriéno
orodje ali vsadno orodje na tla, poglejte, ce ni poskodovano
in uporabljajte samo neposkodovana vsadna orodja. Po kon-
troliin vstavljanju vsadnega orodja se ne zadrzujte v ravnini
vrtecega se vsadnega orodja, kar velja tudi za druge osebe
Stevilom vrtljajev. Poskodovana vsadna orodja se najveckrat
zlomijo med tem preizkusnim ¢asom.

h) Uporabljajte osebno zascitno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zascitno masko ¢ez cel obraz, zascito za
odi ali zaicitna ocala. Ce je potrebno, nosite zaséitno masko
proti prahu, zascitne glusnike, zascitne rokavice ali specialni
predpasnik, ki Vas bo zavaroval pred manjsimi delci materi-
ala, ki nastajajo pri brusenju. 0¢i je treba zavarovati pred tujki,
ki nastajajo pri razli¢nih vrstah uporabe naprave in letijo naokrog.
Zascitna maska proti prahu ali dihalna maska morata filtrirati prah,
ki nastaja pri uporabi. Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupu ima
lahko za posledico izgubo sluha.

i) Pazite, da bodo druge osebe varno oddaljene od Vasega
delovnega obmogja. Vsak, ki stopi na delovno obmocje, mora
nositi osebno zascitno opremo. Odlomljeni delci obdelovanca

ali zlomljena vsadna orodja lahko odletijo stran in povzrocijo telesne
poskodbe, tudiizven neposrednega delovnega obmodja.

j) Ceizvajate dela, pri katerih bi lahko vstavno orodje zadelo
ob skrite elektri¢ne vodnike ali ob lastni omrezni kabel,
drZite elektri¢no orodje samo za izolirane rocaje. Stik rezalnega
orodja z napetostnim vodnikom napeljave lahko privede kovinske
dele naprave pod napetost in vodi do elektri¢nega udara.

k) OmreZnega kabla ne pribliZujte vrtecemu se vsadnemu
orodju. Ceizqubite nadzor nad elektri¢nim orodjem, lahko orodje
prereze ali zagrabi kabel, Vasa roka pa zaide v vrtece se vsadno orodje.

I) Neodlagajte elektriéno napravo vse dokler se elektricna
naprava ni popolnoma umirila. Vrtece se vsadno orodje lahko
pride v stik z odlagalno povrsino, zaradi Cesar lahko izqubite nadzor
nad elektri¢nim orodjem.

m) Elektricno orodje naj medtem, ko ga prenasate naokrog,
ne deluje. Vrtece se vsadno orodje lahko zaradi nakljucnega
kontakta zagrabi Vade oblacilo in se zavrta v Vase telo.

n) Prezracevalne reze Vasega elektri¢nega orodja morate
redno distiti. Ventilator motorja povlece v ohisje prah in velika
koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za elektri¢no nevarnost.
0) Neuporabljajte elektriénega orodja v bliZini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja vnamejo.

p) Neuporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje potrebujejo
tekocino. Uporaba vode ali drugih tekocin lahko povzroci elektri¢ni
udar.

Povratni udarecin ustrezna opozorila

Povratni udarec je nenadna reakcija, ki nastane zaradi zagozdenja
ali blokiranja vrtecega se vsadnega orodja, na primer brusilnega
koluta, brusilnega kroznika, Zicne $¢etke in podobnega. Zagozdenje
ali blokiranje ima za posledico takojsnjo ustavitev vrtecega se
vsadnega orodja. Nekontrolirano elektri¢no orodje se zaradi

tega pospeseno premakne v smer, ki je nasprotna smeri vrtenja
vsadnega orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira v obdelovancu,
se lahko rob brusilnega koluta, ki je potopljen v obdelovanec,
zaplete vanj in brusilni kolut se odlomi ali povzroci povratni udarec.
Brusilni kolut se nato premakne proti uporabniku ali pro¢ od njega,
odvisno od smeri vrtenja brusilnega koluta na mestu blokiranja.
Blokirni koluti se lahko pri tem tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica napacne ali pomanjkljive uporabe
elektrinega orodja. Preprecite ga lahko z ustreznimi previdnost-
nimi ukrepi. Navedeni so v nadaljevanju besedila.

a) Dobro drZite elektricno orodje in premaknite telo in roke
v polozaj, v katerem boste lahko prestregli mo¢ povratnega
udarca. Ce je na voljo dodatni rocaj, ga obvezno uporabljajte
in tako zagotovite najboljSe moZno nadziranje moci povrat-
nih udarcev ali reakcijskih momentov pri zagonu naprave.

Z ustreznimi previdnostnimi ukrepi lahko uporabnik obvlada mo¢
povratnih udarcev in reakcijskih momentov.

b) Nikolizroko ne segajte v bliZino vrtecih se vsadnih orodij.
V primeru povratnega udarca se lahko orodje premakne cez Vaso
rook.

¢) Ne priblizujte telesa podrocju, v katerega se lahko v
primeru povratnega udarca premakne elektri¢no orodje.
Povratni udarec potisne elektricno orodje v smer, ki je nasprotna
smeri premikanja brusilnega koluta na mestu blokiranja.

d) Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih

in podobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja
odskocila od obdelovanca in se zagozdila. Vrtece se vsadno
orodje se v kotih, na ostrih robovih ali ¢e odskoci, zlahka zagozdi.To
povzrodiizqubo nadzora ali povratni udarec.

e) Neuporabljajte verizni ali nazobcani Zagin list. Tako delovno
orodje povzroci pogosto povratni udarec ali izgubo kontrole nad
elektricno napravo.

Posebna opozorila za brusenje in rezanje

a) Uporabljajte samo brusila, ki so atestirana za Vase
elektri¢no orodje in zascitni pokrov, predviden za ta brusila.
Brusil, ki niso predvidena za Vase elektricno orodje, ne boste mogli
dobro zavarovati in so zato nevarna.

b) Vedno uporabljajte zascitni pokrov, ki je predviden za
vrsto brusila, ki ga uporabljate. Zascitni pokrov mora biti
varno namescen na elektri¢no orodje in pritrjen tako, da
bo zagotovil najvecjo mozno mero varnosti, kar pomeni, da
mora biti proti uporabniku obrnjen najmanjsi del odprtega
brusila. Zascitni pokrov naj bi uporabnika varoval pred drobci in
pred nakljucnim stikom z brusilom.

¢) Brusilalahko uporabljate samo za vrste uporabe, ki

jih priporoca proizvajalec. Na primer: Nikoli ne brusite s
stransko ploskvijo rezalne plosce. Rezalne ploSce so namenjene



odstranjevanju materiala zrobom plosce. Brusilo se lahko zaradi
bo¢nega delovanjassile zlomi.

d) Zaizbrani brusilni kolut vedno uporabljajte
neposkodovane vpenjalne prirobnice pravilne velikosti

in oblike. Ustrezne prirobnice podpirajo brusilni kolut in tako
zmanjSujejo nevarnost, da bi se kolut zlomil. Prirobnice za rezalne
plosce se lahko razlikujejo od prirobnic za druge brusilne kolute.

e) Ne uporabljajte obrabljenih brusilnih kolutov vegjih
elektri¢nih orodij. Brusilni koluti za ve¢ja elektri¢na orodja niso
konstruirana za visje Stevilo vrtljajev, s katerimi delujejo manjsa
elektri¢na orodja in se lahko zato zlomijo.

Ostala posebna opozorila za rezanje

a) lzogibajte se blokiranju rezalne plo3ce ali premocnemu pri-
tiskanju na obdelovanec. Ne delajte pretirano globokih rezov.
Preobremenjenost rezalne ploSce se poveca, prav tako dovzetnost za
zatikanje ali blokiranje in s tem moznost povratnega udarca ali zloma
brusila.

b) Izogibajte se podroéja pred in za vrteco se rezalno plosco. Ce
boste rezalno plosco, ki je v obdelovancu, potisnili stran od sebe, lahko
elektri¢no orodje v primeru povratnega udarca skupaj z vrtecim se
kolutom odleti naravnost v Vas.

¢) Ceserezalna ploi¢a zagozdi ali ¢e prekinete z delom,
elektricno orodje izklopite in ga drZite pri miru, dokler se kolut
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte rezalne plosce,

ki se Se vrti, potegnitiizreza, ker lahko pride do povratnega
udarca. Ugotovite in odstranite vzrok zagozditve.

d) Dokler se elektricno orodje nahaja v obdelovancu, ga

ne smete ponovno vklopiti. Pocakajte, da bo rezalna plosca
dosegla polno stevilo vrtljajev in Sele potem previdno nadal-
jujte zrezanjem. V nasprotnem primeru se lahko plo3¢a zatakne,
skociiz obdelovanca ali povzroci povratni udarec.

e) Plosce alivelike obdelovance ustrezno podprite in tako
zmanjsajte tveganje povratnega udarca zaradi zataknjene
rezalne plosce. Veliki obdelovanci se lahko zaradi lastne teze
upognejo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, pa tudi v bliZini
rezain narobu.

f) Posebej previdni bodite pri ,rezanju Zepov” v obstojece
zidove ali druga obmocdja. Pogrezajoca se rezalna plos¢a lahko

pri zarezovanju v plinske ali vodovodne cevi ter elektri¢ne vodnike in
druge predmete povzroci povratni udarec.

Posebna opozorila za brusenje z brusnim papirjem:

a) Ne uporabljajte predimenzioniranih brusilnih listov,
temvec upostevajte podatke proizvajalca o velikosti
Zaginega lista. Brusilni listi, ki gledajo ¢ez brusilni kroznik, lahko
povzrocijo telesne poskodbe ali pa blokiranje in trganje Zaginega
lista oziroma povratni udarec.

Posebna opozorila za delo z Zi¢nimi S¢etkami:

a) Upostevajte, da Zi¢na krtaca izgublja kose Zice tudi
med obi¢ajno uporabo. Zic ne preobremenjujte preveés
pritiskom. Vstran letedi kosi Zice lahko zelo lahko prodrejo skozi
tanka oblaila in/ali kozo.

b) Cejezadelo priporodljiva uporaba zaicitnega pokrova,
preprecite, da bi se zascitni pokrov in Zicna Scetka dotikala.
Premer diskastih in loncastih Zi¢nih Scetk se lahko zaradi pritiskanja
nanje in zaradi delovanja centrifugalnih sil poveca.

Nadaljna varnostna in delovna opozorila

Pri brusenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne ogrozZate
nobenih oseb. Zaradi nevarnosti pozara se v blizini (na podro¢ju
iskrenjne smejo nahajati nobeni gorljivi materiali. Ne uporabljajte
odsesavanja prahu.

Izogibajte se temu, da bi iskrenje in brusilni prah zadevali v telo.
Ne segajte na podrocje nevarnosti tekocega stroja.

Napravo takoj izklopite, ¢e nastopijo znatne vibracije ali Ce ugoto-
vite drugacne pomanjkljivosti. Preverite stroj, da ugotovite vzrok.

Pri ekstremnih pogojih uporabe (npr. obrusu kovin z opornim
kroznikom in vulkan-fiber brusilnimi plos¢ami) se lahko v
notranjosti kotne brusilke naberejo neCistoce. Pri tovrstnih pogojih
uporabe je iz varnostnih razlogov potrebno temeljito ¢iS¢enje
kovinskih oblog v notranjosti in obvezen predklop varovalnega (Fl)
stikala. V primeru sproZitve Fl-varovalnega stikala je potrebno stroj
dati v popravilo.

Trske ali iveri se pri tekoCem stroju ne smejo odstranjevati.

OMREZNI PRIKLJUCEK

Prikljucite samo na enofazni izmenicni tok in samo na omrezno
napetost, ki je oznacena na tipski ploscici. Prikljucitev je mozna
tudi na vti¢nice brez zad¢itnega kontakta, ker obstaja nadgradnja
zad(itnega razreda.

Vtinice v zunanjem podrocju morajo biti opremljene z zas¢itnimi
stikali za okvarni tok (FI, RCD, PRCD). To zahteva instalacijski
predpis za vaso elektri¢no napravo. Prosimo, da to pri uporabi nase
naprave upostevate.

Stroj priklopite na vticnico samo v izklopljenem stanju.

Zaradi nevarnosti kratkega stika kovinski deli ne smejo zaiti v
Spranje za prezraCevanje.

Postopki priklapljanja povzrocijo kratkoro¢na zmanjsanja
napetosti. Pri nedopustnih omreznih pogojih lahko nastopi oviranje
drugih naprav. Pri omreznih impendancah, ki znasajo manj kot 0,2
Q, ni potrebno pricakovati nikakr$nih moten;.

UPORABAV SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Kotna brusilka je uporabna za razdvajanje in grobo brusenjemnogih
materialov, kot npr. kovin ali kamna, kakor tudi zabrusenje s plos¢o
izumetne mase in za delo z jeklenoZi¢nokrtaco. Kadar ste v dvomu
upostevajte navodila proizvajalcapribora.

Zarazdvajalna dela uporabljajte zaprto zascitno masko iz programa
pribora.

Kadar ste v dvomu upostevajte navodila proizvajalcapribora.
Elektricno orodje je primerno zqolj za suho obdelavo.

PRACOVNE POKYNY
Pri brusilnih sredstvih, ki so opremljeni s plo3¢ico z navojem se
prepricajte, da je navoj v plo3¢ici dovolj dolg za vreteno.
Rezalne in brusilne plosce vedno uporabljajte in shranjujte v skladu
znavedbami proizvajalca.

Pri grobem struzenju ali rezanju vedno delajte z za¢itnim
pokrovom.

Izbocene brusne plosce je treba montirati tako, da njihova brusna
povrina ne bo segala izven ravni roba $citnika.

Matica prirobnice mora biti pred zagonom stroja zategnjena.
Vedno uporabljajte dodatni rocaj.

Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, Ce ne drZi Ze zaradi
lastne teze. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z roko proti plo3ci.
Prirobni¢na matica mora biti pred zagonom stroja trdno privita.




V kolikor uporabljeno orodje ne bi bilo s prirobni¢no matico trdno SIMBOLI

privito, obstaja moznost, da uporabljeno orodje med zaviranjem
izgubi potrebno napetost privitja.

V primeru prekinitve toka in 3e vklopljenega stroja, funkcija
zaviranja ni na voljo.

ELEKTRONIKA @
WS 13-125 XE: Elektronika konstantno zadrZuje Stevilo vrtljajev
pri narascajoci obremenitvi. V primeru preobremenitve se $tevilo
vrtljajev zmanjsa do mirovanja.

Elektronski rahli zagon za varno delovanje pri vklopu preprecuje
sunkovit zagon stroja.

m om-| Predvsemidelina strojuizvlecite vtikaciz vticnice.

Pazite na to, da so prezracevalne reZe stroja vedno Ciste.

V kolikor je priklju¢na napeljava elektri¢nega orodja poskodovana,
jo je potrebno nadomestiti s posebej pripravljeno prikljucno
napeljavo, ki je dobavljiva preko servisne organizacije.
Uporabljajte samo AEG pribor in nadomestne dele. Poskrbite, da
sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana, zamenjajo v AEG servisni
sluzbi (upostevajte brosuro Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri Techtronic &y em Oprema — ni vsebovana v obsequ dobave, priporoceno
Industries GmbH narodi eksplozijska risba naprave ob navedbi N dopolnilo iz programa opreme.

tipa stroja in Stevilke s tipske ploscice Techtronic Industries GmbH, . . . N .
pasiro) peiep Elektricnih naprav ni dovoljeno odstranjevati skupaj z

Max-Eyth-StraSe 10, 71364 Winnenden, Germany. gospodinjskimi odpadki. Elektricne in elektronske naprave
je potrebno zbirati lo¢eno in za okolju prijazno odstranitev,
oddati podjetju za reciklazo. Pri krajevnem uradu ali vadem
strokovnem prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvoris¢in zbirih mest.

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to navodilo
za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite zascitna ocala.

Nositi zascitne rokavice

>

Brez uporabessile.

Zgolj zarezalna opravila.

Zgolj za brusilna opravila.

= E®

|:| Elektri¢no orodje zadcitnega razreda Il. Elektri¢no orodje,
pri katerem zasCita pred elektricnim udarom ni odvisna
zgolj od osnovne izolacije, temvec tudi od tega, da so
uporabljeni dodatni ukrepi, kot dvojna ali okrepljena
izolacija. Ni priprave za prikljucek zascitnega vodnika.

@ UkrSEPRO oznaka o skladnosti.

TR 066

[ H [ EurAsian oznaka o skladnosti.
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TEHNICKI PODACI

| Kutni brusa¢

WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

Snaga nominalnog prijema 1000 W 1000 W 1200 W 1200W 1300 W
Nazivni broj okretaja 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D=Brusne ploce-g max. M5mm  |{125mm  (115mm  |{125mm  [125mm
d= otvorsa g 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
dU7
Ho b= Debljina rezne ploce min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= "Debljina brusne ploce max. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
”_D D= Brusne povriine-g max. M5mm {125mm  (15mm |{125mm  [125mm
@ D= Loncaste cetke-g max. 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm 75mm
Navoj vretena M14 M 14 M 14 M 14 M 14
TeZina po EPTA-proceduri 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kq 2,4kq
Informacije o buci
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60745. A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno:
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Nivo ucinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Nositi zastitu sluha!
Informacije o vibracijama
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu odmjerene odgovarajuce EN 60745
Brudenje povrsina:
Vrijednost emisije vibracije A, g 6,2m/s>  16,2m/s*> [6,2m/s* |6, 2m/s>  |8,0m/s’
Nesigurnost K= 15m/st |1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/s* |1,5m/s?
Brusenje brusnim listom:
Vrijednost emisije vibracije a, 6,0m/s* |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |7,5m/s
Nesigurnost K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Kod drugih primjena kao npr. brusenje presjecanjem ili bruSenje sa cetkom od Celi¢nih Zica mogu nastati druge vibracijske vrijednosti!

UPOZORENIE!

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuce jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i moze
se upotrijebiti za usporedbu elektricnog alata medusobno. Ona je prikladna i za priviemenu procjenu titrajnog opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektri¢nog alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupajucim primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrZavanjem, onda razina titranja moZe odstupati. To moZe titrajno opterecenje kroz

cijeli period rada bitno povisiti.

Zatocnu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen ili u kojima doduse radi, ali nije i
stvarno u upotrebi. To moZe titrajno opterecenje bitno smanjiti za vrijeme cijelog radnog perioda.
Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluZioca protiv djelovanja titranja kao npr.: Odrzavanje elektri¢nih alata i upotrebljenih

alata, odrZavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

N upozoreniE:

Protitajte sigurnosne upute i uputnice. Ako se ne bi postivale
napomene o sigurnostii upute to bi moglo uzrokovati strujni udar,
pozar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

A SIGURNOSNE UPUTE ZA KUTNU BRUSILICU

Zajednicke upute s upozorenjima za brusenje, brusenje
brusnim papirom, radove s Zicanim cetkama, poliranje i
rezanje brusenjem:

a) Ovaj elektricni alat treba koristiti kao brusilicu, brusilicu
s brusnim papirom, Zicanu ¢etku i rezanje brusenjem..

Pridrzavajte se svih naputaka s upozorenjem, uputa,
prikazai podataka koje ste dobili s elektricnim alatom. Ako
se ne bi pridrZavali slijedecih uputa, moglo bi doci do elektri¢nog
udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

b) Ovaj elektricni alat nije prikladan za poliranje.Primjene
zakoje elektricni alat nije predviden mogu uzrokovati ugrozavanje
i ozljede.

¢) Nekoristite pribor koji proizvodac nije posebno pred-
vidio i preporucio za ovaj elektricni alat. Sama Cinjenica da
se pribor moze pricvrstiti na vas elektricni alat, ne jamdi sigurnu
primjenu.

d) Dozvoljeni broj okretaja alatnih nastavaka mora naj-
manje biti toliki kao $to je i najveci broj okretaja naveden



na elektricnom alatu. Oprema koja ima veci broj okretaja od
dozvoljenog moZe se polomiti i razletjeti.

e) Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju
odgovarati dimenzijama vaseg elektri¢nog alata. Pogresno
dimenzionirani elektrini alati ne mogu se dovoljno zastititi ili
kontrolirati.

f) Navoj dijelova pribora se moraju podudarati sa

navojem brusnog vretena. Kod dijelova pribora koji ce biti
prirubljeni, mora se buSotina za stezni trn u dijelu pribora
podudarati sa promjerom lokalizirajuce prirubnice. Dijelovi
pribora koji ne pristaju na montazni trn aparata, rade ekscentricno,
vibriraju prekomjerno jako i mogu dovesti do gubitka kontrole nad
alatom.

g) Nekoristite ostecene radne alate. Prije svake primjene
kontrolirajte radne alate, kao 5to su brusne ploce na
odlamanje komadica i pukotine, brusne tanjure na pukotine,
trosenjeili vecu istrosenost, celi¢ne cetke na oslobodene

ili odlomljene Zice. Ako bi elektricni alat ili radni alat pao,
provjerite dali je ostecen ili koristite neosteceni radni alat.
Kada koristite ili kontrolirate radni alat, osobe koje se nalaze
blizu drZite izvan ravnine rotirajuceg radnog alata i ostavite
elektricni alat da se jednu minutu vrti sa maksimalnim
brojem okretaja. OSteceni radni alati najceSce se lome u vrijeme
ovakvih ispitivanja.

h) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale. Ukoliko

je to potrebno, nosite masku za zastitu od prasine, stitnike
za sluh, zastitne rukavice ili specijalne pregace, koje ce vas
zastititi od sitnih Cestica od brusenja i materijala. O¢i treba
zatiti od letecih stranih tijela koja nastaju kod razlicitih primjena.
Zatitne maske protiv prasine ili za disanje moraju profiltrirati prasinu
nastalu kod primjene. Ako ste dulje vrijeme izloZeni buci, mogao bi
vam se pogorsati sluh.

i) Ako radite sa drugim osobama, pazite na siguran razmak
do njihovog radnog podrudja. Svatko tko stupi uradno
podrudje mora nositi osobnu zastitnu opremu. Odlomljeni
komadiciizratka ili odlomljeni radni alati mogu odletjetii uzrokovati
ozljede iizvan neposrednog radnog podrugja.

j) Akoizvodite radove kod kojih bi radni alat mogao zahvatiti
skrivene elektri¢ne vodove ili vlastiti prikljucni kabel,
elektricni alat drZite samo za izolirane rucke. Kontakt rezackog
alata sa vodovima koji sprovode naponm moze metalne dijelove
sprave dovesti pod napon i tako dovesti do elektri¢nog udara.

k) Prikljucni kabel drzite dalje od rotirajuceg radnog alata.
Ako bi izgubili kontrolu nad elektri¢nim alatom, mogao bi se odrezati
ili zahvatiti prikljucni kabel, a mogao bi zahvatiti i vae ruke i Sake.

I) Nikad ne ostavljajte elektricni stroj bez nadzora, dok se
alat ne zaustavi potpuno. Rotirajuci radni alat mogao bi dodirnuti
povr3inu odlaganja, zbog ¢ega bi mogli izqubiti kontrolu nad
elektri¢nim alatom.

m) Ne dopustite da elektricni alat radi dok ga nosite.
Rotirajuci radni alat bi slu¢ajnim kontaktom mogao zahvatiti vasu
odjecu, a radni alat bi vas mogao ozlijediti.

n) Redovito Cistite otvore za hladenje vaseg elektricnog
alata. Ventilator motora uvlaci prasinu u kuciste elektri¢nog alata,
a veliko nakupljanje metalne prasine moze uzrokovati elektri¢ne
opasnosti.

o) Elektricni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala. Iskre
bi mogle zapaliti ove materijale.

p) Nekoristite radne alate koji zahtijevaju tekuca rashladna
sredstva. Primjena vode ili ostalih tekucih rashladnih sredstava
moZe dovesti do elektri¢nog udara.

Povratni udar i odgovarajuce upute upozorenja

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog radnog alata koji se je
zaglavio ili blokirao, kao Sto su brusilice, brusni tanjuri, Celicne Cetke
itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustavljanja
rotirajuceg radnog alata. Zbog toga Ce se nekontrolirani elektricni
alat ubrzati u smjeru suprotnom od smjera rotacije radnog alata na
mjestu blokiranja.

Ako bi se npr. brusna ploca zaglavila ili blokirala u izratku, tada rub
brusne ploce koja je zarezala u izradak moze odlomiti brusnu plocu
ili uzrokovati povratni udar. Brusna ploca se kod toga pomice prema
osobi koja rukuje elektricnim alatom ili od nje, ovisno od smjera
rotacije brusne ploce na mjestu blokiranja. Kod toga se brusne ploce
mogu i odlomiti.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
elektrinog alata. On se moZe sprijeciti prikladnim mjerama opreza,
kao $to su dolje opisane.

a) Elektricni alat drzite cvrsto i vase tijelo i ruke dovedite

u polozZaj u kojem mozete preuzeti sile povratnog udara.
Ukoliko postoji koristite uvijek dodatnu rucku, kako bi imali
najvecu mogucu kontrolu nad silama povratnog udaraili
momentima reakcije kod rada elektricnog alata. Osoba koja
rukuje elektricnim alatom moZe prikladnim mjerama opreza ovladati
povratnim udarom ili silama reakcije.

b) Vase ruke nikada ne stavljajte blizu rotirajuceg radnog
alata. Radni alat se kod povratnog udara moZe pomaknuti preko
vasih ruku.

¢) Vasim tijelom izhjegavajte podrucja u kojim se elektricni
alat pomice kod povratnog udara. Povratni udar potiskuje
elektri¢ni alat u smjeru suprotnom od pomicanja brusne ploe na
mjestu blokiranja.

d) Posebno opreznim radom u podruéju uglova, ostrih
rubova, itd. sprijecit ¢ete da se radni alat odbaci od izratka
i da se u njemu uklijesti. Rotirajuci radni alat kada se odbije
na uglovimai ili o$trim rubovima, sklon je ukljestenju. To
uzrokuje gubitak kontrole nad radnim alatom ili povratni udar.

e) Neupotrebljavajte lancaniili zupcasti rezni disk. Ovakvi alat
Cesto prouzrocava ,trzanje” ili gubitak kontrole nad elektricnom stroju.

Posebne upute upozorenja za brusenje i rezanje brusnom
ploéom

a) Koristite iskljucivo brusna tijela odobrena za elektricni
alati stitnik predviden za ova brusna tijela. Brusna tijela koja
nisu predvidena za ovaj elektri¢ni alat ne mogu se dovoljno zastititi
i nesigurna su.

b) Koristite uvijek stitnik predviden za koristenu vrstu
brusnih tijela. Stitnik mora biti sigurno pricvricen na
elektricnom alatu i tako podesen da se postigne maksimalna
mjera sigurnosti, tj. da je najmanji moguci dio brusnog tijela
otvoren prema osobi koja radi sa elektri¢nim alatom. Stitnik
treba zastiti osobu od odlomljenih komadica i nehoticnog kontakta
sa brusnim tijelom.

<) Brusna tijela se smiju koristiti samo za preporucene
mogucnosti primjene. Npr.: ne brusite nikada sa hocnom
povrsinom brusne ploce za rezanje. Brusne ploce za rezanje
predvidene su za rezanje materijala sa rubom ploce. Bo¢nim djelovan-
jem na ova brusna tijela one se mogu polomiti.



d) Zabrusne ploce koje ste odabrali koristite uvijek
neostecene stezne prirubnice odgovarajuce velicine i oblika.
Prikladne prirubnice sluZe za stezanje brusnih ploca i tako smanjuju
opasnost od loma brusnih ploa. Prirubnice za brusne ploce za rezanje
mogu se razlikovati od prirubnica za ostale brusne ploce.

e) Nekoristite istroSene brusne ploce velikih elektricnih
alata. Brusne ploce za velike elektri¢ne alate nisu predvidene za
vece brojeve okretaja manjih elektri¢nih alata i mogu puknuti.

Ostale upute upozorenja za brusne ploce za rezanje

a) lzbjegavajte blokiranje brusnih plo¢a za rezanjeiili
preveliki pritisak. Ne izvodite prekomjerno duboke rezove.
Preopterecenje brusnih ploca za rezanje povecava njihovo naprezanje
i sklonost skosenja iz vertikalnog poloZaja ili blokiranja i time
mogucnost povratnog udara ili loma brusne ploce.

b) Izbjegavajte podrudja ispred i iza rotirajuce brusne ploce.
Ako brusnu plocu za rezanje u izratku pomicete dalje od sebe, u slucaju
povratnog udara elektricni alat sa rotiraju¢om plo¢om bi se mogao
izravno odbaciti na vas.

¢) Ukoliko bi se brusna ploca za rezanje uklijestilaiili vi pre-
kidate rad, iskljucite elektricni alati drZite ga mirno, sve dok
se brusna ploca ne zaustavi. Ne pokusavajte nikada brusnu
plocu koja se jos vrti vaditi iz reza, jer biinace moglo doci do
povratnog udara. Ustanovite i otklonite uzrok ukljestenja.

d) Ne ukljucujte ponovno elektri¢ni alat sve dok se brusna
ploca za rezanje nalazi zarezana u izratku. Prije nego Sto
oprezno nastavite sa rezanjem, ostavite da brusna plocaza
rezanje prvo postigne svoj puni broj okretaja. Inace bi se brusna
ploca mogla zaglaviti, odskociti iz izratka ili uzrokovati povratni udar.

e) PodloZite ploce ili velike izratke, kako bi se izbjegla opas-
nost povratnog udara od uklijeStene brusne ploce za rezanje.
Velikiizraci se mogu prognuti pod djelovanjem svoje vlastite teZine.
Izradak se mora osloniti na obje strane, i to kako u blizini brusne ploce
zarezanje, takoinarubu.

f) Posebno oprezni budite kod ,rezanja dzepova“u
postojecim zidovima ili drugim podrudjima. Brusna plocaza
rezanje koja je zarezala plinske il vodovodne cijevi, elektricne vodove
ili ostale objekte, moZe uzrokovati povratni udar.

Posebne upute upozorenja za brusenje brusnim papirom:

a) Ne koristite predimenzionirane brusne listove, nego

se pridrZavajte podataka proizvodaca za velicine brusnih
listova. Brusni listovi koji stre izvan brusnih tanjura mogu
uzrokovati ozljede i dovesti do blokiranja, trganja brusnih listova ili
do povratnog udara.

Posebne upute upozorenja za radove sa celicnim ¢etkama:

a) Obratite pazZnju na to, da Zi¢ana cetka i za vrijeme
normalne upotrebe gubi komade Zice. Zice nemojte
opterecivati previsokom tlacnom silom. Unaokolo leteci
komadi Zice mogu prodrijeti kroz laku odjecu i/ili kroz kozu.

b) Kada se preporucuje koristenje stitnika, treba sprijeciti
dodirivanje stitnika i celicne cetke. Tanjuraste i lonCaste Cetke
mogu zbog pritiska i centrifugalne sile povecati svoj promjer.

Ostale sigurnosne i radne upute

Kod brusenja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da se

ne ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini se ne
smiju nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne primijeniti
usisavanje prasine.

Izbjegavajte da iskre i prasina brusenja ne pogode tijelo.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceq stroja.

Aparat odmah iskljuciti, ako dode do bitnih titranja, ili ako se utvrde
drugi nedostaci. Provjerite stroj, kako bi utvrdili uzrok.

Kod ekstremnih uslova radova (npr. kod glatkog brusenja metala
sa potporim tanjurom i diskovima od vulkaniziranog vlakna za
brusenje) se moZe naloZiti jaki talog prljavstine u unutrasnjosti
kutnog brusaca. Pod ovakvim radnim uvjetima je iz sigurnosnih
razloga potrebno temeljno ¢iS¢enje naslaga metala u unutradnjosti
i usvakom slucaju je potrebno predukljucenje zastitnog prekidaca
struje kvara (FI). Poslije odgovora Fl-zastitnog prekidaca se stroj
mora poslati na popravak.

Piljevinaili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.

PRIKLJUCAK NA MREZU

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjenic¢nu struju i samo na napon
struje, naveden na plocici snage. Prikljucak je moguci na uticnice
bez zastitnog kontakta, jer postoji dogradnja zastitne klase 1.
Uticnice na vanjskom podrugju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogresnu struju (FI, RCD, PRCD). To zahtjeva
instalacijski propis za elektri¢ne uredaje. Molimo da ovo postujete
prilikom upotrebe naseqg aparata.

Samo iskljuceni stroj prikljuiti na uticnicu.
Zbog opasnosti od kratkog spoja metalni dijelovi ne smiju dospijeti
u otvore za prozracivanje.

Postupke ukljucivanja proizvode kratkotrajne padove napona. Kod
nepovoljnih uvjeta mreze moze doci do nepovoljnih djelovanja
drugih aparata. Kod impedancija mreze manje od 0,2 ohma se ne
oCekuju nikakve smetnje.

PROPISNA UPOTREBA

Kutni brusac se moZe upotrijebiti za razdvajanje i za grubobrusenje
mnogih materijala, kao npr. metala i kamena, kao i zabrusenje sa
plasti¢nim brusnim diskovima i za radove saceli¢nim ¢etkama. U
nedoumici postivati upute proizvodacapribora.

Kod odvajackih radova upotrijebiti zatvorene zastitne haube iz
programa pribora

U nedoumici postivati upute proizvodacapribora.
Elektri¢ni alat je prikladan samo za suhu obradu.

RADNE UPUTE

Kod brusnih sredstava, koja bi trebala biti opremljeni plocom sa
navojem, utvrditi, dali je navoj u ploci dovoljno dug za vreteno.

Rezne i brusne ploce upotrijebitii cuvati uvijek po podacima
proizvodaca.

Prilikom grube obrade i prosjecanja uvijek raditi sa zastitnom
kapom.

Koljencaste brusne ploce moraju biti montirane tako, da njihova
brusna povrsina ne strsi preko ravnine ruba zastitne kape.

Matica prirubnice mora prije pustanja stroja u rad biti zategnuta.
Uvijek primijeniti dodatnu ruicu.
Radni predmet koji se obraduje mora biti ¢vrsto stegnut, ako se

ne drZi svojom osobnom teZzinom. Radni predmet ne nikada voditi
rukom prema ploi.




Matica prirubnice mora prije pustanja u rad stroja biti cvrsto
stegnuta.

Ukoliko uporabljeni alat sa maticom prirubnice ne bude cvrsto
stegnut, postoji mogucnost da alat kod zaustavljanja izqubi
potrebnu zateznu silu.

Kod nekog prekida struje i joS ukljucenog stroja ne postoji funkcija
kocenja.

ELEKTRONIKA

WS 13-125 XE: Elektronika kod povecanja opterecenja odrZava broj
okretaja konstantnim. Kod preopterecenja se broj okretaja reducira
do zastoja.

Elektronicki njezan start za sigurno rukovanje sprijecava kod
ukljucivanja grubi start stroja.

ODRZAVANJE
Proreze za prozracivanje stroja uvijek drZati Cistima.

Ukoliko je prikljucni vod elektri¢nog alata oStecen, ovaj se mora
promijeniti jednim specijalno podesenim priklju¢nim vodom, koji
se moze dobiti preko servisne organizacije.

Primijeniti samo AEG opremui rezervne dijelove. Sastavne dijelove, ¢ija
zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod jedne od AEG servisnih sluzbi
(postivati broSuru Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se moZe zatraziti crtez eksplozije aparata uz davanje
podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na plocici snage
kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne naocale.
A

O~

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.

Nositi zastitne rukavice!

Prije radova na stroju izvudi utikac iz uticnice.

Ne upotrebljavati silu.

Samo za rezacke radove.

Samo za brusacke radove.

Oprema - u opsequ isporuke nije sadrZana, preporucena
dopuna iz promgrama opreme.

Elektricni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa sa ku¢nim
smecem. Elektricni uredaji se moraju skupljati odvojeno

i predati na zbrinjavanje primjereno okoliu jednom od
pogona za iskori¢avanje. Raspitajte se kod mjesnih vlastiili
kod stru¢nog trgovca u svezi gospodarstva za recikliranje i
mjesta skupljanja.

=A@

Elektricni alat zastitne kategorije II. Elektri¢ni alat, ¢ija
zastita od jednog elektri¢nog udara ne zavisi samo od
osnovne izolacije, ve¢i od toga, da se primijene dodatne
zastitne mjere, kao Sto su dvostruka izolacija ili pojacana
izolacija. Ne postoji nikakva naprava za prikljucak nekog
zastitnog voda.
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Nominala atdota jauda 1000W 1000W 1200W 1200W 1300W
Nominalais grieSanas atrums 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Slipdisks ar diametru maksimalais M5mm  |125mm  (15mm |125mm  |125mm
d= urbuma g 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
d_ ; bszrieé_eIm_as diska biezums minimalais / 13mm 13mm 13mm 13mm 13mm
b Y maksimalais
d
p b=Slipripas biezums maksimalais 6 mm 6mm 6 mm 6mm 6 mm
e D D= Slipésanas virsmas diametrs @ maksimalais 115 mm 125mm 115 mm 125mm 125mm
@ D= Koniskas birstes diametrs @ maksimalais 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Varpstas vijums M14 M 14 M 14 M 14 M 14
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4kg 2,4kg 2,4kqg
Trok$nu informacija
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60745. A novértétas aparatras skanas limenis ir: Lat
Trok3na spiediena limenis (Nedrosiba K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
Trok$na jaudas limenis (Nedrosiba K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Nesat troksna slapétaju!
Vibraciju informacija
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summtiek noteikta atbilstosi EN 60745.
Virsmas slipésana:
svarstibu emisijas vértiba a, . 6,2m/s2  |6,2m/s2  |6,2m/s*  [6,2m/s?  |8,0m/s?
Nedrosiba K= 1,5m/st (1,5m/s2 |1,5m/st [1,5m/s2 (1,5 m/s?
SlipéSana ar slippapiru:
svarstibu emisijas vertibaa, . 6,0m/s* |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |7,5m/s
NedroSiba K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Izmantojot citur, piem., veicot abrazivo grieSanu vai slipéjot ar térauda birsti, vibracijas lielumi var bat citadi!

UZMANIBU!

Instrukcija noradita svarstibu robeZvértiba ir izmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var izmantot
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinaSanai. Ta ir piemérota ari svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomer, ja elektroinstruments tiek
pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstosus elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu
robezvértiba var atskirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik3anai, ir janem veéra ari laiks, kad ierices ir izslegta vai arT ir ieslégta, tomer faktiski netiek lietota.

Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus drosibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturésana, darba procesu organizacija.

PN uzmanisu:

Izlasiet visu drosibas instrukciju un lietoSanas pamacibu
klat. Seit sniegto dro3ibas noteikumu un noradijumu neievérosana
var izraisit aizdegSanos un bat par céloni elektriskajam triecienam
vai nopietnam savainojumam.

PecizlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.

A DROSIBAS TEHNIKAS NOTEIKUMI LENKA
SLIPMASINAI

Kopéjie drosibas noteikumi slipeésanai, slipesanai ar
smilSpapira loksni, darbam ar stieplu suku, pulésanai un
grieSanai:

a) Sis elektroinstruments ir lietojams ka slipmasina, kas
piemérota ari slipesanai ar smilSpapira loksni, darbam
ar stieplu suku, puleéanai un grieSanai.. Nemiet véra
visas elektroinstrumentam pievienotas instrukcijas,
noradijumus, attélus un citu informaciju. Turpmak sniegto
noradijumu neievéroSana var klut par céloni elektriskajam trieci-
enam, ugunsgrékam un/vai smagam savainojumam.

b) Sis elektroinstruments nav piemérots pulésanai.Elekt-
roinstrumenta izmanto$ana tadu uzdevumu veikSanai, kuriem tas
nav paredzéts, var bt bistama un izraisit savainojumus.

¢) Neizmantojiet piederumus, kurus razotajfirma nav
paredzejusi Sim elektroinstrumentam un ieteikusi

el
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lietosanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz elektro-
instrumenta vel negaranteé ta drosu lietoSanu.

d) lesaistama instrumenta pielaujamajam apgriezienu
skaitam jabut vismaz tik augstam ka uz elektroinstru-
menta noraditajam maksimalajam apgriezienu skaitam.
Aprikojums, kurs roté atrak par pielaujamo atrumu, var salizt un
tikt atmests atpakal

e) Darbinstrumentu aréjam diametram un biezumam
jaatbilst elektroinstrumenta konstrukcijai un izmériem. Ja
darbinstrumenta izméri ir izvéléti nepareizi, tas pilniba nenovieto-
jas zem aizsarga un darba laika apgritina instrumenta vadibu.

f) Papildpiederumu vitnei ir jasakrit ar slipeSanas varpstas
vitni. Piederumiem, kas tiek piestiprinati ar atloku,
fiksacijas serdena urbumam papildpiederuma ir jasakrit ar
lokalizacijas atloka diametru. Papildpiederumi, kas neder uz
montazas serdena, griezas ekscentriski, parmeérigi spécigi vibre un
var izraisit kontroles zudumu par darba riku.

g) Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus. Ik reizi

pirms darbinstrumentu lietosanas parbaudiet, vai tie nav
bojati, pieméram, vai slipesanas diski nav atslanojusies

vai ieplaisajusi, vai slipeSanas pamatneé nav vérojamas
plaisas un vai stieplu suku veidojo3as stieples nav valigas
vai atluzusas. Ja elektroinstruments vai darbinstruments ir
kritis no zinama augstuma, parbaudiet, vai tas nav bojats,
vai ari izmantojiet darbam nebojatu darbinstrumentu. Péc
darbinstrumenta apskates un iestiprinasanas laujiet elekt-
roinstrumentam darboties ar maksimalo griesanas atrumu
vienu minuti ilgi, turot rotéjoSo darbinstrumentu drosa
attaluma no sevis un citam tuvuma esosajam personam.
Bojatie darbinstrumenti $adas parbaudes laika parasti saltst.

h) Lietojietindividualos darba aizsardzibas lidzek|us.
Atkariba no veicama darba rakstura izvélieties pilnu

sejas aizsargu, nosledzo3as aizsargbrilles vai parastas
aizsargbrilles. Lai aizsargatos no lidojoSajam slipeSanas
darbinstrumenta un apstradajama materiala dalinam, péc
vajadzibas lietojiet puteklu aizsargmasku, ausu aizsargus un
aizsargcimdus vai ari ipasu priekSautu. Lietotaja acis japasarga
no lidojo3ajiem sveskermeniem, kas dazkart rodas darba gaita.
Puteklu aizsargmaskai vai respiratoram japasarga lietotaja elposanas
celino putekliem, kas veidojas darba laika. llgstosi atrodoties stipra
trok3na iespaida, var rasties paliekosi dzirdes traucgjumi.

i) Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attalumano
darba vietas. Ikvienam, kas atrodas darba vietas tuvuma,
jalieto individualie darba aizsardzibas lidzekli. Apstradajama
priek$meta atlizas vai salizusa darbinstrumenta dalas var lidot
arievérojamu atrumu un nodarit kaitéjumu cilveku veselibai ari
ievérojama attaluma no darba vietas.

j) Jadarbinstruments var skart sleptu elektroparvades liniju
vai instrumenta elektrokabeli, darba laika turiet elektroin-
strumentu aiz izolétajiem rokturiem, nepieskaroties metala
dalam. Siinstrumenta saskare ar stravu vadoiem kabeliem var
radit spriegumu arfierices metaliskajas dalas un var izraisit elektrisko
triecienu.

k) Netuviniet rotéjosu darbinstrumentu elektrokabelim.
Zudot kontrolei par instrumentu, darbinstruments var pargriezt
kabeli vai iekerties taja, ka rezultata kada no lietotaja kermena dalam
var saskarties ar rotéjoso darbinstrumentu.

I) Nekad nenolieciet elektroinstrumentu mala, pirms nav
pilniba apstajies darba instruments. Rotéjosais darbinstruments

var skart atbalsta virsmu, ka rezultata elektroinstruments var k|t
nevadams.

m) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apdérbs vai mati var nejausi nonakt saskare ar
rotéjoso darbinstrumentu un iekerties taja, izraisot darbinstrumenta
saskarsanos ar lietotaja kermeni.

n) Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzingju ventilgjosa gaisa pliisma ievelk putek|us instrumenta
korpusa, bet liela metala putek|u daudzuma uzkrasanas var biit par
céloni elektrotraumai.

0) Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedrosu materialu
tuvuma. Lidojo3as dzirksteles var izraisit Sadu materialu
aizdegsanos.

p) Nelietojiet nomainamos darbinstrumentus, kuriem

......

[idzek|u izmantoSana var bat par céloni elektriskajam triecienam.
Atsitiens un ar to saistitie noradijumi

Atsitiens ir specifiska instrumenta reakcija, peksni iekeroties vai
iestrégstot rotéjosam darbinstrumentam, pieméram, slipéSanas
diskam, slipésanas pamatnei, stieplu sukai u. t. t. Rot&jo3a darbin-
strumenta iekerSanas vai iestrégsana izraisa ta peksnu apstasanos.
Ta rezultata elektroinstruments parvietojas virziena, kas pretéjs
darbinstrumenta kustibas virzienam iestréguma vieta, un nereti
klast nevadams.

Ja, pieméram, slipéSanas disks iekeras vai iestrégst apstradajamaja
priekSmeta, taja iegremdeta diska mala var izrauties no
apstradajama materiala vai izraisit atsitienu. Sada gadijuma
slipesanas disks parvietojas lietotaja virziena vai ari prom no vina,
atkariba no diska rotacijas virziena attieciba pret apstradajamo

priekSmetu, Turklat slipéSanas disks var saluzt.

Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai neprasmigai
lietoSanai. No ta var izvairities, ievérojot zinamus piesardzibas
pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja izklasta.

a) Stingri turiet elektroinstrumentu un ienemiet tadu
kermena un roku stavokli, kas vislabak lautu pretoties atsi-
tiena spekam. Vienmer izmantojiet papildrokturi, kas lauj
optimali kompensét atsitienu vai reaktivo griezes momentu
un saglabat kontroli par instrumentu. Veicot zinamus
piesardzibas pasakumus, lietotajs jebkura situacija spéj efektivi
pretoties atsitienam un reaktivajam griezes momentam.

b) Netuviniet rokas rotéjoSam darbinstrumentam. Atsitiena
gadijuma darbinstruments var skart ar lietotaja roku.

<) lzvairieties atrasties vieta, kurp varétu parvietoties
elektroinstruments atsitiena bridi. Atsitiena bridi elektroinst-
ruments parvietojas virziena, kas pretéjs darbinstrumenta kustibas
virzienam iestréguma vieta.

d) leverojietipasu piesardzibu, stradajot stiiru un asu

malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu no
apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja. Saskaroties ar
stiiriem vai asam malam rotéjosais darbinstruments izliecas un atlec
no apstradajama priekSmeta vai iestrégst taja. Tas var but par céloni
kontroles zaudésanai par instrumentu vai atsitienam.

e) Neizmantojiet kédes vai zobu ripzadi. Sadi darba instrumenti
bieZi izraisa atsitienu vai kontroles zaudéSanu par elektroinstrumentu.
Ipasie droibas noteikumi, veicot slipésanu un grie3anu

a) Lietojiet vienigi jusu riciba esosajam elektroinstru-
mentam piemerotus slipésanas darbinstrumentus un
Sadiem darbinstrumentiem paredzétu aizsargu. Aizsargs var
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nepietiekami nosegt nepiemérotus slipésanas darbinstrumentus,
[idz ar to nelaujot panakt vélamo darba drosibu.

b) Vienmérizmantojiet aizsargu, kas paredzéts lietosanai
kopa ar attieciga tipa slipesanas darbinstrumentiem.
Aizsargam jabut uzstadamam un nostiprinamam uz elektro-
instrumenta ta, lai tas lautu panakt iespéjami lielaku darba
drosibu, t.i., lai lietotaja virziena butu versta iespejami
mazaka slipesanas darbinstrumenta nenosegta dala.
Aizsarga uzdevums ir pasargat lietotaju no lidojosajam dalinam un
saskarSanas ar slipesanas darbinstrumentu.

¢) Slipesanas darbinstrumentu drikst izmantot vienigi tada
veida, kadam tas ir paredzéts. Pieméram, nekad neizmanto-
jiet slipesanai griesanas diska sanu virsmu. GrieSanas disks ir
paredzéts materialu apstradei ar malas griezejSkautni. Stiprs spiediens
sanu virziena var salauzt 3o darbinstrumentu.

d) Kopa arizveléto slipesanas disku izmantojiet vienigi
nebojatu piespiedéjuzgriezni ar piemérotu formu un
izmeriem. Piemérota tipa piespiedéjuzgrieznis darba laika drosi
balsta slipéSanas disku un samazina ta saldiSanas iespéju. Kopa ar
grieSanas diskiem izmantojamie piespiedejuzgriezni var atskirties

no piespiedéjuzgriezniem, kas lietojami kopa ar citu veidu slipésanas
diskiem.

e) Neizmantojiet nolietotus slipeésanas diskus, kas paredzéti
lielakas jaudas elektroinstrumentiem. Lielakiem elektroinstru-
mentiem paredzeétie slipeSanas diski nav pieméroti darbam mazakos
elektroinstrumentos, kuru grie3anas atrums parastiir lielaks, un
tapéc tie darba laika var salizt.

Citi ipasie drosibas noteikumi, veicot griesanu

a) Neizdariet parlieku lielu spiedienu uz griesanas disku un
nepielaujiet ta iestregsanu. Neveidojiet parak dzilus grie-
zumus. Parslogojot grieSanas disku, tas biezak iekeras vai iestregst
griezuma, un lidz ar to pieaug ari atsitiena vai darbinstrumenta
salusanas iespéja.

b) lzvairieties atrasties rotéjosa grieSanas diska prieksa vai
aiz ta. Ja darba laika lietotajs parvieto grieSanas disku prom no sevis
apstradajama priekSmeta virziena, tad atsitiena gadijuma elektroin-
struments ar rotéjoSu grieSanas disku tiks sviests tiedi lietotaja virziena.

<) Partraucot darbuvaiiestregstot griesanas diskam,
izsledziet elektroinstrumentu un turiet to nekustigi, lidz
griesanas disks pilnigi apstajas. Neméginiet izvilkt no
griezuma vel rotéjosu griesanas disku, jo $ada darbiba var but
par celoni atsitienam. Noskaidrojiet un noversiet diska iestreég3anas
céloni.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna, ja taja
iestiprinatais darbinstruments atrodas griezuma vieta. Péc
ieslégsanas nogaidiet, lidz darbinstruments sasniedz pilnu
grieSanas atrumu, un tikai tad uzmanigi turpiniet griesanu.
Pretéja gadijuma griesanas disks var iekerties griezuma vaiizlekt no ta,
ka arfvar notikt atsitiens.

e) Lai samazinatu atsitiena risku, iestregstot grieSanas
diskam, atbalstiet griezama materiala loksnes vai liela izméra
apstradajamos priekSmetus. Lieli priek3meti var saliekties pasi
sava svara iespaida. Apstradajamais priekSmets jaatbalsta abas

pusés — gan griezuma tuvuma, gan ari priekSmeta mala.

==

f) Esietipasi piesardzigs, ja jums ir javeicizzagejums siena
vai kada cita jums nezinama vieta. legremdgjot grieSanas disku
materiala, tas var skart gazes vadu, idensvadu, elektroparvades Iiiju
vai citu objektu, kas savukart var izraisit atsitienu un/vai biit par céloni
savainojumam.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipésanu ar smilspapira
loksni:

a) Neizmantojiet lielaka izmera sliploksnes, izvélieties
darbam sliploksnes ar izmériem, ko noradijusi razotajfirma.
Jasliploksne sniedzas pari slipéSanas pamatnes malam, tas var

bt par céloni savainojumam, izsaukt sliploksnes iestrégsanu vai
plisanu, ka ari izraistt atsitienu.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot apstradi ar stieplu suku:

a) Patveicot parastas operacijas, parliecinieties, lai stieplu
sari tiktu parklati ar birsti. Attirot vadus, neizdariet uz
birsti parlieku lielu spiedienu. Stiep|u sari viegli var izdurties
cauri vieglam audumam un savainot adu.

b) Lietojot aizsargu, nepielaujiet ta saskarsanos ar
stieplu suku. Kausveida un diskveida stieplu sukam spiediena un
centrbédzes speka iespaida var palielinaties diametrs.

Citas drosibas un darba instrukcijas

Slipéjot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmanities, lai netiktu
apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem, tuvuma
(dzirkste|u tuvuma) nedrikst atrasties viegli degosas vielas vai
priekSmeti. Nedrikst izmantot puteklu stcéju.

zvairieties, lai dzirksteles un slipésanas putekli nekrit uz galvas.
Nelikt rokas masinas darbibas lauka.

Ja paradas stipras svarstibas vai citi defekti, masinu vajag
nekavéjoties izslegt. Masinu vajag nekavéjoties parbaudit, lai
noteiktu traucéjumu célonus.

[zmantojot ekstrémos lietoSanas apstaklos (piem., metalu slipejot
ar Skivjveida disku un vulkanizétas fibras slipésanas diskiem),
lenka slipmasinas iek3puseé var rasties spécigs piesarnojums. Sados
lietoSanas apstaklos drosibas apsvérumu dé| ir nepiecieSama
kartiga ierices iekSpuses attiriSana no metala nogulsnéjumiem, un
irobligata nopludstravas aizsargslédza (Fl) ieprieks€ja ieslegsana.
JaFlaizsargslédzis iedarbojas, ierice janodod remonta.

Skaidas un atlizas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.

TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai spriequ-
mam, kas noradits uz jaudas panela. Piesléegums iespéjams ari
kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbavi, kas
atbilst Il. aizsargklasei.

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabat aprikotam ar
automatiskiem drosinatajslédziem, kas nostrada, ja stravas plisma
radusies (FI, RCD, PRCD) bojajumi. To pieprasa jisu elektroiekartas
instalacijas noteikumi. Ludzu, to nemt vara, izmantojot miisu
instrumentus.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokli.

Sakara ar to, ka var izraisit issleédzienu, dzeséSanas atverés nedrikst
ieklut nekadi metala priekSmeti.

leslegSanas process izraisa islaicigu sprieguma pazeminasanos.

Pie nelabveéligiem tikla nosacijumiem var tikt ietekméti ari citi
instrumenti. Pie tikla atkaribas zem 0,2 Ohm nevajadzétu bt
traucéjumiem.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Lenka slipmasinu var pielietot metala vai citu
marerialupargriesanai vai slipésanai, ka ari slip&jot ar plast-
masas ripuvai drasu birsti. Visos gadijumos ievérojiet razotaja
noteiktosdro3ibas noteikumus.

GrieZot materialu, izmantojiet piederumos eso3o aizsarqu.
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Visos gadijumos ievérojiet raZotaja noteiktosdrosibas noteikumus.

Elektriskais instruments ir paredzéts tikai sausai apstradei.

DARBA NORADIJUMI

Attieciba uz slipésanas materialiem, ko paredzéts izmantot ar ripu,

kurai ir vitne, vajag parliecinaties par to, ka ripas vitnes izmers
atbilst varpstas izméram.

Atdalisanas un slipéSanas diskus izmantot un uzglabat, ievérojot
raZotaja noradijumus.

Veicot rupjo slipéSanu un zagejot instrumentam vienmer
nepieciesams aizsargparvalks.

Slipdiski, kas parasti ir augstaki par slipripam, ir jauzstada ta, lai to

slipgjama virsma neatrastos arpus diska aizsarga.

Disku saturoSo uzgriezni pirms masinas darba uzsaksanas vajag
pievilkt.

Vienmér vajag izmantot papildus rokturi.

Apstradajama detala, ja to netur padsvars, ir stingri janostiprina.
Nekada gadijuma apstradajamo detalu nedrikst spiest pie diska
arroku.

Pirms masinas nodo3anas ekspluatacija uzgrieznim jabat ciesi
pievilktam.

Ja darbibas instruments nav ciesi pievilkts ar uzgriezni, pastav
iespéja, ka darbibas instruments bremzéSanas laika zaudé
nepiecieSsamo elastibu.

Pie stravas padeves partraukuma un vél ieslégtas masinas,
bremzésanas funkcija nedarbojas.

ELEKTRONIKA

WS 13-125 XE: Elektronika pieaugosas slodzes apstaklos turpina
uzturét konstantu apgriezienu skaitu. Parslodzes gadijuma
rotacijas atrums tiek samazinats lidz strupcelam

Elektroniski requléta pakapeniska iedarbinasana novers
grudienveida iedarbo3anos péc masinas iedarbinasanas.

APKOPE

Vajag vienmér uzmanit, lai butu tiras dzesésanas atveres.

SIMBOLI

{CAT]
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©
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UZMANIBU! BISTAMI!

Pirms sakt lietot instrumentu, liidzu, izlasiet lietosanas
pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmeér janésa aizsargbrilles.

Javalka aizsargcimdi!

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas
apkopi, masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Nepielietot speku
Tikai atdalisanai

Tikai slipésanai

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no pieder-
umu programmas.

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives atkri-
tumiem. Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac
atseviski un janodod parstrades uznémumam, kas no tam
atbrivosies dabai draudziga veida. Meklgjiet otrreizéjas
parstrades poligonus un savak3anas punktus vietgjas
parvaldes iestades vai pie preces pardevéja.

Il aizsardzibas klases elektroinstruments. Elektroinst-
ruments, kuram aizsardziba pret elektrisko triecienu ir
atkariga ne tikai no pamata izolacijas, bet ari no ta, ka
tiek pieméroti papildu aizsardzibas pasakumi, pieméram,
dubulta izolacija vai pastiprinata izolacija. Aizsarga
pieslégianai instrumenti nav paredzéti.

Ja elektroinstrumenta savienojuma kabelis ir bojats, tas janomaina @ UKrSEPRO atbilstibas markéjums.

pret speciali sagatavotu kabeli, ko var iegadaties klientu
apkalpo3anas centra.

Izmantaojiet tikai firmu AEG piederumus un firmas rezerves dalas.
Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav aprakstita, kada no firmu
AEG klientu apkalposanas servisiem. (Skat. brosuru ,Garantija/klientu
apkalpo3anas serviss"”.)

JanepiecieSams, klientu apkalpo3anas servisa vai tiedi pie firmas
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stral8e 10, 71364 Winnen-
den, Germany, var pieprasit instrumenta numurs, kas noradits uz
jaudas panela.

Latviski
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TECHNINIAI DUOMENYS WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

| Kampinis slifuoklis
Vardiné imamoji galia 1000 W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Nominalus sikiy skaicius 11500 min {11500 min "'|{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D=lifavimo disky @ maks. 1M5mm  |125mm  [115mm  [125mm  |125mm
d= Grezimo-o 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
d
- p b=Pjovimo disko storis min. / maks. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d .
b p b= >Slifavimo disko storis maks. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
”P D= Slifavimo pavirsiaus @ maks. M5mm  |125mm  (15mm |125mm |125mm
@ D= Sveitimo 3epecio @ maks. 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm
Suklio srieqis M 14 M14 M 14 M14 M 14
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 tyrimy metodika {2,3 kg 2,3kg 2,4kg 2,4kg 2,4kq
Informacija apie keliama triukSma
Vertés matuotos pagal EN 60745. Jvertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro: Liet
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)

Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Informacija apie vibracija

Bendraoji svyravimy reikSmé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta remiantis EN 60745.
Pavirsiy Slifavimas:

Vibravimy emisijos reikSmé A 6,2m/s>  16,2m/s*> [6,2m/s* |6, 2m/s>  |8,0m/s’
Paklaida K= 15m/st |1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/s* |1,5m/s?
Slifavimas su slifavimo popieriumi:

Vibravimy emisijos reikSmé a, 6,0m/s* |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |75m/s
Paklaida K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Panaudojant kitaip, pvz., atskiriamaja juosta arba juosta su plieninés vielos Sepeciu, gali atsirasti visiSkai kitos vibravimo vertés!
DEMESIO!

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali bati naudojama keliems elektriniams
instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis
naudojant elektrinj instrumentg kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos nepakankamai
techniskai priZitrint. Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, btina atsizvelgti ir  laikotarpj, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, taiau faktiskai
nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumaZéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdZiui, elektriniy darbo instrumenty
techniné prieZitra, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

; | a) Sjelektrinj prietaisa galima naudoti kaip 3lifavimo
DEMESIO! o PR AP PSR s
masing, skirta slifuoti abrazyviniais diskais, slifavimo

Perskaitykite visas saugumo pastabas ir nurodymus. Jei popieriumi, vieliniais Sepeciais bei pjaustymo masina..
nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody ir reikalavimy, gali Grieztai laikykits visy jspéjamyjy nuorody, taisykliy,
trenkti elektros smugis, kilti gaisras ir/arba galite sunkiai susizaloti ~ Zenkly ir uZrasy, kurie yra pateikiami su Siuo prietaisu,
avrba Suialf)ti Isi_tus asmenis. o _ ) reikalavimy. Jei nepaisysite toliau pateikty nuorody, gali kilti
ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir elektros smigio, gaisro ir /arba sunkiy suzalojimy pavojus.

ateityje galétuméte jais pasinaudoti. b) Sis elektrinis jrankis netinka poliruoti.Naudoti elektrinj

. jrankj darbui, kuriam jis néra skirtas, ypac pavojinga; toks darbas
A KAMPINIO SLIFUOKLIO SAUGUMO INSTRUKCIJOS kelia suzalojimy pavoju.

Bendros jspéjamosios nuorodos, kuriy batina laikytis ¢ Nenaudokite jokiy prieduy i . . .
crig s o urep . .t . . jokiy priedy ir papildomos jrangos, kuriy
Slifuojant, naudojant slifavimo popieriaus diskus, dirbant gamintojas néra specialiai numates ir rekomendaves

iniais 3 Siam elektriniam prietaisui. Vien tik tas faktas, kad Jus galite



Liet

pritvirtinti kokj nors prieda prie elektrinio prietaiso, jokiu budu
negarantuoja, kad juo bus saugu naudotis.

d) Panaudojamy daliy leistinas apsisukimy skaicius

turi buti maziausiai tokio dydzio, koks yra nurodytas
didZiausias apsisukimy skaicius ant elektros prietaiso.
Dalys, kurios sukasi grei¢iau nequ yra leistina, gali suldzti ir skristi
j Salis.

e) Naudojamo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
nurodytus Jusy elektrinio prietaiso matmenis. Netinkamy
matmeny jrankius gali bati sunku tinkamai apdengti bei valdyti.
f) Priedy sriegiai turi atitikti Slifavimo suklio sriegius.
Prijungiamy daliy anga, skirta jtempimo kais¢iui, turi
atitikti lokalizavimo jungés skersmenj. Priedai, kurie netinka
prietaiso montavimo kais¢iui, veikia ekscentriskai, stipriai vibruoja
ir dél to galite prarasti jrankio kontrole.

g) Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Pries kiekviena
naudojima patikrinkite darbo jrankius, pvz., Slifavimo
diskus — ar jie néra apluZinéje ir jtruke, Slifavimo Ziedus —

ar jie néra jtruke, susidévéje ir labai nudile, vielinius
Sepecius — ar jy vielutés néra atsilaisvinusios ar nutrakusios.
Jei elektrinis prietaisas ar darbo jrankis nukrito i$ didesnio
aukscio, patikrinkite, ar jis néra pazeistas, arba naudokite
kita, nepazeista, darbo jrankj. Patikrine ir sumontave darbo
jrankj pasirapinkite, kad nei Jus, nei greta esantys asmenys
nebity besisukancio darbo jrankio plokStumoje, ir leiskite
elektriniam prietaisui viena minute veikti didZiausiu sukiy
skaiciumi. Jei darbo jrankis paZeistas, per $j bandomajj laika jis
turéty subyréti.

h) Dirbkite suasmeninémis apsaugos priemonémis. Atitink-
amai pagal atliekama darba uzsidékite viso veido apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones ar apsauginius
akinius. Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj respiratoriy nuo
dulkiy, klausos apsaugos priemones, apsaugines pirstines ir
specialia prijuoste, kuri apsaugos Jus nuo smulkiy slifavimo
ir ruosinio daleliy. Akys turi biiti apsaugotos nuo aplink lekianciy
svetimkiiniy, atsirandanciy atliekant jvairius darbus. Respiratorius
arba apsauginé kauké turi i$filtruoti darbo metu kylancias dulkes. Dél
ilgalaikio ir stipraus triukSmo poveikio galite prarasti klausa.

i) Pasirupinkite, kad kiti asmenys buty saugiu atstumu nuo
Jusy darbo zonos. Kiekvienas, jzenges j darbo zong, turi buti
suasmeninémis apsaugos priemonémis. Ruosinio gabaléliai ar
atskilusios darbo jrankio dalelés gali skrieti dideliu greiiu ir suZeisti
net uZ tiesioginés darbo zonos riby esancius asmenis.

j) Jeiyratikimybé, jog dirbant jrankis gali kliudyti paslépta
laida, prietaisa laikykite tik uz izoliuoty rankeny. Pjovimo
jrenginio kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti metalines
prietaiso dalis, o tai gali sukelti elektros iSkrova.

k) Maitinimo laida laikykite toliau nuo besisukanciy darbo
jrankiy. Jei nebesuvaldytuméte prietaiso, darbo jrankis gali
perpjauti maitinimo laidg arba jj jtraukti, o Jusy plastaka ar ranka gali
patektij besisukantj darbo jrankj.

1) Niekada nepadékite elektrinio jrankio tol, kol darbo
jrankis visiSkai nusustos. Besisukantis darbo jrankis gali prisiliesti
prie pavirsiaus, ant kurio padedate prietaisa, ir elektrinis jrankis gali
tapti nebevaldomas.

m) NeSdami prietaisa jo niekada nejjunkite. Netycia prisilietus
prie besisukancio darbo jrankio, jis gali jtraukti drabuZius ir Jus
suZeisti.

Lietuviskai

n) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir susikaupus
daug metalo dulkiy gali kilti elektros smugio pavojus.

0) Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiy medziagy.
Kibirkstys Sias medZiagas gali uzdegti.
p) Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti

skysciais. Naudojant vandenj ar kitokius auSinamuosius skyscius gali
trenkti elektros smigis.

Atatranka ir atitinkamos jspéjamosios nuorodos

Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis darbo
jrankis, pvz., Slifavimo diskas, Slifavimo Ziedas, vielinis Sepetys
arkt., ruodinyje jstringa ar uzsiblokuoja ir todél netikétai sustoja.
Todél elektrinis prietaisas gali nekontroliuojamai atSokti nuo
ruoSinio priesinga darbo jrankio sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruosinyje jstringa ar yra uzblokuojamas Slifavimo diskas,
disko briauna, kuri yra ruosinyje, gali islazti ar sukelti atatranka.
Tada $lifavimo diskas, priklausomai nuo jo sukimosi krypties
blokavimo vietoje, pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo. Tada
Slifavimo diskas gali net nultzti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar gedimo
pasekmé. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamy, Zemiau
aprasyty priemoniy.

a) Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisg abiem rankom
ir stenkités islaikyti tokia kano ir ranky padétj, kurioje
sugebétuméte atsispirti prietaiso pasipriesinimo jégai
atatrankos metu. Jei yra papildoma rankena, visada ja nau-
dokite, tada galésite suvaldyti atatrankos jégas bei reakcijos
jégy momenta. Dirbantysis, jei imsis tinkamy saugos priemoniy,
gali suvaldyti reakcijos jégas atatrankos metu.

b) Niekada nelaikykite ranky arti besisukancio darbo
jrankio. Jvykus atatrankai jrankis gali pataikyti j Jusy ranka.

¢) Venkite, kad Jusy rankos buty toje zonoje, kurioje jvykus
atatrankai judeés elektrinis prietaisas. Atatrankos jéga vercia
elektrinj prietaisg judéti nuo blokavimo vietos priesinga Slifavimo
disko sukimuisi kryptimi.

d) Ypacatsargiai dirbkite kampuose, ties astriomis briauno-
mis ir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis neatsimusty j kliutis
ir nejstrigty. Besisukantis darbo jrankis kampuose, ties aStriomis
briaunomis arba atsimuses j kliatj turi tendencija uZstrigti. Tada
prietaisas tampa nevaldomas arba jvyksta atatranka.

e) DraudZiama naudoti pjovimo grandines arba dantytus
pjuklelius. Sie darbiniai jrankiai daznai sukelia atatranka arba su jais
prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems Slifavimo
ir pjovimo darbus

a) Naudokite tik su Siuo prietaisu leidZziamus naudoti
Slifavimo jrankius ir Siems jrankiams pritaikytus apsauginius
gaubtus. Slifavimo jrankiai, kurie néra skirti Siam elektriniam
prietaisui, gali buti nepakankamai uzdengiami ir nesaugis naudoti.

b) Visada naudokite tokj apsauginj gaubta, kuris yra skirtas
naudojamam $lifavimo jrankiui. Apsauginis gaubtas turi buti
patikimai pritvirtintas prie elektrinio prietaiso ir nustatytas
j tokia padétj, kad dirbanciajam buty uztikrintas didZiausias
saugumas, t. y. Slifavimo jrankis neturi biti nukreiptas

j dirbantjjj. Apsauginis gaubtas turi apsaugoti dirbantjjj nuo
atskilusiy ruosinio ar jrankio daleliy ir atsitiktinio prisilietimo prie
Slifavimo jrankio.



¢) Slifavimo jrankius leidziama naudoti tik pagal
rekomenduojama paskirtj. Pvz., niekada neslifuokite pjovimo
disko Soniniu pavirSiumi. Pjovimo diskai yra skirti medZiagai
pjaunamaja briauna pasalinti. Nuo Soninés apkrovos Sie Slifavimo
jrankiai gali suluzti.

d) Jusy pasirinktiems Slifavimo diskams tvirtinti

visada naudokite nepazeistas tinkamo dydzio ir formos
prispaudziamasias junges. Tinkamos jungés prilaiko Slifavimo diska
ir sumazina lazimo pavojy. Pjovimo diskams skirtos jungés gali skirtis
nuo kitiems $lifavimo diskams skirty jungiy.

e) Nenaudokite sudilusiy disky, pries tai naudoty su
didesnémis $lifavimo masinomis. Slifavimo diskai, skirti dides-
niems elektriniams prietaisams, néra pritaikyti prie didelio mazyjy
prietaisy iSvystomo sukiy skaiciaus ir gali suluzti.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems pjovimo
darbus

a) Venkite uzblokuoti pjovimo diska ir nespauskite jo per sti-
priai prie ruosinio. Neméginkite atlikti pernelyg giliy pjuviy.
Per stipriai prispaudus pjovimo diska, padidéja jam tenkanti apkrova ir
atsiranda didesné tikimybé jj pakreipti bei uzblokuoti pjuvyje, vadinasi
padidéja atatrankos ir disko liZimo rizika.

b) Venkite buti zonoje pries ir uz besisukancio pjovimo disko.
Kai pjaudami ruosinj pjovimo diska stumiate nuo saves, jvykus atatran-

<) Jeipjovimo diskas uzstringa arba Jiis norite nutraukti
darba, iSjunkite elektrinj prietaisa ir laikykite jj ramiai, kol
diskas visiskai nustos suktis. Niekada neméginkite i$ pjivio
vietos iStraukti dar tebesisukantj diska, nes gali jvykti atat-
ranka. Nustatykite ir pasalinkite disko strigimo prieZastj.

d) Nejunkite elektrinio prietaiso i$ naujo tol, kol diskas
neistrauktas i$ ruosinio. Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks
darbinj sukiy skaiciy, ir tik tada atsargiai teskite pjovima.
PrieSingu atveju diskas gali uZstrigti, iSSokti i$ ruosinio ar sukelti
atatranka.

e) Plokstes ar didelius ruoinius paremkite, kad
sumazintuméte atatrankos rizikg dél uzstrigusio pjovimo
disko. Dideli ruosiniai gali islinkti dél savo svorio. Ruosinj reikia
paremtii$ abiejy pusiy, tiek ties pjavio vieta, tiek ir prie krasto.

f) Bukite ypacatsargiis darydami pjuvius sienose ar kitose
aklinose vietose. Panyrantis pjovimo diskas gali paZeisti elektros
laidus, dujotiekio ar vandentiekio vamzdZzius ar kitus objektus ir sukelti
atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems Slifavimo
naudojant Slifavimo popieriy darbus:

a) Nenaudokite per dideliy matmeny slifavimo popieriaus,
laikykités gamintojo pateikty slifavimo popieriaus
matmenuy. UZ $lifavimo Ziedo ky3antis Slifavimo popierius gali
suzaloti, uzblokuoti, Slifavimo popierius gali jplysti ar jvykti
atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos dirbantiems su vieliniais
Sepeciais :

a) Zinokite, kad vielos 3eriai krenta i$ $epecio net paprasto
darbo metu. Per daug neapkraukite Seriy pernelyg spaus-
dami Sepetj. Vieliniai Seriai gali lengvai pradurti plonus drabuzius
ir/ arba 0da.

b) Jei rekomenduojama dirbti su apsauginiu gaubtu,
saugokite, kad vielinis Sepetys nesiliesty apsauginio

gaubto. Apvaliy (Iékstés tipir cilindriniy Sepeciy skersmuo dél
spaudimo jéqgos ir iScentriniy jégy gali padidéti.

Kiti saugumo ir darbo nurodymai

Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro pavojaus
arti (kibirksciy lékimo srityjneturi bati jokiy degiy medzZiagy.
Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Venkite kiino kontakto su skriejanciomis kibirk3timis ir Slifuojant
susidaranciomis dulkémis.

Nekiskite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zong.

Prietaisa tuoj pat iSjunkite, jei atsiranda stipris virpesiai arba kiti
trokumai. Patikrinkite jrenginj ir nustatykite priezastj.

Kampinj slifuoklj naudojant ekstremaliomis salygomis (pvz.,

kai, naudojant atraminj diska ir Slifavimo diskus i vulkanizuotos
celiuliozés, Slifavimu lyginami metalai), jo vidus gali labai uZsitersti.
Saugumo sumetimais, esant tokioms eksploatacijos salygoms,
batina vidy kruops¢iai valyti nuo metalo nuosédy ir privaloma
jungti per apsauginj nuotékio srovés (Fl) jungiklj. Apsauginiam Fl
jungikliui suveikus masing reikia atsiysti remontui.

DraudZiama iSiminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik j
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinklg. Konst-
rukcijos saugos klasé Il, todél galima jungti ir j lizdus be apsauginio
kontakto.

Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo srovés iSjungikliais. Tai
nurodyta Jusy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése (Fl, RCD,
PRCD). Atsizvelkite j tai, naudodami prietaisa.

Kistuka j lizda jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Saugokite, kad metalinés dalys nepatekty j védinimo angas —
trumpojo jungimo pavojus.

Jjungimo momentu trumpam nukrenta jtampa. Esant nepalankiai
elektros tinklo buklei, gali sutrikti kity prietaisy veikimas. Kai

pilnutiné elektros tinklo varza mazesné nei 0,2 omo, trukdziai
netikétini.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Kampiné $lifavimo masina yra naudojama medZiagoms, pvz.
metalui arba akmeniui, pjauti ir atlikti rupyjj $lifavima arbaslifuoti
plastmasiniu Slifavimo disku bei atlikti darbus Sepeciusu meta-
liniais Seriais. Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy
gamintojy nurodymus.

Atlikdami pjovimo darbus naudokite reikmeny komplekte esantj
apsauginj $alma.

Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy gamintojy
nurodymus.

Elektrinj jrankj galima naudoti tik sausoje aplinkoje.

DARBO NUORODOS

Jei prie $lifavimo priemonés reikia naudoti ir diska su sriegiu,
jsitikinkite, kad disko sriegio ilgis pakankamas sukliui.

Pjovimo ir Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal
gamintojo nurodymus.

Grandydami ir pjaudami visada dirbkite su apsauginiu gaubtu.
Slifavimo diskus reikia jstatyti taip, kad 3lifavimo pavirsius
neissikisty uz apsauginio gaubto krasto.

Prie$ paleidZiant jrenginj, reikia priverZti jungés verZle.
Visada naudokite papildoma rankena.

Liet
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Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi bati
jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

Pries pradedant prietaisq eksploatuoti biitina tvirtai priverZti
jungés verZle.

Jeigu jstatomas jrankis nebus tvirtai priverztas, naudojant jungés
verzle, gali nutikti, kad stabdant jstatomas jrankis praras bating
jtempimo jéga.

Dingus srovei ir jeigu masing dar jjungta, stabdymo funkcija
neveikia.

ELEKTRONINIS VALDYMAS

WS 13-125 XE: Elektroninis valdymas palaiko vienoda sukiy skaiciy,
didéjant apkrovai. Esant prietaiso perkrovai, apsisukimy skaicius
sumazinimas iki visisko prietaiso sustabdymo.

Saugiam valdymui - elektroninis tolygaus paleidimo requliatorius,
uzkertantis kelig jrenginio trik¢iojimui, jj paleidZiant.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Jrenginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Jei elektrinio jrankio prijungimo laidas pazeistas, jj reikia pakeisti
specialiu prijungimo laidu, kurj galite uZsisakyti klienty aptarna-
vimo skyriuje.

Naudokite tik AEG priedus ir atsargines dalis. Dalis, kuriy keitimas
neapradytas, leidziama keisti tik AEG klienty aptarnavimo skyriams (zr.
garantija/klienty aptarnavimo skyriy adresus brosiaroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipa bei specifikacijy lenteléje esantj
numerj, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i$ Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Ger-
many, galima uzsisakyti prietaiso surinkimo brézinius.

SIMBOLIAI

DEMESIO! JSPEJIMAS! PAVOJUS!
Pried pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcija.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite apsauginius

UAU) ..
akinius.

Lietojiet aizsardzibas cimdus!

=10 >

Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo
kiStuka.

©
y
‘

Nenaudoti jégos.

Tinka tik pjovimo darbams.

Tinka tik slifavimo darbams.

W E4®

Y
3

Priedas — nejeina j tiekimo komplektacija, rekomenduo-
jamas papildymas i$ priedy asortimento.

Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis. Butina rusiuoti elektros ir elektroninius prietaisus
ir atiduoti j atlieky perdirbimo centra, kad jie bty utilizuoti
netersiant aplinkos. Informacijos apie perdirbimo centrus ir
atlieky surinkimo jstaigas teiraukités vietos jstaigoje arba
prekybininko.

|

Lietuviskai

Il apsaugos klasés elektrinis jrankis. Sio elektrinio jrankio
apsauga nuo elektros smagio priklauso ne tik nuo
pagrindinés izoliacijos, bet ir nuo to, kaip naudojamos
papildomos apsauginés priemonés, tokios kaip dviguba
arba pagerinta izoliacija. Néra jokio prietaiso apsauginio
laido pajungimui.

@ L,UKrSEPRO “ atitikties Zenklas.
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TEHNILISED ANDMED WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

Nurgalihvimismasin
Nimitarbimine 1000W 1000W 1200W 1200W 1300W
Nimipdorded 11500 min {11500 min {11500 min '] 11500 min "'{2800 - 11500 min "
D= Lihvketta @ max 15 mm 125mm  (115mm 125mm  [125mm
d= puurava o 222mm  |222mm  (222mm  |22,2mm  |22,2mm
d
- p b=Loikeketta paksus min / max 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Lihvketta paksus max 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
”_D D= Lihvpinna g max M5mm  {125mm  (115mm  {125mm  [125mm
@ D= Kaussharja @ max 75 mm 75mm 75 mm 75mm 75mm
Spindlikeere M 14 M14 M 14 M14 M 14
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kq
Miiraandmed
Mdotevadrtused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60745. Seadme tiilipiline hinnanguline (miiratase:
Helirohutase (Maaramatus K=3dB(A)) 87,1dB(A) |87,1dB(A) |87,1dB(A) (87,1dB(A) |90,1dB (A)
Helivoimsuse tase (Mdaramatus K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |{101,1dB (A)
Kandke kaitseks korvaklappe!
Vibratsiooni andmed
Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsummmaddetud EN 60745 jargi.
Pinna lihvimine:
Vibratsiooni emissiooni vaartus a, .. 6,2m/s2  |6,2m/s2  |6,2m/s*  [6,2m/s?  |8,0m/s?
Madramatus K= ' 1,5m/s2 [1,5m/s? |1,5m/s2 |1,5m/s2 [1,5m/s?
Lihvlehega lihvimine:
Vibratsiooni emissiooni vaartusa, 6,0m/s2  |6,0m/s>  |6,0m/s*  [6,0m/s>  |75m/s?
Maaramatus K= ' 1,5m/s2 (1,5m/s® [1,5m/s® [1,5m/s®  [1,5m/s?
Muude téode puhul, nt Iikamisel vdi terastraadist harjaga lihvimisel vivad vibratsioonivaartused muutuda!
TAHELEPANU!

Antud juhendis toodud vonketase on mdddetud EN 60745 standardile vastava mddtesiisteemiga ning seda voib kasutada erinevate
elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud nditaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
tooriistadega voi seda ei hooldata piisavalt voib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vdib vonketaset markimisvaarselt tosta terves
tockeskkonnas.

Vonketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil seade on valja liilitatud voi on kiill sisse liilitatud, kuid ei ole otseselt
kasutuses. See voib margatavalt vahendada kogu todkeskkonna vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid tootajate suhtes, kes puutuvad t66 kaigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks abindudeks
voivad olla, nditeks: elektri- ja tooseadmete korraline hooldus, kate soojendamine, tddvoo parem organiseerimine.

i I jaléika—miseks.. Jargige kéiki todriistaga kaasasolevaid
TAHELEPANU! Pt A L

B ) o R i hoiatusi, juhiseid, jooniseid ja tehnilisi andmeid. Jargnevalt
Lugege koik ohutusnduanded ja juhendid lébi. Ohutusnouete toodud juhiste eiramise tagajarjeks véib olla elektrilok, tulekahju
ja juhiste eiramise tagajarjeks vib olla elektrilook, tulekahju ja/voi ja/voi rasked vigastused.
rasked vigastused.
Hoidke kéik ohutusnéuded ja juhised edasiseks kasu-
tamiseks hoolikalt alles.

b) See elektriline tooriist ei sobi poleerimiseks.Elektrilise
tooriista kasutamine otstarbel, milleks see ei ole ette nahtud, on
ohtlik ja voib pohjustada vigastusi.

A OHUTUSJUHISED NURKLIHVIJATELE ¢) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle elekt-

ilhised ohutusjuhised lihvimiseks, liivapaberiga rilise todriista jaoks ette ndinud ega soovitanud. Asjaolu, et

lihvimiseks, traatharjaga tootlemiseks, poleerimiseksja saate tarvikud oma seadme kiilge kinnitada, ei taga veel seadme

e ohutut tood.
loikamiseks: 01 di lubatud pss bol <hemal
a) Kaesolev elektriline tooriist on ette nahtud lihvimiseks, ) Instrumendilubatud podrete arv peab olema vihemalt

liivapaber—iga lihvimiseks, traatharjaga tostlemiseks sama suur kui elektritooriistal margitud maksimaalne



podrete arv. Tarvikud, mis podrlevad lubatust kiiremini, voivad
murduda ja lendu paiskuda.

e) Tarviku vdlislabimoot ja paksus peavad vastama elek-
trilise tooriista mootmetele. Valede modtmetega tarvikuid ei
kata kaitsekate piisaval madral, mistottu voivad need kontrolli alt
vdljuda.

f) Tarvikudetailide keermed peavad lihvspindli keermega
iihilduma. Tarvikudetailide puhul, mis paigaldatakse
aadrikkinnitusega, peab kinnitustorni ava tarvikudetailis
lokaliseerimisaariku labimooduga ithilduma. Tarvikudetailid,
mis sobi seadme montaaZitornile, todtavad ekstsentriliselt, vib-
reerivad {ileliia tugevasti ja voivad pohjustada kontrolli kaotamist
tooriista ile.

g) Arge kasutage vigastatud tarvikuid. Iga kord enne
kasutust kontrollige tarvikuid, nditeks lihvkettaid ja lih-
vtaldu pragude voi kulumise suhtes, traatharju lahtiste voi
murdunud traatide suhtes. Kui seade voi tarvik kukub maha,
siis veenduge, et see ei ole vigastatud, voi kasutage vajaduse
korral vigastamata tarvikut. Kui olete tarviku iile vaadanud
jakohale asetanud, laske seadmel iihe minuti jooksul
tootada maksimaalsetel pooretel. Seejuures drge asetsege
poorleva tarvikuga iihel tasandil ja veenduge, et seda ei tee
ka laheduses viibivad inimesed. Selle katseaja jooksul vigastatud
tarvikud iildjuhul purunevad.

h) Kandkeisikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele naomaski, silmakaitset voi kaitseprille.
Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski, kuulmiskaitseva-
hendeid, kaitsekindaid voi kaitsepolle, mis kaitseb Teid lihvi-
misel eralduvate vaikeste osakeste eest. Silmad peavad olema
kaitstud seadme kasutamisel eralduvate vodrkehade eest. Tolmu- voi
hingamisteede kaitsemaskid peavad filtreerima kasutamisel tekkiva
tolmu. Pikaajaline vali miira voib kahjustada kuulmist.

i) Veenduge, et teised inimesed on todpiirkonnast ohutus
kauguses. Igaiiks, kes toopiirkonda siseneb, peab kandma
isikukaitsevahendeid. Tooriku vdi tarviku murdunud tiikid
vdivad eemale paiskuda ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool otsest
toopiirkonda.

j) Kuiesineb oht, et seade voib tabada varjatud elektrijuht-
meid v6i omaenda toitejuhet, tohib seadet hoida iiksnes
isoleeritud kdaepidemetest. Kokkupuude pingestatud juhtmega
voib pingestada ka loikeseadme metallist osad ning pohjustada
elektrilodgi.

k) Hoidke toitejuhe podrlevatest tarvikutest eemal. Kontrolli

kaotusel seadme iile tekib toitejuhtme labildikamise vdi kaasahaara-
mise oht ning Teie kasi voib pddrleva tarvikuga kokku puutuda.

I) Arge pange seadet kunagi enne kiest, kui instrument on
taielikult seisma jaanud. Poorlev tarvik véib aluspinnaga kokku
puutuda, mille tagajarjeks voib olla kontrolli kaotus seadme iile.

m) Seadme transportimise ajal arge laske seadmel todtada.
Teie roivad vdivad pddrleva tarvikuga juhuslikult kokku puutuda ning
tarvik vdib tungida Teie kehasse.

n) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tombab tolmu korpusesse, kuhjuv metallitolm
voib pohjustada elektrilisi ohte.

o) Arge kasutage seadet kergestisiittivate materjalide
laheduses. Sddemete tottu voivad need materjalid siittida.

p) Arge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada
jahutusvedelikke. Vee voi teiste jahutusvedelike kasutamine vdib
pohjustada elektrilodgi.
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Tagasilook ja asjaomased ohutusnouded

Tagasilook on kinnikiilduvast tarvikust, naiteks lihvkettast, lihv-
tallast, traatharjast vmt tingitud jarsk reaktsioon. Kinnikiildumine
pbhjustab tarviku jarsu seiskumise. Selle tagajarjel liigub seade
kontrollimatult tarviku podrlemissuunale vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvketas toorikus kinni kiildub, v6ib tagajdrjeks olla
tagasilook voi lihvketta murdumine. Lihvketas liigub sdltuvalt ketta
poorlemissuunast kas seadme kasutaja poole vdi kasutajast eemal.
Seejuures voivad lihvkettad ka murduda.

Tagasilook on seadme ebadige kasutamise voi valede toovotete
tagajarg. Seda saab valtida, rakendades jargnevalt kirjeldatud
sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke seadet tugevasti kinni ja viige oma keha ja kaed
asendisse, milles saate tagasilodgijoududele vastu astuda.
Suurima kontrolli saavutamiseks tagasilodgijoudude voi
reaktsioonimomentide iile kasutage alati lisakaepidet, kui
see on olemas. Seadme kasutaja suudab sobivaid ettevaatusa-
bindusid rakendades tagasilodgi- ja reaktsioonijoudusid kontrollida.

b) Arge viige oma kitt kunagi poorlevate tarvikute lihe-
dusse. Tagasiloogi puhul vdib tarvik liikuda iile Teie kde.

¢) Valtige oma kehaga piirkonda, kuhu seade tagasilodgi
puhul liigub. Tagasilook viib seadme lihvketta liikumissuunale
vastupidises suunas.

d) Eriti ettevaatlikult tootage nurkade, teravate servade
jmt piirkonnas. Hoidke dra tarvikute tagasiporkumine toori-
kult ja kinnikiildumine. Poorlev tarvik kaldub nurkades, teravates
servades ja tagasipdrkumise korral kinni kiilduma. See pohjustab
kontrolli kaotuse seadme iile voi tagasiloogi.

e) Argekasutage kettsaelahte ega hambulise servaga
saelehte. Sellised instrumendid voivad kutsuda sageli esile tagasi-
166gi voi pohjustada elektritddriista dle kontrolli kaotamise.

Spetsiifilised ohutusnouded lihvimisel ja Idikamisel

a) Kasutage iiksnes elektrilise tooriista jaoks ette nahtud
lihvimistarvikut ja selle lihvimistarviku jaoks ette ndhtud
kettakaitset. Lihvimistarvikuid, mis ei ole elektrilise todriista jaoks
ette nahtud, ei kata kettakaitse piisavalt ning seetdttu on need
ohtlikud.

b) Kasutage alati kettakaitset, mis on kasutatavat tiiiipi
lihvimistarviku jaoks ette nahtud. Kettakaitse peab olema
seadme kiilge kindlalt kinnitatud ja seadistatud nii, et taga-
tud oleks maksimaalne turvalisus, s. t et seadme kasutaja
poole peab alati jaama kettakaitse suletud kiilg. Kettakaitse
peab kasutajat kaitsma eemalepaiskuvate osakeste ja lihvimistarvi-
kuga juhusliku kokkupuute eest.

¢) Lihvimistarvikuid tohib kasutada iiksnes soovitatud
kasutusotstarvetel. Naiteks: Arge kunagi kasutage lihvimi-
seks loikeketta kiilgpinda. Loikekettad on ette nahtud materjali
loikamiseks ketta servaga. Kiilgsuunas rakendatavate joudude toimel
voivad need kettad puruneda.

d) Kasutage valitud lihvketta jaoks alati dige suuruse ja
kujuga ning vigastamata seibi. Sobivad seibid kaitsevad lihvketast
javdhendavad lihvketta purunemise ohtu. Loikeketaste seibid vdivad
lihvketaste seibidest erineda.

e) Arge kasutage suuremate elektriliste tooriistade kulunud
lihvkettaid. Suuremate elektriliste tooriistade lihvkettad ei ole ette
nahtud kasutamiseks vaiksemate seadmete kdrgematel podretel ja
vdivad puruneda.



Taiendavad spetsiifilised ohutusnouded loikamiseks

a) Valtige l6ikeketta kinnikiildumist véi liiga suurt raken-
datavat survet. Arge tehke liiga siigavaid loikeid. Loikeketta
iilekoormamine suurendab selle koormust ja kalduvust kinnikiildumi-
sele ning sellega tagasilodgi voi lihvketta purunemise ohtu.

b) Viltige poorleva loikeketta ette ja taha jaavat piirkonda.
Kui juhite loikeketast toorikus endast eemale, voib seade tagasiloogi
korral koos podrleva kettaga otse Teie suunas paiskuda.

¢) Kuiloikeketas kinni kiildub voi kui Te too katkestate, liili-
tage seade vdlja ja hoidke seda paigal, kuni ketas on taielikult
seiskunud. Arge kunagi piiiidke veel poorlevat Ioikeketast
loikejoonest vilja tommata, vastasel korral voib tekkida
tagasilook. Tehke kindlaks kinnikiildumise pdhjus ja kdrvaldage see.

d) Arge liilitage seadet sisse seni, kuni see on veel toorikus.
Laske loikekettal koigepealt saavutada maksimaalpodrded,
enne kui loiget ettevaatlikult jatkate. Vastasel korral vib ketas
kinni kiilduda, toorikust valja hiipata vdi tagasiloogi pohjustada.

e) Toestage plaadid voi suured toorikud, et vaihendada
kinnikiildunud loikekettast tingitud tagasiloogi ohtu. Suured
toorikud voivad omaenda kaalu tottu labi painduda. Toorik peab olema
toestatud molemalt poolt, nii ldikejoone lahedalt kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse seintesse véi
teistesse varjatud kohtadesse ,taskuldiget” tehes. Uputatav
[oikeketas voib gaasi- voi veetorude, elektrijuhtmete voi teiste objek-
tide tabamisel pohjustada tagasilodgi.

Spetsiifilised ohutusnouded liivapaberiga lihvimisel:

a) Arge kasutage liiga suurte méotmetega lihvpabereid,
juhinduge tootja andmetest lihvpaberi suuruse kohta. Ule
lihvtalla ulatuvad lihvpaberid vdivad pohjustada vigastusi, samuti
lihvpaberi kinnijaamist, rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiifilised ohutusjuhised traatharjade kasutamisel:

a) Teadke, et harjast voib eemalduda traatharjaseid isegi
tavaliste toode kaigus. Arge koormake harjaseid iile,
rakendades harjale liigset survet. Traatharjased tungivad
kergesti labi 6hukeste riiete ja/v6i naha.

b) Kettakaitse kasutamisel valtige kettakaitse ja
traatharja kokkupuute voimalust. Taldrik- ja kaussharjade
Idbimddt voib rakendatava surve ja tsentrifugaaljoudude toimel
suureneda.

Edasised ohutus- ja todjuhised

Metallide lihvimisel tekib sademeid. Veenduge selles, et inimesed
poleks ohustatud. Tuleohu tttu ei tohi ldhedal (sademete piirkon-
nas) olla tuleohtlikke materjale. Arge kasutage tolmu draimemist.

Viltige lendavate sademete ja lihvimistolmu sattumist kehale.
Arge pange kitt tootava masina ohupiirkonda.

Lillitage seade valja kohe, kui tekib margatav vibratsioon voi mar-
kate muid puudusi. Kontrollige masin iile, et pdhjus kindlaks teha.

Ekstreemsetes tingimustes (nt tugiketta ja vulkaanfiiber-lihv-
kettaga metallide siledaks lihvimine) tootamisel voib nurklih-
vijasse koguneda rohkesti puru ja prahti. Ohutuse tagamiseks
tuleb niisugustes tingimustes tdgtamisel metallpindu seest
korralikult puhastada, tingimata tuleb paigaldada rikkevoolu-
kaitseliiliti. Kui rikkevoolukaitseliiliti reageerib, tuleb masin saata
ilekontrollimisele.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina tootamise ajal.

VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult iihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vorgupingega. Uhendada on voimalik ka
kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile 1.

Vilitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud
rikkevoolukaitseliilititega (FI, RCD, PRCD). Seda ndutakse Teie
elektriseadme installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie
seadme kasutamisel kinni.

Masin peab pistikupessa iihendamisel olema alati valjaliilitatud
seisundis.

Liihiseohu tottu ei tohi 6hutuspiludesse sattuda metallosi.

Sisseliilitusprotsessid tekitavad liihiajalisi pingelange. Ebasoodsate
vorgutingimuste korral voib see mojuda ka teistele seadmetele.
Vdiksemate vorgu ndivtakistuste puhul kui 0,2 oomi pole haireid
oodata.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Nurklihvija sobib erinevate materjalide (nt metall, kivi)ldikamiseks
ja jamelihvimiseks, kunstmaterjalist kettagalihvimiseks ja
terastraadist harjaga tootamiseks. Kahtlusekorral jargida tarvikute
tootja opetusi.

Loiketoodel kasutada kinnist kaitsekatet lisatarvikute
programmist.

Kahtlusekorral jargida tarvikute tootja dpetusi.
Elektritodriist sobib iiksnes kuivtootluseks.

TOOJUHISED

Keermestatud kettaga varustada tulevate lihvimisvahendite puhul
tagage kettas oleva keerme piisav pikkus spindli jaoks.

Kasutage ja sdilitage loike- ning lihvkettaid alati vastavalt tootja
andmetele.

Todtage lihvimisel ja I6ikamisel alati kaitsekattega.

Astmelised lihvkettad tuleb monteerida nii, et nende lihvpind ei
ulatu kaitsekatte serva tasandist valjapoole.

Aariku mutter peab enne masina kikulaskmist olema pingutatud.
Kasutage alati lisakdepidet.

Toodeldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma raskusega
paigal. Arge juhtige toorikut kunagi kdega vastu ketast.

Enne masina kasutusele votmist peavad mutrid olema tugevalt
pingutatud

Kui instrument pole tugevalt mutriga pingutatud, on voimalik, et
instrument pidurdamise ajal kaotab vajaliku elastsuse
Elektrikatkestuse korral veel tootaval masinal pidurdusfunktsioon
ei toimi.

ELEKTROONIKA

WS 13-125 XE: Elektroonika hoiab koormuse tousu puhul
poorlemiskiiruse konstantsena. Ulekoormuse puhul vahendatakse
poorlemiskiirust kuni seismajaamiseni.

Turvaliseks kasitsemiseks moeldud elektrooniline sujuvkdivitus
takistab masina jarsku kdivitumist sisseliilitamisel.

Hoidke masina dhutuspilud alati puhtad.

Kui elektritooriista ihendusjuhe on kahjustatud, siis tuleb see
spetsiaalselt ettevalmistatud iihendusjuhtmega asendada, mis on
saadaval klienditeenindusorganisatsiooni kaudu.




Kasutage ainult AEG tarvikuid ja tagavaraosi. Detailid, mille valjavahet-
amist pole kirjeldatud, laske valja vahetada AEG klienditeeninduspunk-
tis (vaadake brosiiiiri garantii / klienditeeninduste aadressid).
Vajaduse korral voite tellida seadme labildikejoonise, ndidates

dra masina tiiiibi ja andmesildil oleva numbri. Selleks poorduge

klienditeeninduspunkti véi otse: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SUMBOLID

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Palun lugege enne kdikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt Iabi.

7)) Masinaga tootades kandke alati kaitseprille.

Kanda kaitsekindaid!

@@V

Enne kdiki toid masina kallal tommake pistik pistikupe-
sastvdlja.

©
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Arge kasutage joudu.

Ainult 1oikamistoodeks.

Ainult lihvimistoodeks.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav taiendus
on saadaval tarvikute programmis.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos majapidamisprii-
giga. Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb eraldi
kokku koguda ning keskkonnasébralikuks utiliseerimiseks
vastavas kaitlusettevottes dra anda. Kiisige kohalikest
pddevatest ametitest voi edasimiiiijalt kditlusjaamade ja
kogumispunktide kohta jarele.

=N[4 ®

|:| Kaitseklassi Il elektritdoriist. Elektritodriist, mille puhul

ei soltu kaitse mitte liksnes baasisolatsioonist, vaid ka
tdiendatavate kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni
v0i tugevdatud isolatsiooni kohaldamisest. Mehhanism
kaitsejuhi iihendamiseks puudub.

@ UkrSEPRO vastavusmark.

TR 066

[ H [ Euraasia vastavusmark.



TEXHUYECKME IAHHDIE WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

|YrnoBas wnndmainta
HomuHanbHas notpe6nsemas MOLLHOCTb 1000 W 1000 W 1200 W 1200 W 1300 W
HomuHanbHoe yncno 060poToB 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= [lnametp WanoBanbHoro gucka Makc. 15mm 125mm (115 mm 125mm  {125mm
d= [lnamerp n oTBepCTUS 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm  (22,2mm
d
- p b=TonwmHa oTpe3Horo Kpyra MiH. / makc. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
b D b= TonwuHa wnudosanbHoro Ancka Makc. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
a_D D= g wnudytoLeli NOBEPXHOCTI MaKC. 1N5mm 125mm (115 mm 125mm {125 mm
@ D= 0 kpyrnoii WeTkn Makc. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Pe3bba WwWnuxaens M 14 M14 M 14 M14 M 14
Bec cornacHo npouenype EPTA 01/2003 2,3 kg 2,3kg 24 kg 2,4kq 2,4kqg
Undopmauus no wymam

3HaueHna 3amepAnnCb B COOTBETCTBIM €O cTaHAapTom EN 60745. YpoBeHb wyma npubopa, onpeieneHHbiii no nokasatenio A, 06b1uHo PYC
COCTaBAAET:

YpoBeHb 3BykoBoro AaBnenusa (HebesonacHoctb K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) 190,1dB (A)
YpoBeHb 3ByK0BoI MowiHOCTH (Hebe3onacHocTb K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Monb3yiiTecb npucnoco6eHNAMU AN 3alUTbI CIyXa.

Uudopmauus no Bubpauun

06141e 3HaUeHNA BUOpaLMI (BEKTOPHAA CyMMa TPeX HanpaBneHuii) onpeaeneHbl B COOTBETCTBUN €

EN 60745.

Mnockoe wnngoaHue:

3HaueHue BUOPALIMOHHOI IMUCCUN G 6,2m/s>  |6,2m/s>  |6,2m/s* (6, 2m/s>  |8,0m/s?
Hebe3onacHocTb K= 1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/st [1,5m/s2 [1,5m/s?
LnndoBKa C MOMOLLbIO LWANGOBANBHOMO NONOTHA:

3HaueHue BUOPALIMOHHOI IMUCCUN A, s 6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/s?  |6,0m/s2  |75m/s?
HebesonacHocTb K= 1,5m/s |1,5m/s2 |1,5m/s?2 [1,5m/s? [1,5m/s?

[Tpu npuMeHeHMI B APYTUX LieNAX, KaK, Hanp., abpa3nsHoe oTpe3aHue au WindoBaHme CTaNbHOI NPOBONOYHOIA LLETKOIA, MOTYT
nonyyatbCa Apyrue nokasarenu subpayum!

BHUMAHMUE!

YKa3aHHblil B HACTOALLEM PYKOBOACTBE ypOBEHDb BUOPALMI M3MepeH B COOTBETCTBIAN C TEXHONOTMeI M3MepeHIs, yCTaHOBEHHOI
ctangaptom EN 60745 n moxeT MCnonb30BaTbCA ANA CPaBHEHNA 3EKTPOUHCTPYMEHTOB Apyr ¢ Apyrom. OH Takxe MOAX0ANUT ANA
npeABapUTeNbHON OLEHKN BUOPALIMOHHOI Harpy3Ku.

YKa3aHHblil ypoBeHb BUOpaL K NpeCTaBAAeT 0CHOBHbIE BUAbI MCMONb30BAHNA INEKTPOUHCTPYMeHTa. Ho e 3MeKTPOUHCTPYMEHT
NCNOAb3YeTCA ANA ApYruX Lienei, NCnoib3yemblil UHCTPYMEHT OTKIOHAETCA OT yKa3aHHOTO UNK TexHUYeckoe 06CynBaHue 6bino
HeJl0CTaTOYHbIM, TO YPOBEHb BUOPALIMI MOXET OTKNOHATLCA OT yKa3aHHOT0. B 3ToM cnyuae BUOpaLMOHHAA Harpy3Ka B TeYeHe BCero
nepuofa paboTbl 3HAUNTENBHO YBENNUNBAETCA

[InA TOUHON oLieHKM BUOPALIMOHHOI Harpy3Ku He0OX0ANMO TaKKe YYUTbIBAaTb BpeMs, B TeueHue KOTOPOro npubop oTKUeH unm
BKJIIOYEH, HO paKTUUeCKM He MCnonb3yeTca. B aTom cyuae BuOpaLmoHHas Harpy3ka B TeueHue BCero nepuoaa paboTtbl Moxet
CyLeCTBEHHO YMEHbLUMTbCA.

YcTaHoBUTE 1ONONHUTENbHbIE Mepbl 6€30MaCcHOCTY ANA 3aLNTbI NONb30BATENA OT BO3//ACTBIA BUOPALIMK, HANPUMED: TEXHUUECKOe
06cnyMBaHe INEKTPOUHCTPYMEHTA U UCMOJIb3YeMOr0 MHCTPYMEHTa, NOAAepKaHue pyK B TENNOM COCTOAHMI, OpraHu3auna pabounx
NpoLLeccoB.
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PN sHumAHuE:

03HaKombTeCb €0 BcemMU yKa3aHUAMM no 6e3onacHOCTU 1
UHCTPYKLMAMMU, B TOM YKUCNE C MHCTPYKUMAMM. YnyLLeHns,
AONYLLEHHbIE NpY COBMI0AHNN YKa3aHNIA U UHCTPYKLMIA N0
TeXHUKe 6€30MacHOCTI, MOTYT CTaTb NPUYMHON INEKTPUUECKOTO
NopaXKeHUs, NoXKapa U TAKENbIX TPaBM.

CoxpaHsiiTe 3T MHCTPYKLMY 1 YKa3aHuA ans byayuiero
MCNONb30BaHUA.

A YKA3AHMA NO BE3OMACHOCTH K YrN0BOW

WANGOBANbHOW MALINHE

06wue npepynpexaalowue ykasaHua no wnudposaHuio,
wnndoBaHuIo HaXkpauHoi 6ymaroi, Ana paéor ¢
NPOBOMIOYHBIMU LieTKaMM, ANA NOANPOBAHUA W OTPE3HDIX
pa6ort:

a) Hacroswwii IneKTPOUHCTPYMEHT NpeHa3HayeH ansa
NpUMeHeHUA B KayecTBe WingoBanbHOii MaLUKHDI,
wAndoBanbHO MaLUNHbI C HAXKAAYHOI ByMmaroi,
NPOBOJIOYHOM LWETKMN U 0TPEe3HON MaLLMHbI. YUUTbIBaNTE
BCe NpeAynpexAalolmue yKkasaHua, NHCTPYKLuHY,
UANIOCTpaLM 1 AaHHbIe, KoTopble Bbl nonyuute ¢
3NeKTPONHCTPYMeHTOM. [Ipn HecobalofeHNM HIKeCTe Ay oL NX
yKa3aHuil BO3MOXXHO NOPaXeHNA 3NeKTPOTOKOM, BO3HUKHOBEHME
noxapa u/unu nonyyeHne cepbe3HblX TPaBM.

b) HactoAwmii 3neKTPOUHCTPYMEHT He NpurofieH AnA
nonmpoBaHuA.BbinonHeHne paboT, ANA KOTOPbIX HACTOALLMIA
3N1eKTPOMHCTPYMEHT He NpeayCMOTPEeH, MOXeT CTaTb MPUYMHOI
0MacHOCTei 1 TPaBM.

<) He npumeHsiiTe npuHaANeKHOCTH, KOTOPbIE He
npeAycMoTpeHbl U3rOTOBUTENEM CneLuanbHo AN
HaCTOALLEro NEKTPOMHCTPYMEHTA 1 He peKOMeHAYITCA
uM. ToNbKO BO3MOXKHOCTb KpenneHna npuHaanexHocteii B
Baluem 3neKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUPYeT eLLe ero HaAeXHoro
NPUMeHEHMA.

d) [lonyctumoe uncnio 060poToB MCNONb3yeMbIX
NPUHAANEKHOCTEN AOMKHO GbITb KAK MUHUMYM TaKUM
e, KaK M MaKcumanbHoe 4ncno 060poToB, ykasaHHoe Ha
3NeKTPOMHCTPYMeHTe. KomnnekTytLye, KOTOpble BpaLLatTCA
BbicTpee AONYCTUMON CKOPOCTI, MOTYT CIOMATbCA 1 OTETETh.

e) HapyxHblit suameTp v ToNWMUHa pabounx
NpUHagNeXHOCTell OMKHbI COOTBETCTBOBATb pa3mepam
Bawero aneKTpoMHCTPyMeHTa. HenpaBunbHo copa3mepeHHble
pabouue NpuUHAANEXHOCTY He MOTYT ObITb B JOCTAaTOYHOIA CTeneHN
3aLLMLLEHDI UK KOHTPONMPOBATbCA.

f) Pe3b6a npuHapnexHoCTeN AOMKHA COBNaAaTh
cpe3b6oit wanpoBanbHOro wnuHaens. y
NpUHaANeXHOCTell, KOTopble NPUKPENAAIOTCA GnaHLamu,
oTBepCTUe AN pUKCaLmn B AeTanu AoMKHO COBNajaTh C
AnameTpom nokanusupylowero pnauua. [letanu, Kotopble
He NOAXOAAT K MOHTAXHOMY CTPeXHIo npubopa, pabotarT
3KCLEHTPUYHO, BUOPUPYIOT CINLLIKOM CUABHO 1 MOTYT NPUBECTY K
notepe KOHTPONA Hal UHCTPYMEHTOM.

g) He npumensiite noBpexaeHHble paboune
npuHagnexHoctu. llposepsiite KaXAblii pa3 nepen
UCnonb30BaHMeM paboune NpUHaANIEXHOCTH, KaK

T0, WANpoBanbHble KPYru Ha CKOJbI U TPELLMHbI,
wnnpoBaNbHbie Tapenku Ha TPeLMHbI, PUCKU UK
CUNbHDIII U3HOC, TPOBOJIOYHDBIE LETKN Ha He3aKpenneHHbie
UnK nonomaHHble nposonoku. llocne nagenus

3NEeKTPOMHCTPYMeHTa Unu pabounx npuHagnexHocreil
npoBepsAiiTe NOCNeAHUI HA NOBPEXKACHNA U NPU HAAO06HOCTH
YCTaHOBUTE HeMOBPEeXAEHHbI paboune npuHaaNexHoOCTH.
Mocne 3akpennexus pa6ounx npuHaANeHoCTeill 3aiimuTe
CaMu 1 BCe HaxoAALMecs BONM3U NNLLA NONO0XeHWe 3a
npeAenamm NNOCKOCTH BpaleHns pabouero MHCTpymMeHTa

W BKNIOYUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT Ha OiHY MUHYTY Ha
MaKcMmanbHoe 4ncno 060potoB. MoBpexeHHble paboume
WHCTPYMEHTbI Pa3pblBAIOTCA, B 6ONbLUNHCTBE CNyuaes, 3a 370 Bpems
KOHTpONA.

h) Npumensiite cpeacTBa MUHANBUAYANbHOI 3ALUTDI.

B 3aBMCMMOCTY OT BbINOHAEMOII paboTbl NpUMeHsAiTe
3aLMTHDII WMTOK ANA INLA, 3aLLMTHOE CPefCTBO ANA rna3
unu 3awuTHble 04Ku. Hackonbko ymecTHo, npUMeHaiTe
NpoTUBONbIIEBOI pecnupaTop, CPeCTBa 3aLUUTbl OPraHoB
CnyXa, 3alUTHbIE NepyaTKN UK CneyuanbHblil GapTyk,
KOTOpble 3alyuwaioT Bac ot abpa3nBHbIX YacTUL M YaCTUL,
MmaTepmana. [na3a J0/mKHbl 6bITb 3aLLMLLEHbI OT NETALLMUX B
BO3/1yXe NOCTOPOHHUX TeJT, KOTOPbIe BO3HUKAKT NPY BbINONHEHNN
pa3nnyHbIX pabot. MpoTuBONbINEBOI pecnMpaTop UK 3alLMTHAA
MacKa OpraHoB JibIXaHNA OSKHbI 33eP>KMBATb BO3HMKAIOLLYH
npu pabote nbinb. IPoA0MKUTENbHOE BO3EACTBIE CUIBHOTO LWYMA
MOXET NPUBECTY K MOTepe CyXa.

i) Cnepute 3a Tem, 4To6bI BCe NULLA HAXOAUNNUCH HA
6e3onacHom paccroaHum K Bawemy pabouemy yuactky.
Kaxpoe nuuo B npeaenax paboyero yyacrka A0NKHO UMETD
CpeACTBa MHAVBUAYaNbHOI 3aLyuTbl. OCKONKM AeTanu uam
Pa3opBaHHbIX PabOUMX MHCTPYMEHTOB MOTYT OTNIETETb B CTOPOHY 1
CTaTb NPUYNHOI TPABM TaKxe 1 3a Npefenamu HenocpeaCcTBEHHOT0
pabouero yuacTka.

j) DlepXuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 32 U30NUPOBAHHbIE
NoBepXHOCTH PYKOATOK, ecnn Bbl BbinonHAeTe paboTbl, npu
KOTOpbIX pa6ouuii MHCTPYMEHT MOXKeT NONacTb Ha CKPbITYH0
3NeKTPONPOBOAKY UMW Ha COOCTBEHHDII LHYP NOAKNIOYEHNS
nuTaHmnsA. KOHTaKT peXyLLero MHCTPYMEHTA C TOKOBEAYLLNM
NPOBOAOM MOXET CTAaBUTb N0/} HANPSAXKeHIe MeTanMYecKme YacTu
npu6opa, a Takxe NPUBOANTB K yAapy NEKTPUYECKUM TOKOM.

k) [lepxute WHyp NofKNIOYEHNA NUTAHUA B CTOPOHE OT
BpawwatoLerocs pabouero uHcrpymenta. Ecm Bbl notepsaere
KOHTPO/b HaJ UHCTPYMEHTOM, TO LUHYP NOAKNKYEHNA NUTaHNSA
MOXeT ObITb Mepepe3aH U1 3axBayeH BPALLAIOLLeCca YacTbio i
Bawwa K1CTb A1 pyka MoXeT NonacTb NoJ BpaLLaLLmMiica pabounii
NHCTPYMEHT.

1) Hukorpa He KnaguTe 3NeKTPUYECKNIA NUHCTPYMEHT 0
Tex nop, NoKa MHCTPYyMeHTalbHasA Hacaika NONIHOCTbIO

He 0CTaHOBUTCA. Bpawaiowniica paboumii UHCTPYMEHT MOXeT
3aLenuTbCA 3a OMOPHYH NOBEPXHOCTb U B pe3ynbTaTte Bbl MoxeTe
NnoTepATb KOHTPO/b Hajl SNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

m) Bbiknioyaiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT Npu
TpaHcnopTUpoBaHuu. Bawwa onexa MoxeT bbITb CyyaiiHo
3aXBayeHa BPaLLAKLUMCA paboyM MHCTPYMEHTOM U NOCNe[HUI
MOXeT HaHeCTn Bam TpaBmy.

n) PerynAapHo ounwaiite BeHTUNALMOHHbIE Npope3u Bawero
3NeKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTUNATOp ABUraTeNs 3aTArMBaeT Nbifb
B KOpMyc 1 60NbLLIOe CKONMeHNe MeTaNNYecKol bl MOXKeT
NPUBECTU K 3NEKTPUYECKOIA OMACHOCTH.

0) He nonb3yiiTecb 3neKTPOUHCTPYMEHTOM BONU3M rOpHOYMX
maTepumanoB. VIckpbl MOryT BOCMIAMEHWUTb 3T MaTepuanbl.

p) He npumensiite paboune npuHapnexHocTyn, Tpebyiowme
npuMeHeHKe OXNaXKparLLUnX KUAKoCTeil. [lpumeHeHue
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BOADbI UK ApYyrux oxXyiaxaaroLwnx XNAKOCTEN MOXeET NpuUBECTN K
NnopaXeHuto 3NeKTPOTOKOM.

06paTHbIi yaap 1 COOTBETCTBYIOLME NpeAyNpexAaioLme
yKa3aHus

06paTHblii yaap 370 BHe3anHas peakLys B pe3ynbTarte
3aefiaHnA un 6MoKNpoBaHuA BpalLaloLeroca paboyero
NHCTPYMEHTA, KaK TO, WANGOBANbHOTO Kpyra, WndoBasbHOIA
TapenKu, NPOBONOYHON LETKM 1 T.4., BeAYLLAA K pe3KoMy
0CTaHOBY BpaLLatoLLeroca pabouero MHCTpyMeHTa. Mpu 3Tom
HEKOHTPONMPYeMbIii SN1EKTPOUHCTPYMEHT yYCKOPAETCA Ha
MecTe 6710KMPOBKM NPOTIB HaNpaBNeHNA BpalLeHna pabouero
NHCTPYMEHTA.

Ecnu wandosanbHblil Kpyr 3aeaaeT unu GnoKupyeT B 3aroToBKe, T0
MorpyeHHas B 3aroToBKY KPOMKa LWAUGOBANBHOMO Kpyra MoXeT
ObITb 3aXaTa I B pe3ysnbTaTe NPUBECTM K BbICKAKMBAHMIO Kpyra

13 3ar0TOBKM AW K 06paTHomy yaapy. pu 3ToM WwandosanbHblit
KpYr ABUXKETCA Ha OMepaTopa UK 0T HETo, B 3aBUCUMOCTH OT
HanpaBeHs BpaLLeHna Kpyra Ha mecte 6110kupoBaHms. Mpu
3TOM LWANGOBANbHBIA KPYT MOXKET NONOMATHCA.

06paTHblit ynap ABNAETCA CNIeACTBUEM HEMPABUIBHOTO
NCNONb30BaHMA INEKTPOUHCTPYMEHTA UMK OLIMOKN onepaTopa.
OH MOXeT 6bITb NPeAOTBPALLEH ONMCAHHBIMU HIXKE MepPaMiA
NPefoCTOPOXKHOCTH.

a) Kpenko pepxute 3neKTPOUHCTPYMEHT U 3aiimuTe Bawum
TeNoM U pyKamu nonoxeHue, B KoTopom Bbl moxere
NpoTMBOAENCTBOBATb 06paTHbIM cunam. Mpu Hanuuum,
BCerpa npuMeHsiiTe AONONHUTENbHYIO PYKOATKY, YT06bI
KaK MOXXHO JIyyilie NIPOTUBOAEICTBOBATb 06paTHbIM Cunam
UMM peakLUoOHHbIM MOMEHTaM npy Habope 06opoToB.
Onepatop MoXeT NOAX0AALMMYU MepamMi NPeLoCTOPOXKHOCTY
NPOTUBOAECTBOBATD CNaM 06paTHOTO yAapa 1 peakLinOHHbIM
cunam.

b) Bawa pyka HuKoraa He AomiKHa 6bITb B6NU3M
Bpawatowerocs pabouero uHcTpymenTa. lpu o6patHom yaape
pabounit UHCTPYMEHT MOXeT noiTu no Bawweit pyke.

¢) [epxutech B CTOPOHE OT yyacTKa, B KOTOPOM Npu
o6paTtHom yaape 6yaeT ABUraTbCA INEKTPOUHCTPYMEHT.
06patHblit ynap BeAeT 3NeKTPOUHCTPYMEHT B NPOTUBOMONOKHOM
HanpaBneHu K ABVKEHNIO WANGOBANbHOTO Kpyra B MecTe
6noKMpoBaHuA.

d) OcobeHHo ocTopoXKHO paboTaiiTe Ha yrnax, oCTpbIX
Kpomkax u 1.4. [lpepoTBpauaitTe oTckoK pabouero
MHCTPYMEHTa OT 3aroTOBKM 1 ero 3aKnuHuBaHue.
Bpawwatowwniica pabounit MHCTPYMEHT CKNOHEH Ha Yrax, 0CTpbIX
KPOMKaX 1 Py OTCKOKe K 3aKJIMHUBAHI. ITO BbI3bIBAET MOTEPH
KOHTponA unu 0bpaTHblil yaap.

e) He nonb3yiitecb uenHbimu unu 3y6uatbimu nunamu. Takue
NHCTPYMEHTA/bHbIE HACAZIKIN YACTO NPUBOAAT K OTAAUe M noTepe
KOHTPOAIA HaJl NEKTPUUECKIM UHCTPYMEHTOM.

(neymnanbHble npepynpexpaoline yKkasaHua no
I.IHIVI(I)OBaHI/IIO noTpesaHuio

a) lpumensiite gonyuieHHbIE UCKNIOUNTENbHO ANA
Bawiero 3neKTponHCTpymeHTa abpasnBHbIE UHCTPYMEHTDI
1 NpeAyCMOTPeHHbIE ANSA HUX 3aLLUTHbIE KOXKYXN.
AGpa3uBHbIe MHCTPYMEHTDI, He NpefyCMOTPeHHbIe AN 3TOr0
3N1eKTPOUHCTPYMEHTA, He MOTYT ObITb J0CTaTOUHO IKPAHNPOBAHSI
11 He 6e30nacHbl.

b) Bcerpa npumeHsiiTe 3alUTHbIA KOXKYX,
npeaycMOTPeHHbIA ANA NPUMeHAeMOro Bufia abpasusHoro

MHCTPYMEHTA. 3aLLUTHBII KOXKYX A0MKEH 6bITb HafieXHO
3aKpensieH Ha 3NeKTPOMHCTPYMEHTE U HaCTPOEH TaK, 4ToObl
AocTUranach Hau6onbluas creneHb 6e3onacHoCTH, T.-e.

B CTOPOHY OnepaTopa A0/MKHa 6bITb OTKPbITA KaK MOXHO
MeHbLasA YacTb abpa3uBHOr0 MHCTPYMeHTa. 3aLNTHbIil
KOXYX AOJIKEH 3aLLMLLAT ONepaTopa 0T 0CKONKOB U CAyYaliHOro
KOHTaKTa C abpa3vBHbIM UHCTPYMEHTOM.

¢) A6pasuBHbIe UHCTPYMEHTbI ONYCKAETCA NPUMEHATD
TONbKO ANA peKomeHAyeMbIX pa6oT. Hanpumep: HuKoraa

He wandyiite 60k0BOI1 NOBEPXHOCTbIO OTPE3HOTO Kpyra.
OTpe3Hble Kpyrv NpefHa3HaueHbl 414 CbeMa MaTepuana KpOMKOIl.
BokoBble cunbl Ha 3TOT abpa3vBHbIIl MHCTPYMEHT MOTYT CIOMATb ero.

d) BcerpanpumeHsaiite HenoBpeXXaeHHbIe GpnaHLeBble raiku
CNpaBWIbHbIMM pa3mepamu 1 Gopmoii aniA BbibGpaHHOro
Bamu wnudoBanbHoro Kpyra. [pasunbHble GpnaHLbl ABNAIOTCA
0Mopoit AnA WAM$OBANLHOTO Kpyra Il yMeHbLLAKT 0NacHOCTb ero
nonomku. OnaHubl 419 0Tpe3HbIX KPYroB MOryT OTAMYATLCA OT
dnaHues AN WANGOBANbHBIX KPYroB.

e) He npumeHnsiite nsHoweHHble wWAndpoBanbHbie KPyru
60nbLUNX INeKTPOMHCTPYMEHTOB. LnudosanbHbie Kpyru ans
60NbLIMX INEKTPOUHCTPYMEHTOB U3rOTOBJIEHDI HE A BbICOKMX
CKOpOCTeil BpaLLeHnst ManeHbKIX SNeKTPOUHCTPYMEHTOB U X
MOXeT pa3opBartb.

PYC

DlononHutenbHble cneynanbHble npepynpexpaiowmne
YKa3aHuA oTpe3aHuA umm])osauuem

a) MpepotBpauyaiite 6nokMpoBaHe 0TPE3HOTO Kpyra 1
3aBblLLeHHOe ycunue npuxartus. He BbinonHsaiite ciniwkom
rny6okux pe3oB. [leperpy3ka 0Tpe3Horo Kpyra noBblLLAeT ero
Harpy3Ky 1 CKNOHHOCTb K nepeKaLLnBaHI Um 670KUPOBaAHNIO U
3TMM BO3MOXHOCTb 00PaTHOr0 yAiapa U NonoMKiI abpasnBHoro
UHCTPYMEHTa.

b) ByabTe 0CcTOPOXHDI NEpep 1 3a BPpaLLAIOWNMCA OTPE3HbIM
Kpyrom. Ecni Bbl BeieTe 0Tpe3Hoii Kpyr B 3aroToBKe 0T ebs,

T0 B C/1yyae 06paTHOro yapa IeKTPOUHCTPYMEHT MOXET ¢
BPALLAKOLLMMCA KPYTrOM OTCKOUUTb NPAMO Ha Bac.

<) Mpu 3aKNUHNBAHMK OTPE3HOTO Kpyra v Npy nepepbiBe B
pa6oTe BbIKNIOYaiiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT U iePXKUTE ero
CMOKOIIHO, HeMOABWIKHO 10 0CTAHOBKM Kpyra. Hukoraa He
NbiTaiiTech BbIHYTD eLle BPaLjaloLuiica 0TPe3HOil Kpyr
U3 pe3a, Tak KaK 3T0 MOXKeT NPpUBeCTH K 06paTHOMY yAapy.
YCTaHOBWTE M YCTPaHNTE NPUYMHY 3aKNMHUBAHWS.

d) He BKniouaiiTe NOBTOPHO YNEKTPOMHCTPYMEHT NOKA
abpasuBHbIii NHCTPYMEHT HaXoAuTCA B 3aroToBke. [laiite
0Tpe3HOMY Kpyry pa3BUTb NOJIHOE YNCNI0 060p0OTOB, Nepen
TeMm Kak Bbl ocTopoHo npofomkute pesauue. B npoTusHom
Cyyae Kpyr MOXeT 3aeCTb, OH MOXKET BbICKOUUTb U3 ieTani i
NpuBeCTU K 00paTHOMY yAapy.

e) Mnutbl unu 6onblume 3aroToBKU AOMKHbI HAAEIKHO NEXKaTb
Ha onope, YTo6bl CHU3UTb ONACHOCTb 06paTHOrO yAapa npu
3aKNMHUBAHUA OTPE3HOr0 Kpyra. bosnbLume 3aroToBKM MoryT
nporn6atbcA noj c06CTBEHHbIM BECOM. 3ar0TOBKA I0/NKHA N1EXaTb Ha
onopax ¢ 0beux CTopoH, kak BONM3M pe3a, TaK 1 o Kpasam.

f) DleiicTBYiiTe C 0c060i1 0OCTOPOKHOCTBIO NPU BbIPE3aHNN
YUaCTKOB CYLLeCTBYIOLUX CTEH Unu Npu paboTe B Apyrux
cnenblX 30HaX. [TorpyaloLmiica 0Tpe3Hoil Kpyr MoXKeT npiu
pe3aHuy ra3onpoBofa Uy BOLOMPOBOAA, dNEKTPUYECKUX NPOBOLOB
U Apyrux 06beKToB NpUBECTY K 06paTHOMY yaapy.
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PYC

CneuunanbHbie npeaynpexpalowme ykasaHua gna
wnndoBaHuUA HaXKAauHoI Gymaroii:

a) He npumensiite wnnpoBanbHbie NUCTbI C
3aBbILIEHHbIMU pa3mepamH, a CefyiiTe AaHHbIM
U3roToBUTENA NO pa3mepam WAMPOBANbHBIX IUCTOB.
[nndoBanbHbie ANCTbI, BLICTYNAlOLME 3 KPaii WUPOBANBHO
TapenKu, MOryT CTaTb NPUYMHOIA TPABM 1 6GNOKMPOBAHNA, PBATbCA
WM MPUBECTU K 00paTHOMY yAapy.

Oco6ble npegynpexaalowue ykasaHua gna pabor
NPOBOMOYHBIMM LWEeTKAMM:

a) YuuTbiBaiiTe, YTO MeTaNNNyecKas LWeTUHA MOXKeT
oT/IeTaTh faxe BO Bpems 06bIuHOM paboTbi. He
neperpyxaiite npoBonoKy, nofsepras WeTKy Ype3mepHoii
Harpy3ke. MeTannnyeckas LWeTiHa MoXeT N1erko NPOHNKHYTb
CKBO3b 0AEXAY U/MAN KOXY.

b) Ecnu ana paboTbl pekomeHAyeTcA UCNONb30BaATDb
3aLYUTHBIN KOXYX, TO UCKNIOYaiTe CONPUKOCHOBEHNE
NpPOBONOYHOMN LWETKMN C KOXKYXOM. TapenbyaTble 1 yalieyHble
LLLeTKW MOTYT YBENMYMBATD CBOIA AUAMETP N0 AeiACTBUEM YA
NPUKATUA U LLEHTPUYTanbHbIX CUA.

[llononHutenbHble YKa3aHuano 6e3onacHoCcTU M paﬁore

Heobxoaumo cneauTb 3a Tem, uTo0bl MCKPbI, BbINeTaloLue
C 06pabaTbiBaeMoii NOBEPXHOCTH, He MoMajani Ha
BOCTNAMEHALLMECS MaTephanbl.

[136eraiiTe nonaganna nckp v wWaMdoBanbHoN NbIIN Ha TeNo.
HuKorza He KacaiiTecb ONacHOi pexyLueii 30Hbl B MOMEHT paboTl.

HemezneHHo BbIK/I0YaliTe MaLLNHY eCii NOUYYBCTBOBAIN
OLLYTMMYI0 BUOPaLIo UAN NPpU APYTUX HEUCMPABHOCTAX.
lpoBepbTe MHCTPYMEHT uT06bI 06HAPYKUTb MUPUYNHY
HencnpaBHoCTH.

[pn npeaenbHbIX YCNOBUAX KCNAyaTaL My (Hanp., Npu raaKoi
wnndoBKe METaNOB C ONOPHLIM AUCKOM U LAUGOBANbHBIM
Kpyrom 13 BynkaHu3upoBaHHo ¢ubpbl) MoxeT 00pa3oBaTbca
CUNbHOE 3arpA3HeHNe BO BHYTPEHHEN YacTh YIoBoiA
wnndoBanbHot MaWUHKN. [y TakuX yCNOBUAX IKCNyaTaLum 3
coobpaxeHuit 6e30MacHOCTV He06X0AMMA 0CHOBATENbHAA OUMCTKA
BHYTPEHHEIA YaCTy 0T OTNOXKEHNI MeTafNa ¥ NPUHYAUTENbHOE
npeaBapuTeNbHOE BKIIOYEHIe 3aLUTHOO BbIKNKOYATeNA TOKa
yTeuku (FI). Mocne cpabaTbiBaHMA 3aLWUTHOTO BbIKAKouaTens Fl
CnefyeT 0TMPaBUTh MALUMHKY B PEMOHT.

He y6|/|pa|7|Te OMUIKN 11 06NOMKN npu BKNIOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

NOAKNYEHNE K SNEKTPOCETU

MoacoeAMHATb TONbKO K OAHO(A3HOIA CETI MEPEMEHHOr0 TOKa ¢
HanpAXeHuem, COOTBETCTBYIOLUMM YKa3aHHOMY Ha MHCTPYMeHTe.
INeKTPOUHCTPYMEHT MMeeT BTOPOIA KNacC 3aLyuTbl, 4To N03BONAET
NOAKMI0YATb €ro K po3eTKam INEKTPONUTaHNA 6e3 3a3eMnAtoLLero
BbIBOJA.

IneKTponpn6opbI, MCNosb3yeMble BO MHOTUX Pa3NIMuHbIX MeCTaX,
B TOM YMCJIE HA OTKPBITOM BO3/3YX€, AOMIKHbI MOAKNIOUATHCA Yepe3
yCTPOVCTBO, NPpeA0TBpaLLatoLLLee PE3KOe NOBbILLEHNE HANPAXKEHNS
(FI, RCD, PRCD).

Bcragnaiite BUSIKY B pO3€TKY TOMbKO NPY BbIKIKYEHHOM
NHCTPYMEHTe.

He npmﬁanaMTe MeTananyeckue npeaMeTbl K BEHTUIALNOHHbIM
0TBEPCTNAM 13-3a 0NAaCHOCTN KOPOTKOI0 3aMblKaHuna!

MOI'yT (J1y4aTbCA KPAaTKOBPEMEHHDIE NEpPenafibl HAMPAXKEHNA.
ﬂpm HeﬁJ’IaFOI'IpI/IﬂTHbIX yaioBuax BJ'IeKTPOCHaG)KEHI/Iﬂ MOXeT

0bITb noBpeAeHo apyroe oﬁopynosaHme. Ecnn conpoTuBJieHne
JNIEKTPOCETU MmeHee 20m,T0 MOryT BO3HMKATb nepenaabl
HanpAaMeHunsa.

UCnoib30BAHUE

YrnoBas wnudoBanbHad MaluHa NCNONb3yeTcA AN pa3feneHus
NYEepHOBOTO WANGOBAHMA MHOTUX MaTep1anoB, Kak Hanpumep,
MeTannannm KamHa, a Takxe AnA WindoBaHuA C NOMOLLbH
MNacTMaccoBOroTapenbyaToro WANQGoBaNbHOro Kpyra 1 Ans
paboTbl CO CTaNbHONNPOBOMOYHOI WETKOIA. B cnyyae coMHeHuA
cobnopaiiTe ykazaHUANPOU3BOANTENA NPUHAANEKHOCTEIA.

Nina pa60T M0 pa3eNIeHnio NCnonb30BaTb 3aKprTbII7I 3aLUTHBII
KOXYX U3 nporpammbl ﬂpMHaﬂﬂe)KHOCTeVI.

B cnyuae comHeHuA cobmopaiiTe ykazaHUANPou3BoauTens
NPUHAANEXHOCTEN.

3TOT 3NEKTPOUHCTPYMEHT NpeHa3HaueH ToNbKO Aist paboTbl
BCYXYo.

YKA3AHNA MO PABOTE

ﬂpe,qHasHaqaeTcn ANA UHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT
1Cnonb30BaTbCA CKPyraMmis, OCHaLL€HHbIMK p63b6OBbIM
0TBEpCTUEM, NPUYEM ANNHA pe3b6bl N0/1XXHa COOTBETCTBOBATb
ANHE WnuHAena.

Bcerna ncnonb3yiite n xpaHuTe 0Tpe3Hble 1 WAMGOBaSIbHbIE
JNICKN B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMAMN NPON3BOANTENA.

Mpu WANGOBAHUN UM OTPE3AHIY BCETAA MONb3YIATECH 3ALMUTHBIM
OrpaxaeHueM.

M30FHYTbIE LIJJ'II/Id)OBaJ'IbeIe JUCKM HeobXxoanuMo Y(TaHAB/NBATb
TakKuM 06pa30M, yT0ObI NX LIJJ'IVI(I)OBaﬂbHaﬂ MOBEPXHOCTb HE
BbIX0AW1a 3a NpeAeibl Kpad 3aliUTHOT0 KOXYXa.

Mepen BKNKOYEHNEM MHCTPYMEHTa 3aTAHWTE raiiKy ¢ dnaHLem.
Bceraa nonb3yiitecb JONONHUTENLHON PYKOATKOIA.

Ecnn u3genue He JOCTaTOYHO TAXKENOE U HEYCTONYNBOE, TO €ro
Heo6X0AMMO 3aKpenuTb. HuKoraa He NogHoCUTE U3eNNe K
WAnhoBanbHOMY AUCKY, AepXa ero B pykax.

Mepen BBOAOM MaLLMHBI B KCNYaTaLMio GnaHLeBas raiika
AOMKHA 6bITb MPOYHO 3aTAHYTA.

Ecnn dnanueBas raiika paboyero MHCTpymMeHTa 3aTAHYTa
HenpOYHO, NHCTPYMEHT NPY TOPMOXKEHMI MOXKET NOTEPATL
He06X0AMMOe 3aXKUMHOE yCunne.,

[Tpy npeKpaLLeHNK NofauM TOKa U eLue BKKYEHHOI MaLLHe
dYHKLNA TOPMOXKEHUA HeOCTYMHa.

INEKTPOHUKA

WS 13-125 XE: BcTpoeHHas 3nekTpoHuKka obecneunsaet
NOCTOAHHYI CKOPOCTb Aaxe Npu NoBbILEeHHOI Harpy3ke. [pu
neperpy3Ke CKOpoCTb BpaLLieHA COKPaLLLaeTca BANOTb 0
0CTaHOBKMN.

MnaBHblii cTapT AnA 6e3onacHoii paboTbl NpefoTBPaLLAET pe3Koe
BK/IOYEHIE NHCTPYMEHTA.

OBCNYXXUBAHUE
Bcerna gepxuTte oxnaxatoLLme 0TBEPCTUA YNCTBIMU.

B cnyuae noBpexaeHunA CeTeBOro Kabena aneKTpuyeckoro
NHCTPYMEHTa HeobX0AMMO 3aMEHNTb ero B 0ULNASIbHOM
C(ePBUCHOM LieHTpe.

Monb3yiiTech akceccyapamin 1 3anacHbIMIN YACTAMM TONBKO GUPMbl
AEG. B cniyyae BO3HUKHOBEHNA HEOOXOAMMOCTI B 3aMeHe, KoTopas
He ObINa ONKCaHa, NoXanyiicTa, 06paLainTecb Ha OANH U3 CepBUCHBIX
LIEHTPOB (CM. CMINCOK HALLIAX FapaHTUIHDBIX/CePBIUCHbIX OpraHN3aLii).

Pyccknin
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Mpu HE06X0AMMOCTU MOXET ObITb 3aKa3aH YepTeXx MHCTPYMEHTa
CTpexmepHbIM n3obpaxeHnem getaneit. lloxanyicra, ykaxute
HOMEP 1 TN UHCTPYMEHTA M 3aKaXKTe YepTex y Balmx MecTHbIX
areHToB UK HenocpeacTBeHHo y Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

CUMBONBI

BHUMAHWE! TPEAYNPEXEHWE! ONACHOCTDb!

Moxanyiicta, BHUMATENbHO NPOYTUTE UHCTPYKLMIO MO
MCNoNb30BaHMI0 Nepes Hauanom Nto6bix onepaumii ¢
NHCTPYMEHTOM.

Mpu paboTe C MHCTPYMEHTOM BCETAA HajieBaliTe
3aLLMTHbIE OUKN.

HapeBatb 3awuTHble nepyatku!

MepeA BbINOSIHEHMEM KaKIX-nnb0 paboT no
00CNYXXNBaHMIO MHCTPYMEHTA BCer/ia BbIHUMaliTe BUNKY
U3 po3eTKM.
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He npumenaiite cuny

Tonbko ana 0Tpe3aHuna.

Tonbko Ans wnndosaHms.

MprHapnexHocTy - B cTaHAapTHYO KOMNNEKTAL0 He
BXOAWT, NOCTaBAACTCA B KaueCTBe A0NONHUTENbHOI
MPUHAANEXHOCTY.

IneKTpUYeCKme yCTPOCTBA HeNb3A yTUIN3NPOBATL BMeCTe
€ 6bITOBBIM MYCOPOM. INEKTPUYECKIE 11 INEKTPOHHbIE
YCTPOIACTBA CNeAiyeT cobUpaTb OTAENbHO U CAaBaTh B
CNeLyanin3upoBaHHYI0 yTUIN3NPYIOLLY KOMMAHHI0

ANA YTUNA3ALMN B COOTBETCTBIV C HOPMAMM OXPaHbl
okpy»atoLuieii cpeabl. CBefeHNA 0 LieHTpax BTOPUYHOI
nepepaboTKm 1 NyHKTax cbopa MOXHO NONYYMTb B MECTHBIX
OpraHax BnacTv v y BaLero Cewyani3npoBaHHoro
Aunepa.

= AN E®

INEKTPOUHCTPYMEHT C KNaccom 3awyuthi Il.
INeKTPOUHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aLLUTa OT
3NeKTPUYECKOro yAapa 3aBUCHT He TONbKO 0T

OCHOBHOIA M3071ALMM, HO 1 OT TOTO, YTO MPUHUMAIOTCA
JONOJHUTENbHbIE 3aLLMTHbIE Mepbl, Takine KaK ABOIIHasA
U30nALNA NN ycuneHHas usonauma. Het ycrpoiicTea
ANA NOAKNI0YEHNA 3aLUMTHOr0 NPOBOAA.

@ 3Hak UkrSEPRO CooTBeTcTBMSA

TR 066

[ H [ 3Hak EBpasnitckoro CooTBeTCTBMA

TpaHcnopTupoBKa:

Kateropuuecku He sonyckaeTca nageHue n niobble MexaHnueckie
BO3/e/ICTBINA Ha YNaKOBKY NPU TPAHCMOPTUPOBKe.

[pu pa3rpy3ke/norpy3ke He fONYCKAETCA UCONb30BaHMe Nioboro
BIZIA TEXHINKM, Pa0OTAIOLLEl NO NPUHLMMY 3aXKMMa YNaKOBKM.

XpaHeHue:

Heobxoa1Mo XpaHuTb B CyXom MecTe.

Heo6x01Mo XpaHuTb BAaNM 0T UCTOYHUKOB MOBbILLEHHDIX
TemnepaTyp 1 BO3AeMCTBIAA CONHEUHBIX NyYeil.

Mpu xpaHeHun HeobxoAMMo u3beratb pe3koro nepenada Temneparyp.
XpaHeHue 6e3 ynakoBKM He AONYCKaeTCA.

Cpox cnyx6b1 u3penua:

Cpok cny6bl u3penus cocTaBnaet 5 ner.

He pekomeHAYyeTCA K KCnayaTaLum no UCTeueHIn 5 neT XpaHeHus ¢
J1aTbl U3roTOBNEHMA 6e3 NpeBapUTENbHON NPOBEPKL.

JlaTa usrotoBneHusa (Kog aatbl)

OTLUTaMMOBaH Ha MOBEPXHOCTI KOpMyca U3aeNna.
Mpumep:

A2015, roe 2015 - rop, u3rotoBneHus

A — mecsL u3rotoBneHNs

OnpenennTb MecAL U3roTOBNEHIA MOXKHO COTAacHO NpUBEAEHHON
He Tabnuue.

PYC

A-flnBapb G- Wonb
B-Oespanb H- Asryct
C-Mapr J - Centabpb
D - Anpens K - OkTA6pb
E - Maii L - Hoabpb
F - Mioxb M - lekabpb

TekTpoHuk NHpactpus ImoX
[epmaHns, 71364, BuHHeHfeH,
yn. Makc-Aii-Ltpacce, 10
Cpenato B KHP
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TEXHWMECKN DAHHU WS10-115 WS10-125 WS 12-115 WS 12-125 WS 13-125 XE
'brnownaind
HoMiHanHa KOHCyMMUpaHa MOLLHOCT 1000 W 1000 W 1200 W 1200W 1300 W
HomMHanHa ckopocT Ha BbpTeHe 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= ¢ Ha abpa3nBHUTE AUCKOBE MAKC. 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm 125 mm
d=otBop C 0 222mm  |222mm  [222mm  |222mm  |22,2mm
d
=) b= [lebenuHa Ha pexeLna ANCK MIAH. / MaKc. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
bi) b= [lebenuHa Ha ancka 3a WwWnanaHe Makc. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
a_D D= ¢ wnndoBbYHA MOBBPXHOCT MAKC. 1N5mm 125mm  (115mm 125mm {125 mm
@ D= ¢ yawKoBMAHA YETKA MAKC. 75mm 75mm 75mm 75mm 75mm
Pe36a Ha Wwnuxaena M 14 M14 M 14 M14 M 14
Terno cbrnacHo npoueaypata EPTA 01/2003 2,3 kg 2,3kg 24 kg 2,4kq 2,4kq
Undpopmauus 3a wyma
[13mepeHuTe cTOIHOCTM ca nonyyeHn cbobpasHo EN 60745. OueHeHoTO ¢ A HUBO Ha LyMa Ha ypesa e CbOTBETHO:
PaBHuLe Ha 3ByKOBOTO HanArawe (HecurypHoct K=3dB(A)) 87,1dB (A) 187,1dB(A) (87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
PaBHuLLe Ha MoLLHOCTTa Ha 3ByKa (HecurypHocT K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
[la ce HOCM NpeANa3Ho CPeACTBO 3a cnyxa!
NHdopmauus 3a Bubpauumre
(06wwTe cTOIHOCTY Ha BUOpaLUuTe (BeKTOPHA CymMa Ha TPV MOCOKM) ca onpefeneHn B cboTBeTcTBNe ¢ EN 60745,
[inaitgaHe Ha NOBBPXHOCTY:
(TOiAHOCT Ha EMMCUIA Ha BUOpaLUTe I 6,2m/s>  16,2m/s*>  [6,2m/s* |6, 2m/s>  |8,0m/s’
HecurypHoct K= 15m/st |1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/s* |1,5m/s?
linalidpaHe c neHTa 3a wnaindane:
(TOIHOCT Ha emmucum Ha BUGpaLuuTe A 6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/s?  |6,0m/s2  |75m/s?
HecurypHoct K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2  [1,5m/s?
PV pyro u3non3paHe, HanpuMep 0Tpe3Ho WandaHe unu WnalhaHe CbC CTOMaHeHa YeTka, MOraT Ja ce Monyyat Apyru CTOMHOCTM Ha
Bubpaumute!
BHUMAHUE!

MocoueHoTO B TE3W MHCTPYKLIM HUBO Ha BUOPALIMTE € U3MEPEHO B CHOTBETCTBIE CbC CTaHAAPTU3NPaH B EN 60745 namepaatene
METOZ 1 MOXKE A1a e U3M0/I3Ba 3a CPABHEHME HA eNeKTPUYECKI MHCTPYMEHTH NOMEXAY M. [T0AX0AALL € 11 33 BpeMeHHA OLeHKa Ha

BUOPALIMOHHOTO HATOBAPBaHe.

MocoueHOTO HUBO Ha BUOPaLMITE NPEACTaBA OCHOBHUTE MPUIOKEHNA HA eNIEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT. AKO 06aue enekTpuuecknaT
NHCTPYMEHT Ce U3M0A13Ba C PYro NPeAHa3HaueHIe, C Pa3NNUHN CMEHAEMU MHCTPYMEHTY UM MPU HeZ0CTaTbYHA TEXHMYECKa
MOAAPBXKKA, HUBOTO HA BUOPaLMUTE MOXKe Jia e pa3ninuHo. ToBa UyBCTBUTENIHO MOXe a YBENYN BUOPALMOHHOTO HATOBApBaHE MO

Bpeme Ha Lenunsa pa60TeH LUKDBI.

3a TOYHaTa OLleHKa Ha BI/IﬁpaLlI/IOHHOTO HaTOBApBaHe TpFIﬁBa [la (€ B3eMat npeaBua n nepnognTe ot BpEMe, B KOUTO ypeabT € U3K/IUYEH
nn pa60T|/|, HO B 1eiCTBUTENHOCT He ce M3non3ea. ToBa YYBCTBUTENTHO MOXe [ia HaMan BI/I6paL|I/10HHOT0 HAaTOBApBaHe N0 BpeMe Ha

Lenua paboTeH UMKbA.

Onpepenete AOMbAHUTEIHI MEPKI N0 TEXHIKA Ha 6€30MaCcHOCT B 3aLLUTa Ha 06CTYXBaLLMA pabOTHUK OT Bb3elCTBINETO Ha
BUOpaLMUTeE KaTo HanpuMep: TeXHUYECKa NOAAPBXKKA Ha eNEKTPUYECKUA HCTPYMEHT U CMeHAeMIUTE MHCTPYMEHTH, NOALbPXKaHe Ha

pbLeTe Torin, opraHn3aumna Ha pa60Tva LNKDBI.

PN sHumAHuE:

I'IpolIeTeTe YKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT U CbBeTUTE.
MponycKy Npy CNa3BaHeTo Ha yKa3aHUATa U Ha UHCTPYKLMUTE

32 6€30MacHOCT MoraT J1a J0BEAT 10 TOKOB yAiap, Noxap i/uni
TEXKW HapaHABaHUA.

3anasete BCMUKU YKa3aHNA U UHCTPYKLUK 3a 6e3onacHocT
3a 6baewero.

A YKA3AHUA NO TEXHUKA HA BE30MACHOCT 3A
BIIOWNARO

061 MHCTPYKL MM 3a 6e30NacHOCT Npu WANdoBaHe,
wnndoBaHe C WKypKa, paboTa ¢ TeNeHn YeTKK U npu
abpasuBHo pA3aHe.

108

a) To3u eNneKTPOMHCTPYMEHT e npefiBuAeH 3a ynotpeba
KaTo wnaiid, wnaind 3a IWKypeHe, TeNeHa YeTKa U
abpa3uBHa malunHa 3a pasaHe. (na3Baiite BCMUKM
MHCTPYKLMM 32 6e30MacHOCT, yKa3aHNA, WICTpaLmn n
AaHHU, KOMTO NonyyaBaTe ¢ ypeAa. AKo He Cna3Bate CefHUTe
yKa3aHua, ToBa MOXe Ala JOBEZE 10 TOKOB yaap, Noxap /unu
TEXKMN HapaHABaHMA.

b) To3u eneKTPOMHCTPYMEHT He e NOAXOAALY 3anonnpaHe.
/3B bpLUBaHETO HA AEIHOCTM, 3aKOUTO €NIEKTPOUHCTPYMEHTBT He
enpefiHa3HaueH, Moxe f1a 6bjie onacHo 1 JafioBefie 0 TPABMMU.

¢) He u3non3sBaiite fONbAHNTENHN NPUCNOGNEHNA, KOUTO
He ce NpenopbyBaT OT NPOU3BOAUTENA CNELNHANHO 3a TO3M
eNKTPOMHCTPYMeHT. DaKTbT, ue MoXeTe a 3aKpenuTe KbM



MauHaTa onefeneHo NpucnocobneHne n naboTeH MHCTPYMEHT,
He rapaHupa 6e3onacHa nabota c Hero.

d) MonycTumarta yecToTa Ha BbpTeHe Ha U3NoN3BalLus
e MHCTPYMeHT Tpsa6Ba fa 6bAe NoHe TONKOBA BUCOKA,
KONKOTO M N0COYEHATa Ha ype/la 4ecToTa Ha BbpTeHe.
AkcecoapuTe, KOITO e BbPTAT N0-6bP30 0T AONYCTUMOTO, MOTaT
/12 Ce CYYNAT M Ja Ce pa3XBbpyar.

e) BbHWHMAT gnameTbp n febennHata Ha paboTHua
UHCTPYMEHT TpAGBa A1a 0OTFrOBapAT Ha NOCOYEHMUTE pa3mepy
Ha Bawma eneKTpoMHCTpYMeHT. PaboTHI MHCTPYMEHTUTE C
HenoaXoAAL Pa3Mepy He MOraT ia 6bJiaT NOKPUTY 10CTaTbUHO
unn fa 6baaT KOHTPONMPaHN.

f) Pe36ata Ha KomnoHeHTUTe TpA6GBa Ja CbOTBETCTBA

Ha pe36aTa Ha BpeTeHoTo. [Ipy KOMNOHEHTH, KOUTO

(a MOHTUPaHW Ha ¢pnaHLy, OTBOPBT 3a 3aTeraTeNnHuA
AOPHUK B KOMNOHeHTa TPAOBa la CbBNajia C AMamMeTbpa
3a3aKpenBaHe Ha ¢pnaHeua. KoMnoHeHTUTE, KOUTO He (a
NOAXOAALLM 33 MOHTAXXKHWA JOPHUK HA YCTPOICTBOTO, Ce ABMXKAT
eKCLEHTPUYHO, BUOPMpAT 11 MoraT fia 0BeAaT A0 3aryba Ha
KOHTPONA BbPXY MHCTPYMEHTA.

g) He usnonsBaiite noBpefeHu paboTHN MHCTPYMEHTH.
NMpenu Bcaka ynotpe6a npoBepsaBaiite paboTHuTe
MHCTYMEHTH, Hanp. abpa3uBHUTe AUCKOBE 32 NYKHATUHK
UNK OTKbPTEHU pbbueTa, nogNoKHUTE AUCKOBE 32
NYKHaTUHU UK CUTHO U3HOCBAHE, TENEHUTE YeTKM 3a
Hep06pe 3aXBaHaTH UNWM CYUyneHu Tenyeta. AKo u3TbpBere
@NIeKTPOHMCTPYMEHTa U1 PabOTHNA UHCTPYMEHT,

IV NpoBepABaiiTe BUHMaTeNHO 3a YBPeXAaHNA UK
U3non3BaiiTe HOBY HeNoBpeeHU PaboTUH UHCTPYMEHTH.
(nep KaTo CTe NpoBepuAN BHUMATENTHO U CT@ MOHTUPanu
paboTHWA MHCTPYMEHT, 0OCTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Jia
paboTu Ha MaKcUManHu 060poTH B NPOrb/DKEHME Ha efiHa
MUHYTA; CTOIiTe M APbIKTe HAMMPALLK ce Habnuso nuua
BCTPaHW OT paBHNHATa Ha BbpTeHe. Haii-uecTo noppeseHin
PabOTUH UHCTPYMEHTM Ce UynAT NPe3 T031 TeCTOB Nepuos.

h) Hocete nuunu npepnasuu cpeacta. Cnopep
Heo6xoauMoCTTa M3NON3BaliTe LANa IULeBa Macka, Macka
3a 04M MJIM 3aLYUTHY ounna. Ako e Heo6xoanMoO HoceTe
MacKa cpeLuy npax, 3aLuTa Ha (lyxa, npeAnasHu pbKaBuLy
WK CeLasiHa NpecTWIKa, KOATO NpefnasBa oT Manku
yacTuLY OT AMCKa UK oT MaTepuana. Ounte TpA6Ba Aa ce
3aLNTEHM OT Yy AM TeNa, KOUTO MOTaT Aa OTANTHAT N0 PasMyHu
npuumkm. lpoTUBONpALUHATA UK AUXaTeNHaTa Macka TpA0Ba Aa
MOrat ja GuATpuUpaT npaxa, KoirTo ce obpasysa npyu pabota. Ako
(Te U3NOXEeHW I bAro Bpeme Ha CUeH LWyM, TOBa MOXe [1a IPUUMHU
3ary6a Ha cnyxa Bu.

i) BHMmaBaiiTe ocTaHanuTe NKLA Aa ca Ha 6e3onacHo
pascroaHue ot Bawara pa6oTHa 30Ha. Bceku, KoiiTo Bnu3a
B pa6oTHaTa 30Ha, TpA6Ba Aa HOC NUYHK NPeANasHN
cpepcrBa. OTuyneHn napueHLa ot 06paboTBaHaTa uacT K ot
CyyneHn paboTHIN MHCTPYMEHT MOTaT A OTNETAT U a NPUYNHAT
HapaHABaHWA JOPU 1 Ha LA U3BBH HeNoCpeCTBeHaTa paboTHa
30Ha.

j) DpbxTe ypena 3ausonupaHute pbKoXBaTKH, KOraTo
U3BbpLIBaTE paboTH, NP1 KOUTO PEKELMUAT UHCTPYMEHT
MOe A1a 3acerHe CKpUTU eNeKTPOUHCTaNaLMOHHM Kabenu
Unu co6¢cTBeHNA (M Kaben. KoHTaKTbT Ha pexkeLns MHCTPYMeHT
CTOKOBOZeLL MPOBOAHMK MOXe i Pefiajie HanpeXeHUeTo BbpXy
MeTaNHM YacTi Ha ypesa 1 fa foBese 0 TOKOB yAap.

k) ApbxTe 3axpaHBawwma Kaben Ha 6e3onacHo pa3cToAaHue
OT BbpTALYMTE e PaBOTHU UHCTPYMEHTH. AKO u3rybuTe

KOHTPON HaZ eNeKTPOUHCTPYMEHTA, KabenbT Moxe Aa bbae
npepA3aH nn yBneyeH oT paboTHINA MHCTPYMEHT U pbKaTa Bu aa
nonazaHe BbB BbPTALLMA e pabOTEH MHCTPYMEHT.

1) Hukora He ocTaBsiiTe eneKTpuyeckaTa MallMHa, AOKATO
MHCTPYMEHTBT He @ HaMbJIHO CpAN. BbpTAwumAT ce paboteH
UHCTPYMEHT MOXe J1a Ble3e B KOHTAKT C OBBPXHOCTTA, BbPXY
KOATO (T 0CTABUSIM €NIEKTPOMHCTPYMEHTA, MOPaAMN KOETO MOXe Aa
3arybuTe KOHTPOA BHPXY Hero.

m) [lokaTo npeHacATe eNeKTPOUHCTPYMEHTA, He o
ocTaBsiiTe BKNIoYeH. [Ipy HEBOEH 0NMUP APeXuTe Unu KocuTe Bu
Morart a 6bAaT yBneyeHn 0T paboTHUA MHCTPYMEHT, B pe3yNTaT Ha
KOETO PabOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe /1A Ce BpeXke B TANOTO Bu.

n) MouuncrBaiite pefOBHO WKMLIOBETE 3a NPOBETPEHUE HA
eNIeKTPOMHCTpYMeHTa. [lyxankaTa Ha MoTopa 3aCMyKBa npax B
KOpMyca Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA, a HaCbOMPaHeTo Ha MeTaneH npax
MOKE 13 IPUYNHI ENEKTPUUECKI ONACHOCTM.

0) He pa6oteTe ceneKTponMHCTpPyMeHTa B 61130CT A0
3ananumu matepuaniu. lickpute morar fa Bb3nnameHAT Te3u
Matepuanu.

p) Heusnon3gaiite paboTHU MHCTPYMEHTH, KOUTO TPsA6Ba Aa
e OXNaXAAT C TeYHOCTW. YnoTpebata Ha BOAA MW HA APYrY TeYHN
OXNaX ALy CpeACTBa MOXe Ja AoBeze A0 TOKOB yaap.

bbbl

OTKaT 1 CbBeTH 3a NcbArBaHeTo My

PuTaHeTo e BHE3aMHa peakLna Ha MallnHaTa BCeACTBIE

Ha 3aKauun ce Unu 610KMpaH BbPTALL Ce MHCTPYMEHT, Hanp.
wnaitdalua waitba, Wwnandai AUCK, TeNeHa YeTka i ap.
3akauaHeTo unu 6noKMpaHeTo BOAN A0 BHE3AMHO CNUpaHe

Ha BbPTALMA Ce MHCTPYMEHT. [10 TO31 HaUMH Ha MACTOTO Ha
bnokupaHe MaLLHa Ce YCKOpABa HEKOHTPOMPAHO CpeLLy
M0COKATa Ha BbPTeHe Ha MHCTPYMEHTa.

AKo Hanp. WANGOBBYHNAT AUCK Ce 3aKNMHM UK 6NOKMPa

B 06paboTBaHaTa yacT, pbO LT Ha AUCKa, KOWTO BAIM3a B
06paboTBaHaTa YacT, MoXe Aa e 3ansieTe 11 N0 T031 HaunH
wnndpoBBLYHUAT SUCK MOXe Aa e cuynu unu a bbae
npeau3BiKaH 0TKaT. Toraga WUdOBHUHUAT AUCK Ce OTNPaABA

KbM UNK Ce 0TAaneyaBa 0T 06C/yKBaL0TO 1AL, B 3aBUCUMOCT OT
NoCoKaTa Ha BbPTEHE Ha MCKA Ha MACTOTO Ha GnokmpaHe. B TakbB
Cnyyai WnndoBbYHMTE AMCKOBE MOTAT CbLLO Aa Ce CYyNAT.
OTKaT®T e pe3ynTaT 0T HenpaBUIIHA UAN NOrpeLLHa ynoTpeba Ha
eNneKTPOUHCTpymeHTa. Toli MoXe a 6bje npefoTBpaTeH upe3
NoAXOAALLYN MepKM 32 6630MaCHOCT, KAKTO € ONUCaHO B CNEJIHOTO.
a) XBaHeTe 3ApaBo MalLMHATa U APbIKTE TANOTO U pblieTe
11 B TAKOBa NONOXKEHKe, B KOETO Aa MOXKeTe ia noemeTe
CUnaTa Ha oTkata. BuHaru usnonsBaiite gonbAHUTeNHaTa
pbKOXBaTKa, aKo MMa TaKaBa, 3a ia UMaTe Bb3MOXKHO
Hail-roNAM KOHTPON BbPXY cuaTa Ha 0TKaTa Unu Bbpxy
peaKkTUBHMA BbPTALY MOMEHT. Ype3 NoAXoAALM MePKN 33
be3omacHoCT 06CTyXBaLLMAT NepCOHAN MOXe [ OBRajee CUNNTE Ha
0TKaTa 1t Ha peakuua.

b) Hukora He npubnukasaiite pbLeTe cM 40 BbPTALLM Ce
PaboTHN MHCTPYMEHTH. AKO Bb3HUKHE OTKaT, UHCTPYMEHT BT
MOXe fia HapaHu pbkaTa Bu.

¢) U3b6arsaiite Tanoto Bu ga ce Hamupa B Ta3un 30Ha, B KOATO
MOXKe fla e OKaX<e eNleKTpuyeckaTa MalinHa npu ,putaHe”.,
PuTaHeTo M3MecTBa MaLLMHATA Ha MACTOTO Ha 6NIOKMPaHe B NOCOKA
00paTHa Ha IBUKeHMETO Ha WhaidalyaTa waiiba.

d) PaboTeTe 0co6eHO NpeaNasnMBoO B 30HUTE Ha BN, OCTPH
pb6ose u ap. n. U36arBaiite 0T6NBbCKBaHETO Ha paboTHUTE
MHCTpPYMeHTH oT 06paboTBaHaTa YacT 1 3aKNMHBAHETO UM B
Hea. [lpu 06paboTBaHe Ha bINW UAN 0CTPY PHOOBE MAN NPU PA3KO
0TONMbCKBAHE HA BBPTALYNA Ce PabOTEH MHCTPYMEHT CbLUECTBYBA
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MOBMLLIEHA OMACHOCT OT 3aKNuHBaHe. ToBa npean3BuUKBa 3ary6a Ha
KOHTPOM HaJ MallHaTa UK OTKaT.

e) He u3non3saiite BepukeH unu Hasb6eH pexen) AnCK.
TaK1Ba MHCTPYMEHTIN YeCTO MPUYMHABAT ,puTaHe” unu 3aryba Ha
KOHTPON BbpXY eNekTpuyeckaTa MaLuyHa.

CneymnanHu YKa3aHuA 3a 6e3onacHa pa6ora Cpexelun
AncKoBe

a) U3non3Baiite camo npepBuAeHUTe 3a Bawna
eNeKTPOUHCTPYMEHT abpa3uBHYN AUCKOBE U
npeAHa3HayeHus 3a U3Non3BaHua abpasuseH gucK
npepnaseH KoXyXx. AbpasvBiH ANCKOBE, KOUTO He (a
NpeAHa3HaueHM 3 eNeKTPOUHCTPYMEHTA, He MoraT Aa bbjaT
eKpaHupaHun 106e 1 He rapaHTMpaT 6e3onacHa paboTa.

b) U3non3Baiite camo npeaBuaeHuTe 3a Bawua
eNeKTPOUHCTPYMEHT abpa3nBHU AUCKOBE U
npeAHa3HaYeHnsA 3a M3Non3BaHuA abpasuBeH AuCK
npeanaseH KOXyX. KoxyxbT TpsbBa Aa npeanasea
pa60TeLu,m| C MallMHaTa OT OTXBbp4alln OTKbPTEHU
nap4yeHua 1 oT BnmM3aHe B CbMPUKOCHOBEHME C BbPTALLNA
ce abpasnBeH OuCK.

¢) Pexcewyu waitbu morar fja ce NON3BaT Camo 3a
npenopbyaHuTe Bb3MOXKHOCTH 3a ynoTpeba. Hanpumep:
HUKOTa He WhandaiiTe CbC CTPaHMYHATa NOBBLPXHOCT

Ha peXkeLlaTa Waiiba. /13non3saHeTo Ha noaxoaAL GnaHel|
npeanassa aucka 1 no To31 HAUMH HaManABa ONacHOCTTa 0T
CuynBaHeTo My. 3aCTONOPABALLMTE GNAHLM 33 PeXeLLI ANCKOBE
MOraT J1a ce pa3NMuaBart 0T Te3u 3a MCKOBE 3a LWANPOBaHE.

d) Bunaruusnon3paiite 3actonopABaLuy ¢pnaHLu, KOUTO ca B
6e3yKopHO CbCTOsAHME U CHOTBETCTBAT N0 pa3mepu U popma
Ha u3non3BaHusaA abpasuBeH AUCK. 113non3BaHeTo Ha noaxoaALL
dnaHew npena3Ba ANCKa 1 N0 TO31 HauWH HaMaNABa OMacHOCTTa
0T CYYNBaHeTO My. 3acToNopABaLLATE (NAHLM 3a peXeLLn ACKoBe
MOTaT 1 Cé pa3NMuaBart 0T Te3M 3a UCKOBE 3a WANPOBaHE.

e) He u3non3gaiite U3HOCeHU WANPBBLYHU [UCKOBE OT
no-ronemu eneKTpOUHCTpYMeHTH. [IUcKoBeTe 3 No-ronemu
€NeKTPOMHCTPYMEHTI He Ca NpeJHa3HaueHU 3 No-BUCOKNUTE
060pOTH, CKOUTO Ce BHPTAT NO-MaNKI eNEKTPOUHCTPYMEHTI, U
MOraT fia ce CyynAr.

CneuunanHu ykasaHus 3a 6esonacHa pa6ota c pexewyu
AucKoBe

a) He ponyckaiite 6nokupaHe unv TBbpAe CUNHO NPUTHCKaHE
Ha pexelyus auck. He npaBeTe npekaneHo gbN60KM pa3pesu.
MpeToBapBaHETO Ha PeXeELLNA ANCK NOBULIABA CUNIUTE, KOUTO
JIeACTBAT BbPXY HEr0, a CTOBA 11 ONACHOCTTA OT 3aK/NNHBAHE UK
OnoKupaHe, KOETO 0T CBOA CTPaHa MOXKe /1a JI0BEJIe 110 OTKaT Ui
CuynBaHe Ha abpasuBHNA JUCK.L.

b) W36arBaiite ga3acraBate B 30HaTa npep W 3a BbPTALUA
ce pexeLt AucK. Korato pexxeLynaT Anck e B ejHa paBHIHA C TANOTO
Bu, B Cyuail Ha 0TKAT efIEKTPOMHCTPYMEHTBT C BbPTALLNA Ce AUCK
MOMe /12 0TCKOUM HEeMoCpeACTBEHO KbM Bac 11 1a Bu HapaHu.

) AKo pexkeLunaT AUCK Ce 3aKNeMU UK UCKaTe Aa
npeKbcHeTe paboTa, M3KNOUETe MaLUMHATa U A ApbXKTe
CMOKOIiHO, JOKaTO WailbaTa cnpe Aa ce BbpTu. HuKora He ce
ONUTBAIiTe Aa U3BAAUTE OT CPe3a pexeLyua GUCK, 10KATO oLe
(e BbpTH, B NPOTHBEH CNyyail MOXe Jia nociefBa ,putaHe”,
HamepeTe npuumHaTa 3a 3aKNMHBAHETO U A OTCTPaHETe.

d) Hukora He BKnioyBaiiTe eNeKTPONHCTPYMEHTa OTHOBO,
JOKaTo TOii ce Hamupa B o6pa6oTBaHaTa YacT. Heka
peXewunaT AUCK A0CTUrHEe MbPBO MaKCUMaNHUTE CU
060poTu, npean BHUMATENHO fa NPOABIKUTE C pA3aHeTo. B

NPOTMBEH Cyyaii PEXeLLNAT AUCK MOXE [a 3aCeHe, Aa U3CKOUM 0T
06paboTBaHaTa YacT UnK 1a Npeau3BiIKa OTKaT.

e) Korato pexxeTe nnocKoCT! MM No-ronemm geTaiinu, rm
onpere, 3a a u3bernere pucka oT OTKaT NpU 3aKnemBaHe
Ha pexeLuna AucK. lonemute AeTaiinn MoraT Aa ce OrbHaT 0T
cobcTBeHaTa Cv TexecT. [leTalinbT TpA6Ba Aa e NOANPAH Ha iBe
MeCTa, a MEHHO B 611130CT 10 pa3pe3a 1 B Kpas My.

f) bbpeTe 0co6eHo BHUMATENHN NPU ,U3pA3BaHE Ha
AX060Be” B HANUYHN CT@HN AW APYTU, HeBUAUMM 30HW. [Tpy
npepA3BaHe Ha ra3onpoBo/y, BOAONPOBOAY, eNEKTPONPOBOAM MK
ApYru 00eKTH, peXeLLnAT UCK MOXe ia NPUUMHIA OTKAT.

CneunanHu ykasaHnus 3a 6esonacHa pa6ota npu
wnudoBaHe C WKypKa

a) He usnon3gaiite TBbpAE ronemu NUCTOBE WKYPKa,
(na3BaiiTe yKa3aHUATa Ha NPOM3BOAUTENSA 3a pa3mMepuTe
Ha WKypKaTa. JluuToBe WKypKa, KUTO Ce N0AaBaT U3BbH
NOANOXKHUSA ANCK, MOTaT A NPpeAU3BUKAT HAPAHABAHNS, KaKTO
" 1a 0Be/1aT 0 O/1OKMPaHE It Ha WKYPKaTa U a Bb3HUKBAHE
Ha OTKaT.

CneuuanHm ykasaHus 3a 6esonacHa pabora npu
wnndoBaHe C TeNIEHU LLeTKU

a) 06bpHeTe BHUMaHNe Ha TOBA, 4e U NP1 06MKHOBEHa
ynotpe6a TeneHara yeTka ry6u yactuum ot renta. He
npeToBapBaiiTe OTAENHUTE YacTH Ha TeNTa Hanpumep

ypes npeKaneHo ronAmMo HanAraHe Ha NPUTNCKaHe.
/3xBbpyaLLuTe YacTULM OT TENTa MOraT MHOTO 1ECHO 4 MONajHaT
B KOXaTa Hanpumep npe3 TbHKM Apexu.

b) Ako ce npenopb4Ba M3noN3BaHETO Ha NpeAnaseH
KOXYX, NpeABapUTeNHO Ce yBepABaiiTe, e TeNeHaTa
yeTKa He JonMpa A0 Hero. [JUCKOBNTE 1 YaLIKOBUAHUTE TeNeHU
YyeTKIN MOraT /1a YBeNMYaT ANaMeTbpa (1 B pe3ynTar Ha cunata Ha
NPUTUCKAHE 1 LEHTPOOEXHUTE Cuu.

lonbnHutenHn YKa3aHuA3a paﬁora u 6e3onacHocT

Mpy wandoBaHe Ha MeTanu Bb3HUKBa UckpeHe. 06bpHeTe
BHUMaHMe fia He 6baT 3acTpaLleHu xopa. [lopaayu onacHocT ot
noxap Habnu3o (B 06cera Ha UCKpuUTe) He H1BA a ce HamMMpaT
ropumun matepuani. [la He ce U3non3ga npaxoynasaHe.

Ma3eTe ce OT NETALLM UCKPY U WNMPOBBYEH MpaX.
He 6bpkaiiTe B 30HaTa Ha 0MACcHOCT Ha paboTelwaTa MaLLMHa.

BepHara u3KnioueTe MalLMHaTa, aKO Ce MOABAT 3HAUNTENHU
BUOpaLym unn 6bAAT ycTaHoBeHU Apyri HepesHocTy. lpoBepeTe
MallWHaTa 3a J1a YCTaHOBWTE NpUYMHaTa.

[Tpu ekcTpemanHi ycnoBmMA Ha ekcnioatauua (Hanp. npu rmajko
wnudoBaHe Ha MeTau C ONOPHUA AUCK U BYNKaHOUOBPHUTE
WAN$oBBYHM AUCKOBE) MOXe [1a Ce HAaTpyna CMITHO 3aMbpCABaHe
BbB BBTPELLHOCTTA Ha BIOBOTO WANPOBBUHO YCTPOIACTBO. Mpu
TaKKMBa eKCN0aTaLMOHHM YCNOBUA OT FNeJiHa TOUKA Ha CUTYPHOCT
€ He06X0AMMO 0CHOBHO MOYMCTBAHE HA BBTPELUIHOCTTA OT
MeTaJTHI 0TNaraHuA 1 3aib/HKUTEHO NPeJiBapUTeSIHO BKKUBaHe
Ha 3alLuTeH NpekbeBay 3a yTeueH ToK Fl. Cnep 3afeiicTBaHe Ha
3almuTHNA Fl-npekbcBay MawwnHaTa TpAOBa a ce U3npaTh 3a
PEMOHT.

CTpY>KKu Unin 0TYyneHM NapyeTa ia He ce 0TCTPaHABaAT, 0KaTO
MaLuuHa pabotu.

SALUMTA HA ABUTATENA B 3ABUCMMOCT OT

HATOBAPBAHETO

[la ce (Bbp3Ba CamMo KbM eJHO(A3eH MPOMEHINB TOK 1 CAMO KbM
MPeX0BO0 HanpexeHue, NoCOYeHO BbPXY 3aBoficKaTa Tabeska.
Bb3MOXHO e 1 (Bbp3BaHe KbM KOHTAKT, KOIATO He e 0T TUM , LIYKo",
MOHexe KOHCTPYKLMATA e 0T 3aluuTeH Knac Il.
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KoHTakTUTe BbB BBHILHNTE yuacTbLM TpAOBA Aa 6bAaT
000pyABaHY CbC 3aLNUTHN NPeKbCBaYN 3a yTeueH Tok (F,
RCD, PRCD). Toa u3ucKkBa NpeanMcaHUeTO 3a MHCTaNNpaHe
3a eneKkTpuyeckata MHcTanauua. Mons cnassaiite ToBa npu
n3non3BaHe Ha Bawma ypep.

CB'bp3BaI7IT€‘ MalllHaTa KbM KOHTAKTa CamMo B U3KJTIIOYEHO
nonoexue.

BbB BeHTUNALMOHHMTE WAULY He 61Ba Aa nonajaTt MeTanHu
yaCTyv MOPaAN OMACHOCT OT KbCO CbeANHEHNE.

[TpouecuTe Ha BKNKOYBAHE MPUYINHABAT KPATKMU CHUMKEHIA HA
HanpexeHueTo. [py HeU3roAHM YCI0BMA B MpexaTa Morat
[ia Bb3HUKHAT cMyLueHns B apyru ypeau. lpu umnesancu
Ha Mpexata, no-manku ot 0,2 oma, He TpAOBa Aa Ce 0YaKBaT
CMYLLEHUS.

N3MON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHUE

brnownaind bt ce M3non3a 3a pasaHe 1 rpybo Wwnaiihane Ha
ronAmMbpoil MaTepuany, Kato HanpuMep MeTan UK KaMbK, KaKTo
1 3awwnaiidaHe C MNACTMACcoBU WANGOBBYHN AUCKOBE U 3a paboTa
(TeneHa yeTka. B cnyyait Ha CbMHeHe 06bpHeTe BHUMaHUe
HayKa3aHWATa Ha NPOM3BOANTENA HA aKcecoapy.

Mpu psi3aHe U3noN3BaiiTe 3aTBOPEH 3alLUTEH WNEM OT
nporpamara c akcecoapi.

B cnytla|7| Ha CbMHEHKne o6preTe BHUMAH€E HayKa3aHUATA Ha
npon3soauTena Ha akcecoapu.

MawwmHata e nogxogALia camo 3a ynotpeba 6e3 Boga.

YKA3AHUNA 3A PABOTA
Mpw abpa3ueHu maTepuanu, kouto TpAbBa Aa 6baaT cHabaeHu
CAncK ¢ pe3ba, TpAbBa Aa ce rapaHTUpa, ye pe3bata B Aucka e
AOCTaTHYHO AbAra 3 WUHAeNa.
PexeluTe  WANGOBALLMTE ANCKOBE BUHAMY [ia CE U3MON3BAT I
CbXPaHABAT Cb0OPA3HO MHCTPYKLMUTE HA NPOU3BOANTENS.

Mpu rpy6o wandoBaHe n pAzaHe Aa ce paboTi BUHArM CbC
3aLUTEH LneM.

/13BuTHUTE AMCKOBE 3a LWNalidaHe TpAOBA Aa 6bAaT MOHTUPAHM
TaKa, ue NOBBPXHOCTTA UM 3a LNailaHe Aa He M3/113a U3BBH
paBHUHATa Ha pba Ha Npeana3HuA Kanak.

Mpean nyckaHe Ha MalLMHaTa GnaHLoBaTa raitka Tpa6sa aa 6baa
3aTerHara.

BuHaru pa ce u3non3sa JonbaHUTeNHaTa pbKoXBaTKa.
06paboTBaHuAT geTaiin TpAbBa Aa 6bae PuKCUpaH 34pago, ako
He e 0CTaTbYHO TeXbK, 32 Aa CTOM CTabUIHO 0T COBCTBEHOTO CU
Terno. Hukora He BojieTe fieTalina ¢ pbKa cpeLLy aucka.

lailkaTa Ha dnaHeLa TpA6Ba Aa ObAe 34paBo 3aTerHata npeau
paboTa C MalunHaTa.

AK0 pabOTHUAT MHCTPYMEHT He e 3aTerHar 3paBo C raiikara Ha
dnaHewa, nMa onacHocT, Toii Aa 3arybu HeobxoAnMaTa 3axBaTHa
cuna npu cnupatxe.

lpy npeKbCBaHe Ha TOKa A0KATO MALLIMHATA @ BK/I0YeHa,
CnUpayHata GyHKLUUA He paboTu.

= 4@

WS 13-125 XE: [Tpn noBuLwaBaLLo ce HaTOBapBaHe efleKTpoHMKaTa
noaAbpa 06opoTuTe noctoAHHU. lpy npeToBapBaHe YecToTaTa
Ha BbpTeHe ce HaManABa 0 MbJHOTO CNUpPaHe.

[TnaBHUAT CTapT, 0CUTYPeH OT eNeKTPOHMKATA 3a CUTYPHO
MaHUMynMpaHe ¢ MalLHaTa, NpeoTBPaTABA NpU BKNKOYBaHe
noABaTa Ha TNaCbLM Npy 3ajeiiCTBAHETO Ha MaLLMHaTA.

BeHTUNaLMOHHMTE WANLYM Ha MaLLKMHATa fa e noAAbpKaT BUHArun
yncru.

AKo e NoBpefieH CbeAMHUTENHUAT NPOBOJHMK Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTA, Toli TpAOBa ia Ce 3aMeHN CbC CnelnaneH
npeABapUTENTHO NOArOTBEH CbeANHUTENEH NPOBOAHUK,

KOWTO MOXe J1a Ce 3aKyMnu upe3 OpraHu3aLnATa 3a KUeHTCKO
obcnyxBaHe.

[la ce u3non3Bart camo akcecoapu Ha AEG 1 pe3epBHI YacTy Ha.
EnemeHTH, unaTa NoaAMAHa He e ONKCaHa, Ja Ce 1aAiaT 3a NOAMAHA B
cepBu3 Ha AEG (BixTe BpoLuypata fapaHLua n aapeci Ha cepai3i).
Mpyn HeobX0AMMOCT MOXeTe [ia nonckate 3a ypesa ot Bawwus
cepBu3 unu anpekTHo ot Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany, uepTex 3a B
CNyyail Ha eKkCno3ma, KaTo NoCouMTe TUNA Ha MALLMHATA U HOMEp
BbpXY 3aB0OACKaTa Tabeska.

CMMBOJIN

A
¥,

@ [la ce HocAT npenasHu pbkasuuy!

BHUMAHWE! TPEAYMPEMAEHWE! ONACHOCT

I'Ipep,m MyCKaHE Ha ypeaa B LeiicTBMe MonAa npoyerete
BHUMATEJIHO UHCTPYKLMATA 3a U3MO0JI3BAHE.

I'IpM pa60Ta CMallliHaTa BHAr HOCETE NpeanasHu
oyuna.

bbJl

/\ | Npean kaksuto n aa e pabotu no MawwnHaTa u3Bagete
O®-| |encena oT KOHTAKTa.
He u3non3gaiite cuna.
(amo 3a pAazaHe.

(amo 3a WwnmndoBaHe.

Akcecoapu - He ce cbbpaT B 06eMa Ha J0CTaBKaTa,
NpenopbyBaHo A0MbIHEHMeE 0T Nporpamara 3a
aKcecoapu.

Enektpuueckute ypeau He TpA6Ba a ce U3XBLPAAT 3aeHO
¢ 6uToBMTE OTNAZBL. ENEKTPUUECKOTO M ENEKTPOHHOTO
06opyzaBaHe TpAbBa a ce CbbupaT pasaenHo u ja ce
npeJa.art Ha c1y6uTe 3a peLnKnupaHe Ha oTnagbLuTe
Cnope/ U3NCKBaHNATA 3a OMa3BaHe Ha OKONHaTa Cpefia.
VIHpopmmpaiiTe ce npu MeCTHUTE CAIYX6U1 unm npu
MeCTHITE CreLManiu3npaHin TbProBLY OTHOCHO MecTaTa 3a
CbOupaHe 1 LIeHTPOBETE 3 PELIMKNMPAHE Ha OTNAZbLM.

EnekTponHCTpymeHT oT 3awyuteH Knac |l.
ENeKTpOMHCTPYMEHT, Np KOiATO 3aLuTara ot
eNIeKTPIUYECKI Yap 3aBUCH He CaMO 0T OCHOBHaATa
W301aLKs, a 1 0T 06CTOATENCTBOTO, Ye Ce U3MoN3BaT
AOMbAHUTENHI 3ALUMUTHI MEPKIA KaTO IBOIIHA N30NaLys
WK ycuneHa usonauus. Hama npucnocobnenme 3a
NPUCbeAMHABAHE Ha 3aLLUTEH NPOBOAHNK.

4? UkrSEPRO 3Hak 3a cboTBeTCTBME.

TR 066

[ H [ EurAsian 3HaK 3a CboTBETCTBME.

6barapcku
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DATE TEHNICE WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

Polizor unghiular

Putere nominala de iesire 1000W 1000 W 1200W 1200W 1300W
Turatie nominald 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= Diametru disc de rectificare max. 15 mm 125mm  (115mm 125mm  [125mm
d= o alezajului 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm (22,2 mm
d
- p b=Grosimea discului de taiere min. / max. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
p b= Grosimea discului de slefuit max. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
”_D D= g suprafete de polizare max. M5mm  {125mm  (115mm  |125mm  |125mm
@ D= g perii tip cupd max. 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm
Filetul axului de lucru M 14 M 14 M 14 M 14 M 14
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2003" 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kq 2,4kg

Informatie privind zgomotul
Valori mdsurate determinate conform EN 60745. Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Nesiguranta K=3dB(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) 190,1dB (A)

Nivelul sunetului (Nesigurantd K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
Purtati casti de protectie

Informatii privind vibratiile
Valorile totale de oscilatie (suma vectoriald pe trei directideterminate conform normei EN 60745.
Slefuirea suprafetelor:

Valoarea emisiei de oscilatiia, . 6,2m/s* |6,2m/s? |6,2m/s>  |6,2m/s>  |8,0m/s?
Nesigurantd K= ' 15m/st |1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/s* |1,5m/s?
Slefuirea cu foaie de slefuit:

Valqarea enjisiei deoscilatiia, 6,0m/s*  |6,0m/s* |6,0m/s> |6,0m/s> |7,5m/s
Nesiqurantd K= 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

La alte utilizari, ca de ex. retezatul cu magina de slefuit sau slefuitul cu peria de sarma de otel, valorile vibratiilor pot fi diferite!
AVERTISMENT!

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedura de masurare normata prin norma EN
60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitarii la oscilatii.
Gradul de oscilatie indicat reprezintd aplicatiile principale ale uneltelor electrice. In cazul in care insa uneltele electrice au fost folosite
pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de intretinere,
gradul de oscilatie poate fi diferit. X

Acest fapt poate duce la o crestere netd a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru. In scopul unei evaluari exacte

a solicitarii la oscilatii, urmeaza sd fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost oprit ori functioneaza dar, in
realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere netd a solicitarilor la oscilafii dealungul intregii perioade de
lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intrefinere a
uneltelor electrice si a celor de munca, pdstrarea caldd a mainilor, organizarea proceselor de munca.

m AVERTISMENT! a) Aceasta scula electrica se va folosi ca polizor, perie
de sarma si masina speciala de retezat cu disc abra-

Cititi toate avizele de siguranta si indicatiile. Nerespectarea  ziv. Respectati toate avertismentele, instructiunile,

indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poate provoca electro-  reprezentarile si datele primite impreuna cu scula

cutare, incendii si/sau raniri grave. electrica. In cazul in care nu veti respecta urmatoarele
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunilein  instructiuni, se poate ajunge la electrocutare, incendii si/sau raniri
vederea utilizarilor viitoare. grave.

b) Aceasta scula electrica nu este adecvata pentru lust-

A INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU ruire.Utilizarile care nu sunt recomandate pentru aceasta sculd

POLIZORUL UNGHIULAR electrica pot cauza situatii periculoase si raniri.
Avertismente comune pentru slefuire, slefuire cuhartie  ¢) Nufolositi dispozitive de lucru care nu sunt previzute
abraziva, lucrul cu periile de sarma, lustruire si taiere: si recomandate in mod special de catre producétor pentru

aceasta scula electrica. Faptul in sine ca dispozitivul respectiv
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poate fi montat pe scula dumneavoastra electrica nu garanteaza in
niciun caz utilizarea lui sigura.

d) Numarul de rotatii admis pentru elementele de montat
in aparat, trebuie sa fie la fel de mare ca numarul de rotatii
inscris pe acesta. 0 rotire mai rapida decit cea admisa le poate
sparge sau azvirli din aparat.

e) Diametrul exterior si grosimea dispozitivului de lucru
trebuie sa corespunda datelor dimensionale ale sculei
dumneavoastra electrice. Dispozitivele de lucru gresit dimensio-
nate nu pot fi protejate sau controlate in suficienta mdsura.

f) Filetul accesoriilor trebuie sa corespunda cu filetul axu-
lui masinii de lefuit. La accesoriile care se prind cu flansa,
trebuie sa se potriveasca gaura pentru dornul de prindere
din accesoriu cu diametrul flangei de localizare. Accesoriile
care nu se potrivesc pe dornul de montaj al masinii se rotesc
excentric, vibreaza exagerat de mult si pot sa duca la pierderea
controlului asupra sculei.

g) Nufolositi dispozitive de lucru deteriorate. inainte de
fiecare utilizare controlati daca dispozitivele de lucru ca
discurile de slefuit nu sunt sparte si fisurate, daca discurile
abrazive nu sunt fisurate, uzate sau foarte tocite, daca
periile de sarma nu prezinta fire desprinse sau rupte. Daca
scula electrica sau dispozitivul de lucru cade pe jos, verificati
daca nu s-a deteriorat sau folositi un dispozitiv de lucru
nedeteriorat. Dupa ce ati controlat si montat dispozitivul de
lucru, tineti persoanele aflate in preajmain afara planului
derotatie al dispozitivului de lucru si lasati scula electrica sa
functioneze un minut la turatia nominala. De cele mai multe
ori, dispozitivele de lucru deteriorate se rup in aceasta perioada de
proba.

h) Purtati echipament personal de protectie. in functie

de utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul, purtati
masca de protectie impotriva prafului, protectie auditiva,
manusi de protectie sau sort special care sa va fereasca de
micile agchii si particule de material. Ochii trebuie protejati de
corpurile strdine aflate in zbor, aparute in cursul diferitelor aplicatii.
Masca de protectie impotriva prafului sau masca de protectie a
respiratiei trebuie sa filtreze praful degajat in timpul utilizarii. Daca
sunteti expusi timp indelungat zgomotului puternic, vd puteti pierde
auzul.

i) Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o distanta
sigura fata de sectorul dumneavoastra de lucru. Oricine
patrunde in sectorul de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmente din piesa de lucru sau din
dispozitivele rupte pot zbura necontrolat si provoca rdniri chiar in
afara sectorului direct de lucru.

j) Apucatiscula electrica numai de manerele izolate atunci
cand executati lucrari la care dispozitivul de lucru poate
nimeri conductori electrici ascunsi sau propriul cablu de ali-
mentare. Intrarea in contact a sculei taietoare cu o linie electrica prin
care circuld curent poate pune sub tensiune si componente metalice
ale aparatului si sd ducd la electrocutare.

k) Tineti cablul de alimentare departe de dispozitivele

de lucru care se rotesc. Daca pierdeti controlul asupra masinii,
cablul de alimentare poate fi taiat sau prins iar mana sau bratul
dumneavoastrd poate nimeri sub dispozitivul de lucru care se roteste.

1) Nulasatiniciodata aparatul din mana, atat timp catacce-
soriul de lucru nu s-a oprit complet. Dispozitivul de lucru care se

roteste poate ajunge in contact cu suprafata de sprijin, fapt care va
poate face sd pierdeti controlul asupra sculei electrice.

m) Nu lasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. In urma unui contact accidental cu dispozitivul de
lucru care se roteste, acesta vd poate prinde imbracamintea si chiar
patrunde in corpul dumneavoastra.

n) Curatatiregulatfantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage praf in
carcasd iar acumularea puternica de pulberi metalice poate provoca
pericole electrice.

0) Nufolositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot duce la aprinderea acestor materiale.

p) Nufolositi dispozitive de lucru care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de rdcire lichizi poate
duce la electrocutare.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este reactia brusca apdrutd la agdtarea sau blocarea unui
dispozitiv de lucru care se roteste, cum ar fi un disc de glefuit, un
disc abraziv, o perie de sarmd, etc. Agdtarea sau blocarea duce la
oprirea bruscd a dispozitivului de lucru care se roteste. Aceasta
face, ca scula electrica necontrolatd sa fie acceleratd in punctul de
blocare, in sens contrar direcfiei de rotatie a dispozitivului de lucru.

Dacd, de exemplu, un disc de slefuit se agatd sau se blocheazd in
piesa de lucru, marginea discului de slefuit care penetreazd direct
piesa de lucru se poate agata in aceasta si duce astfel la smulgerea
discului de slefuit sau poate provoca recul. Discul de slefuit se

va deplasa catre operator sau in sens opus acestuia, in functie

de directia de rotatie a discului in punctul de blocare. In aceasta
situatie discurile de slefuit se pot chiar rupe.

Un recul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a sculei
electrice. El poate fiimpiedicat prin mdsuri preventive adecvate,
precum cele descrise in continuare.

a) Tinetibine scula electrica si aduceti-va corpul si bratele
intr-o pozitie in care sa puteti controla fortele de recul.
Folositi intotdeauna un maner suplimentar, in caz ca acesta
exista, pentru a avea un control maxim asupra fortelor de
recul sau a momentelor de reactie la turatii inalte. Operatorul
poate stapani fortele de recul si de reactie prin mdsuri preventive
adecvate.

b) Nuapropiatiniciodata mana de dispozitivele de lucru
aflate in migcare de rotatie. In caz de recul dispozitivul de lucru se
poate deplasa peste mana dumneavoastra.

<) Evitati sa stationati cu corpulin zona de miscare a sculei
electrice in caz de recul. Reculul proiecteaza scula electricd intr-o
directie opusa miscarii discului de slefuit din punctul de blocare.

d) Lucrati extrem de atentin zona colturilor, muchiilor
ascutite, etc. impiedicati ricosarea dispozitivului de lucru de
pe piesa de lucru si blocarea acestuia. Dispozitivul de lucru aflat
in miscare de rotatie are tendinta sa se blocheze in colturi, pe muchii
ascufite sau cand ricoseaza in urma izbirii. Aceasta duce la pierderea
controlului sau la recul.

e) Nu utilizati discuri cu lant sau discuri dinfate. Asemenea
accesorii de lucru provoaca des recul sau pierderea controlului asupra
aparatului.

Avertismente speciale privind slefuirea si taierea

a) Folositi numai corpuri abrazive admise pentru scula
dumneavoastra electrica si o aparatoare de protectie
prevazuta pentru aceste corpuri abrasive. Corpurile abrazive
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care nu sunt prevazute pentru aceasta scula electrica nu pot fi
acoperite si protejate suficient, fiind nesigure.

b) Folositiintotdeauna aparatoarea de protectie prevazuta
pentru corpul abraziv intrebuintat. Aparatoarea de
protectie trebuie fixata sigur pe scula electrica si astfel
ajustataincat sa atinga un grad maxim de siguranta in
exploatare, adica numai o portiune extrem de micaa
corpului abraziv sa ramana descoperita in partea dinspre
operator. Aparatoarea de protectie trebuie sa protejeze operatorul
de fragmentele desprinse prin slefuire si de atingerea accidentala a
corpului abraziv.

<) Corpurile abrazive trebuie folosite numai pentru
posibilitatile de utilizare recomandate. De exemplu: nu
slefuiti cu partea laterala a unui disc de taiere. Discurile de
taiere sunt destinate indepartarii de material cu marginea discului.
Exercitarea unei forte laterale asupra acestui corp abraziv poate duce
la ruperea sa.

d) Folositiintotdeauna flanse de prindere nedeteriorate
avand dimensiuni si forme corespunzatoarte discului de
slefuit ales de dumneavoastra. Flansele adecvate sprijina discul
de slefuit diminuand astfel pericolul ruperii acestuia. Flansele pentru
discuri de tdiere pot fi diferite fata de flangele pentru alte discuri de
slefuit.

e) Nuintrebuintati discuri de slefuit uzate provenind de

la scule electrice mai mari. Discurile de slefuit pentru sculele
electrice mai mari nu sunt concepute pentru turatiile mai ridicate ale
sculelor electrice mai mici i se pot rupe.

Alte avertismente speciale privind taierea

a) Evitatiblocarea discului de taiere sau o apasare prea
puternica. Nu executati taieri exagerat de adanci. 0
supraincdrcare a discului de tdiere mareste solicitarea acestuia Si
tendinta sa de a devia, de a se rasuci in piesa de lucru sau de a se bloca,
aparand astfel posibilitatea unui recul sau a ruperii corpului abraziv.

b) Evitatizona din fata si din spatele discului de taiere care
se rotegste. Daca deplasati discul de tdiere in piesa de lucru in directie
opusa dumneavoastra, in caz de recul, scula electrica impreund cu
discul care se roteste pot fi proiectate direct spre dumneavoastra.

¢) Dacadiscul de taiere se blocheaza sau daca intrerupeti
lucrul, deconectati scula electrica si nu o miscati pana cand
discul se opreste complet. Nuincercati niciodata sa extrageti
discul de taiere din taietura, altfel se poate produce un recul.
Stabiliti si indepartati cauza blocarii discului.

d) Nurepornitiniciodata scula electrica cat timp aceasta se
mai afla inca in piesa de lucru. Lasati discul de taiere sa atinga
turatia nominala si numai dupa aceea continuati sa taiati cu
precautie. In caz contrar discul se poate agata, sari afard din piesa de
lucru sau provoca recul.

e) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a diminua
riscul reculului cauzat de blocarea discului de taiere. Piesele
mari se pot incovoia sub propria greutate. De aceea, piesa de lucru
trebuie sprijinita pe ambele parfi, atat in apropierea liniei de tdiere cat
si pe margine.

f) Fitifoarte atentila efectuarea unor “taieturii sub forma

de buzunar”in peretii existenti sau in alte domenii greu de
monitorizat cu vederea. La penetrarea in sectorul vizat, discul de
tdiere poate cauza recul dacd nimereste in conducte de gaz sau de apd,
conductori electrici sau alte obiecte.

Avertismente speciale privind slefuirea cu hartie abraziva:

a) Nuintrebuintatifoi abrazive supradimensionate ci
respectati indicatiile fabricantului privitoare la dimen-
siunile foilor abrasive. Foile abrazive care depdsesc marginile
discului abraziv, pot cauza raniri precum si agdtarea, ruperea foilor
abrazive, sau pot duce la recul.

Avertismente speciale privind lucrul cu periile de sarma:

a) Sevaaveainvedere faptul ca si in timpul unei utilizari
normale din peria de sirma cad bucati de sdrma. Sarma

nu va fi suprasolicitata prin intermediul unei presiuni de
apasare prea mari. Bucati de sarmd desprinse, existente in
atmosferd pot intra cu usurinta prin imbracamintea subfire si/sau
prin piele.

b) Daca se recomanda o aparatoare de protectie,
impiedicati contactul dintre aparatoarea de protectie si
peria de sarma. Discurile-perie si periile-oald isi pot mari diamet-
rul sub actiunea presiunii de apdsare si a fortelor cenrifuge.

Instructiuni suplimentare de siguranta si de lucru

(and se slefuieste metal, se produc scantei zburatoare. Aveti grija
¢d nici o persoana sa nu fie pusd in pericol. Datorita pericolului de
incendiu , nici un material combustibil nu trebuie sa fie amplasat in
vecinatate (in zona de zbor a scanteilor)

Evitati faptul ca scanteile zburdtoare si praful de le slefuit sa atingd
corpul.

Nu intrafi niciodata in zona de pericol a placii cand este in miscare.

Opriti imediat magina in caz de vibratii puternice sau dacd apar alte
defectiuni. Verificati masina pentru depistarea cauzei.

In conditii extreme de utilizare (de ex. lustruirea metalelor cu
platanul de reazem si cu discurile de slefuit din fibra vulcanizatd), in
interiorul polizorului unghiular poate aparea murdarie in cantitate
mare. In asemenea conditii de utilizare, din motive de siguranta
este necesard o curafare temeinicd a depunerilor metalice din
interior si, obligatoriu, inserierea unui intrerupator diferential.

In caz de declansare a intrerupatorului diferential, masina se va
trimite la reparat.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul functiondrii
magsinii.

ALIMENTARE DE LA RETEA

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si numaila
tensiunea specificatd pe placuta indicatoare. Se permite conectarea
sila prize fard impamantare daca modelul se conformeaza clasei Il
de securitate.

Aparatele utilizate in multe locatii diferite inclusiv in aer liber
trebuie conectate printr-un disjunctor (FI, RCD, PRCD) care previne
comutarea.

Conectati la retea numai cand masina este oprita.

Nu ldsati nici o piesd metalica sa intre in fantele de aerisire - pericol
de scur circuit.

Socurile de curent pot produce caderi de tensiune pe termen scurt.
In conditii nefavorabile de alimentare cu energie, alte echipamente
pot fi afectate. Dacd impedanta sistemului de alimentare este mai
mica de 0,2 Ohm, sunt pufine sanse sd apara defectiuni.
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CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE SIMBOLURI

Masina de slefuit unghiuri poate fi utilizata la retezarea si larectifi
carea de degrosare a numeroase materiale, ca de ex.metale sau m
piatrd, precum si pentru polizatul cu disc de polizatdin material

plastic, de asemenea pentru lucrul cu peria desarmé de otel. In caz Va rugam cititi cu atentie instructiunile inainte de
de dubiu, tineti cont de indicatiilefabricantilor de accesorii. pornirea masinii

Pentru lucrdri de retezare folositi casca de protectie din programul ‘
U0

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand utilizafi

de accesorii. masina
In caz de dubiu, tineti cont de indicatjilefabricantilor de accesorii. '
Magsina electrica este indicatd doar pentru prelucrare uscata. Purtati manusi de protectie!
INDICATII DE LUCRU A\ | Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a
Pentru sculele care se intentioneaza a fi dotate cu roti cu orificiu O®-| efectua interventii la masina.

filetat, asigurati-va cd filetul rofii este destul de lung pentru a
accepta lungimea axului.

Intotdeauna utilizati si pastrati discurile de slefuire si de taiere
numai in conformitate cu instructiunile producatorului.
Intotdeauna utilizati aparatoarea de protectie cand se degroseaza
si se separa.

Discurile de slefuit cu centrul depresat trebuie montate astfel incat
suprafata abrazivd s nu treaca peste marginea planului carcasei
de protectie.

Piulita de reglare trebuie sa fie stransd inainte de inceperea lucrului
Cu aceastd masina.

Utilizati intotdeauna manerul auxiliar.

Anu se aplica forta.

Doar pentru lucrdri de taiere.

Doar pentru lucrari de slefuit.

Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard
disponibil ca accesoriu

Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul menajer este
interzisa. Echipamentele electrice si electronice trebuie
colectate separat si predate la un centru de reciclare si elimi-

=A@

Piesa de prelucrat trebuie fixata dacd nu este suficient de grea nare a degeurilor, pentru a fi eliminate ecologic. Interesati-va
pentru a fi stabild. Nuindreptati niciodatd piesa de prelucrat catre la autoritdtile locale sau la comerciantul dvs. de specialitate
discul polizorului cu mana. unde se afla centre de reciclare si puncte de colectare.
Piulita cu flansd trebuie sd fie bine strdnsd inainte de a pune masina

|:| Scula electrica cu clasa de protectie I1. Sculd electrica la
care protectia impotriva unei electrocutdri nu depinde
doar de izolatia de baza, ci si de aplicarea de mdsuri
La o intrerupere de curent in timp ce masina este inci pornitd, suplimentare de protectie, cum ar i o izolatie dubla sau
o izolatie mai puternica. Nu exista un dispozitiv pentru

franarea nu functioneaza. : ;
conectarea unui conductor de protectie.

ELECTRONICE
@ Marcaj de conformitate UkrSEPRO .

WS 13-125 XE: Electronica incorporatd va pastra o vitezd constanta
chiar sub sarcina crescuta. In cazul suprasolicitarii, turatia se reduce
pana la oprire.

Pornirea electronica lind pentru economie previne functionarea
sacadata a maginii.

Fantele de aerisire ale maginii trebuie sd fie mentinute libere tot
timpul

In cazulin care cablul de conectare al sculei electrice este deterio-
rat, acesta se inlocuieste cu un cablu special pregatit care se poate
obtine prin centrele de service.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb AEG. Dacd unele din
componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite , va rugdm
contactati unul din agentii de service AEG (vezi lista noastrd pentru
service / garantie)

Daca este necesara, se poate comanda o imagine descompusd a
sculei. Va rugdm mentionati numdrul art. Precum si tipul maginii
tipdrit pe etichetd si comandati desenul la agentii de service locali
sau directla Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,
71364 Winnenden, Germany.

in functiune.
Dacd scula nu este bine stransa cu piulita cu flansa, este posibil cala
franare scula sa-si piardd forta de fixare necesara.

TR 066

Marcaj de conformitate EurAsian.

Romania

HS



TEXHUWYKU NOAATOLN

|AronHa 6pycunka

WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

OnpepneneH BHeC 1000 W 1000 W 1200 W 1200 W 1300 W
HomuHanHa 6p3uHa 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= [njameTap Ha ANCKOT 3a rNOAatbe MaKC. 15 mm 125 mm 115 mm 125 mm 125 mm
d= Gywetve-g 22,2mm  |22,2mm  |22,2mm  (22,2mm  (22,2mm
d
- p b=[le6enna Ha nnouata 3a ceyetbe MUH. / Makc. |1/3 mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
b D b=[lebennHa Ha CTPYXHMOT AUCK MaKC. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
a_D D= NoBpLumHY 3a CTpyrare-g Makc. 1N5mm 125mm (115 mm 125mm  {125mm
@ D= ToHuecTn yeTkK-6 MakKc. 75mm 75mm 75mm 75mm 75 mm
Cpue Ha paboTHaTa 0CKa M 14 M14 M 14 M14 M 14
Texuna cnopen ENMTA-npoueaypata 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4 kg 2,4kg 2,4kq
UHdpopmauun 3a 6yuasata

l13mepeHuTe BpesHOCTI Ce ofpeAeHn cornacHo craHaapaot EN 60745. A-oweHeToTo HMBO Ha GyyaBa Ha anapaToT TMMYHO U3HeCyBa:

HuBo Ha 3ByueH nputucok. (Hecuryproct K=3dB(A)) 87,1dB (A) 187,1dB(A) (87,1dB(A) |87,1dB(A) |90,1dB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByK. (HecurypHocT K=3dB(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB (A)
HocTe WITUTHKK 3a yLum.

Uudpopmauun 3a Bubpauum

BKynHu BU6pawmncki BpeAHOCTU (BEKTOPCKN 361p Ha TPUTE HACOKI) NnpecMmeTanu cornacHo EN 60745.

MoBpLUMHCKO Gpycetbe:

BuGpauucka emnciona BpeaHocT a, 6,2m/s2  |6,2m/s?  |6,2m/s*  [6,2m/s?  |8,0m/s?
HecurypHoct K 15m/st |1,5m/s2 (1,5m/s2 |1,5m/s* |1,5m/s?
(Tpyxerbe Co UCT 32 CTPYXKetbe:

Bubpaumcka emucnona BpegHOCT a s 6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/s?  |6,0m/s2  |75m/s?
HecurypHocr K 1,5m/s2 (1,5m/s?2 |15m/s® [1,5m/s2 |15 m/s?

Kaj apyru annukauum, kako Ha npumep bpycerbe co enetbe unm Gpycetbe Co YeTkaTa o YenyHa XL MoXaT a ce nojaBar Apyru
BMOpaumcKI BpegHoCTH!

NPEQYNPENYBALBE!

HuBOTO Ha ocyMNaLyja HaBeAeHO BO OBIE MHCTPYKLNM € U3MePEHO BO COrNAcHOCT CO MepHUTe NocTankin Hopmupawin Bo EN 60745 n
moxe fa buae ynotpebeHo 3a merycebHa cnopeba Ha enekTpo-anatu. OBa HUBO MOXe Aa ce ynoTpebi 1 3a npuBpemMeHa NpoLeHKa Ha

ONTOBAPYBAETO HA OCLUNALMjaTa.

HaBe/1eHOTO HMBO Ha ocumnaumja rnpenpe3eHTupa rMaBHNTE HAMEHN Ha €N1eKTPO-aaToT. Ho, [OKONKY €NeKTPO-aatoT e yn0Tpe6yBa
3a Apyru HameHu, Co 0TCTanyBaykn oAaToumn nin Co HECOOABETHO 0APXKYBatb€, HUBOTO Ha ocuunauvlja Moe fia oTcTanu. Toa moxe
3HAUYUTENHO [a r0 3rojieMn ONTOBAPYBAETO HA ocumnaumjaTa 3d Bpeme Ha Lenmnot pa60TeH nepuoj.

3a Npeun3Ha NpoLeHKa Ha 0NTOBAPYBakb€TO Ha ocumnaumjaTa npeasuna Tpe6a fia bupaat 3emeHu u BpeMitbaTa, BO KOULITO anapatoT

€ UCKNyYeH nnn p360TI/1, HO (I)aKTI/I‘lKVI He ce yn0Tpe6yBa. Toa MoXxe 3HaUMTENHO 13 FO HAMaNK ONTOBAPYBAHETO HA ocumnaumjaTa 3d

BPeMe Ha LiennoT paboTeH nepuop

YTBpAeTe NONONHUTENHY 6e36€AHOCHI MEPKN 3a 3aLUTUTA HA ONepaTopoT O] BAMjaHMETO Ha OCLUNALIMITE, KaKO Ha MpUMep:
OAPXYyBatbe Ha eNIeKTPO-anaToT v Ha J0AATOLM KOH €NeKTPO-anaToT, 0ApXKyBakbe TOMIN paLie, OpraHn3aLmja Ha paboTHUTe npoLecu.

m NPEAYNPEAYBALHE!

Mpountajte rn cute 6e36eAHOCHN YNaTCTBaA M MHCTPYKLUN.
3abopaBatbe Ha NOuUMTyBabeTo Ha 6e30eHOCHUTE yNaTCTBa U
NHCTPYKLMI MOXAT A NpeAv3BIKAAT eNeKTpuYeH yaap, noxap u/
WMV TELIKM NOBPeaM.

CouyBajte ru cute 6e36eJHOCHN YNaTCTBA U MHCTPYKLUK 32
BO MHUHA.

A BEBE[HOCHM YNATCTBA 3A ATOJIHA CTPYTANKA

3aeaHMuKK 6e36eAHOCHN yNaTCTBa 32 Ma3Heke, MasHelbe
€0 panaBa xapTuja, pa6oTa co KU4aHU YeTKM, Nonnpakbe U
Aenetve:

a) OBoj enekTpo-anat Tpe6a Aa ce ynotrpe6yBa Kako
wnajdepuua, wnajdepuua co xapTuja 3a WMUpramwe,
yeTKa Co XKuLa u MalunHa 3a 6pycerbe o generbe.
MounutyBajre ru cute 6e36eHOCHN ynaTCTBa, yNaTcTBa 3a
pa6ota, npukasu n noaaTouu WTo ru fobusare 3aegHo

€0 eNeKTPUYHNOT anart. [loKoNKy He rv noynTyBaTe ClefHUTe
ynaTcTBa, MOXe Aa fojae [0 eNeKTpUYeH yaap, A0 noxap u/unu 2o
TeLKN NoBpesu.

b) OBoj enekTpo-anat He e HameHeT 3a panaBa XapTuja 1 3a
nonupare.(ekaki ynotpebu, 3a Kou 0BOj anat He e NpeaBUaeH,
MOXaT Aia Npeau3BIUKaaT 3arpo3yBarba i NoBpeay.

¢) Heynotpe6yBajre npubop wro He e NpeABUAEH 1
npenopavaH of Nnpou3BOAUTENOT CNELUjaNHo 3a 0BOj
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eneKkTpo-anar. [loKonky u3BeceH npubop moxeTe Aa ro
NpULBPCTUTE HA BALLMOT eNeKTPUUEH anaT, Toa He NpeTcTaByBa
rapaHuuja 3a curypHo ynotpeba.

d) BpojoT Ha BpTexM Ha anaToT, KojluTo ce ynoTpebysa,
Mopa Aa 6upe Haj-manky Tonky BUCOK Kako 1 6pojoT Ha
BPTeXMTe Ha BaLIMOT eNeKkTpo-anart. [04aToKoT, KOjTLLTO ce
BPTM NO6P3Y, MOXe Aa Ce CKpULLA U ia U3NeTa.

e) HapgBopelwHuoT aujameTap n fe6ennHarta Ha npuéopot
MOpa Aia C00ABETCTBYBAAT €O NojaToOLUTE 32 AUMEH3NUTE
Ha BaWIMOT eneKTpo-anar. [lpubopuTe co HecoofBeTHa
AMMeH31ja He MOXaT fia MAaT CO0ABETHO 3aLUTUTEHN NN
KOHTpOMpaHu.

f) HaBouTe Ha penoBuTe 0 NpubopoT Mopa Aa ce
coBmaraar co HaB0jOT Ha 0COBMHaTa 3a 6pycembe. Kaj
fienoBuTe oA NPU6OPOT KOM LUTO Ce NPUCNOjyBaaT,
GywerbeTo 3a TPHOT 3a HaTerHyBakbe BO 4€N0T 0
npubopoT Mopa Aa ce coBnara co NpecekoT Ha pNaHILOT 3a
noKanusupatbe. [lenosu o npubopoT Kou LITO He NacyBaaT Ha
MOHTXHWOT TPH Ha anapaTtoT, paboTaT ekCLeHTPUYHO, BUbpupaat
npeKyMepHO CMIHO 1 MOXAT [ JoBeaT A0 3ary6a Ha KoHTponaTa
Bp3 OpyaueTo.

g) Heynotpe6yBajte owreteH npubop. Mpep cexoja
ynotpe6a n3BpLuete KOHTPONa, KaKo Ha npuMep Ha
AucKoBUTE 3a Gpycerbe No 0fHOC Ha pacLeny U NYKHaTUHK, HA
nopHoxjarta 3a 6pycerbe No 0fHOC Ha NYKHATUHY, 3abaHoCT
WK FosleMa MCKOPUCTEHOCT, Ha YeTKUTE CO XKUL N0 OAHOC
Ha na6aBu UK CKpLIEHU XU, AKO eNeKTpo-anaToT unu
npu6opoT najHaT, npoBepeTe, faNU THe Ce OLTETEHN UK
ynotpe6erte HeowTeTeH npubop. Ako npubopot cTe ro
npoBepune 1 ro ynorpe6yBare, Torau Bue 1 IMLATa, Ko

e Haoraar Bo 6nu3uHa, Tpe6a aa 6upeTe BOH JOMEHOT HA
poTupauKuoT npubop 1 octaBete ro npubopor aa pabotu
e/iHa MUHYTa (0 MaKcumaneH 6poj Ha BpTexu. OwTeTeHnoT
np1bop HajuecTo ce KpLLK BO 0BOj TeCT-Nepuoa.

h) Hocete onpema 3a nuyHa 3awuTuTa. 3aBUCHO oA
ynotpe6ara, KopucreTe Lie0CcHa BU3ye/Ha 3alUTuTa,
3alUTUTA 33 0YMTE WAV 3aLUTUTHU oumna. [lokonky e
notpe6HO, HoceTe Macka 3a 3aLUTUTa O NpaLLHa,

3allUTUTA 3a yLUKMTe, 3aLlUTUTHU paKaBULY UK CNeLujanHa
NpecTUKa, Co Koja e 3aliTUTyBaTe 0f CUTHN YeCTUYKM O
wnajpysamerto 1 o MaTepujanot. Ouute Tpeba fa bugat
3aLUTUTEHIN Off CTPAHI TENa LUTO Ce pa3neTyBaaT HAoKoNy, a Koun
HaCTaHyBaaT NPy pasnnyHmM ynoTpedu. 3alTTa Macka of npaLnHa
1132 fnLietbe MOpa Aa ja GuATpupaaT npaLKMHaTa LWTo ce (034aBa
npu pabotara. [lokonky cTe noZonro Bpeme U3N0eHN Ha rmacHa
byuaBa, Toa MoXe a Npeju3BIKa ryberbe Ha CyxoT.

i) Kajnuuara wro crojat Bo 6Gnu3nHa BHUMaBajTe Ha Toa Aa
ce noyuTyBa 6e36eHO pacTojaHue Of BaLLNOT AENOKPYT HA
pab6orta. CeKoj WwITo Ke npucTanu Bo enoKpyroT Ha paboTa,
Mopa ,a HoCU ONpema 3a NMYHa 3awTuTa. Moxar ga ce
pa3neTaar napuvtba o4 paboTHIOT MaTepujan UK 0 CKpLUeH
npu6op n fa npesn3BuMKaaT NoBpeaM, UCTo Taka U HafBop 04
ANPeKTHUOT AeNOKpyr Ha paboTa.

j) ®aKkajte ro enekTpo-anaToT camo Ha U30/IUpPaHM
NOBPLUMHN 3 ApXKetbe, AoAeKa U3BpLLYBaTe paboTy, Kaj
Kou npu6opoT Moxe Aa Noroan COKpUeHU CTPYjHU BOJ0BM
UK CONCTBEHNOT Kaben 3a HanojyBatbe ¢o cTpyja. KoHTaKT co
ML NOJ HAMOH UCTO TaKa Ke HanpaBy MPOBOAHNULM 0 MeTaHuTe
JeNOBI 11 OHOj KOj pakyBa o anaToT Ke J0XuBee CTpyeH yaap.

k) Kabenot 3a HanojyBatbe Co CTpyja uyBajTe ro HacTpaHa
op npu6op wro ce BpTU. [l0KONKY ja u3rybute KoHTponata Hag

eNeKTpo-anaTor, KabenoT 3a HanojyBarbe CO CTPYja MOXe A Ce nceye
NV Ja ce 3aKau 11 BalLaTa paka unu BallaTa AnaxKa aa upar
MoBfieyeHu BO MPUOOpOT LUTO Ce BPTU.

1) Hukoralu He ro ocTaBajTe eneKTpo-opyAMeTo ako OPyAUeTo
3a npUMeHyBakbe He e [10jAeH0 BO NOTNONHO MUpYBaibe.
EnekTpo-anator wTo ce BPTV MOXe Ja [i0jae BO KOHTAKT CO
MOBPLLMHATA, HA KOjaLLTO e 0CTaBa, a Ha TOj HAYNH MOXeTe Aa ja
n3rybute KOHTpONaTa HaJ eNekTPo-anaror.

m) He octaBajre ro enektpo-anaror ga pabotu sopexaro
HocuTe. Bawara obneka moxe fia buze 3akaueHa npeky cyyaeH
KOHTAKT O NpubOpOT LUTO Ce BPTH, MPU LUTO T0j MOXe ia HaBe3e BO
BaLLeTO Teno.

n) PefoBHO uMcTeTE ro OTBOPOT 3a NPOBETPYBakbe Ha
BaLUMOT eNeKTpo-anar. BeHTunaTopot Ha MOTOPOT BNieye
MpaLLmMHa BO KYKMLUTETO, a ronemo Hacobuparbe Ha MeTasHa
npaLuMHa MOXe Aa Npeau3BUKa eNeKTPUYHY ONaCHOCTH.

0) HeynotpebyBajTe ro enektpo-anaTor Bo 6nm3nHa Ha
MaTepujanu Wwro ropart. TakBuTe MaTepujany Moxar ga ce
3ananar of Uckpu.

p) HeynotpebyBajre npubop, 3a KojwiTo ce NOTpe6HU TeUHN
CpeAcTBa 3a napeke. Ynotpebata Ha BOAA N Ha APYTY TeUHM
CpeACcTBa 3a najierse MoXe [ J0Befe 0 eneKTpuYeH yaap.

MoBpateH yaap u pedpepeHTHU 6e36efHOCHM ynaTCTBa
MoBpaTHMOT yAap NpeTCTaByBa HeOUEKYBaHA peaKLmja Kako
nocneAnLa Ha 3arnaBeH unm 6nokiupa npubop Wo ce BpTY,
KaKo Ha ANCK 3a bpycerbe, NOAHOXje 3a bpycerbe, yeTka o

KMLA UTH. 3arnaByBatbeTo MW ONOKMPatbeTo A0BeayBa A0
HeOANI0XHO CTONMpPakbe Ha POTUPAYKNOT Npubop. Ha Toj HaunH
HeKOHTPO/MPAHNOT eNeKkTpo-anat ce 3abp3yBa BO CMPOTUBHA
HacoKa 0J} HaCOKaTa Ha BPTetbe Ha NpubopoT Bo TOUKaTa Ha
(nojysarbe.

JloKosIKy, Ha npumep, ANCK 3a bpycerbe e 3arnaBeH un 610KkupaH
BO MaTepujanoT, paboT Ha ANCKOT 3a Opycetbe LITO HaBNeryBa

BO MaTepujanoT, MoXe [1a ce 3aKauu 1 Ha Toj HauuH fia Jojae A0
U3neryBare Ha AUCKOT N1 Aa ce Npeau3BUKa noBpaTeH yaap. Bo
TaKOB C/yyaj AUCKOT 3a bpycetbe ce ABUXKI UM KOH ONepaTopoT
NN HACTPaHa Ofy Hero, 3aBICHO O} HACOKATa Ha BPTEHbE Ha ANCKOT
BO TOUKATa Ha cnojyBatbe. [putoa AMCKoBMTE 32 bpyCerbe MoXaT
NCTO TaKa 1 a ce CKpLuaT.

MoBpaTeH yAap NpeTcTaByBa NoCNeANLA OF NOrpeLLHa uim
HeucnpasHa ynotpeba Ha enekTpo-anatot. Toj Moxe fa buge
n36erHaT co CO0BETHN MepKIA Ha NPETNA3ANBOCT, KAKO LUTO Ce
OMULLIAHN NOAONY.

a) [ipxeTe ro enekTpo-anaroT LBPCTO U NOCTaBeTE [N
BaLLeTO TeJI0 M BalLUTE paLe BO N03MLKja, 0 Koja Ke MoXKeTe
Aa fAajeTe 0TNOP Ha CUNKUTE O NoBpaTHoT yaap. Cekoraw
ynotpebyBajte ja goaaTHaTa pauka, AOKONKY NOCTOU, 32

Aa MOXeTe la UMaTe MaKCUMaNnHa MOXXHa KOHTpona Hap
CUNUTe Of NOBPATHUOT yAiap UM Ha MOMEHTHTE Ha peaKuuja
npu nywTamwe Bo pabora. Onepatopot Moxe ja I KOHTpoAMpa
CMAIUTE HA NOBPATHINOT yaap M PeaKkLMOHUTE CUAIM CO Npe3eMatbe
C00ABETHM MepKH Ha NPeTnasnnBocCT.

b) Hukoraw He noctaByBajTe ja Balata paka Bo 6nu3uHa

Ha npu6op wro ce BpTU. Bo cnyuaj Ha noBpateH yaap, npubopot
Moe Ja buae uchpneH Bp3 BallaTa paka.

¢) W36erHyBajTe ro co BaleTo Te0 MeCTOTO, BO Koe
eNeKTpo-anaToT ce ABWMKM BO Cy4aj Ha noBpaTeH yaap.
MoBpaTHIOT yAap ro BOAK eNeKTpo-anaroT BO CNPOTUBHA HAcoKa
0/1 HACOKaTa Ha JABMXerbe Ha AUCKOT 3a bpycerbe Ha MecToTo 3a
(rnojyBatbe.
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d) Pa6otete 0co6eHO BHUMATENHO Kaj arnu, 0cTpy pabosu
uTH. CNpeuyBajTe cUTyaLuu, Bo Ko npubopoT ce oa6uBa o
1 3arnaByBa B0 MaTepujanot 3a o6paboTka. Kaj arnu, octpu
paboBu NK BO Cyuaj Ha 0A6MBatbE POTUPAUKNOT NPUOOP e CKNOH
KOH 3arnaByBatbe. Toa npeau3BIKyBa ryberbe Ha KOHTPONaTa m
noBpaTeH yaap.

e) He ynotpebyBajre nuct 3a nunere co naHLy um
3anyaHuuy. TakeuTe opyanja 3a NpuMeHa yectonaTu
npeAn3BMKYBaaT NOBPaTEH yAAap UNK rybetbe Ha KoTponaTa Bp3
eNeKTPO-0pyAueTo.

CneuujanHu 6e36eHOCHM yNaTCTBa 3a WNajdyBatbe U
wnajdysarbe co fenemwe

a) YnotpebyBajTe ru ucknyuutenHo anatute 3a bpyceme
WTo ce 0406peHHN 3a BaLUMOT eNeKTpo-anar Kako u
3aluTUTHATa Kana WITo e NpefiBU/eHa 3a TaKBUTe anatu
3a 6pyceme. Anaty 3a bpycerbe, KOULITO He ce NpeiBUAEH 3a
eNeKTpo-anaroT, He MOXaT J1a 611ZaT J0BONHO 3aLUTUTEHM 1 Ce
HecurypHu.

b) 3awTuTHaTa kKana mopa fa 6uge curypHo noctaBeHa

Ha eneKTpo-anaTor 1 Aa 6upe Taka HarofieHa, WTo Ke ce
NOCTUTHe MaKCMManHo HUBO Ha Ge36eHOCT, Toa 3HauM
Hajman fien ofj anaTot 3a 6pycerbe A1a e HacOUeH KOH
onepartopoT. 3alTUTHaTa Kana Tpeba Aa ro WTuTK onepaTopoT 04
napunba 1 0f CyYaeH KOHTAKT CO TenoTo 3a bpycetbe.

¢) Tenara 3a 6pycetbe cmear fa ce ynotpebysaar camo

3a npenopayaHuTe MOXXHOCTY 3a ynoTpe6a. Ha npumep:
HUKoOraL He 6pycerbe (o CTpaHUYHaTa NOBPLUMHA O ANCK 32
Aenetbe. [INckoBuTe 3a fieniere e HaMeHeTY 3a 0TCTPaHyBatbe Ha
matepujan co paboT Ha AUCKOT. [lejcTBOTO Ha CTPaHUYHa cuna Bp3
0BMe Tena 3a bpycerbe Moxe Aa rv CKpLLI UCTUTe.

d) Cexoraw ynotpebyBajre 3a suckoBuTe 3a 6pycerbe WTo (Te
rv op6pane HeowTeTeHN pnaHLLK 3a CTeratbe, (0 UCNpaBHa
ronemuHa n dopma. CoosiBeTHUTE (NaHLLIN ro 3aLUTUTYBAAT AUCKOT
3a Opycerbe 1 Ha TOj HAUVH ja HaManyBaaT ONAacHOCT Off KPLUeHE Ha
JAMCKOT 3 bpycerbe. OnaHwwnTe 3a AUCKOBM 3 ieNetbe MoXaT Aa ce
Pa3NuKyBaat of GRaHLuTe 3a Apyrin AUCKOBMU 3a bpycetbe.

e) HeynotpebyBajTe uckopucreHu auckoBu 3a 6pycere op
noronemu enekTpo-anartu. Juckosute 3a bpycete 3a noronemu
eNeKTpo-anaTil He Ce NOTOAHM 3a NOBUCOKNUTE OPOeBI Ha BPTEXN Kaj
NoManuTe eNnekTpo-anaTit i MOXar Aa ce CKpLLar.

Dlpyru cneumnjanimn 6e36egHOCHN ynaTCTBa 3a Opycerbe o
Aenemwe:

a) UsbernyBajte 3arnaByBatbe Ha AUCKOT 3a fienekbe unu
NpeMHOry BUCOK KOHTaKTeH npuTucok. He useepysajre
npetepaHo anaboku 3aceyu. lpeonToBapyBarbeTo Ha AUCKOT

3a /ieierbe o 3rofieMyBa HeroBOT HaMop 11 YyBCTBUTENHOCTA 3a
U3BPTYBatbe NN 6NI0KMPakbe, a CO T0a M Ha MOXHOCTA 33 NOBPaTeH
yaap unu 3a KpLuUetbe Ha TenoTo 3a bpycerbe.

b) U36ernyBajTe ro foMeHOT Npep 1 3/ POTUPAUKM AUCK 3a
Aenerbe. [I0KONKY ANCKOT 3a leNetbe ro ABINKMTE BO MATepUjanoT 3a
06paboTka Bo HacoKa noganeky of cebe, B0 Cyyaj Ha NoBpaTeH yaap
eNeKTPo-anaToT Co AMCKOT LUTO Ce BPTH, MOXe /A Ce HacouM AMPEKTHO
KOH Bac.

) JloKonKy AUCKOT 3a fienekbe ce 3arnaBu UK AOKONKY
npekuHeTe co paboTa, MCKNyyeTe ro eneKkTpo-anaToT U
ApKeTe ro MUPHO C@ A0AeKa AUCKOT He MOCTUTHE C0CToj6a

Ha mupyBatbe. Hukoraw He 06upyBajTe ce, aa ro ussneyere
AMCKOT 0/} 3aCEKOT J0/i€Ka Ce BPTH, BO CNPOTUBHO MOXe

Aa fojae fo noBpateH yaap. KoHctatupajte v oTcTpaHeTe ja
NPUYMHATa 3 3arNaByBakbEeTO.

d) He BKnyuyBajre ro enekTpo-anaTor noBTOpHoO, & AoAeKa
UCTHOT Ce Haora BO MaTepujanot 3a o6pabotka. [lo3Bonere
IUCKOT J1a ro AOCTUrHe Lienuot 6poj Ha BpTeu, npepy
BHUMaTe/HO ia o NPOAO/KMUTE CeyereTo. Bo cnpoTneHO
AVCKOT MOXe J1a 3arNaBu, 1a 0TCKOKHe 0f MaTepujanoT 3a 06paboTka
N Aa Npen3BIKa NOBPaTeH yaap.

e) MoTnpete r1 NNoynTe UM ronemMuTe MaTepujanm 3a
o6paboTka, 3a a ro HamanuTe pU3NKOT Of NOBPaTeH

YAQap KaKo pe3ynTar Ha 3arnaBeH AUCK 3a aenetbe. lonemm
maTepujanu 3a 06paboTka Moxe a CBUjaT Kako NoC/eaMLa Ha CBojaTa
TeXuHa. MaTepujanot 3a 06paboTka Mopa ia 6ujie NOTNpaH Ha aBeTe
CTPaHU 1 T0A KaKo BO ONM31IHA Ha 3aCEKOT 3 IeIetbe Taka U Ha paboT.
f) bupere noce6Ho BHUMaTenHu npu ,lle6Hu 3aceum, Bo
NOCTOeYKM SUA0BM UK APYrM NOAPaYja Kaje LTO ce Hema
yBuA. [INCKOT LUTO HABNeryBa MoXe Aa NpeAn3BiIKa NoBpaTeH yaap
NPU Ceyetbe BO racoBOAY UM BOAOBOAM, NOHATaMy BO eNIEKTPUYHM
BOJOBY UAN Apyru 06jeKTu.

Cneuujannu 6e36eHOCHM yNaTCTBa 32 Ma3Hebe (0 XapTuja
3a Wmuprnamwe:

a) HeynotpebyBajTe npeKyAUMeH3MOHMPaHN NUCTOBY 3a
masHetbe. (nefete rn noaaToLyuTe Ha NPOU3BOAUTENOT MO OAHOC
Ha roNlemMiHaTa Ha INCTOT 3a Ma3Hetbe. JIMCTOBM 3a LWMUpPTNatbe
LITO 3jaaT HAABOP 07} NOANOraTa 3@ Ma3Hetbe, MOXaT Ja
npean3BMKaaT NOBpean KaKko i 6NOKNpatbe, KHeHbe Ha TCToBUTe
unu fa JoBejart Ao noBpaTeH yAap.

CneumjanHu 6e36eHOCHN yNaTCTBa BO BpCKa co paboTaTta
€0 YeTKUTeE €O XKuLa:

a) O6paTeTe BHUMaHMUe Ha T0a, fleKa YeNIMYHaTa YeTKa

1 3a Bpeme Ha Boo6u4aeHata ynotpe6a ry6u napumia
*uua. He ru npeontoBapyBajTe Xuuute co npemHory
BUCOK NPUTUCOK Ha MPUTUCHYBakbe. [Tapuntba Xunua Kon wTo
Ce pa3neTyBaar, bv Moxesne MHOTY 1eCHO 1a IPOAPAT HU3 NiecHa
obneka u/unu Koxara.

b) [okonky e npenopayaHa 3alITUTHA Kana, cipeyeTe Aa
Aojae [0 MOXKHOCT 3a ;ONUP NoMery 3alTUTHATa Kana u
yeTKaTa €0 Xuua. Kaj ueTkute Co NOJHOXje 1 33 YeTKare MoXxe
[ia [iojae [10 3rofleMyBatbe Ha HUBHWOT AujaMeTap Kako pesynTar
Ha NpUTUCOKOT NpU ZOMUP 1 HA LeHTpUyranHuTe Cum.

OctaHaTu 6e36eHOCHM U pabOTHM ynaTCTBa

[Tpu rnoparbe Ha MeTan, ce Co3AaBaat neTeuku uckpu. Morpuxete
ce nyreTo Aa He 6upar 3arpo3eHu. [lopagm pusnk og noxap,
3ananiuB1 MaTepyu He cMear Aa bugart nowupaqn Bo 6nu3nHa
(30Ha Ha nckpetbe). He kopucTeTe n3fyB 3a npas.

[36erHyBajTe uckpu v npawuuHa op 6pycer-eTo Aa ro noroaat
TenoTo.

Hukoraiu He I'IOCEI'HyBajTe BO 30HaTa Ha OMacHaTa pa60THa
MOBPLUMHA NpK BKNYY€Ha MalLlliHa.

Bo cyuaj Ha 3HauMTENHN BUGPALMI AN MojaBa Ha APYTY
HENpaBUIHOCTY BEAHALL UCKNYYeTe ja MaLLMHATa CO LieN Aa ja
HajjieTe NpUYMHATa 3 HUB.

Mpu ekcTpemMHN YyCNoBY (Mp: GUHO FNOAAE METaNN CO BPETEHO
NV T0AAYKO TPKANO CO BYNKaHN3UPaHW BNaKHa), 3HAYUTENHO
3aralyBatbe Moxe Jia ce Hacobepe 0ABHATpe Ha aronHaTa
rnoganka. 04 6e36eAHOCHI NPUYIHIA, BO BAKBH YCNOBM,
BHATPeLUHOCTa MOpa Aa buae KOMNNETHO MCYNCTEHA O METaNHU
0CTaTOL a NPeKNHYBAY0T Ha KONI0TO Ha MOTOPOT Mopa Aa buae
cepuckn nop3aH. [loKONKyY NpeKnHyBayvoT Ha KOAI0TO Ha MOTOPOT
ja pacune mawwmHata mopa Aa buae npateHa.

nanJVIHaTa N CTPYTOTUHUTE HE CMEaT fa (€ OACTPaHYBaaT A0AEKA
€ MallHaTa pa60T|/|.
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TNABHW BPCKU

[la ce cnou camo 3a eiHa Ga3a ACK0J10 1 CaMo Ha FIaBHUOT HanoH
HaBefeH Ha nnoykata. MoXHO e UCTO Taka U NOBp3yBatbe Ha
NpUKNyyoK 6e3 3a3emjyBatbe JOKONKY U3BeA6aTa C00ABETCTBYBA
Ha 6e36eaHocT 04 2 Knaca.

YpenuTe Kov ce KOpUCTaT Ha MHOTY Pa3NMyHi 0KaLmuu
BK/TyuyBajKin 1 0TBOPEH NPOCTOp MOpa Aa buaat noBp3axm 3a
(Tpyja npeky Hanpasata 3a nosp3ysae (Fl, RCD, PRCD).

BKﬂyqual'bETO Ha Kabenot Bo Cprja (e npaBu UCKNy4nBo
MallnHaTa e UCkny4yeHa.

He f03B0NyBajTe KaKBI 1 1A Ce MeTalnHN LenoBn Aa A0jaat [0
0TBOpUTE 33 BeHTUNALMja-PU3nK of KypLunyc!

npeAn3BIUKYBa KPaTKOTPajHI NaZl0BU HA HAMOHOT. [py1 HenoBONHK
YCNI0BI HA HaMojyBatbe, 0CTaHaTaTa onpema Moxe ja buge
owwTeTeHa. lokoKy 0TIOPOT Ha CMCTEMOT Ha CHabAyBambeTo e
noman of 0,20hm, mana e BepojaTHOCTa 3a NojaBa Ha NPeyYKu.

CNELUONLIUPAHU YCNOBN HA YNOTPEBA

Aronnarta 6pycunka ce ynotpebyBa 3a fenetve n bpycere
corpebetbe (rpybo rpebetbe) Ha ronem 6poj MaTepujani Kako
Hanpumep Ha MeTan WAn KameH, Kako 1 3a Ma3Hetbe Ha NoAorn3a
Ma3Herbe Ha NnacTiKa 1 3a paboTa co yeTka co yennyHaxuua. Bo
CeKOj CNyyaj NOYNTYBajTe M yNaTCTBaTa HaNpPOM3BOAUTENNTE Ha
npubopoT.

3apaboTu co fenetbe ynotpebyBajTe ja 3alUTUTHATA Kana 04
nporpamara 3a npuéop.

Bo cekoj cnyuaj nounTyBajTe rv ynaTcTBaTa Hanpou3BoAuTenuTe
Ha npubopor.

EnekTpuuHoTO OpyAMe e npuKNagHo camo 3a cysa obpabotka.

PABOTHU YNATCTBA

3a anaruTe Kou Ce HaMeHaTy 3a ONPEMYBatLE CO LINECTO TPKaNO
3a lynuetbe, 0CUrypeTe Ce JieKa XMLaTa BO TPKAsoTo e J0BONHO
/0N1Ta 32 J1a ja NpudaTy JoMKIMHaTa Ha BPETEHOTO.

CeyeHu n 6pyceHn nnoum Aa ce ynotpebyBaaT 11 uyBaaT CeKoraLl
npema nojaTouuTe Ha NPOU3BOAUTENOT.

Bo cnyuaj Ha rpy6a 06paboTka 1 npecekyBarbe cekorall ce paboTu
€0 3aLITMTHA Kana.

Ha Koco ceueHn nnCToBM 3a CTPYXetbe Mopa Aa 61AaT MOHTUPaHH
Ha TOj HAUMH LUTO HUBHATA NOBPLLIHA 3a CTPYXKEtbE HeMa Ja
U3seryBa HafBop 0/ HUBOTO Ha PAbOT Ha 3aLUTUTHATA Xayba.

lJJpa¢0T 3a WwTenyBsakbe Mopa a bune 3aterHat npea aa ce noyxe
0 pa60Ta (0 MallKnHaTa.

(eKoralu KOpUCTETE ja NOMOLUHATA Pauka.

PaboTHM npeameTH Kou LWTO ce 06paboTyBaaT Mopa Aa bugar
LIBPCTO CTErHaTy JOKONKY He Ce APXKM CO CamaTa CBOja TeXMHa.
PaboTHWTe NpeaMeTU HUKOraLL A He Ce BOAAT PayHO Npema
nnovata.

MpeA nyLITakeTo BO NOFOH Ha MaluNHaTa HaBPTKaTa Co
npupabHuua Tpeda aa buae UBPCTO 3aTerHara.

AKo BMETHATIOT a/1aT He e 3aLIBPCTEH O HaBPTKa O npupabHuLa
MOCTON MOXKHOCT BMETHATMOT afaT Npy 3akouyBakbe Aa ja u3rybm
notpe6Hata cuna Ha 3aTerHyBatbe.

[py NpeKIMHaTO HanojyBatbe CO eNeKTPUUHA eHepruja I BKNyyeHa
MalunHa yHKLMjaTa 3 CONUPatbE He € MOXHa.

WS 13-125 XE: BrpaaeHata enekTpoHuKa Ke 06e36eau
KOHCTaHTHa 6p31Ha Aiypu 1 Npu 3ronemMeHo onToBapyBatbe. Mpu
npeonToBapyBatbe HPOjOT Ha BPTEXKM Ce HaMaslyBa 10 COCTOj6a Ha
MUPYBatbe.

EneKTpOHCKN KOHTPONMPAH Ma3eH CTapT 3a 6e36eH0 KopUCTetbe
KOj LUTTW 04 NOYETHOTO HArfo 3a/BUXKYBakbe Ha MalLUHaTa.

OAPXYBAIE

BeHTunayuckute 0TBOpU Ha MaLLMHaTa MOpa Aa 6uAAT KOMNNETHO
0TBOPEHY NOCTOjaHo.

[loKonKy NpUKNYYHUOT BO Ha eNIeKTPUYHOTO OpyAUe e OLLUTETEHO,
ke Mopa fia Ce 3aMeHN CO CneLjanHo NoJeceH BOJ Koj LUTO MOXe
Ja ce aobue npeKy cepBuUCHaTa OpraHu3aumja.

Kopucrete camo AEG opatouu v pe3epBHu fienoBu. [lokonky Hekou
0/ KOMMOHEHTUTE KOM He Ce onuLLaHK Tpeba fia buaat 3ameHeTw, Be
MOJMe KOHTAKTMpajTe M1 cepBUCHUTe areHTy Ha AEG (koHcynTupajTe
janucrata Ha appeci).

[Jlokonky e notpe6HoO MoXHO e a 6uje HabaBeH deTaneH npukas
Ha anaTot. Be Monume HaBefieTe ro 6pojoT Ha apTUKIIOT KaKo U
TUNOT Ha MALLWHA KOj € 0TMeYaTeH Ha eTUKeTaTa 1 nopayajTe ja
CKNLLaTa Kaj IOKANHIOT 3aCTanHIUK UK AUPEKTHO Kaj: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBle 10, 71364 Winnenden,
Germany.

BHUMAHWE! TPEAYMPENYBAE! OMACHOCT!

Be Monume npep fa ja cTapTyBaTe MaluMHaTa 06pHeTe
BHMMaHMe Ha ynaTcTBaTa 3a ynotpeba.

(ekoralu Mpu KOpUCTEHbE Ha MallINHATa HoceTe
paKaBuLy.

Hocete pakasuuu!

(ekoralu Kora npeemate akTUBHOCTI BP3 MalLMHaTa
NCKNyyeTe ro Kabenot of cTpyjarta.

He ynoTpebygajte cuna.

(amo 3a paboTu Ha ceuetbe.

(amo 3a paboTu Ha bpycetbe.

[JlononnutenHa onpema - He e BKnyyeHa o
(TaHAAPAHATa, @ AOCTAMHA e KaKko A0AATOK.

EnekTpuuHuTe anapaTi He cMear Aa ce ppnar 3aeHo

€0 IOMALLHINOT 0TNAA. ENKTpUYHUTE U eNeKTpOHCUTE
anapatu Tpe6a Aa ce cobupaar oA eNHO 1 1A Ce OfHecaT
BO COO/IBETHINOT NOTOH 3aPajvt HUBHO Gpratbe BO CKNajl
(0 Hauenata 3a 3allTuTa Ha oKonHata. idopmupajte ce
Kaj BatumTe mecTHY CRy>x6m U Kaj cnewmjanuaupaninoT
TProBCKY NPETCTABHIK, Kajie MMa TaKBM NOTOHN 32
peuyuKnaxa u cobupHU CTaHuLm.

AN RO

EnekTpuuHo opyame og 3awTutHata kateropuja ll.
EnekTpuuHo opyaue unjawito 3aliTuTa of enekTpuyeH
yOap He 3aBUCK CAMO 0/ 0CHOBHATA U30M1aLuja TYKY 1 0
T0a flanu Ke ce NpUMeHaT JONONHUTENHUTE 3aLTUTHU
MePKI KaKo LUTO Ce ABOCTPYKIUTE U30M1aLuN UK
nojayaHata u3onaumja. He nocton HuKakBa Hanpasa 3a
MPUKIYYyBakbe Ha HEKOj 3alUTUTEH BOA.

@ UkrSEPRO 3HaK Ha KoHdopmuTeT.

TR 066

[ H [ EurAsian (EBpoa3ucki) 3HaK Ha KOHopMuTeT.
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YKP

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

|KyToBa wnigyBanbHa malinHa

WS10-115 WS10-125 WS12-115 WS12-125 WS 13-125XE

HoMiHanbHa cnoMmBaHa NOTYXHiCTb 1000 W 1000 W 1200 W 1200W 1300 W
HomiHanbHa KinbKictb 06epTiB 11500 min {11500 min "'{11500 min "'{ 11500 min {2800 - 11500 min '
D= g wniyBanbHOro AUCKy Makc. 1M5mm {125mm (M5mm |[125mm |{125mm
d= 0 oTBOpY 222mm  |222mm  (222mm  |22,2mm  |22,2mm
d
- p b=ToBLmHa BiAPi3HOro AUCKY MiH. / MaKC. 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm 1/3mm
d
b D b=ToBwuHa wnipyBanbHOro ANCKY MakKc. 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm
a_D D= g whidyBanbHoi NoBepXHi MaKC. 1N5mm 125mm (115 mm 125mm {125 mm
@ D= @ yaLKoBOI LL|ITKN MaKC. 75 mm 75mm 75 mm 75 mm 75 mm
Pi3bba Wwnuxaens M 14 M14 M 14 M14 M 14
Bara 3rigHo 3 npouegypoto EPTA 01/2003 2,3kg 2,3kg 2,4kg 2,4kg 2,4kg
Indopmaunia npo wym
BuMipaHi 3HaueHHA BU3HaueHi 3rigHo 3 EN 60745. PigeHb wymy , A" npunagy CTaHOBUTb B TUNOBOMY BUNAJKY:
PiBeHb 3BykoBOro TMCKy (noxubka K = 3 ab(A)) 87,1dB (A) |87,1dB(A) [87,1dB(A) |87,1dB(A) 190,1dB (A)
PiBeHb 3Byk0BOI NOTYXHOCTi (Moxubka K =3 ab(A)) 98,1dB (A) 198,1dB(A) [98,1dB(A) |98,1dB(A) |101,1dB(A)
BukopucroByBaTh 3aco6u 3aXucty opraHi cnyxy!
Ingopmauia wopo Bibpauii
(ymapHi 3HaueHHs BibpaLii (BeKTopHa Cyma TpbOX HaNpAMKIB), BCTaHOBAeHi 3rigHo 3 EN 60745,
LinipyBaHHA noBepxHi:
3HayeHHs Bibpauiia, . 6,2m/s2  |6,2m/s2  |6,2m/s*  [6,2m/s?  |8,0m/s?
noxunbka K = ' 1,5m/s2  |1,5m/s2 |1,5m/s? |1,5m/s? |1,5m/s?
LnipyBaHHA AMCKOM 3 abpa3nBHOI LIKIpKK:
3HaueHHs Bibpauiia, 6,0m/s2  |6,0m/s2  [6,0m/s?  |6,0m/s2  |75m/s?
noxunbka K = ' 1,5m/s2 (1,5m/s® [1,5m/s® [1,5m/s®  [1,5m/s?
[na iHwunx pobit, Hanpuknag, Biapi3Horo WNidyBaHHA abo WNidyBaHHA WITKOK i3 CTaNEBOr0 APOTY, MOXYTb MaTy MiCLie iHLLi 3HAYEHHA
Bibpauii!
MONEPENKEHHA!

PiBeHb Bibpaulii, BKa3aHWil B Liil iHCTPYKLT, BUMIpIOBABCA 3riAHO 3 MeTO0M BUMIPIOBAHHA, HOPMOBAHUM cTaHAapToM EN 60745, i
MO>e BUKOPUCTOBYBATICA AN NOPIBHAHHA eNeKTPOIHCTPYMeEHTIB. BiH NpU3HaueHnii Takox ANA nonepeaHboi OLiHKM HaBaHTaXeHH:A

Bif BibpaLlii.

Bka3zaHuii pieHb BibpaLlii BifN0Bifa€ 0CHOBHUM Cpepam BUKOPUCTAHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY. Afe AKILO eNeKTPOiHCTPYyMEHT
BUKOPUCTOBYETLCA ANA iHLLOI METH, 3 iHLINMM BCTaBHUMU iHCTPYyMeHTamu abo Npu HeZL0CTaTHbOMY TeXHIUHOMY 06CNYroBYBaHHi,
piBeHb BibpaLii Moxe 6yTn iHwmMM. Lie Moxe 3HaUHO NiABMLLMTY HABAHTAXeHHA Bif BibpaLyii 3a Becb nepiog poboTy.

[lnA TouHOi OLiHKM HaBaHTaXeHHA Bif BibpaLii He0bXiAHO TakoX BPaXoBYBATU Yac, KO NpUNaj BUMKHEHWI abo YBIMKHEHIA, ane
$AKTUYHO He BUKOPUCTOBYETLCA. Lie MoXe 3HaUHO 3MeHLINTY HaBaHTaxeHHA Bif BibpaLii 3a Becb nepiod poboTu.

Bu3HauTe goaaTkoBi 3aX0AM 6e3neku AnA 3aXucTy onepatopa BiA Aii Bibpauii, Hanpuknag: TexHiuHe 06¢yroByBaHHA
eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB, 3irpiBaHHA pyK, opraHisaia poboumnx npovecis.

PN nonepenxenHA!

MpounTaiite BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKKM 6e3nekn Ta iHCTPYKLUii.
YnywieHHA npu AOTPUMAHHI BKa3iBOK 3 TeXHiku 6e3neku Ta
IHCTPYKLIIt MOXYTb NPU3BECTU A0 YPAaXKeHHA eNeKTPUYHUM
CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo TAKKMX TPaBM.

36epiraiiTe BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKn 6e3neku Ta iHCTpyKuii
Ha Maii6yTHe.

A\ BKA3IBKW 3 TEXHIKU BE3NEKN ANA KYTOBUX
WIOYBAbHUX MALLUH

3aranbHi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku gna wnipyBaHHs,

wnigyBaHHA 3 HAXJAYHUM Nanepom, po6iT 3 ApoTAHUMY

WiTKamu Ta BifpisHoro wnidgyBaHHA:

a) Lleii eneKTpOiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETHCA AK
wnipyBanbHa MallKHa, WHi¢pyBanbHa MallKuHa 3

HaXX[AaYHUM Nanepom, APOTAHA LWiTKa Ta BiApi3Ha
wnigyBanbHa MalvHa. 3BepTaiiTe yBary Ha BCi BKa3iBKu
3 TeXHiku 6e3neKn, BKa3iBKu, 306paXkeHHA Ta faHi, AKi

BU OTPUMYETe 3 npunagom. HeloTpuMaHHA HaBedeHNX aani
IHCTPYKLiIt MOXe CNPUYUHINTY YPAXKEHHA eNNEKTPUYHUM CTPYMOM,
NOXexy Ta/abo TAXKi TpaBMu.

b) Lieii eneKTpOiHCTPYMEHT He NpU3HaYeHNil ANns
nonipyBaHHA.BukopucTaHHa ana yineii, He nepefbauenux ana
LibOro eNeKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe CNPUUYMHITI Hebe3neKy Ta
TpaBMMU.

¢) He BuKopucTOBYiiTe KOMNAEKTYIOUI, AKi He NnepeAbayeHi
a60 He peKomeHA,0BaHi BUpPOOHUKOM cnewianbHo AnA
LibOro eNeKTPOiHCTPYMeHTY. Toli $aKT, Lo KomMNeKTyloui
BJAETHCA 3aKPIMNUT B N1EKTPOIHCTPYMEHTI, LLe He rapaHTye ix
6e3MeyHOro BUKOPUCTAHHA.
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d) [donycTuma KinbKictb 06epTiB BCTaBHOIO0 iHCTPYMEHTY
Mae 6yTi He MEHLLOI, HiXK MaKCMManbHa KinbKicTb
00epTiB, BKa3aHa Ha eneKTPoiHCTpyMeHTi. KomnnekTyioui,
Lo 06epTaloTHCA WBMALLE, HiX 403BONEHO, MOXYTb 3NaMaTUCA i
BigneTiTy.

e) 3oBHiluHiil giameTp Ta TOBLUNHA BCTABHOrO iHCTPYMEHTa
NOBMHHI BifNOBiAaTV AAHUM BaLLOr0 eNeKTPOiHCTPYMeHTa.
HenpaBunbHuil po3mip BCTABHUX iHCTPYMEHTIB MoXe 6y Ty
MPUUMHOI0 TOTO, L0 BOHW HeJOCTATHBO 3aKPUTi 3aXUCHUMMU
NPUCTPOAMM b0 iX BaXKKO KOHTPONIOBATY.

f) BcraBHiiHCTPymeHTHU 3 Hapi3HOI0 BCTAaBKOIO NOBUHHI
TOYHO NiAX0ANTH [0 Pi3b6U WNigyBanbHOro WNNHAENA
MaLUVHK. Y BCTABHUX iHCTPYMEHTIB, L0 MOHTYOTb(A

3a flonomoroio GpnaHuiB, fiameTp 0TBOPY BCTaBHOrO
iHCTpYyMeHTa Ma€ NigXxoauTyN A0 KPinuabHOro ¢pnaxyA.
BcTaBHI iHCTPYMEHTH, AKi He TOUHO KPINAATbCA HA BCTaBHOMY
iHCTPYMeHTi, 06epTalTbCA He PIBHOMIPHO, CUIbHO BiOPYIOT i
MOXYTb MPUBECTYU SO BTPATU KOHTPONH.

g) He BMKOpMCTOBYBaTN NOLIKOJKEH] BCTaBHi iHCTPYMEHTH.
Mepep KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipsAiiTe BCTaBHI
iHCTpYyMeHTH, Hanpuknag, whigyBanbHi ANCKY, Ha
HaABHICTb CKONIB Ta TPiLLMH, WipyBanbHi Tapinyacri

AUCKM Ha HAAABHICTb TPILLYH, 03HaKM 3HOCY 260 cMnbHOrO
CTUpaHHA, APOTAHI WITKM Ha HAABHICTb He3aKpinneHux a6o
nonamaHux fpoTiB. IKILO eNeKTpOiHCTPYMeHT abo BcTaBHMIA
iHCTpYMeHT BnaB, NepeBipTe, 4K BiH He NOLWIKOKEHWIA, abo
BUKOPUCTOBYITE HENOLUKOAXKEHNI BCTaBHUI iHCTPYMEHT.
AKiL0 BU NnepeBipuny Ta BCTAHOBUAYN BCTaBHUI iHCTPYMEHT,
Bam Ta 0cobam, AKi 3HaxoAATLCA N06nu3y, HeobXiAHO
TPUMATUCA N103a 30HOI0 Aiii BCTABHOT0 iHCTPYMEHTY, 1140
o06epTaeTb(a, i Hexai enekTPOiHCTPYMEHT OHY XBUIUHY
nonpaLoe 3 MaKCMManbHOI0 YacToTolo 06epTiB. lowWKoAXeHi
BCTaBHI iHCTPyMeHTI y 6inbLU0CTi BUNAAKIB NaMaloTbCA Mif yac
TaKoro BUNpoOyBaHHA.

h) Hocutn inguBipyanbHi 3aco6u 3axucry. 3anexHo Big
BUAY po6iT KopucTyBaTUCA MACKOK0 1A 3aXUCTY BCbOTO
06nuyys, 3ac060m 1A 3aXUCTy oyeit abo 3aXMCHUMK
oKkynapamu. flkuio Heo6XigHO, OAATHITL MaCKy ANA 3aXUCTY
Bif, nuny, 3acobu 3aXmCTy opraHis CnyXy, 3aXMcHi pyKaBuL
a60 cneuianbHuin papTyx, AKKii 3aTPUMYE Mani YacTUHKM Bifi
wAnigyBaHHA Ta YacTouKkM matepiany. HeobxiaHo 3axuwatin oui
Bi/l YaCTOYOK Ta ieTasei, Lo MOXYTb BiAfiTaTy Mg Yac pisHNX BUAIB
3acTocyBaHb. DinbTpytoua 3ax1cHa Macka abo Macka AnA 3aXucTy Bif
nuny HeobxiaHi Ana GinbTpavii nuny, Wo BUHNKAE Nig yac poboTy.
AKLL0 Ha opraHn Cyxy TPMBANIE Yac Ai€ ryYHNiA LyM, Lie MoXe
MpU3BECT 10 BTPATH CIIYXY.

i) 3BepHiTb yBary, Wo iHwWi 0co6u MaloTb AOTPUMYBATUCA
6e3neyHoi BiacTaHi Bif Bawoi po6oyoi o6nacti. KoxxHuit, xTo
BXOAUTb B po6ouy 06nacTb, NOBUHEH OAATTH iHAUBIAYaNbHI
3aco6u 3axucTy. YacTuHKN 3aroToBKM a0 ynamKn BCTaBHMX
iHCTPYMEHTIB MOXYTb BiZLNITaTV Ta CNIPUYMHATY TPABMM HaBITb 3a
MeXamu be3nocepeaHboi pobouoi obnacTi.

j) Mip yac BUKOHaHHA po6iT TpUMaNiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT
3a i30M1boBaHi NoOBepXHi PyKOATOK, AKIL0 BCTaBHUI
iHCTPYMEHT MoXKe HaTPanuTH Ha NPUXOBaHi eNeKTPUYHi
niHii a6o BnacHuit mepexeBuii Kabenb. KOHTAKT 3 NiHi€lo

Mifl HaNpyroK MoXe NPU3BECTI 0 NOABN HANPYTY B MeTaseBUX
YaCcTUHAX NpUnaay Ta 0 ypakeHHA eneKTPpUYHUM CTPYMOM.

k) Tpumaiite mepexeBuii kabenb nogani Bipg BCTaBHUX
iHCTPYMeHTiB, AKi 06epTaloTbea. fAKLL0 BI BTpaTUTE KOHTPONb
HaZ eneKkTPOIHCTPYMEHTOM, BiH MOXe po3pi3aTit abo 3axonuTu

MepexeBuii Kabenb, abo BaLLi pyKu NOTPaNAATH Nig BCTaBHUIA
iHCTPYMEHT, AKMiA 00epTaeTbCA.

1) Hikonu He KnapfiTb eneKTPOIHCTPYMEHT, LOKN BCTABHMIA
iHCTPYMEHT He 3yNUHMTbCA NOBHICTI0. BCTaBHUI HCTPYMEHT,
AKMIA 00epTaeTbCA, MOXe 3ITKHYTUCA i3 MOBEPXHEI0 CTIlKY, L0 MoXe
MpU3BECTH [0 BTPATU KOHTPONHO HaZ eN1EKTPOIHCTPYMEHTOM.

m) He BMUKaiiTe eNneKTPOiHCTPYMEHT Mij Yac nepeHeceHHs.
Yepe3 BUNaAKOBE TOPKAHHA BCTABHUI IHCTPYMEHT, AKMIA
00epTaeTbCA, MOXKE 3aUENKTY BaLL OAAT, @ TAKOX BPi3aTuca B Tino.

n) PerynAapHo 4ucTUTU BeHTUNALiHi 0TBOPY
@NeKTPOiHCTPYMEHTY. BeHTUNATOP ABUrYHA BTATYE B KOPMYC

MU, BENMKe CKYNUYEHHA METaneBoro My Moxe Npru3BoauTY 40
Hebe3neku, NOB'A3aHOI 3 eNeKTPUYHUMI NPUAAZAMM.

0) He KopuctyiiTeca enekTpoiHcTpymeHTOM no6nusy
roprouux marepianis. lckpy MOXyTb Npu3BeCTH 40 3aliMaHHA
matepianis.

p) He BukopucToByBaTH BCTaBHI iHCTPYMEHTH, AKi
BUMaraloTh pifKkux 3aco6iB [ 0XonoAMeHHA. BukopucraHHs
BOAM a0 iHLLMX PiZKMX OXONOAKYBANbHUX 3aC06iB MOXKe Npu3BeCTy
[0 YPaXKEHHSA eNEKTPUYHIM CTPYMOM.

YKP

Bigpaua Ta BianoBiAHi BKa3iBKM 3 TeXHiKu 6e3neku

Bigmaua - ue panToBa peakLis BHaCNiA0K 3aTUHAHHA a6o
0n10KyBaHHA BCTaBHOTO IHCTPYMEHTY, AKNI 06epTaeTb(a,
HanpuKnag, WnidyBanbHoro AuCKY, WnidyBanbHOro TapinyacToro
LUCKY, BPOTAHOI LLITKM Ta iH. 3aKNUHIOBaHHA a60 6NOKYBaHHA Befie
JL0 PanToBOI 3yNUHKI BCTABHOT0 IHCTPYMEHTA, AKNIA 00epTaETbCA.
BHacnifoK LbOro HEKOHTPOIbOBAHWIA ENEKTPOIHCTPYMEHT
OTPUMYE NPUCKOPEHHA B HANPAMKY, NPOTUAEXHOMY HAaNPAMKY
06epTaHHA BCTABHOTO iHCTPYMEHTA B TOULli 6710KyBaHHA.

Konu, Hanpuknag, winidyBanbHMi ANCK 3aKAMHIOETbCA

a60 610KYETbCA B 3ar0TOBL, Kpail WNiQyBanbHOro AnCKa,
AKINA 3aHYPEHNIA B 3ar0TOBKY, MOXe 3auenuTica i 3ipsatu
wnidyBanbHuii AUCK abo cnpuumHuTL Bigaauy. LnidpysansHuii
AUCK NICNA UbOro pyXa€eTbCA B HANPAMKY 0 onepaTopa abo
Bifl HbOT0, 3a/1XHO Bif} HANPAMKY 06epTaHHA ANCKa B TOUL
6nokyBaHHA. LLUnipyBanbHi AMCKN MOXYTb B LbOMY BUNAAKY
TaKOX 3/1aMaTuncA.

Binaaua € HaCiAKOM HenpaBubHOro abo NOMUNKOBOTO

BUKOPUCTAHHA eNeKTPOIHCTPYMeHTa. |i MoXHa nonepeanTy
BiANOBIAHNUMI 3aM06IXXHIMM 3aX0AaMK, SIK ONCAHO HIXKYE.

a) MiyHo TpumaTty enekTpoOiHCTPYMEHT, TiNno Ta pyKu
MalTb 6yTu B TAaKOMY NONOXKEHHI, IPU AKOMY BOHU MOXYTb
KOMMeHCyBaTy CUNM BiaAavi. 3aBXK M BUKOPUCTOBYBATH
AOAATKOBY PYKOATKY, AKLLO BOHA €, 06 B MaKCUManbHiil
Mipi KOHTponIoBaTH cunu Bigaadi a6o 3BOPOTHi MOMEHTH
npu po3roHi. Kopuctysay moxe BianoBigHUMM 3an06ixHUMY
3ax04aMu ynpaBnATY Biffaueto Ta 3BOPOTHUMU CUNAMM.

b) Hikonu He HabnuKaTU pyKn A0 BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB,
AKi 06epTaloTbcA. BcTaBHIi IHCTPYMeHT MOXe npu Bigaaui
BUPBATUCA 3 PYK.

¢) Tpumaruca 3a mexkamu BinaHKK, KyAN pyXaeTbca
eNneKTPOiHCTPyMeHT npu Bigaavi. Bignaua cnpamosye
e1eKTPOIHCTPYMEHT B HANPAMKY, NPOTUNEXKHOMY HANPAMKY pyXy
wnidyBanbHOro ANCKa B MicLi 6710KyBaHHA.

d) Oco6nuBo ob6epexHo cnig npauloBaTi Ha AiNAHKaxX
KYTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta iH. 3ano6iraiite BigckakyBaHHI0
Bi} 3aroTOBKM Ta 3aK/IMHIOBaHHIO BCTAaBHUX iHCTPYMEHTIB.
BcTaBHMil iHCTpYMeHT, AKMil 06epTAETLCA, MOXe 3aKNMHIOBATICA
Ha KyTax, FoCTpUX KpomKax abo npu Bifckokax. Lie npussoguTs o
BTpaTU KOHTPOMIO Ta 0 BifAaui.
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YKP

e) He BuKopucroByBaTH NaHuiorose abo sy6uare nunkose
NONOTHO. TaKi BCTaBHi iHCTPYMEHTU YacTo CMPUYNHAKTD BifAauy abo
BTPATY KOHTPOIHO HAZl e1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

0co6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku gna wWnipyBaHHA Ta
Bigpi3HOro wipyBaHHA:

a) BukopuctoByBaTh BUKIIOUHO WAiQYyBanbHi Kpyru,
AonyleHi ANA BalOro eNeKTPoiHCTPyMeHTa, Ta
3aXMCHUI KOXYX, NepeabayeHnit Ana Lux wnipyBanbHux
iHcTpymenTiB. LUnidyBanbHi iHCTpymeHTH, He nepenbaueHi ana
eNeKTPOIHCTPYMEHTa, He MOXYTb OyTH B JOCTATHIil Mipi 3akpuTi;
BOHI Hebe3neyHi.

b) 3axucHuii KoXxyx Heo6XifHO HaAilHO 3aKPiNUTK Ha
eNneKTPOiHCTPYMEHTi Ta ANA MaKcMmanbHoi 6esnexu
perynioBaTu TaK, o6 BigKpuTOI0 y HANPAMKY onepatopa
Gyna HalimeHLIa YacTUHA WANiQyBanbHOro iHCTPYMEHTY.
3axnCHWIi KOXYX J0NOMarae 3axucTuTi onepaTopa Bifj YacTouok
matepiany, BUNaZKoBOro TOPKaHHA [0 WidyBaabHOro
iHCTPYMEHTY, a TaKOX Bif icKOp, AAKi MOXYTb 3ananuTu ofAr.

<) Bigpi3Hi puckn moxHa BUKOPUCTOBYBATY TiNbKN ANA
pekomeHgoBaHux po6it. Hanpuknapa: Hikonu He 3giiicHiolTe
wnipyBaHHA 60KoBOI0 NOBEpPXHelo BiApi3HOro AuckKa.
Bigpi3Hi Ancki npu3Haueri ANA 3HATTA MaTepiany KpOMKOH ANCKa.
MpuKnagaHHA cunn 360Ky 20 LX LWRiQYBaNbHUX IHCTPYMEHTIB MoXe
CNPUYUHITY TXHIO MONOMKY.

d) 3aBKpauM BUKOPNCTOBYBATH HEMOLIKOKEHi 3aTUCKHI
¢naHui Heo6XigHOro po3mipy Ta popmu ns BuGpaHoro
wnidyBanbHOro AUCKY. BianosiaHi ¢nauui creopioioTb onopy
ANA WANiGYBaNbHOr0 ANCKa Ta 3HIKYIOTb Hebe3neKy nonomKI
wnidpysanbHoro aucka. Onauui An Biapi3HUX ANCKIB MOXYTb
BiZIPi3HATUCA Bif GNaHLiB ANA iHWNX WAIGYBaNbHMX ANCKIB.

e) He BukopuctoByBaTy 3HOWEHI WNipYBaNbHi fUCKN Bif
6inblworo enekTpoiHcTpymeHTa. LLnidyBanbHi guckn ana
BeJIMKMX eNIeKTPOIHCTPYMEHTIB He po3paxoBaHi Ha BEJUKY KifbKiCTb
06epTiB MEHLLIX eNeKTPOIHCTPYMEHTIB; BOHU MOXYTb 3MlaMaTUCA.

Mopanbiui 0co6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiKK 6e3neku ansa
Bifpi3HOro WnipyBaHHA:

a) YHukaTu 6noKyBaHHA Bifipi3HOro Aucka a6o 3aHaaTo
CUNbHOTO NPUTUCKAHHA. He BUKOHYBaTN 3aHaAATO INOOKi
po3pi3u. [lepeBaHTaXeHHA BifPi3HOr0 AMCKa NiABMLLYE pU3MK
YTBOPEHHA BHYTPILIHBOrO HaNpy>KeHHA Ta CXMAbHOCTI 0 NepeKocy
ab0 6noKyBaHHA, AKi B CBOK Uepry Npu3BoAATb A0 Biaaavi abo
MONOMKY WANiGYBANBHOMO IHCTPYMEHTY.

b) YHukatu ginaHoK nepep Ta no3apy Bifpi3HOro AucKa, AKMIA
o06epTa€eTba. fKLLo BM NepecyBaeTe Biapi3HNIA AUCK B 3aroToBL
Bif cebe, y BUNaAKy BisAaui enekTpoiHCTPYMEHT 3 ANUCKOM, AKMA
00epTaETbcA, MoXe 6y TI BiALITOBXHYTUM NPAMO Ha BaC.

¢) AKwo Biapi3HMII AUCK 3aKNMHIOETbCA a60 BU NepepuBacTe
po60Ty, BUMKHITL NpUNag Ta TPUMaiiTe ii0ro CNOKiNHO, AOKK
ANUCK He 3ynuHNTbCA. Hikonu He Hamaraiiteca BUTATHYTH
Bif\pi3HMI ANCK 3 pO3Pi3y, AOKM BiH 00epTaeTb(A, iHaKwe
MOe CTaTUCA BifAaya. BU3HaunTy Ta ycyHy T npUynHy
3aKNUHIOBAHHA.

d) He BMMKaTV NOBTOPHO €NEKTPOIHCTPYMEHT, AOKM BiH
3HaX0AMTb(A B 3aroToBLi. BigpisHuil anck mae cnovarky
DOCATTM NOBHOI KinbKoCTi 06epTiB, nepiu Hix 06epexHo
NPOJOBIKYBATU Pi3aHHA. [HaKLLe AUCK MOXe 3aCTPATHYTH, BUITH 3
3aroToBKIM ab0 CNPUYMHITI BiZifauy.

e) Mig nnutn a6o BenukKi 3aroToBKN HeoOXigHO CTaBUTH
onopy, o6 3MeHLWNTH PU3NK Bia4aui Yepe3 3aKNMHIOBaHHA
Bifpi3HOro Ancka. Benuki 3aroToBKM MOXYTb MPOTMHATMCA M

BNACHOI0 Baroto. 3aroToBKa NoBIHHA MaTyl onopy 3 060X H0KiB,
no6nu3y po3pisy Ta Ha Kpato.

f) bypbTe 0c06nMBO 06€peKHi NPU BUKOHAHHI , KULLIEHb”
B 3MOHTOBaHUX CTiHaX a60 Ha iHILINX AiNAHKAX 3 NOraHUM
OrNAAOM. 3aHyPIOBANbHWIA BiAPI3HWIA ANCK MOXe CNPUYMHITY
Bif\lauy Npy pi3aHHi ra30BUX Ta BOLAHNX TpybonpoBoziB abo
eNeKTPUYHIX NiHii um iHLMX 06°€KTiB.

0co6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiKu 6e3neku ana wnigpyBaHHsa 3
HaXAA4YHUM Nanepom;

a) He BukopucroByBaTy WNipyBanbHi AUCKN 3aHAATO
BeJIMKUX PO3MipiB, BUKOHYBaT! BKa3iBKU BUPOOHMKa Li0/10
po3mipy wnidpyBanbHuX guckis. LLnidpysansHi gucku, wo
BUCTYNAITb 3 Kpai WAidyBanbHOro Tapinuactoro AnCKY, MoXyTb
CNPUYUHUTY TPABMMU, @ TAKOX NPUBOAUTY 110 6710KyBaHHS,
po3puBy Ancky abo Ao Biaaayi.

0co6nuBi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3neku pna po6ir 3
APOTAHMMMU LiTKaMu:

a) 3BepHiTb yBary, L0 APOTAHA LWiTKA BTPAYa€ YacTUHM
APOTiB HaBiTb B HOpManbHOMY peumi ekcnnyarauii. He
nepeBaHTaXyilTe APOTH, He NPUTUCKANTE LWITKY 3aHaATO
CUNbHO. YacTUHYM APOTIB, L0 BIANITAKTb, MOXYTb N1€rko
MPOXOAUTM Yepe3 Nerkuii Y TOHKIA 0AAr Ta/abo LKipy.

b) Ao pekomeH0BaHO BUKOPUCTOBYBATY 3aXUCHUI
KOXYX, 3anobiraiTe 3iTKHeHHIO 3aXMCHOTO KOXYXa Ta
LPOTAHOI WiTKK. TapinuacTi Ta YaLIKoBi LiTKI MOXYTb
36inbLUyBaTyK AiameTp niJ BNANBOM NPUTUCKAHHA Ta
BiLLEHTPOBUX CUN.

DlopaTkoBi iHCTPYKUIi 3 TexHiKn 6e3neku Ta ekcnnyaTauii

Mpw wnidyBaHHi MeTany BUHUKAE iCKPiHHA. 3BepTaTy yBary

Ha Te, 06 He CTBOpIOBATM Hebe3neKy ANA iHWNX Niojeil.

fIKW10 € Hebe3neKa 3aropAHHA, Ha BINAHLI ICKPIHHA He NOBUHHI
3HaXOAUTICA roployi MaTepianu. He BUKOpUCTOBYBaTH 3ac0bu Ana
BIICMOKTYBAHH#A nuny.

YHUKaTV NOTpannAHHA ickop Ta muAy Big WwhiyBaHHs Ha Tino.

YacTuHM Tina He NOBMHHI noTpaniATn B He6e3neqHy obnactb
MaLlWHW, KON BOHa NpaLioE.

HeraiiHo BUMKHYTU Npunag, AKLIO BUHUKAE NOMITHa BibpaLia
60 iHwWi HebaxaHi ABMwa. [lepeBipTe MaLNHY, 406 BCTAHOBUTU
NPUUMHY.

[pu ekCTpemManbHIUX yMOBaX BUKOPUCTAHHA (Hanpuknag, npu
YMCTOBOMY LUNiGyBaHHI MeTaniB ONOPHUMY Tapinkamm Ta
wnidyBanbHUMM AUCKAMN 3 ByNIKaHi30BaHO $ibpoto) BcepeauHi
KyTOBOT LUAIPYBaNbHOT MALUMHI MOXe YTBOPUTUCA CUTbHE
3a0pyaHeHHA. 3a TaKNX yMOB BUKOPUCTaHHA 3 MipKyBaHb be3neku
HeobXiAHO NPOBECTY peTeNbHe YALLEHHA BHYTPILLHbOT YaCTUHN
BiZl MeTaneBux BifknaseHb Ta 0008'A3K0B0 NepeaBKIOUYUTY
3ano6iXHMIA BUMUKaY, L0 Ai€ NPy NOABI CTPYMY BUTOKY
(FI-Bummkau). Micna cnpawboByBaHHA Fl-BUMIKaua mallnHy
Heo6XifiHO Bii1aTh B PEMOHT.

He moXHa BUAAnaTyi cTpy»Ky abo ynamku, Konu MaluvHa npawioe.

MAKNIOYEHHA 10 MEPEXI

MigkntouaTin nuLe 10 0AHOGA3HOTO 3MIHHOTO CTPYMY i HAaNpyry
Mepexi, AKi BkazaHi Ha GipMoBili TabnmuLli 3 nacnopTHUMM
AaHumun. Moxnuse NigKNUYeHHs TakoX [0 LTeNceNbHUX PO3eToK
03 3aXMUCHOTO KOHTAKTY, aZXe KOHCTPYKLiA Mae knac 3axucty |l.

LITencenbHi po3eTku 3a MeXXamm NPUMILLEHDb Ta Ha BONOTUX
AiNAHKaX NOBUHHI OYTH OCHaLLeHi aBTOMATUYHUM 3an06iXKHUM
BUMMUKaueM, AKINA cnpaLiboBye npu noABi crpymy Butoky (Fl, RCD,
PRCD). inA boro HeobXigHi MOHTaXHi iHCTPYKLT AnA BaLuoi
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enekTpuuHoi cuctemu. Maiite Le Ha yBasi npu KOPUCTYBAHHI
HaLUM NpUnazom.

MMig'enHaTv MaLWWHY [0 WITENCENbHOI PO3ETKN TiNbKK B
BMMKHEHOMY CTaHi.

B 38'A3Ky 3 Hebe3neKol0 KOPOTKOr0 3aMIKAHHA B BEHTUNALlHI
OTBOPM He NMOBUHHI NOTPANNATY MeTaneBi npegmeTu.

lpouecy yBiIMKHEeHHsA NpU3BOAATD 10 KOPOTKOYACHOTO
3HUKEHHA Hanpyru. [Tpu HecnpUATAMBIX yMOBaX B Mepexi Lie
MOXe HeraTUBHO BNAUBATK Ha iHWI npunagu. lpu noBHomy
onopi B Mepexi Hixkue 0,2 OM nopyLIeHHA QYHKLiOHYBaHHA He
OUiKYITbCA.

BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

KyToBa wnidyBanbHa MalLHa NpU3HayeHa And WiidpyBaHHA Ta
BifPi3HOr0 LWNidyBaHHA MeTaNeBuX, KaM'AHNX Ta KepamiyHuX
matepianis, a TakoX ANA WAipyBaHHA 3 HAXJAUHUM Nanepom Ta
POOIT 3 APOTAHNMY LiTKAMN.

Min yac pobiT 3 pi3aHHsA BUKOPUCTOBYBATY 3aKPUTHIi 3aXUCHWIA
KOXYX i3 MPOrpamMm KOMMIEKTYIOUMX.

LloTpumyiitech BKa3iBoK BUPOOHMKA KOMMANEKTYIOUNX.
EneKTpOiHCTPYMEHT Npu3HaueHnil nuwwe Ana cyxoi 06po6Ku.

BKA3IBKU LOA0 EKCANYATALIT

[Tpy BUKOPUCTAHHI LWAIQYBANbHUX IHCTPYMEHTIB 3 Hapi3HOI
BCTaBKOI0 NepeKoHaiTecs B TOMY, L0 pi3bba A0CTaTHLO 0Bra AnA
AOBXMHY WNUHAENA.

3aB»Au BUKOPUCTOBYBATH Ta 36epiraTin Bifpi3Hi Ta WidyBanbHi
AVCKN BiANOBIHO 110 BK3iBOK BUPOOHMKA.

Mpu 064MpaHHi Ta pi3aHHi 3aBX AN NPaLIoBaTH 3 3aXUCHUM
KOXKYXOM.

BuryTi wnidysanbHi AUCKM MOHTYBATU TaK, o6 WwhidyBabHa
NOBEPXHA 3aKiHUyBanacA He MeHLU HiX Ha 2 MM MiJ piBHeM Kpato
3aXMCHOTO KOXYXa.

OnaHueBa raiika Mae 6yTi 3aTArHeHa nepez BBeJeHHAM Npunagy
B Ait0.
3aBX AN KOPUCTYIATeCA LOAATKOBOK PYKOATKOH.

06po6ntoBaHy 3aroToBKY HeOOXiHO MiLYHO 3aKPINUTY, AKLLO BOHA
He TPUMAETbCA 3aBAAKN BNACHIN Ba3i. Hikonn He BeCTN 3aroToBKy
PYKOI0 10 AnCKa.

Mepen BBeAEHHAM Npunagy B Aito dnaHLeBa raitka mae 6yt
Lo6pe 3aTArHeHok.

fIKLLL0 BCTABHWI IHCTPYMEHT He 3aTATHEHWI MiLJHO GNlaHLeBow
raitkow, iCHye BipOrifiHiCTb TOTO, L0 BCTABHUIA iIHCTPYMEHT npu
ranbMyBaHHi BTPaTUTb HEOOXIQHY Cuny HATATY.

[Tpu nepeprBaHHi enekTPOXMBIEHHA, AKLLO NpUNaj Le
BKJTI0OYeHUIA, ranbMiBHa GYHKLiA He npaLlioe.

EJIEKTPOHIKA

WS 13-125 XE: EnekTpoHika nigTpumye nocTiitHy KinbKicTb
06epTiB Npw NiABULLEHH] HABAHTAXeHHA. [Tp1 NepeBaHTaXKeHHi
3MeHLYETbCA KiNbKiCTb 00epTiB A0 3yMUHKY.

EnekTpoHHUiA nnaBHuiA nyck Ana 6e3neynoi po6oTy 3anobirae npu
YBIMKHEHHi Pi3KOMY PO3roHy MaLUNHIA.

ObCJIYTOBYBAHHA
3aBXAN NiATPUMYBATI YUCTOTY BEHTUAALIIHUX OTBOPIB.
AKLLL0 NiHiA 3'€AHAHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 JKepenom
KUBNEHHS NOLIKOAXKEHa, 1T He00XiAHO 3aMiHUTI cnelianbHUM
NPOBOAOM XUBNEHHSA, AKUIA MOXHA 0TPUMATK Yepe3 opraisadito
CepBiCHOT0 00C/TYroOBYBaHHA.

BukopucToByBaTH KOMMNEKTYIOUI Ta 3aN4acTUHI TinbKK Big AEG.
[letani, 3amiHa AKNX He ONUCYETbCA, 3aMIHIOBATI TiNbKI B BIAAINI

06cnyroByBaHHsA KnieHTiB AEG (3BepHiTb yBary Ha 6poLuypy ,fapaHTia /
AJIpeck CepBICHNX LIEHTPIB”).

Y pasi HeobXiZHOCTi MOXHa 3aNPOCUTH KpecieHHA 3

300pakeHHAM BY31iB MaLLUHY B NepCneKTUBHOMY BUIMALI,

ANA UbOro noTpibHO 3BepHYTUCA B BaLL BifAiN 06CTyroByBaHHA
KnienTiB abo 6e3nocepeaHbo B Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, HimeuunHa, Ta BKka3aTu
TUN MALLIMHW Ta LWECTU3HAUHWIA HOMep Ha $ipmoBil Tabnnuui 3
JaHUMU MaLLNHW,

CMMBONU
YBATA! TTOMEPEMEHHA! HEBE3IMEYHO!

YBaXHO NpounTaiTe iHCTPYKLIl0 3 ekcnayatalii nepes
BBeJeHHAM Npuiagy B ito.

Mip yac poboTY 3 MALLMHOK 3aBX AU HOCUTM 3AXUCHI
oKynapm.

Hocutu 3axucHi pykasuuil

YKP

Mepen 6yab-AkMmM pobOTaMI Ha MALLUHI BUTATHYTU
LTeKep i3 WTencenbHoi po3eTku.

He 3acTocoByBatu cuny.

TinbKn AnA pobiT 3 Bigpi3aHHA.

TinbKku ana pobit 3i WnidyBaHHA.

KomnnekTytoui - He BXOAATb B 00CAT NOCTauyaHHA,
pekomeHZ0BaHi JONOBHEHHA 3 NPOrpami
KOMMAEKTYI0UMX.

EnekTpuuHi npunagm He MoXHa yTunizyBaty 3 nobyTosumm
BiAXxoAamu. EneKTpuuHi Ta enekTpoHHi npunaam

Heo0xiHO 361paTin OKpeMo Ta 3/1aBaTH B CMieLliai3oBaHi
NigNPUEMCTBA ANA YTUNI3aLiT, LLO He WKOAUTb
HaBKOMMLLHBOMY CepeIoBuLLY. 3BepHITLCA A0 MiCLIeBUX
opraHis abo 710 BaLLOro aunepa, LWob oTpumaTy aapec
MYHKTIB BTOPUHHOI NepepobKi1 Ta NYHKTIB puitomy.

el NS AR 1 O1% ] >

EnekTpoincTpymeHT Knacy 3axucty Il.
EneKTpoiHCTPYMEHT, B AKOMY 3aXUCT Bifj BpaXKeHHA
eNeKTPUUHIM CTPYMOM 3aIeXUTb He NnLwe Bif 6a30B0i
i301AUii, ane i Bify BUKOPUCTOBYBAHNX LOAATKOBUX
3aC00iB 3aXnCTy, TakuX AK NoABiitHa i3onALia abo
nocueHa isonAuis. Hemae npucTpoiB ANA NigKNIOYEHHA
3aXUCHOTO 3'€/IHAHHA.

@ 3Hak BignosiaHocTi ans UkrSEPRO

TR 066

[ H [ 3HaK BignogigHocTi Ana €Bponu Ta Asii EurAsian

YKpaiHCbKa
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