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D DEUTSCH

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, dafl dieses Produkt mit den folgenden Normen
libereinstimmt* gemaR den Bestimmungen der Richtlinien**

F FRANGAIS

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en conformité avec les
normes ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives **

IT ITALIANO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto & conforme alle
seguenti norme*  in conformita con le disposizioni delle normative **

PT PORTUGUES

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto esta de acordo com as seguintes
normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos **

FIN SUOMI

VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tdmé tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien maaraysten mukainen*

DA DANSK

OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erklzerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens med felgende standarder*
iht bestemmelserne i direktiverne™

EL EMnvikég

AHAQZH ANTIZTOIXEIAZ

AnAwvoupe pe 16ia eubivn 6Ti T0 TIPOTdV auTO avTIoTOIKET OTIG aKOAOUBES TTpOdIaYPaPEC*
oUpewva e TIg dIaTateIg Twv odnyIwv*™

CZ Cestina

Souhlasné prohlaseni

Timto na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek spliiuje nize uvedené normy*
normativni nafizeni**

SL Slovenski

IZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upostevanju standardov* in z
upoStevanjem regulativov navedenih v Direktivh**

ET Eesti

VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kéesolevaga deklareerime téielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses jargmiste
standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides**

SK slovencina

Konformné prehlasenie

Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, Ze tento vyrobok zodpoveda nasledovnym norméam*
podla ustanoveni smernic**

ENG ENGLISH

DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole responsibility that this product complies with the following
standards* in accordance with the regulations of the undermentioned Directives**

NL NEDERLANDS

CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is met de
volgende normen* conform de bepalingen van de richtlijinen**

ES ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto cumple con las
siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices**

SV SVENSKA

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt Gverensstdmmer med foljande standarder* enligt
bestdmmelserna i direktiven**

NO NORGE

SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med falgende normer* henhold til
bestemmelsene i direktiv**

POL POLSKI

OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, Ze niniejszy produkt odpowiada wymogom
nastepujacych norm* wedtug ustalen wytycznych **

HU MAGYAR

MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésségiink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a termék kielégiti az alabbi
szabvanyokban lefektetett kovetelményeket* megfelel az aldbbi iranyelvek el6irasainak™
LV lietuviy,

Atbilstibas deklaracija

Més, apaksa parakstijusies, ar $o deklaréjam ar pilnu atbildibu, ka Sis produkts atbilst $adiem
standartiem* saskana ar zemak minéto Direktivu noradijumiem **

BG Bb/TAPCKM/

NEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hve fexnapupame Ha coBCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye TO3W NPOAYKT & B CLOTBETCTBUE CbC
CrefHUTe HOPMU™ CbIMAcHO NpeanMCaHIATa Ha AMpeKTBY™

LT LatvieSu

Suderinamumo aktas

Mes vienpusiskai garantuojame, kad $is produktas atitinka sekancius standartus* pagal Zemiau
minimas Nuostatas**

RO Roméana

Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca acest produs corespunde urmatoarelor norme*, conform
dispozitiilor directrivelor**

Gehrungskappsage/ Mitre Saw / Scie a onglets
KGS 216 Plus

* EN 61029-1:2009, EN 61029-2-9:2009, EN 55014 -1, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 61000-4-2, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, EN 61000-4-6, EN 61000-4-11

** 2006/42/EG, 2004/108/EG

Vﬁ

Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Dokumentationsbevollmé&chtigter/ responsible person for documentation/ Chargé de la documentation

Metabowerke GmbH

D - 72622 Nirtingen

Ndrtingen, 10.03.2010

1001360



D DEUTSCH

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, daRl dieses Produkt mit den folgenden Normen
libereinstimmt* gemaR den Bestimmungen der Richtlinien**

F FRANGAIS

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en conformité avec les
normes ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives **

IT ITALIANO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto & conforme alle
seguenti norme*  in conformita con le disposizioni delle normative **

PT PORTUGUES

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto esta de acordo com as seguintes
normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos **

FIN SUOMI

VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tdmé tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien maaraysten mukainen**

DA DANSK

OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erklzerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens med felgende standarder*
iht bestemmelserne i direktiverne™

EL EMnvikég

AHAQZH ANTIZTOIXEIAZ

AnAwvoupe pe 16ia eubivn OTi T0 TIPOidV auTd avTIoToIKEl aTIG aKOAOUBES TTpOdIaypPaPEC*
oUWVA LE TIG DIATASEIG TwV 0dNYILV**

CZ Cestina

Souhlasné prohlaseni

Timto na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek spliiuje nize uvedené normy*
normativni nafizeni**

SL Slovenski

1ZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upostevanju standardov* in z
upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh**

ET Eesti

VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kéesolevaga deklareerime téielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses jargmiste
standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides**

SK slovencina

Konformné prehlasenie

Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, Ze tento vyrobok zodpoveda nasledovnym norméam*
podla ustanoveni smernic**

ENG ENGLISH

DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole responsibility that this product complies with the following
standards* in accordance with the regulations of the undermentioned Directives**

NL NEDERLANDS

CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is met de
volgende normen* conform de bepalingen van de richtlijinen**

ES ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto cumple con las
siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices**

SV SVENSKA

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt 6verensstdmmer med foljande standarder* enligt
bestdmmelserna i direktiven**

NO NORGE

SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med falgende normer* henhold til
bestemmelsene i direktiv**

POL POLSKI

OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI

Oswiadczamy z peing odpowiedzialnoscia, ze niniejszy produkt odpowiada wymogom
nastepujacych norm* wedtug ustalen wytycznych **

HU MAGYAR

MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésségiink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a termék kielégiti az alabbi
szabvanyokban lefektetett kovetelményeket* megfelel az aldbbi iranyelvek eldirasainak*
LV lietuviy

Atbilstibas deklaracija

Més, apaksa parakstijusies, ar o deklaréjam ar pilnu atbildibu, ka Sis produkts atbilst $adiem
standartiem* saskana ar zemak minéto Direktivu noradijumiem **

BG Gb/ITAPCKM

[EKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hve feknapvpame Ha coBCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye TO3W MPOAYKT € B CbOTBETCTBIE CbC
CrneaHUTe HOPMU™ CbIMAcHO NPeanuCaHiATa Ha AMpeKTBY*™

LT LatvieSu

Suderinamumo aktas

Mes vienpusiskai garantuojame, kad $is produktas atitinka sekancius standartus* pagal Zemiau
minimas Nuostatas**

RO Roméana

Declaratie de conformitate
Declaram pe proprie raspundere ca acest produs corespunde urmatoarelor norme*, conform
dispozitiilor directrivelor**

Gehrungskappsage/ Mitre Saw / Scie a onglets
KGS 254 Plus

* EN 61029-1:2009, EN 61029-2-9:2009, EN 55014 -1, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 61000-4-2, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, EN 61000-4-6, EN 61000-4-11

** 2006/42/EG, 2004/108/EG

P

Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Dokumentationsbevollmé&chtigter/ responsible person for documentation/ Chargé de la documentation

Metabowerke GmbH

D - 72622 Nurtingen

Ndrtingen, 22.03.2010

1001361



KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, dafl dieses Produkt mit den folgenden Normen
(ibereinstimmt* gemaR den Bestimmungen der Richtlinien**

DECLARATION DE CONFORMITE
Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en conformité avec les
normes ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives **

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto & conforme alle
seguenti norme*  in conformita con le disposizioni delle normative **

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE
Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto estéa de acordo com as seguintes
normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos **

VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS
Vakuutamme, ettd tdma tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien maaréaysten mukainen*

OVERENSSTEMMELSESATTEST
Hermed erkleerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens med fglgende standarder*
iht bestemmelserne i direktiverne**

AHAQZH ANTIZTOIXEIAZ
AnAdvoupe pe 18ia eublvn 6T To TPOIOV aUTO AVTIOTOIXET OTIG akdAOUBEG TTpOdIayPaPES*
oUpQVa pE TIG SIATAEEIS TwV OBNYIWV**

Souhlasné prohlaseni
Timto na vlastni zodpovédnost prohladujeme, Ze tento vyrobek splfiuje nize uvedené normy*
normativni nafizeni**

1ZJAVA O SKLADNOSTI
S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upostevanju standardov* in z
upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh**

VASTAVUSDEKLARATSIOON
Kéesolevaga deklareerime téielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses jargmiste
standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides**

Konformné prehlasenie
Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, Ze tento vyrobok zodpoveda nasledovnym normam*
podla ustanoveni smernic**

DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole responsibility that this product complies with the following
standards* in accordance with the regulations of the undermentioned Directives**

CONFORMITEITSVERKLARING
Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is met de
volgende normen* conform de bepalingen van de richtlijnen**

DECLARACION DE CONFORMIDAD
Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto cumple con las
siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices**

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt Gverensstammer med foljande standarder* enligt
bestdmmelserna i direktiven**

SAMSVARSERKLARING
Vi erkleerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med falgende normer* henhold til
bestemmelsene i direktiv**

OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI
Os$wiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze niniejszy produkt odpowiada wymogom
nastepujacych norm* wedtug ustalen wytycznych **

MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT
Kizarélagos feleldsségiink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a termék kielégiti az alabbi
szabvanyokban lefektetett kdvetelményeket* megfelel az alabbi iranyelvek eldirasainak**

Atbilstibas deklaracija
Mes, apaksa parakstijusies, ar $o deklaréjam ar pilnu atbildibu, ka $is produkts atbilst $adiem
standartiem* saskana ar zemak minéto Direk{ivu noradfjumiem **

[EKINAPALINA 3A CbOTBETCTBME
Hve fexnapupame Ha coGCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye TO3W MPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC
CrefiHNTE HOPMU* CbIMACHO NpeANUCaHINsTa Ha AUPEeKTUBI™

Suderinamumo aktas
Mes vienpusiskai garantuojame, kad $is produktas atitinka sekancius standartus* pagal Zzemiau
minimas Nuostatas**

Declaratie de conformitate
Declaram pe proprie raspundere ca acest produs corespunde urmatoarelor norme*, conform
dispozitiilor directrivelor**

Gehrungskappsage/ Mitre Saw / Scie a onglets
KGS 254 | Plus

* EN 61029-1:2009, EN 61029-2-9:2009, EN 55014 -1, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

** 2006/42/EG, 2004/108/EG

P

Volker Siegle
Director Innovation, Research and Development
Dokumentationsbevollméachtigter/ responsible person for documentation/ Chargé de la documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
D - 72622 Nurtingen

Nirtingen, 22.03.2010

1001363



D DEUTSCH

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, daRl dieses Produkt mit den folgenden Normen
libereinstimmt* gemaR den Bestimmungen der Richtlinien**

F FRANGAIS

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en conformité avec les
normes ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives **

IT ITALIANO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto & conforme alle
seguenti norme*  in conformita con le disposizioni delle normative **

PT PORTUGUES

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto esta de acordo com as seguintes
normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos **

FIN SUOMI

VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tdmé tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien maaraysten mukainen**

DA DANSK

OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erklzerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens med felgende standarder*
iht bestemmelserne i direktiverne™

EL EMnvikég

AHAQZH ANTIZTOIXEIAZ

AnAwvoupe pe 16ia eubivn OTi T0 TIPOidV auTd avTIoToIKEl aTIG aKOAOUBES TTpOdIaypPaPEC*
oUWVA LE TIG DIATASEIG TwV 0dNYILV**

CZ Cestina

Souhlasné prohlaseni

Timto na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek spliiuje nize uvedené normy*
normativni nafizeni**

SL Slovenski

1ZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upostevanju standardov* in z
upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh**

ET Eesti

VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kéesolevaga deklareerime téielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses jargmiste
standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides**

SK slovencina

Konformné prehlasenie

Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, Ze tento vyrobok zodpoveda nasledovnym norméam*
podla ustanoveni smernic**

ENG ENGLISH

DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole responsibility that this product complies with the following
standards* in accordance with the regulations of the undermentioned Directives**

NL NEDERLANDS

CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is met de
volgende normen* conform de bepalingen van de richtlijinen**

ES ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto cumple con las
siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices**

SV SVENSKA

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt 6verensstdmmer med foljande standarder* enligt
bestdmmelserna i direktiven**

NO NORGE

SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med falgende normer* henhold til
bestemmelsene i direktiv**

POL POLSKI

OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI

Oswiadczamy z peing odpowiedzialnoscia, ze niniejszy produkt odpowiada wymogom
nastepujacych norm* wedtug ustalen wytycznych **

HU MAGYAR

MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésségiink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a termék kielégiti az alabbi
szabvanyokban lefektetett kovetelményeket* megfelel az aldbbi iranyelvek eldirasainak*
LV lietuviy

Atbilstibas deklaracija

Més, apaksa parakstijusies, ar o deklaréjam ar pilnu atbildibu, ka Sis produkts atbilst $adiem
standartiem* saskana ar zemak minéto Direktivu noradijumiem **

BG Gb/ITAPCKM

[EKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hve feknapvpame Ha coBCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye TO3W MPOAYKT € B CbOTBETCTBIE CbC
CrneaHUTe HOPMU™ CbIMAcHO NPeanuCaHiATa Ha AMpeKTBY*™

LT LatvieSu

Suderinamumo aktas

Mes vienpusiskai garantuojame, kad $is produktas atitinka sekancius standartus* pagal Zemiau
minimas Nuostatas**

RO Roméana

Declaratie de conformitate
Declaram pe proprie raspundere ca acest produs corespunde urmatoarelor norme*, conform
dispozitiilor directrivelor**

Gehrungskappsage/ Mitre Saw / Scie a onglets
KGS 315 Plus

* EN 61029-1:2009, EN 61029-2-9:2009, EN 55014 -1, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 61000-4-2, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, EN 61000-4-6, EN 61000-4-11

** 2006/42/EG, 2004/108/EG

P

Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Dokumentationsbevollmé&chtigter/ responsible person for documentation/ Chargé de la documentation

Metabowerke GmbH

D - 72622 Nurtingen

Ndrtingen, 22.03.2010

1001362
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2. El6szor olvassa el!

Ezt az Gzemeltetési utmutatot agy alli-
tottuk 6ssze, hogy minél elébb haszna-
latba vehesse és biztonsagosan dol-
gozhasson a géppel. Az alabbiakban
réviden bemutatjuk, hogy hogyan kell
olvasnia ezt az Uzemeltetési Utmutatot:

— Miel6tt hasznalatba venné a beren-
dezést, olvassa végig ezt az lize-
meltetési utmutatét. Feltétlendl tart-
sa be a biztonsagi elbirasokat.

— Ez az Uzemeltetési utmutaté olyan
szemeélyek szamara készult, akik
mar rendelkeznek a hasonlé gépek
kezeléséhez sziikséges miszaki
alapismeretekkel. Amennyiben
semmilyen gyakorlata nincs ilyen
gépekkel kapcsolatban, akkor el6-
sz0r kérjen segitséget tapasztalt
személyektdl.

— Gondosan 6&rizze meg a géppel
egyutt szallitott miszaki dokumen-
taciot, hogy sziikség esetén On
vagy mas felhasznald is tajékozod-
hasson. Orizze meg a szamlat, mert
csak ennek felmutatasa mellett ér-
vényesitheti garancialis igényét.

— Ha esetleg kélcsbnadna vagy elad-
na a késziléket, mindig mellékelje a
készulékhez tartozé miszaki doku-
mentaciot is.

— Az Uzemeltetési utmutatéban tar-
gyalt el6irasok be nem tartasabol
ered6 karért a gyarté nem vallal
semminem({ felel6sséget.

Az ebben az lizemeltetési utmutatdban
szerepl6 informaciot az alabbi jelolé-
sekkel lattuk el:

A Veszély!

Figyelmeztetés személyi sériilés vagy
kornyezeti kar veszélyére.

A Aramiités veszélye!

Figyelmeztetés a villamossag okozta
személyi sérlilésekre.

Berantas veszély!

A gép konnyen elkaphatja a kezel6 va-
lamelyik testrészét vagy ruhadarabjat.
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Figyelem!

Figyelmeztetés anyagi karokozasra.

m Megjegyzés:

Kiegészité informacio.

— Az abrakon szereplé szamok (1, 2,
3,..)

— az egyes alkatrészeket jelolik;
— folyamatosan vannak szamozva;

— a szomszédos szdvegrészben
szereplé megfelel6 szamjegyek-
re (1), (2), (3) ...vonatkoznak.

— Osszetett miivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk sorrend-
jében beszamoztuk.

— A tetszdleges sorrendben végezhe-
t6 tevékenységeket ponttal jeldltik.

— A felsorolasokhoz gondolatjelet
hasznaltunk.

3. Biztonsag

3.1 Rendeltetésszerii haszna-
lat

A készilék alkalmas hosszanti és ke-
resztiranyu, dontétt, sarkalé valamint
kettds sarkald vagasok elvégzésére.

Ezen kivil hornyokat is lehet vele ké-
sziteni.

Csak olyan anyagokat szabad meg-
munkalni, amelyekhez a flirészlap meg-
felel6 (az engedélyezett flrészlapokat
lasd a ,Szallithato tartozékok” fejezet-
ben).

A megengedett munkadarab méreteket
be kell tartani (lasd ,A gép kezelése” fe-
jezetben).

Kerek vagy szabalytalan keresztmet-
szetl munkadarabokat (pl. tlizifat) nem
szabad a géppel flrészelni, mert azo-
kat flirészelés kdzben biztonsagosan
nem lehet megtartani. Ha lapos munka-
darabot élére allitva flirészel, mindig
hasznaljon erre alkalmas segédutkozot
annak biztonsagos vezetéséhez.

Minden mas hasznalat nem rendelte-
tésszerlinek mindsil. A nem rendelte-
tésszerl hasznalatnak, a gépen eszko-
z0lt barminem{ szerkezeti
modositasnak vagy a gyarto altal nem
ellen6rzott és nem engedélyezett tarto-
zékok hasznalatanak belathatatlan ko-
vetkezményei lehetnek!
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3.2 Altalanos biztonsagi el6-
irasok

o A személyi séruléssel vagy anyagi
karral jar6 balesetek elkertlése ér-
dekében ennek a készuléknek a
hasznalata soran tartsa be az alabbi
biztonsagi elbirasokat.

o Tartsa be az egyes fejezetekben ta-
lalhaté kuldnleges biztonséagi elbira-
sokat.

¢ Adott esetben vegye figyelembe a
fejez6 furészekkel torténd banas-
modra vonatkozé térvényes iranyel-
veket vagy baleset megel6zési els-
irasokat.

A Altalanos veszélyek!

o Tartsa rendben a munkateriletet —
A rendetlenség a munkateruleten
balesetet okozhat.

o Figyelmét mindig a munkara 6ssz-
pontositsa. Mindig gondolja at, hogy
mit tesz. A munka megkezdése el6tt
gondolja at a feladatot. Ne dolgoz-
zon a géppel, ha nem tud munkaja-
ra sszpontositani.

o Vegye figyelembe a kdrnyezeti be-
hatasokat. Gondoskodjon a megfe-
lel vilagitasrol.

o Keriilje a nem természetes testhely-
zetet. Mindig biztosan alljon a tala-
jon, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.

¢ Ne dolgozzon a géppel gyulékony
folyadék vagy gaz kozelében.

o A késziléket csak olyan személy
kapcsolhatja be és lizemeltetheti,
aki tudataban van a fejezéflirészek
mikddésével jaro balesetveszély-
nek.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyité szakember felligyelete mel-
lett hasznalhatjak ezt a késziléket.

« Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszelyes teruletre. Gondoskod-
jon arrdl, hogy idegen tzem kdzben
ne érhessen hozza a készilékhez
vagy a halozati tapvezetékhez.

¢ Ne terhelje tul ezt a késziléket —
ezért csak a Miszaki adatokban
szerepld teljesitmény tartomanyban
Uzemeltesse.

A Villamossag okozta veszély!

o Ovja ezt a készilléket az es6td|.
Ne Uzemeltesse ezt a készuléket
nedves vagy vizes kérnyezetben.

Amikor ezen a késziiléken dolgozik,
tgyeljen arra, hogy ne érjen hozza

foldelt berendezéshez (pl., flt6test,
cs6vezeték, tlizhely, hiitészekrény).

o A haldzati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad
hasznalni.

A Balesetveszély a mozgé alkat-
részek miatt!

o Felszerelt biztonsagi berendezések
nélkil ne helyezze Gizembe ezt a
készuléket.

¢ Mindig tartson elegendé tavolsagot
a flirészlaphoz képest. Adott eset-
ben hasznaljon megfelel6 hozzave-
zet6 segédeszkdzt. Munka kdézben
ne alljon tul kézel a meghajtott gép-
egységekhez.

o Varja meg, amig leall a fiirészlap,
és csak ezutan tavolitsa el a mun-
kateriletrdl a kisebb munkadarab
maradékokat, famaradvanyokat stb.

e Csak olyan méretli munkadarabot
frészeljen, amelyet munka kdzben
még biztonsagosan meg tud tartani.

¢ Ne probalja a leallo flrészlapot ol-
dalrél nyomva lefékezni.

¢ A karbantartasi munkak megkezdé-
se el6tt gondoskodijék rola, hogy a
késziilék le legyen valasztva a villa-
mos halozatrdl.

¢ Gondoskodjék rola, hogy bekapcso-
Ias el6tt (példaul a karbantartasi
munkak befejeztével), ne maradjon
a késziilékben valamilyen szerel6
szerszam vagy laza alkatrész.

e Huzza ki a halézati dugoét, ha nem
hasznalja a késziiléket.

A Akkor is megvaghatja magat,
ha a vagé szerszam nyugalomban
van!

¢ Ha ki kell cserélnie a vago szersza-
mot, hasznaljon véddékesztyt.

o A firészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

A A flirészfej visszacsapodasa-
nak veszélye (a flirészlap beszorul a

munkadarabba és a flirészfej hirtelen
felcsapodik)!

Ugyeljen arra, hogy a munkadarab
anyaganak megfeleld firészlappal
dolgozzon.

Tartsa szorosan a fogantyut. Ab-
ban a pillanatban, amikor a flirész-
lap beleér a munkadarabba, kiléno-
sen nagy a visszacsapodas
veszélye.

Vékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogazasu
frészlappal szabad fiirészelni.

Mindig csak éles flirészlapot hasz-
naljon. A tompa firészlapot azonnal
cserélje ki. A tompa flirészlap be-
szorulhat a munkadarab feliiletébe,
ezeért megnovekszik a visszacsapo-
das veszélye.

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

Horony készités kdzben kertilje el,
hogy a flirészlapra oldaliranyu nyo-
mas hasson — mindig hasznaljon
befogd eszkozt.

Kétes esetben ellenérizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul szég
vagy csavar) a munkadarabban.

Soha ne fiirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot — de még tébb kilon
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a nyalab vala-
melyik tagjat a flirészlap ellenérizet-
lendl elkaphatja.

Berantas veszély!

Ugyeljen arra, hogy lizemeltetés
koézben a forgd alkatrészek se test-
részét se a ruhajat ne kaphassak el
és ne huzhassak be (ne viseljen
nyakkendét, ne viseljen keszty(it,
ne viseljen bd ujju ruhadarabokat,
hosszu haj esetén okvetlenil hasz-
naljon hajhalot).

Soha ne fiirészeljen olyan munka-
darabot, amelyen

— kotél,

— zsinér,

— szalag,

— kabel vagy

— huzalok talalhaték vagy ha az
ilyen anyagot tartalmaz.




A Balesetveszély hianyos sze-
mélyi védéfelszerelés miatt!

¢ Viseljen zajtompito fllvédét.
¢ Viseljen védészemuiveget.
o Viseljen porvédd alarcot.

o Csak megfelel6 munkaruhaban dol-
gozzon.

¢ Viseljen csuszasmentes cip6t.

A Veszély a flirészpor miatt!

« Néhany fafajta (pl. tolgy, blikk és
kéris) flirészpora belélegzés esetén
rakkelt6 hatasu lehet. Mindig csak
elszivé berendezéssel dolgozzon.
Az elszivé berendezésnek teljesite-
nie kell a miszaki adatokban meg-
adott értékeket.

« Ugyeljen arra, hogy munka kdzben
minél kevesebb flrészpor kerljon a
kérnyezetbe:

— tavolitsa le az 6sszegydilt flirész-
port (de ne fujassal!) a munkate-
rliletrdl;

— szlintesse meg a porelszivé be-
rendezésen az esetleges tomitet-
lenséget;

— gondoskodjon a jo szell6zésrdl.

A Veszély miiszaki valtoztatasok
vagy a gyarté altal nem ellen6rzott
és nem engedélyezett tartozékok
hasznalata miatt!

o A gépet pontosan a jelen Utmutato-
ban leirtaknak megfeleléen kell fel-
szerelni.

¢ Csak a gyarto altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kilono-
sen az alabbiakra vonatkozik:

— firészlapok (a rendelési szamo-
kat lasd a ,Szallithat6 tartozékok”
fejezetben);

— biztonsagi berendezések (meg-
rendelési szam lasd alkatrész
jegyzék).

¢ Ne eszk6z6ljon semmiféle modosi-
tast az alkatrészeken.

o Vegye figyelembe a flirészlapon
megadott maximalis fordulatszamot.

A A késziilék hianyossagaibdl
eredd veszélyek!

¢ Gondosan apolja a készlléket vala-
mint annak tartozékait. Tartsa be a
karbantartasi el6irasokat.

« Minden hasznalat elétt ellendrizze a
készlléket az esetleges sérilések
szempontjabdl. A készulék tovabbi
hasznalata el6tt ellenérizni kell a
biztonsagi berendezések, véddfel-
szerelések vagy enyhén sértilt al-
katrészek kifogastalan és rendelte-
tésszerli mikodését. Ellenérizze,
hogy megbizhatéan miikédnek-e és
nem szorulnak-e a mozgé alkatré-
szek. Valamennyi alkatrésznek el6-
irasszer(en kell beszerelve lenni és
minden olyan feltételt ki kell elégite-
ni, ami a késziilék kifogastalan mi-
kddéséhez szlikséges.

¢ Ne hasznaljon sériilt vagy deforma-
|6dott flirészlapokat.

¢ A megrongalddott védd berendezé-
seket vagy alkatrészeket elismert
szakmiihelyben szakszer({ien meg
kell javittatni vagy ki kell cseréltetni.
A meghibasodott kapcsolét a vevé-
szolgalati mihelyben kell kicserél-
tetni. Ne hasznadlja a késziiléket, ha
a kapcsolét nem lehet be- és kikap-
csolni.

e A szerszam markolata mindig le-
gyen szaraz és ne legyen olajos
vagy zsiros.

A Veszély zajterhelés miatt!

o Viseljen zajtompito fulvédét.

e Zajvédelmi okbdl is Ugyeljen arra,
hogy a flirészlap ne legyen defor-
malddva. A deformalédott flirészlap
kiiléndsen hajlamos a rezgésre. Ez
pedig zajt jelent.

A Lézersugarzas veszélye!

A lézersugarak sulyos szemsértilést
okozhatnak. Soha ne nézzen bele a ki-
Iépd lézersugarba.

A Megakadt munkadarabok

vagy munkadarab részek altal el6-
idézett veszély!

Ha valami megakadt:

1. Kapcsolja ki a gépet.
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2. Huzza ki a halézati csatlakozé du-
got.

3. Viseljen kesztydt.

4. Medfelelb szerszam segitségével
szlintesse meg a megakadast.

3.3

A gépen talalhaté jelképek

A Veszély!

Az alabbi figyelmeztetések figyelmen
kivil hagyasa sulyos balesetet vagy
anyagi kart okozhat.

A gépen talalhaté jelképek
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A gépet ne haszndlja paras vagy
nedves kornyezetben.

Viseljen véd6 szemuveget és hal-
lasvedd eszkozt

Ne nyuljon a flirészlaphoz

Olvassa el az lizemeltetési utmuta-
tot

Figyelmeztetés veszélyforrasokra

Figyelmeztetés forro gépfeliletre
(csak a KGS 254 | Plus esetében)

Figyelmeztetés a lézer sugarzasra
2 osztalyu lézer: Ne nézzen bele a
lézersugarba!

A kiilonb6z6 szerkezeti anyagokra
vonatkoz6 fordulatszam beallitasok
(a KGS 254 | Plus gépre nem érvé-
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kielégiti az EU iranyelveket a meg-
felel6ségi nyilatkozat szerint.

57 artalmatlanitasi jelkép — az elhasz-
nalodott késziilék a gyartén
keresztil artalmatlanithato

58 engedélyezett flirészlapok méretei

Szerszam nélkiili befogé modul
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Lasd a ,flrészlap csere” fejezetet.

3.4 Biztonsagi berendezések

leng6é védoburkolat (59)

A leng6 védéburkolat véd a flirészlap
véletlen megérintése és a szétreplild
forgacsok ellen.

biztonsagi reteszelés (60)

A biztonsagi reteszelés régziti a moz-
gathaté lengd védéburkolatot: a flirész-
lap eltakarva marad és a fejez6 flrészt
addig nem lehet leengedni, amig a biz-
tonsagi reteszelés ki nincs oldva.

10

Furat lakat szamara

A Be/Ki kapcsoldban |évé furat (61) le-
hetévé teszi a kapcsolé lakattal torténé
lezarasat.

munkadarab (itk6z6 (62)

A munkadarab (itk6zé megakadalyoz-
za, hogy a munkadarab fiirészeléskor
elmozduljon. A munkadarab ltk6z8nek
Uzemelés alatt mindig felszerelve kell
lenni.

A munkadarab (itk6z6 (64) eltolhaté ra-
tétekkel rendelkezik, amelyeket az (63)
rogzité csavar segitségével lehet rogzi-
teni.

Ferde vagasok készitéséhez a munka-
darab tk6zd ratéteit kifelé kell eltolni
és rogziteni kell.

KGS 254 | Plus: Tulterhelés védelem

A motor tulterhelés védelemmel rendel-
kezik, ami tulmelegedés esetén a mo-
tort lekapcsolja.

A visszakapcsolashoz a motornak le
kell hiilnie és a (65) kireteszelé gombot
meg kell nyomni.

4. Telepités és szallitas

41 Telepités

A biztonsagos munkavégzéshez a ké-
sziléket stabil alapra kell régziteni.

— Alapként egy szilardan rogzitett
munkalap vagy munkapad szolgal-
hat.

— Az alapfeliilet idealis magassaga
800 mm.

— A készlléknek nagyobb munkada-
rabok megmunkalasakor is bizton-
sagosan kell allnia.

— A hosszi munkadarabokat megfele-
16 tartozékkal ezen tulmenden ala
kell tamasztani.

1. Egy masik személy segitségével emel-
je ki a készliléket a dobozbal.

m Megjegyzés:

Mobil alkalmazashoz a késziiléket egy

falapra vagy asztalos lapra (500 mm x

500 mm, legalabb 19 mm vastag) lehet
racsavarozni. Hasznalat k6zben a fala-
pot csavarszoritokkal kell a munkapad-
hoz régziteni.

2. Erbsen csavarozza fel a készliléket
az alaplemezre.



3. Valamelyest nyomja le a flirészfejet
és tartsa meg igy.

4. Oldja a (66) szallitasi rogzit6t.

o

Billentse a flrészfejet lassan felfelé.

o

A csomagolast tegye félre késdbbi
hasznalatra vagy kérnyezetkiméls
maodon artalmatlanitsa.

4.2 Asztal szélesito felszere-
lése

1. Vegye ki a jobb (68) asztal szélesitd
elemet (kisebb a felfekvési fellilete)
a szallitasi csomagolasbol.

2. Vegye ki az O-gy(rit a vezetdsinbdl
és Grizze meg.

3. Nyomja meg a (67) bekattané gom-
bot és tartsa lenyomva.

4. Teljesen tolja be a vezetd sineket a
befogadokba.

5. Engedje el a bekattané gombot.
A jobb asztal szélesitd elem mini-
malis szélességi helyzetben rogzit-
ve van.

6. Késziilék alja: Ismét tolja be az O-
gy(lr(t abba a horonyba, amelyikbél
az O-gyUrit a 2 Iépésben kivette.

7. A biztonsagos allas tovabbi fokoza-
sahoz: Allitsa be gy a (69) beallitd
csavart, hogy az érintkezzen az
alaplemezzel.

8. Analdég médon hajtsa végre az 1. és
7. 1épéseket a bal asztal szélesitd
elem felszereléséhez.

A kivant asztal szélesség beallitasa

Az asztal szélesit6é elem tébb helyzet-
ben régzithetd. Ahhoz, hogy az asztal
szélesitd elemet az egyik bekattano

helyzetbdl a masikba lehessen allitani:

1. Nyomja meg a bekattané gombot és
tartsa lenyomva.

2. Tolja az asztal szélesitd elemet kb.
5 mme-rel kifelé.

3. Engedje el a bekattané gombot.

4. Tolja lassan tovabb az asztal széle-
sit6 elemet kifelé, amig az asztal
szélesitd elem a kdvetkezd helyzet-
be be nem kattan.

E] Megjegyzés:

Az asztal szélesitét ismét befelé lehet
tolni anélkiil, hogy a bekattané gombot
meg kellene nyomni.

4.3 Vagasi mélység korlato-
z0 felszerelése

A vagasi mélység korlatozo6 a huzébe-
rendezéssel kombinalva lehetévé teszi
hornyok elkészitését.

e Szerelje be a (71) csavart és az
(70) anyat, ahogy az abra mutatja.
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4.4 Szallitas
1. Mozgassa a vagasi mélység korla-
tozot a kiils6 helyzetbe (72).

2. Afirészfejet billentse lefelé, majd
reteszelje az (66) szallitasi rogzitét.

3. Szerelje le azokat a kiegészitd ré-
szegységeket, amelyek a készllé-
ken tulnyulnak.

4. A munkadarab Utkdzd ratéteit tolja
be és rogzitse.

5. Tolja be az asztal szélesitét.

6. Emelje meg a készlléket a két erre
szolgalo helynél (nyilak) fogva.

5.
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Sajatos termékjellemzék

KGS 216 /254 / 315 Plus:

Vagasi szog tartomany dontott va-
gasok esetében balra kb. 46° és
jobbra kb. 46° hét bekattané hely-
zettel.

KGS 254 | Plus:

Vagasi szdg tartomany dontott va-
gasok esetében balra kb. 46° és
jobbra kb. 22,5° négy bekattand
helyzettel.

KGS 216 Plus:

Véagasi szdg tartomany dontott va-
gasok esetében balra kb. 46° és
jobbra kb. 55° kilenc bekattané
helyzettel.

KGS 254 / 254 1/ 315 Plus:

Véagasi szdg tartomany dontott va-
gasok esetében balra kb. 46° és
jobbra kb. 60° tiz bekattand helyzet-
tel.

Optimalis forgacs elszivas kdzvetle-
ndl a vagas helyén talalhaté maso-
dik elszivasi pont segitségével.

Flrészlap csere szerszam nélkiil.

Problémamentes flirészlap csere a
lengd védéburkolat leszerelése nél-
kili firészlap befogassal.

Keményfém betétes flrészlap.

Preciz és robusztus aluminiumont-
vény konstrukcio.

Asztal szélesité elem a hosszabb
munkadarabok biztonsagos meg-
munkalasahoz.

Munkadarab befogé szerkezet a
munkadarab biztonsagos tartasa-
hoz.

Leszabo lézer az elbrajzolat és a fi-
részvonal pontos beallitasahoz.

Integralt vagasi mélység korlatozé
hornyok készitéséhez.

Hlz6 berendezés szélesebb mun-
kadarabok flirészeléséhez.
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6. Uzembe helyezés

6.1 Elszivo adapter szerelése

A Veszély!

Néhany fafajta (pl. télgy, biikk és kéris)
firészpora belélegzés esetén rakkeltd
hatasu lehet.

— Csak megfelel6 teljesitmény for-
gacs elszivo berendezéssel dolgoz-
zon.

— Kiegészitésként hasznéljon porvédd
alarcot, mert a berendezés nem
minden flirészport fog fel illetve sziv
el.

— Rendszeresen ellendrizze a for-
gacs elszivo berendezés kifogasta-
lan mikodését. Az Urités soran
hasznaljon porvédd alarcot.

o Dugjara a (73) elszivo adaptert,
ahogy az abra mutatja.

Alternativ:

o Szerelje fel a (74) forgacs elszivo
berendezést, mint ahogy az abran
lathaté.

A kildnb6z6 forgacs elszivo berende-
zések csatlakoztatasat mutaté abrakat
ennek az utmutaténak a végén lehet
megtalalni.

Ha a készlléket forgacs elszivo beren-
dezéshez csatlakoztatja:

o A forgacs elszivo csatlakozé csonk-
ra torténd csatlakozashoz hasznal-
jon megfelelé adaptert.

« Ugyeljen arra, hogy a forgacs elszi-
v6 berendezés a ,Miszaki adatok”
fejezetben szereplé kdvetelmények-
nek megfeleljen.

¢ Vegye figyelembe a forgacs elszivo
berendezés kezelési utmutatojat is!

6.2 Forgodasztal rogzitd csa-
varjanak felszerelése

o Helyezze bele a (75) rogzité csa-
vart, majd csavarozassal rogzitse.

75 @ L

6.3 Munkadarab befog6 szer-
kezet felszerelése

A munkadarab befogd szerkezetet két
helyzetben lehet felszerelni:

— Széles munkadarabok esetében:
Tolja be a munkadarab befogé szer-
kezetet az asztal hatso furataba és
rogzitse a (78) reteszel® csavar se-
gitségével:

— Keskeny munkadarabok esetében:
Lazitsa ki a (77) reteszel6 csavart
és tolja be a munkadarab befogd
szerkezet elllsd részét az asztal
(80) ellils6 furataba:

Munkadarab befogasa:

1. Nyomja meg a (79) gombot, tartsa
lenyomva és tolja a munkadarab
befogo szerkezetet a munkadarab
felé.

2. Huzza meg az (76) fogantyut, hogy
a munkadarabot megszoritsa.

6.4 Halozati csatlakozas

A Veszély! Villamos fesziiltség

o Csak szaraz kornyezetben lUizemel-
tesse a gépet.

e Csak olyan daramforrasrol Gzemel-
tesse a gépet, amely kielégiti az
alabbi kovetelményeket (Ilasd még a
.Miszaki adatok” fejezetet is):

— A halozati fesziiltség és a frek-
vencia feleljen meg a gép tipus-
tablajan feltlintetett adatoknak.

— Biztositas 30 mA hibaaramra
méretezett érintésvédelmi (FI)
kismegszakitoval.

— A dugaszol¢6 aljzatoknak szak-
szerlen kell felszerelve, foldelve
és bevizsgalva lenni.

o A halézati tapvezetéket ugy kell le-
fektetni, hogy az ne zavarja a mun-
kat és ne sérilhessen meg.

o Védje a halozati tapvezetéket a ma-
gas hémérséklet és az agressziv fo-
lyadékok behatasa ellen, és ne fek-
tesse le éles karima kozelébe.

o Hosszabbitd kabelként kizarolag
megfeleld keresztmetszeti
3x1,5 mm2) gumikabelt hasznal-
jon.

¢ Soha ne a tapvezetéknél fogva huz-
za ki a halézati dugét a dugaszolo
aljzatbdl.




7. Kezelés

¢ A munka megkezdése el6tt ellen-
6rizze a biztonsagi berendezések
hibatlansagat.

¢ Hasznalja a személyes véddfelsze-
reléseket.

o A flirészelés kozben csak az eldirt
munkavégzési helyzetben dolgoz-
zon:

— eldl, a kezel6 oldalan;
— aflirésszel szemben;

— aflrészlap vonala mellett.

A Veszély!

Flrészelés kdzben a munkadarabot a
munkadarab befogé szerkezet segitsé-
gével mindig régziteni kell.

¢ Soha ne vagjon olyan munkadara-
bokat, amelyeket a befogé szerke-
zettel nem lehet rogziteni.

A Zuzodasveszély!

A flirészfej dontése vagy elforditasa
esetén ne nyuljon a csuklépant kdzelé-
be vagy a késziilék ala!

o Dontéskor tartsa er6sen a flirészfe-
jet.

¢ Munka kdzben hasznaljon:

— munkadarab alatamasztast —
olyan hosszu munkadarab
esetében, amely a szétvagas
utan leesne az asztalrdl;

— forgacs elszivd berendezést.

¢ Csak olyan méretli munkadarabot
firészeljen, amelyet munka kdzben
még biztonsagosan meg tud tartani.

o Flrészelés kdzben erésen nyomja
rd a munkadarabot az asztalra és
Ugyeljen arra, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab. A flrészlapot
ne fékezze le még oldalrdl torténd
nyomassal sem. A f(irészlap blokko-
lasa ugyanis balesetveszélyes.

7.1 Leszabo lézer hasznalata

A leszabd lézert a (81) kapcsold segit-
ségével lehet ki- és bekapcsolni.

A lézer szaggatott vords vonalat rajzol
a munkadarab azon a helyén, ahol a f(i-
részlap hozza fog érni.

¢ Hajtson végre néhany prébavagast,
hogy a mikddésével megismerked-
jen.

E] Megjegyzés:

A leszab0 lézer kiilbnésen jol hasznal-
hat6 ferde vagasoknal és kettds sarkald
vagasoknal (lasd a ,Kezelés”/ ,Ferde
vagasok” és ,kettds sarkald vagasok”
fejezetet).

7.2 Firészlap fordulatszam
beallitasa

m Megjegyzés:

A KGS 254 | Plus esetében nem érvé-
nyes.

« Allitsa be a flirészlap fordulatsza-
mot a (82) fordulatszam beallit6 se-
gitségével a flrészelendd munka-
darab anyaganak megfelel&en.

.-""--_-% e —
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- 1-2
helyzet réz, nikkel, sargaréz, hor-
gany és aluminium profilok sza-
mara

- 3-4
helyzet miianyag profilok szamara.
- 5-6
helyzet tomor fa és butorlapok
szamara.
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7.3 Sarkal6 vagasok

m Megjegyzés

Sarkalé vagas esetén a munkadarabot
a hatso felfekvd éléhez képest szég
alatt flirészeljlik.

A maximalis vagasi méreteket lasd a
»Vaghato méretek kiilébnbéz6 vagasok
esetében” fejezetben.

Maximalis sarkal6 sz6g esetén szlikség
lehet a beallitas elétt a munkadarab (it-
kbz6 ratéteinek széttolasara.

Kiindulasi helyzet
— Flrészfej felfelé billentve.

— Vagasi mélység korlatozas nem ak-
tiv.

— Aforgo asztal a 0°-os helyzetben
van, a forg6 asztal régzit6 fogantyuja
meg van huzva.

— Abillent6 kar délése a fiigg6legeshez
képest 0°, a ddlés bedllitas rogzité
karja meg van huzva.

— Huzoberendezés rogzité csavarja ki
van lazitva.

— Huzoéberendezés teljesen hatul.

A flirész beallitasa

1. Lazitsa ki a forgdasztal (83) rogzit6
csavarjat és nyomja le a (84) bekat-
tano kart.

2. Allitsa be a kivant d6lésszdget.

G] Megjegyzés:

Feltolt bekattand kar esetén a forgd
asztal a 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° és
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60° sz6g beosztasnal kattan be. Telje-
sen lenyomott bekattané kar esetén a
bekattanoé funkcio ki van iktatva.

3. Huzza meg a forgd asztal (84) rog-
zit6 csavarjat.

: 3

Ahhoz, hogy a sarkalo vagas szoge fi-
részelés kozben ne valtozhasson meg,
a forgo asztal rogzité csavarjat (a be-
kattanasi helyzetekben is!) meg kell
hazni.

Figyelem

Munkadarab flirészelése

4. Allitsa be a fiirészlap fordulatsza-
mot a fordulatszam beallité segitsé-
gével a flirészelendé munkadarab
anyaganak megfeleléen.

5. Nyomja a munkadarabot a munka-
darab (tk6zdnek és rogzitse azt a
munkadarab befog6 szerkezet se-
gitségével.

6. Szélesebb munkadaraboknal flré-
szelés el6tt huzza elérefelé (a keze-
16 iranyaba) a flirészfejet.

7. Mikodtesse a (85) biztonsagi rete-
szel6t és nyomja meg, majd tartsa
megnyomva a (86) Be/Ki kapcsolét.

8. Lassan sillyessze le a flirészfejet a
fogantyunal tartva és adott esetben
tolja hatra (a kezel6tdl tavolabbra).
Firészelés kézben csak annyira
nyomja ra a flrészfejet a munkada-
rabra, hogy ne csdkkenjen tulsago-
san a motor fordulatszama.

9. Egy munkamenetben vagja at a
munkadarabot.

10. Engedje el a Be/Ki kapcsolot és las-
san billentse vissza a flrészfejet a
felsé kiindulasi helyzetbe.

7.4 Dontott vagasok

G] Megjegyzés:

Déntétt vagasnal a munkadarabot a
fliggblegeshez képest szég alatt fliré-
szeljuk.

A maximalis vagéasi méreteket lasd a
,Vaghatd méretek/beallitasok kiilénbé-
z68 vagasok esetében” fejezetben.

A dblésszdgtél fiiggben sziikség lehet a
beaéllitas elbtt a munkadarab (itk6z4 ra-
téteinek széttolasara.

KGS 216 /254 / 315 Plus:

Kiindulasi helyzet
— Frészfej felfelé billentve.

— A munkadarab (itk6z6 ratétei kifelé
tolva és rogzitve.

— Vagasi mélység korlatozas nem aktiv.

— A forgoasztal 0°-os helyzetben all, a
forgdasztal régzité csavarja meg van
hazva.

— Huzoéberendezés rogzitd csavarja ki
van lazitva.

— Huzoberendezés teljesen hatul.

Délés korlatozas beallitasa
1. Oldja a (88) rogzit6 kart.

2. Allitsa a billents kart a 0°-os hely-
zetbe.

3. Forgassa a (87) d6lésszdg korlato-
z6t az alsé helyzetbe. A filirészlap
délésszogét kb. 46°-ig lehet bealli-
tani.

- ﬂ";:]i
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— Dolésszdg korlatozé felsé helyzet-
ben = vagasi tartomany 45°-ig
— Délesszdg korlatozo fels6 helyzet-
ben = vagasi tartomany kb. 46°-ig
A flirész beallitasa

1. A délésszog beallitasahoz oldja a
flrész hatsé oldalan l1évé (88) rogzi-
t6 kart.

2. Lassan déntse a kivant helyzetbe a
billenté kart:

e Huzza a (89) bekattand kart a
kezel6 oldal felé = billent6 kar fo-
kozatmentes beallitasa.



¢ Tolja a (89) bekattand kart a hat-
oldal felé = billent6 kar rogzitése
a bekattant helyzetben.

E] Megjegyzés:

A billenté kar a 0°, 22,5° és 33,9° sz6g
beosztasnal kattan be.

3. Huzza meg a délésbeallitas rogzité
karjat.

e

Annak érdekében, hogy a dblésszdg fii-
részelés kdzben ne valtozhasson, a bil-
lentd kar rogzit6 karjat (az egyes bekat-
tant helyzetekben is!) meg kell huzni.

Figyelem!

Munkadarab flirészelése

¢ A munkadarabot ugy fiirészelje,
ahogy az a ,Sarkal6 vagasok” feje-
zetben le van irva.

7.5 Kettés sarkal6é vagasok

m Megjegyzés:

A kettés sarkalo vagas a sarkalo és a
déntétt vagas kombinacidja. llyenkor a
munkadarabot a hatsoé (itk6z6 élhez és
felsé oldalahoz képest is sz6g alatt fi-
részeljik.

A maximalis vagasi méreteket lasd a
,Vaghaté méretek/beallitasok kiilbnbé-
z6 vagasok esetében” fejezetben.

A Veszély a leszerelt biztonsagi
berendezés miatt!

A sarkal6 sz6g és a d6lésszdg mérté-
kétdl figgben sziikség lehet flirészelés
el6tt a munkadarab Utk6z6 ratéteinek
leszerelésére.

o Kozvetlenll a flrészelés utan azon-
nal szerelje fel ismét a ratéteket a
munkadarab Utkdzdjére!

A Veszély!

A kett6s sarkalé vagasnal a firészlap
az er@s d6lés miatt konnyebben hozza-
férhet6 — ez viszont nagyobb baleset-
veszélyt jelent.

e Tartson elegendd tavolsagot a fl-
részlaphoz képest!

Kiindulasi helyzet
— Flrészfej felfelé billentve.

— A munkadarab tk6z6 ratétei szét-
tolva és reteszelve vagy adott eset-
ben leszerelve.

— Vagasi mélység korlatozas nem ak-
tiv.

— A forgoasztal reteszelve van a ki-
vant helyzetben.

— A billentd kar a munkadarab feliile-
téhez képest a kivant szgben meg
van dontve és rogzitve van.

— Huzdberendezés rogzitd csavarja ki
van lazitva.

— Huzdberendezés teljesen hatul.

Munkadarab flirészelése

¢ A munkadarabot ugy flirészelje,
ahogy az a ,Sarkalé vagasok” feje-
zetben le van irva.

G] Megjegyzés:

A koszoruszelvény léceket hatoldaluk-
kal az asztal feliiletére fektetve és a
munkadarab (itk6z6 felsé élénél lehet
flirészelni.

7.6 Kisebb leszabasok fiiré-
szelése

A hlzészerkezettel torténd flrészelés-
kor eléfordulhat, hogy a lengd védébur-
kolat a visszatolas soran megakad a
munkadarabban.

o llyenkor engedje el a Be/Ki kapcso-
|6t és lassan forditsa vissza a fii-
részfejet fels6 kiindulasi helyzetbe.

Csak ritkan fordul el8, hogy a lengé vé-
déburkolat megakad a munkadarab-
ban, példaul:

— kisméretli leszabasok esetében
(90), amelyeket szélességlk miatt a
huzé funkcid hasznalataval kell atfli-
részelni;

— a bal oldalhoz torténd kettds sarkald
vagasok esetében.
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Munkadarab flirészelése

m Megjegyzés:

A flirész minden beéllitasa (forgéasztal
helyzete és a flirészfej d6lése) megma-
rad a kivant vagashoz. Viszont megvalto-
zik a flrészelés iranya a munkadarab fi-
részelésekor.

o Végezze el a flirészelést mint a
~oarkalé vagasok” fejezetben le van
irva, viszont tolja a flrészfejet telje-
sen hatra (a kezel6tdl tavolra),

és a flirészeléshez a fogantyunal
fogva mindkét kézzel lassan enged-
je le és huzza el6re (a kezel§ ira-
nyaba).

7.7 Horony fiirészelés

m Megjegyzés:

A vagasi mélység korlatoz6 a huzébe-
rendezéssel kombinélva lehetbvé teszi
hornyok elkészitését. llyenkor nem
bonté vagast készitiink, hanem csak a
munkadarabot adott mélységig befiiré-
szeljlk.

Visszacsapoédas veszélye!

Horony készitésnél kilénésen fontos,
hogy ne érje oldalirany nyomas a f{-
részlapot. Ellenkezé esetben a flirész-
fej hirtelen felcsapddhat! Horony készi-
téshez hasznaljon befogé szerkezetet.
Kerllje el a flirészfejre gyakorolt oldal-
iranyd nyomast.

Kiindulasi helyzet

— Flrészfej felfelé billentve.
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— Anbillenté kar a munkadarab feliile-
téhez képest a kivant szégben meg
van déntve és rogzitve van .

— A munkadarab utkdzd ratétei kifelé
tolva és rogzitve (megdontétt billen-
t6 kar esetén).

— A forgdasztal reteszelve van a ki-
vant helyzetben.

— Huzdberendezés rogzité csavarja ki
van lazitva.

— Huzdéberendezés teljesen hatul.

A flirész beallitasa

1. Mozgassa a vagasi mélység korla-
tozot a belsd helyzetbe (91).

2. Allitsa be a vagasi mélység korlato-
z6t a kivant vagasi mélységre, majd
rogzitse a (92) ellenanyaval.

#-:__.r -

3. Oldja a biztonsagi reteszelést és
forditsa lefelé a flrészfejet, hogy a
beallitott vagasi mélységet ellen-
6rizni lehessen.

4. Készitsen probavagast.

5. Adott esetben ismételje meg az 1
és 4 |épést, amig a kivant vagasi
mélység be nincs éllitva.

Munkadarab flirészelése

¢ A munkadarabot ugy flirészelje,
ahogy az a ,Sarkal6 vagasok” feje-
zetben le van irva.

7.8 Vaghatoé méretek kiillon-
b6z6 vagasok esetében

Vagasi mélységek kiilonb6z6 billenté
kar dolés esetén

A munkadarab maximalis mérete (mm-
ben):

... | KGS 216 | KGS 254 |KGS 2541 | KGS 315
Délés

Plus Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120
15° | 65 |57 |85 |74 |85 |53 |109|101
22,5° | 61 |48 | 80 | 65 | 80 | 34 [103 | 90
33,9° |53 |33|68|48|68| - |91]70
45° |41 |16 |54 |29 |54 | — |76 | 48
46° |40 (15 |52 |28 (52 | — |75 | 46

B(J|B|J|B|J|B]|J
Bal/jobb oldal
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Vagasi szélességek kiilonb6z6 for-
go asztal beallitas esetén

A munkadarab maximalis mérete (mm-
ben):

Sarka- | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
’Ié' Plus Plus I Plus Plus
vagas
0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306
22,5° 280 280 280 293
31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157

Koszoruszelvény lécek flirészelésé-
hez a kovetkezo beallitasok érvénye-
sek:

Délésszog Sarkaloszdg
5 bal 33,9° 31,6°
s oldal balra jobbra
ko jobb 33,9° 31,6°
8 oldal jobbra balra
*9‘ bal 33,9° 31,6°
s oldal jobbra balra
B jobb 33.9° 31,6°
g oldal balra jobbra

8. Karbantartas és apolas

A Veszély!

Minden karbantartasi és tisztitasi mun-
ka el6tt ki kell huzni a halézati csatlako-
z6 dugot.

— Az ebben a fejezetben leirtakon tul-
mend karbantartasi vagy tisztitasi
munkat csak szakembereknek sza-
bad végezni.

— A sérllt alkatrészeket, kiilobndsen a
biztonsagi berendezéseket csak
eredeti alkatrészekkel szabad kicse-
rélni. Az olyan alkatrészek, amelye-
ket a gyarté nem vizsgélt be és nem
engedélyezett, belathatatlan karokat
okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitdsi munkak
utan ismét helyezzen lizembe és el-
lendrizzen minden biztonsagi beren-
dezést.

8.1 Filrészlap csere

A Egési sériilés veszélye!

Roviddel a flirészelés utan a flrészlap
nagyon forro lehet. Varja meg, amig a

forro flrészlap kihdl. Forro flirészlapot
ne tisztitson éghetd folyadékokkal.

A Vagasi sériilés veszélye nyu-
galomban lévé fiirészlap esetében
is!

A szorit6 csavar oldasakor és meghu-

zasakor a lengd véddéburkolatnak a fii-
részlap folé billentve kell lenni. Viseljen
kesztylt, amikor flirészlapot cserél.

1. Rogzitse a flirészlapot a fels6 hely-
zetben.

2. Aflrészlap rogzitéséhez nyomja
meg a (93) rogzité gombot és koz-
ben masik kezével forgassa a fii-
részlapot, amig a régzité gomb be
nem kattan.

3. Csavarozza le a (99) szorité csavart
ill. a (98) szorité modult a flirészlap
tengelyrél (balmenet!).

98 97 96

95 94

4. Oldja a biztonsagi reteszelést, tolja
fel a lengd védd burkolatot és tartsa
meg.

5. Ovatosan vegye le a flirészlap ten-
gelyrél az (97) kilsé karimat és a



firészlapot majd ismét zarja a lengé
védé burkolatot.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitészert (pl. a
gyantamaradvanyok eltavolitasara),
amely megtamadhatja a kénnyifémbdél
késziilt alkatrészeket, mert ez kedve-
z6tleniil befolyasolhatja a flirész szi-
lardsagat.

6. Felfogo fellletek tisztitasa:
— (95) firészlap tengely,
— flrészlap,
— (97) kuls6 karima

— (96) belsé karima

A Veszély!

A belsé karimat helyesen tegye ra! El-
lenkez6 esetben a flirész megakadhat
vagy a flrészlap elszabadulhat!

7. Dugja ra a (96) a belsé karimat,
ahogy az abra mutatja.

8. Oldja a biztonsagi reteszelést, tolja
fel a lengd védd burkolatot és tartsa
meg.

9. Helyezze fel az yj flirészlapot —
Ugyeljen a forgasiranyra: a bal (nyi-
tott) oldalrdl nézve a flrészlapon lé-
v6 nyilnak a firészlap burkolaton Ié-
v6 (94) nyil iranyaba kell mutatni!

A Veszély!

Csak megfelel8, mellékfuratokkal ren-
delkez6 flrészlapot hasznaljon, amely
a maximalis fordulatszamra van mére-
tezve (lasd ,Miiszaki adatok”) — az al-
kalmatlan vagy sérult firészlapot a gép
centrifugalis ereje robbanasszeriien
szétrepitheti.

Nem szabad hasznalni:

— nagy 6tv6z6 tartalmu gyorsacélbdl
(HSS) készllt flrészlapot;

— sérult firészlapot;

— hasitékorongot.

A Veszély!

— Aflrészlapot csak eredeti alkatré-
szekkel szabad szerelni.

— Ne hasznaljon laza el6tétgydriket,
mert kilazulhat a flrészlap.

— A flrészlapokat ugy kell felszerelni,
hogy azok kiegyensulyozottan, tés
nélkul forogjanak és tzem kdézben
ne tudjanak kilazulni.

10. Ismét zarja le a leng6 védd burkola-
tot.

11. Tolja ra a kllsd karimat — A csapok-
nak a flirészlap iranyaba kell mutatni.

12. Forgassa a flirészlapot, amig a csa-
pok be nem akadnak a mellékfura-
tokba.

(99) szorité csavarral rendelkezd kivitel-

nél:

13. Csavarja fel a szorit6é csavart (bal-
menet!) és hiuzza meg kézi erével.

A flrészlap rogzitéséhez nyomja
meg a rogzité gombot és kézben
masik kezével forgassa a fiirészla-
pot, amig a rogzité gomb be nem
kattan.

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szerszamot
a flrészlap racsavarozasahoz.

— A szorité csavart ne a szerel6kulcs-
ra mért Utésekkel huzza meg.

14. Er6sen hiizza meg a szoritd csa-
vart.

(98) szerszam nélkili befogd modullal
rendelkezd kivitel esetében (Lasd az
ennek az utmutaténak a végén Iévé ab-
rakat.):

13. Szoritdé modul visszaallitdsa. Ehhez
dugja be a (102) menetes csapot a
vagasi mélység hatérol6 furataba és
forgassa a (101) kézi kereket az
6ramutaté jarasaval egyezd irany-
ba, amig a (100) kijelzé mez6 "0"-t
nem mutat.

.
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14. Csavarozza ra a szoritd modult a
fUrészlap tengelyre. Ehhez addig
forgassa a kézi kereket (balmenet!),
ameddig a flrészlap vele egyiitt fo-
rog, régzitse a flrészlapot és jol
hizza meg a kézi kereket.

MAGYAR @D

A kijelz6 mezének ezutan sarga
szint kell mutatnia.

A Veszély!

A felcsavarozas utan a kijelzé mezének
nem szabad voros szint jelezni. Ha a ki-
jelzd mez6 vordset mutat:

o Ismételje meg a 13 és 14 kdzotti 1é-
péseket.

o Ellendrizze a menetes csapot és a
flirészlap tengelyt, nincs-e megsé-
rulve.

Ellenérizze a mikodeést:

15. Oldja a biztonsagi reteszelést és bil-
lentse le a flirészfejet:

— alengb védé burkolatnak a fi-
részlapot lefelé billentéskor sza-
badda kell tennie anélkil, hogy
mas alkatrészekhez hozza érne.

— A fUrészfej eredeti helyzetbe tor-
ténd felbillentésekor a lengd vé-
d6burkolatnak automatikusan el
kell takarnia a flirészlapot.

— Forgassa kézzel a flirészlapot. A
firészlapnak minden lehetséges
beallitasi helyzetben elforgatha-
ténak kell lenni anélkul, hogy
mas alkatrészekhez hozzaérne.

8.2 Az asztalbetét cseréje

A Veszély!

Ha sérlilt asztalbetéttel dolgozik, fennall
annak a veszélye, hogy a kisebb mére-
tl targyak megszorulnak az asztalbetét
és a flrészlap kozott és leblokkoljak a
firészlapot. Azonnal cserélje ki a sértlt
asztalbetétet!

1. Csavarhuzéval emelje ki a (103)
asztalbetétet. Az asztalbetét ilyen-
kor megsérul, és Ujra mar nem
hasznalhato.

2. Helyezze fel az uj asztalbetétet és
pattintsa be.

17
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8.3 A hajtészij megfeszitése

Akkor kell utanfesziteni a hajtészijat,
ami a flrészfej jobb oldalan a mianyag
burkolat alatt talalhaté, ha a szijat a két
szijtarcsa kdzott kézépen jobban be le-
het nyomni, mint a kdvetkezd tablazat-
ban megadott értékek.

Behajlas (mm)
KGS 216 Plus |9

KGS 254 Plus |9

KGS 315 Plus |12

KGS 254 | Plus |23

Az ellenérzéshez, utanfeszitéshez és
cseréhez:

1. Csavarozza ki a (104) csavar(oka)t
és vegye le a mianyag burkolatot.

KGS 216 /254 / 315 Plus:

- | Jr
% &ﬁ;@i '.-,-.:-:-'\'-'.:_--:f;

KGS 254 | Plus:

104

2. A szij feszességét huvelykujjaval
megnyomva ellendrizze.
Ha meg kell fesziteni vagy ki kell
cserélni a hajtészijat:

— A motor rdgzités minden belsd
hatlapu csavarjat kortlbelll egy
fordulattal meg kell lazitani.

— Feszitse meg, ill. cserélje ki a
hajtoszijat. Az utanfeszitéshez
tolja a motort hatra.

— Keresztiranyban hizza meg a
csavarokat a motor rogzitéséhez.

3. Helyezze fel a mianyag burkolatot
és csavarozza oda.

18

m Megjegyzés:

KGS 216/254/315 Plus:

A hajtasban talalhaté tovabbi bordas
Szij kop6 alkatrész, amit meghibasodéas
esetén ki kell cserélni. A bordéas szijat
nem lehet utanfesziteni.

8.4 Beszabalyozasok

Forgéasztal beszabalyozasa

1. Kattintsa be a forg6 asztalt a 0°-os
helyzetben és rogzitse a régzité csa-
varral.

2. Két fordulattal lazitsa meg az (105)
csavart.
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3. A flrészfejet billentse lefelé és rete-
szelje a szallitasi rogzitét.

4. Ugy iranyitsa be a forgé asztalt a
munkadarab (itk6z6nél, hogy a
munkadarab (itk6z6 pontosan de-
rékszoget zarjon be a fiirészlappal.

5. Huzza meg a forgo asztal rogzité
csavarjat.

6. Ismét huzza meg az (105) csavart.

A sarkal6 sz6g mutaté beallitasa

1. Lazitsa meg kb. egy fordulattal a
(107) csavart.

2. Ugy allitsa be (106) mutatdt, hogy a
kijelzett érték megegyezzen a forgé-
asztal beallitott bekattanasi helyze-
tével.

3. Huzza meg a (107) csavart.

106 107

Huz6 funkcio eltolé erejének besza-
balyozasa

1. Oldja az (109) ellenanyét.

2. Ugy szabalyozza be a (108) csapos
csavart, hogy elérje a kivant eltold
erét.

3. Ismét huzza meg az ellenanyét.

Ddlésszog bekattanasi helyzeteinek
beallitasa

1. Kattintsa be a billentd kart a 0°-os
helyzetbe, ne huzza meg a roégzité
kart.

2. Csavarozza ki a (110) fels6 csavart
ill. (110) csavarokat (csak KGS 216
Plus) és vegye le a billent6 kar bur-
kolatot.

3. Csavarozza ki a (110) csavarokat
és vegye le a billent kar burkolatot.

4. Kb. egy fordulattal lazitsa meg a ké-
szilék hatlapjan 1évé két belsé hat-
lapu csavart.



5. Ugy allitsa be a billent& kart, hogy a
frészlap pontosan derékszdgben
alljon a forgdéasztalhoz képest.

6. Huzza meg a készllék hatoldalan lé-
v6 két belsé hatlapu csavart.

7. Huzza meg a régzit6 kart.

8. Helyezze fel a billentd kar burkolatot
és csavarozza oda.

9. Kb. egy fordulattal lazitsa meg a
(112) csavarokat.

10. Ugy éllitsa be a (111) mutatét, hogy
a kijelzett érték megegyezzen a bil-
lentd kar beallitott bekattanasi hely-
zetével.

112

11. HUzza meg a (112) csavarokat.

A délés szoritoéjanak beszabalyozasa

Ha a billentd kar délésszogét meghuzott
rogzitd kar ellenére is oldaliranyu nyo-
mas hatasara meg lehet valtoztatni, a
délés szoritéjat utan kell allitani.

1. Kattintsa be a billent6 kart a 0°-os
helyzetbe.

2. Szerelje le a billent6 kar burkolatat
(lasd el6z6 fejezet).

3. Forgassa el a hatlapu anyat (nyil),
amig a kivant szorité erét el nem
éri.

4. Huzza meg a délés bedllitas rogzitd
karjat. A kart észrevehetéen meg
kell tudni hdzni.

5. Oldja a billenté kart, amikor a bekat-
tanod kar a 0°-os helyzetben van.

6. Ellendrizze a billent6 kart oldalirany-
bol gyakorolt nyomassal. A billentd
karnak ezaltal nem szabad elmoz-
dulnia.

Ha a billent6 kart eztan még mindig
mozgatni lehet:

o Ismételje meg a 2 és 6 kdzotti lépé-
seket. Ek6zben értelemszerlien
meg kell lazitani vagy meg kell huz-
ni a hatlapu csavart.

7. Helyezze fel a billentd kar burkolatot
és csavarozza oda.
Leszabo lézer beszabalyozasa

Hasznalja a lézer beallitasahoz a gép-
pel szallitott belsé hatlapu kulcsot
(2,5 mm).

%. - "1'/ F -'rr]
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1. Lazitsa megill. huzza meg a (113)
csavart, ahhoz hogy a lézert az ab-
ra szerint be tudja allitani:
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2. Lazitsa meg ill. huzza meg a (114)
csavart, ahhoz hogy a lézert az ab-
ra szerint be tudja allitani:

3. Lazitsa megill. hUzza meg a (115)
csavart, ahhoz hogy a lézert az ab-
ra szerint be tudja allitani:

8.5 A gép tisztitasa

o Kézi seprével vagy porszivéval ta-
volitsa el a forgacsot és a port az
alabbi helyeken:

beallité elemek;

kezel6 elemek;

motor hiitényilasa;

asztal betét alatt 1év6 tér;
— huazérudak.

o Alézer egységet pamut ronggyal
tisztitsa meg.

8.6 A gép tarolasa

A Veszély!

« Ugy tarolja a gépet, hogy azt illeték-
telenek ne hozhassak miikddésbe.

19
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Gondoskodjon arrél, hogy senki ne
szenvedhessen sérllést az lize-
men kivil [évé géptdl.

: 3

Figyelem!

Védelem nélkil ne tarolja a késziilé-
ket szabad ég alatt vagy nedves
kérnyezetben.

Tartsa be a megengedett kdrnyezeti
feltételeket (lasd ,Miszaki adatok”).

8.7 Karbantartas

Minden hasznalat el6tt

A forgacsot porszivoval vagy ecset-
tel tavolitsa el.

Ellendrizze, hogy nincs-e megséril-
ve a haldzati tapvezeték és a halo-
zati csatlakozo6 dugd, adott esetben
cseréltesse ki 6ket villamos szak-
emberrel.

Ellenérizzen minden mozg6 alkat-
részt, hogy szabadon tudnak-e mo-
zogni a teljes elmozdulasi tarto-
manyban.

Rendszeresen, az alkalmazasi koriil-
mények fiiggvényében

20

ellenérizze a hajtészij miszaki alla-
potat és feszességét, adott esetben
helyesbitse.

ellenérizze az 6sszes csavarkotést,
adott esetben huzza meg 6ket.

ellenérizze a flrészfej visszaallitd
funkciojat (a flrészfejnek rugoerdvel
kell visszatérnie a felsé alaphelyzet-
be), adott esetben cserélje ki.

A vezet6 elemeket vékonyan olajoz-
za be.

Néhany jo tanacs és
gyakorlati fogas

HosszU munkadarabok esetén a f{i-
résztdl balra és jobbra hasznaljon
alkalmas alatamasztast.

Roévid darabok vagasakor hasznal-
jon kiegészitd ttkdzét (ilyen kiegé-
szitd Uitkdz6 lehet pl. egy megfeleld
deszka, amely a gép (itk6z6jéhez
van csavarozva).

fvelt (vetemedett) deszka vagasakor
a kifelé ivelt oldal kertiljon a munka-
darab utk6z6hoz.

— A munkadarabokat ne allitva f(iré-

szelje, hanem fektesse a forgdasz-
talra.

— A munkaasztalok fellletét tartsa tisz-

tan — kiilbnésen a gyantamaradéko-
kat tavolitsa el alkalmas tisztitd és
apolo6 spray-vel.

10. Szallithato tartozékok

A kuldnleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakuzletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az abrakat
a hatso boritélapon lehet megtalaini:

A

Gépallvany

gépallvany és asztal szélesité elem
stabil és robusztus kivitelben, allit-
haté magassaggal.

Geépallvany

a gép biztonsagos allasahoz és az
optimalis munkavégzési magassag-
hoz, idealis valtozé munkahely ese-
tén, mivel helytakarékosan 6ssze-
csukhato.

Munkahelyi lampa

a vagasi munkaterilet megvilagita-
sara. (A csatlakozé vezeték a mun-
kahelyi lampa felszerelési helyének
kérnyékén van elhelyezve.)

hosszanti itk6zé
,Crown stop”

karbantart6 és apolé spray
eltavolitja a gyantamaradvanyokat,
konzervalja a fémes fellleteket.

Elszivé adapter
forgacs elszivé berendezéshez va-
16 csatlakoztatashoz.

Forgacs elszivo berendezés
kiméli egészségeét és tisztan tartja a
mihelyt.

Flrészlap tarté (csak a

KGS 216 Plus, KGS 254 Plus és
KGS 254 | Plus tipusokhoz)

a flirészlapok és tartozékok bizton-
sagos megobrzéseére.

Kiegészitd utk6z6

Kis munkadarabok biztonsagos és
kisz6r6z6dés mentes megmunkala-
séhoz.

Flirészlapok a KGS 216 Plus szama-

ra

HW/CT

216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.
keményfém flrészlap tomoér faban
torténd hosszanti és keresztiranyu
vagasok készitésére.

HW/CT

216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
keményfém flrészlap tomor faban
és forgacslapban torténé hosszanti
és keresztiranyu vagasok készité-
sére.

HW/CT

216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg.
keményfém filirészlap bevonatos és
rétegelt lemezben, panelekben, ka-
bel csatornakban, NE (nem acél)
profilokban és laminalt parkettaban
torténd hosszanti és keresztiranyu
vagasok készitésére.

Flirészlapok a KGS 254 Plus és KGS
254 | Plus szamara

P

HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.

keményfém flirészlap tomor faban
torténd hosszanti és keresztiranyu
vagasok készitésére.

HWI/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
keményfém flirészlap tdmor faban
és forgacslapban torténd hosszanti
és keresztiranyu vagasok készité-
sére.

HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
keményfém flirészlap bevonatos és
rétegelt lemezben torténd hosszan-
ti és keresztiranyu vagasok készité-
sére.

HWI/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° neg.
keményfém fiirészlap bevonatos és
rétegelt lemezben, panelekben, ka-
bel csatornakban, NE (nem acél)
profilokban és laminalt parkettaban
torténd hosszanti és keresztiranyu
vagasok készitésére.

Flrészlapok a KGS 315 Plus szama-

ra

T

HW/CT

315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
keményfém flrészlap tomoér faban
és forgacslapban torténé hosszanti
és keresztiranyu vagasok készité-
sére.

HW/CT

315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
keményfém fiirészlap bevonatos és
rétegelt lemezben térténd hosszan-
ti és keresztiranyu vagasok készité-
sére.

HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° neg.
keményfém flirészlap bevonatos és



rétegelt lemezben, panelekben, ka-
bel csatornakban, NE (nem acél)
profilokban és laminalt parkettaban
torténd hosszanti és keresztiranyu
vagasok készitésére.

1.

A Veszély!

Villamos szerszamokon csak villamos
szakembereknek szabad javitast vé-
gezni!

Javitas

A villamos szerszamot sziikség esetén
az On orszagaban lévé szerviz képvi-
seletiinkh6z kuldheti be javitasra. A ci-
met az alkatrész jegyzékben talalja.

Kérjuk, hogy javitasra térténd bekildés-
kor mellékelje az észlelt hiba leirasat.

12. Kornyezetvédelem

A késziilék csomagolasa 100 %-ban uj-
rahasznosithaté.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanya-
got és mianyagot tartalmaznak, ame-
lyeket Ujrahasznositasra at kell adni.

Ez az utmutaté klormentesen fehéritett
papirra késziilt.

14. Miszaki adatok

13. Problémak és lizemzava-
rok

Az alabbiakban olyan problémakat és
Uzemzavarokat targyalunk, amelyeket
az Uzemeltetd is orvosolhat. Ha a leirt
intézkedések nem lennének elegendé-
ek, lasd a ,Javitas” fejezetet.

A Veszély!

A legtdbb baleset akkor térténik, amikor
probléma ill. Gzemzavar fordul elé.
Ezért tartsa be az alabbi elévigyazatos-
sagi szabélyokat:

o Az lizemzavar megsziintetését
megel6z&en hizza ki a halozati
csatlakoz6 dugot.

e Az Uzemzavar megszintetését ko-
vetéen ismét Uzembe kell helyezni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellendrizni kell azok helyes mU-
kddését.

A motor nem miikodik
Nincs halozati fesziltség:

o Ellen6rizzen minden kabelt, csatla-
kozé dugét, dugaszold aljzatot és
biztositot.

Motor tdlmelegedett (KGS 254 | Plus):

e Szlintesse meg a tulmelegedés
okat, néhany percig hagyja lehini,
majd kapcsolja be Ujra.
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Nincs biitiizé funkcio
A szallitasi reteszelés aktiv:

o Hatastalanitsa a szallitasi rogzitést.
Biztonsagi reteszelés reteszelve:

¢ Oldja a biztonsagi reteszelést.

Tul kicsi a flirészelés teljesitménye

Flrészlap tompa (flrészlap oldalan
esetleg égésfoltok vannak);

Flrészlap az anyaghoz alkalmatlan
(lasd a ,Miszaki adatok” fejezetet);

Flrészlap ,vetemedett”

o Cserélje ki a flrészlapot (lasd ,Kar-
bantartas” fejezetet).

Flirész er6sen razkodik

Flrészlap ,vetemedett”:

o Cserélje ki a flirészlapot (lasd ,Kar-
bantartas” fejezetet).

Flrészlap nincs helyesen beszerelve:
o Szerelje be helyesen a flirészlapot
(lasd ,Karbantartas” fejezetet).

A fiirész inditaskor nyikorog

Hajtoszij nincs eléggé megfeszitve:

o Feszitse meg a hajtészijat (lasd a
~Karbantartas”/,Hajtészij megfeszi-
tése” fejezetet).

Forgoasztal nehezen mozog

Forgacs van a forgoasztal alatt:

o Tavolitsa el a forgacsot.

KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Fesziiltség \Y 230 110-120 | 230 230 110-120 | 230 110-120

(1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)
Aramfelvétel 76 15,9 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
Biztosito 10 (lomha) | 16 (lomha) | 10 (lomha) 10 (lomha) | 16 (lomha) | 16 (lomha) | 16 (lomha)
Motor teljesitmény (S6 20% 5 perc)* kw 1,6* - 1,8 2,0¢ - 2,2 -
Motor teljesitmény (S3 40% 10 perc)**
Védettségi fokozat IP 20 X4 20 20
Erintésvédelmi osztaly I I Il Il
Flrészlap fordulatszam max. ford./ | 4800 4500 5000 4100

perc

Vagasi sebesség m/imp | 54 60 66 67
Fiirészlap atmérdje (kiilsd) mm 216 254 254 315
Firészlap felvételi furata (belsd) mm 30 30 30 30
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Méretek
Teljes késziilék csomagolassal egyutt mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565
(hossz / szélesség / magassag)
Készulék izemkészen, forgd asztal 90°- mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
os helyzetben (hossz / szélesség /
magassag)
Munkadarab maximalis keresztmet-
szete:
Egyenes vagasok (szélesség / magas- mm 305/70 305/90 305/90 3207120
sag)
Sarkal6 vagasok (forgd asztal 45° ) mm 214/70 214 /90 214/90 2237120
(szélesség / magassag)
Dontott vagasok (billentd kar 45°-ban mm 305/41 305/54 305/54 320/76
balra) (szélesség / magassag)
Kettds sarkalo vagasok mm 214141 214 /54 214 /54 223176
(forg6 asztal 45° / billent6 kar 45°
balra) (szélesség / magassag)
Suly
készlilék csomagolassal egyutt kg 29,5 42,5 34 36
készulék lizemkészen tartozékokkal kg 24 36 27,5 29,5
Zajkibocsatas az
EN 61029-1*** szerint
Zajteljesitmény szint Lyya dB (A) | 98,7 94,7 95,7 98,1
Hangnyomas szint a felhasznalé fllé- dB(A) | 90,1 85,8 88,4 89,5
nél mérve Lpp
bizonytalansag K dB (A) 2,6 3,0 2,6 2,6
Megengedett lizemi kornyezeti °C 0 és +35° kozott
hémérséklet
Megengedett szallitasi és tarolasi °C 0 és +40° kozott
hémérséklet
A sulyozott gyorsulas effektiv értéke
az EN 61029-1 szerint
(Rezgés a markolaton)
vektoros 6sszeg ap, mis? | <25
bizonytalansag K mis? 15
Elszivé berendezés (nincs a szallitasi
terjedelemben):
elszivé csonk csatlakozasi atmérdje a mm 35/44/58/100
hatoldalon
legkisebb légaram mh | 460
legkisebb vakuum az elszivo csonkon Pa 530
legkisebb légaramlasi sebesség az
elszivé csonkon m/mp | 20
Leszabé lézer:
Max. kimeneti teljesitmény mw 1,0
Hulldmhossz nm 650
Lézertermék osztalya 2
Lézertermék szabvany EN 60825-1:
1994 +A1+A2

*86 20 % 5 perc
_q_— Munkavégzési ciklus id6tartama
Fajlagos bekapcsolasi idétartam

Folytonos, periddikusan ismétl6dé lizem szakaszos terheléssel

** 83 40 % 10 gerc
Munkavégzési ciklus idétartama

Fajlagos bekapcsolasi idétartam
Megszakitott periodikus szakaszos lGizem

*** A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Bar korrelacié van az
emisszids és immisszids szintek kdzott, ebbdl nem lehet megbizhatéan levezetni, hogy van-e sziikség tovabbi 6vointézkedésekre vagy sem.
Azok a tényez6k, amelyek a munkahelyen ténylegesen el6fordulé immisszids szintet befolyasoljak, tartalmazzak a a munkavégzés helyének
sajatossagait és mas zajforrasokat is, tehat az ott mikddd gépek szamat és mas szomszédos munkafolyamatokat. A megengedett munkahelyi
értékek is valtozhatnak orszagrol orszagra. Ennek az informaciénak segitséget kell nydjtani a felhasznald szamara, hogy a veszélyeztetés és a
kockazat mértékének becslését jobban elvégezhesse.
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1.

14
15

Czesci urzadzenia (wyposazenie standardowe)

poszerzenie stotu

mocowanie ogranicznika dtugos-
ci (osprzet)

schowek na klucze imbusowe
(2,5 mmi 6 mm)

stot

przystawka laserowa
wigcznik lasera

blokada bezpieczenstwa
uchwyt nosny

uchwyt
wigcznik/wytacznik pilarki
blokada pity tarczowej
blokada transportowa

dzwignia blokujgca do ustawia-
nia pochylenia

kréciec odciggu

prowadnice dla przyciggarki
zebatkowej

16

17

18
19

20
21

22

23
24
25
26
27
28
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Sruba ustalajgca przyciagarki
zebatkowej

dzwignia nastawcza regulaciji
pochylenia

ogranicznik pochylenia

przesuwane nasadki ogranicz-
nika przycinanego materiatu

staty ogranicznik

zespot mocujacy niewymagaja-
cy narzedzi

mocowanie uchwytu pomocni-
czego

uchwyt pomocniczy

urzadzenie do odsysania widréw
koncowka do odsysania 58/100
koncowka do odsysania 35/58
przewdd karbowany

koncéwka do odsysania 35/44

30
31

32
33
34
35
36
37
38

przycisk blokady poszerzenia
stotu

Sruba ustalajgca stot obrotowy

dzwignia blokujaca stotu obroto-
wego

wkiadka stotu

stét obrotowy

gtowica pilarki

ostona odchylana
ogranicznik gtebokosci ciecia
silnik

regulator predkosci obrotowej

Dokumentacja do urzadzenia

Oryginalna instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych
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2. Uwaznie przeczytac!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata na-
pisana w sposéb umozliwiajacy Pan-
stwu szybko i bezpiecznie obstugiwac
urzgdzenie. Ponizej krotka wskazéw-
ka, jak powinni Panstwo czyta¢ niniej-
szg instrukcje obstugi:

— Przed uruchomieniem urzadzenia
prosze przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi. W szczegoélnosci nalezy
przestrzega¢ wskazowek dotycza-
cych bezpieczenstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do os6b posiadajgcych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzadzeniami tego
typu. W przypadku braku doswiad-
czenia w pracy z tego rodzaju urzg-
dzeniami nalezy poprosi¢ o pomoc
doswiadczone osoby.

— Nalezy przechowywa¢ wszelkie ma-
teriaty dostarczone wraz z niniej-
szym urzgdzeniem, aby w razie po-
trzeby wszyscy uzytkownicy mogli
zawsze znalez¢ odpowiednie infor-
macje. Dowdd zakupu nalezy za-
chowa¢ na wypadek ewentualnych
napraw gwarancyjnych.

— Jezeli bedg Panstwo kiedys$ wypo-
zyczac lub sprzedawac to urzadze-
nie, prosze przekazaé rowniez
wszelkie zatagczone materiaty.

— Producent nie ponosi odpowiedzial-
nosci za szkody powstate wskutek
nieprzestrzegania ponizszej instruk-
cji obstugi.

Informacje zawarte w niniejszej instruk-
cji obstugi sg oznaczone w nastepujacy
sposob:

A Niebezpieczenstwo!

Ostrzezenie przed obrazeniami ciata
lub szkodami srodowiskowymi.

A Niebezpieczenstwo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na zdro-
wiu i zyciu spowodowanymi przez prad
elektryczny.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!
Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata

w wyniku wciagniecia czesci ciata badz
ubrania.

: 3

Uwagal!

Ostrzezenie przed szkodami rzeczowy-

mi.

G] Wskazowka:

Informacje uzupetniajgce.

3.

3.1

Numery na rysunkach (1, 2, 3, ...)
— o0znaczajg poszczegolne czesci;
— stuzg numeracji porzadkowej;

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3)... w sasiednim tekscie.

Instrukcje dotyczace czynnosci,
przy wykonywaniu ktérych nalezy
przestrzegac kolejnosci, sg ponu-
merowane.

Instrukcje dziatarh o dowolnej kolej-
nosci sg oznaczone kropka.

Wyliczenia oznaczone sg mysini-
kiem.

Bezpieczenstwo

Uzywanie zgodne z prze-
znaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do wy-
konywania cie¢ wzdtuznych i poprzecz-
nych, katowych, ukosnych oraz cie¢
uko$nych podwdjnych. Ponadto mozna
wykonywac rowki.

Mozna obrabia¢ wytgcznie takie mate-
riaty, ktore sg odpowiednie dla okre$lo-

nej

pity tarczowej (dopuszczone pity,

zobacz "Dostepny osprzet").

Nal

ezy zachowywacé dopuszczalne wy-

miary przedmiotéw obrabianych (zob.
rozdziat "Obstuga").

Nie

wolno przycina¢ materiatéw o okra-

glym badz nieregularnym przekroju (jak

np.

drewno opatowe), poniewaz nie ma

mozliwosci ich pewnego przytrzymania
przy przecinaniu. Przy przycinaniu pta-
skich materiatéw po stronie wysokiego
obrzeza nalezy zastosowac¢ odpowiedni
ogranicznik pomocniczy w celu bez-
piecznego prowadzenia materiatu.

Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.
Poprzez niezgodne z przeznaczeniem
stosowanie urzadzenia, wprowadzanie
w nim zmian lub stosowanie czesci,
ktore nie zostaty skontrolowane i do-
puszczone przez producenta, mozna
doprowadzi¢ do powstania nieprzewi-
dzianych szkod!



3.2 0Ogodlne wskazéwki doty-

czace bezpieczenstwa
pracy

Przed zastosowaniem tego urza-
dzenia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa pra-
cy, aby wykluczy¢ zagrozenie dla
0s0b lub szkody materialne.

Nalezy przestrzega¢ specjalnych
wskazéwek bezpieczenstwa pracy
zawartych w poszczegdlnych roz-
dziatach.

Nalezy przestrzega¢ ustawowych
wytycznych w zakresie zapobiega-
nia wypadkom dotyczacym pracy z
pilarkami do ciecia uko$nego.

A Ogolne zagrozenia!

W miejscu pracy nalezy zawsze za-
chowac porzadek — nieporzadek w

miejscu pracy moze by¢ przyczyng
wypadku.

Prosze by¢ uwaznym. Prosze uwa-
zac na to, co sie robi. Prosze po-
dejs¢ do pracy z rozsgdkiem. Pro-
sze nie korzysta¢ z urzadzenia, gdy
nie sg Panstwo skoncentrowani.

Nalezy uwzgledni¢ wptyw otocze-
nia. Zadbac¢ o dobre oswietlenie.

Prosze unika¢ nienaturalnych pozy-
cji. Prosze pamietaé o pewnej po-
stawie i zawsze trzymacé rownowa-
ge.

Nie uzywac urzadzenia w poblizu
tatwopalnych ptynéw i gazéw.

Urzadzenie moze by¢ uruchamiane
i uzywane wytacznie przez osoby
Swiadome zagrozen wynikajgcych z
pracy z pilarkami do ciecia ukos$ne-
go.

Osoby ponizej 18 lat mogg praco-
wac z tym urzadzeniem wytacznie w
ramach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

Prosze trzymac¢ z dala osoby nie-
uczestniczace w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno ze-
zwoli¢ na to, by podczas pracy oso-
by postronne dotykaty urzadzenia
lub kabla zasilajacego.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia —
mozna go uzywac tylko w zakresie
mocy podanym w Danych technicz-
nych.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane elektrycznoscia!

Prosze nie wystawia¢ urzadzenia
na deszcz.

Prosze nie uzywaé urzadzenia w
mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

Pracujac z urzadzeniem nalezy uni-
kac¢ dotykania do uziemionych cze-
Sci (np. grzejnikow, rur, kuchenek,
lodéwek).

Prosze nie uzywac kabla zasilajgce-
go do celéw, do ktérych nie jest
przeznaczony.

A Zagrozenie zranieniem przy

czesciach ruchomych!

Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

Zawsze zachowa¢ odpowiedni od-
step od pity tarczowej. Nalezy sto-
sowac¢ odpowiednie pomocnicze
przystawki podajace. Podczas pra-
cy urzadzenia nalezy zachowac od-
powiednig odlegtos¢ od poruszaja-
cych sie czesci.

Przed rozpoczeciem usuwania ma-
tych odcinkéw materiatu obrabiane-
go, resztek drewna etc. z obszaru
roboczego nalezy odczekac, az pita
tarczowa sie zatrzyma.

Nalezy przycinaé wytacznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére
gwarantujq stabilng postawe przy
przycinaniu.

Nie hamowac zatrzymujacej sie pity
tarczowej poprzez nacisk z boku.

Przed przystapieniem do prac kon-
serwacyjnych nalezy sie upewnic,
ze urzadzenie odtgczone jest od
sieci elektryczne;.

Przed wtgczeniem urzadzenia (na
przyktad po wykonaniu prac konser-
wacyjnych) prosze sie upewnié, czy
nie znajduja sie w nim zadne narze-
dzia montazowe lub luzne czesci.

Gdy urzadzenie nie bedzie uzywa-
ne, prosze wyciggnac wtyczke.

A Niebezpieczenstwo skalecze-
nia sie rowniez o nieruchome czesci
tnace!

Przy wymianie narzedzi tnacych na-
lezy uzywac rekawic.
Pity tarczowe nalezy przechowy-

wac w taki sposob, aby nikt nie
mogt sie nimi zranié.

A Niebezpieczenstwo z powodu
odrzutu glowicy pilarki (pita tarczo-
wa zakleszcza sie w materiale obra-
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bianym i glowica pilarki nagle pod-
skakuje)!

Nalezy uwazac, aby pita tarczowa
byta dostosowana do rodzaju obra-
bianego materiatu.

Zawsze prosze mocno trzymac za
uchwyt. W chwili, gdy pita tarczowa
zagtebia sie w materiale obrabia-
nym, szczegolnie wzrasta niebez-
pieczenstwo odrzutu.

Przecinac¢ cienkie lub cienkoscienne
materiaty wytgcznie drobnozebnymi
pitami tarczowymi.

Zawsze stosowac ostre pity tarczo-
we. Prosze od razu wymieniaé ste-
pione pity tarczowe. Niebezpieczen-
stwo odrzutu wzrasta, gdy tepy zab
pity zakleszczy sie na powierzchni
materiatu obrabianego.

Nie przechyla¢ przedmiotow przyci-
nanych.

Przy wykonywaniu rowkéw prosze
unika¢ bocznego nacisku na pite
tarczowg — prosze korzysta¢ z urza-
dzenia mocujacego.

W przypadku watpliwosci nalezy
sprawdzi¢ materiaty obrabiane pod
katem wystepowania ciat obcych
(na przyktad gwozdzi lub srub).

Nigdy nie nalezy cig¢ kilku przed-
miotéw jednoczes$nie — rowniez wig-
zek, ktoére sktadajg sie z wielu poje-
dynczych sztuk. Istnieje zagrozenie
wypadkiem, gdy pojedyncze sztuki
w sposob niekontrolowany zostang,
pochwycone przez pite tarczowa.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!

Uwazaé, by podczas pracy do ma-
szyny nie dostaly sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac bez krawa-
téw, bez rekawic, bez ubran z luz-
nymi rekawami; dtugie wiosy zabez-
pieczy¢ siatkq).

W Zadnym razie nie wolno przyci-
na¢ materiatow, w ktérych znajdujg
sie

— liny,

— sznury,

— tasmy,

— kable lub

— druty ani materiatow, ktore takie
przedmioty zawieraja.
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A Zagrozenie spowodowane nie-
wystarczajacym osobistym wyposa-
Zzeniem ochronnym!

Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

Nalezy nosi¢ obuwie antyposlizgo-
we.

A Zagrozenie spowodowane py-
tem drzewnym!

Niektore rodzaje pytu drzewnego
(np. z drewna debowego, bukowego
i jesionowego) moga mie¢ dziatanie
rakotworcze. Podczas pracy nalezy
zawsze korzystac z instalacji odcig-
gowej. Instalacja odciagowa musi
spetnia¢ wartosci okreslone w Da-
nych technicznych.

Prosze uwazaé na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytu drzewnego:

— usuwac zgromadzony w polu
pracy pyt z drewna (nie zdmuchi-
wadl);

— usuwac nieszczelnosci w instala-
cji odciggowej;

— dbac¢ o dobrg wentylacje.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktére nie zosta-
ty sprawdzone i dopuszczone przez
producenta!

26

Montaz sprzetu nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z instrukcja.

Nalezy stosowac wylgcznie czesci
dopuszczone przez producenta. Do-
tyczy to w szczegdélnosci:

— pit tarczowych (numery katalogo-
we, zob. "Dostepny osprzet");

— urzgdzen zabezpieczajgcych
(numery katalogowe zob. lista
czesci zamiennych).

Nie wolno dokonywaé zmian w

czesciach.

Nie przekracza¢ maksymalnej pred-
kosci obrotowej podanej na pile tar-
czowe;.

A Zagrozenie spowodowane
usterkami urzadzenia!

Nalezy starannie czysci¢ urzadze-
nie i osprzet. Nalezy przestrzegac
przepiséw konserwac;ji.

Sprawdzi¢ sprzet pod katem wyste-
powania uszkodzen przed kazdym
uruchomieniem: Przed kazdym uzy-
ciem pilarki nalezy sprawdzic, czy
urzadzenia zabezpieczajgce oraz
lekko uszkodzone czesci dziatajg
prawidtowo i zgodnie z przeznacze-
niem. Prosze sprawdzi¢, czy czesci
ruchome funkcjonujg bezbtednie i
czy sie nie blokujg. Nalezy prawidto-
wo zamontowac wszystkie czesci i
spetni¢ wszystkie warunki, by za-
pewni¢ bezusterkowg prace urzg-
dzenia.

¢ Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych

lub zdeformowanych pit tarczowych.

o Uszkodzone urzadzenia ochronne

lub czesci muszg zostac¢ fachowo
wymienione lub naprawione w auto-
ryzowanym serwisie. Uszkodzone
przetaczniki nalezy wymieniaé w
warsztacie serwisowym. Nie wolno
uzywac niniejszego urzadzenia, jesli
wigcznik nie dziata.

o Wszystkie uchwyty musza by¢ su-

che i niezatluszczone.

A Zagrozenie hatasem!

¢ Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

e Z uwagi na ochrone przed hatasem

prosze zwracaé uwage na to, by pi-
ta tarczowa nie byta skrzywiona.
Skrzywiona pita tarczowa wytwarza
szczegolnie duzo drgan. A te wywo-
tuja hatas.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane przez promienie lasera!

Promienie lasera sg bardzo szkodliwe

d

la oczu. Nie spogladac¢ w wyjsciowy

otwor lasera.

A Zablokowanie sie obrabianych

e

lementow lub ich czesci stwarza za-

grozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:

1.

Wytaczy¢ urzadzenie.

2. Wyciggna¢ wtyczke.

3. Pracowa¢ w rekawicach ochron-
nych.

4. Przyczyne zablokowania usung¢
odpowiednim narzedziem.

3.3 Symbole na urzadzeniu

A Niebezpieczenstwo!

Nieprzestrzeganie ponizszych ostrze-
zeh moze doprowadzi¢ do ciezkich
obrazen lub szkéd rzeczowych.

Symbole na urzadzeniu

QKRG A

45 44

39 Nie uzywaé urzadzenia w wilgot-
nym lub mokrym otoczeniu.

40 Nosi¢ okulary ochronne i nausz-
niki ochronne.

41 Nie chwyta¢ pity tarczowe;.
42 Zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

43 Ostrzezenie przed niebezpiecz-
nym miejscem

44 Ostrzezenie przed goracg
powierzchnig (dotyczy tylko KGS
254 | Plus).

45 Ostrzezenie przed promieniem
lasera
Laser klasy 2: Nie patrze¢ na pro-
mien lasera!

Ustawienia predkosci obrotowej dla
réznych materialéw (nie dotyczy
KGS 254 | Plus)
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46 znak Sprawdzone bezpieczenstwo
47 nazwa urzadzenia



48 potozenie regulatora predkosci
obrotowej

49 predkos¢ obrotowa
50 zalecane materiaty

Dane na tabliczce znamionowej

(€

e

o | T/om . TR

55 56 57 58

51 producent
52 numer katalogowy i numer serii
53 nazwa urzgdzenia

54 dane silnika (zob. "Dane tech-
niczne")

55 rok produkgiji

56 znak CE — urzadzenie to spetnia
wymagania dyrektyw UE zgodnie
z oswiadczeniem o zgodnosci

57 symbol utylizacji — utylizacje urza-
dzenia moze przeprowadzi¢ pro-
ducent

58 wymiary dopuszczalnych pit tar-
czowych

Zespot mocujacy niewymagajacy

narzedzi
b ;{%

o G

Zob. rozdz. "Wymiana pity tarczowej".

o

3.4 Urzadzenia zabezpiecza-
jace

Ostona odchylana (59)

Ostona odchylana chroni przed przy-
padkowym dotknigeciem do pity tarczo-
wej i przed odrzucanymi wiérami.

Blokada bezpieczenstwa (60)

Blokada bezpieczenstwa blokuje rucho-
mag ostone odchylana: pita tarczowa po-
zostaje ostonieta i nie mozna opuscic
pilarki do ciecia uko$snego dopoty, do-
poki blokada bezpieczenstwa nie zosta-
nie odblokowana.

Otwor do kiédki

Otwor (61) we wiaczniku/wytaczniku
umozliwia zabezpieczenie przetaczni-
ka przy pomocy ktodki.

Ogranicznik materiatu przecinanego
(62)

Ogranicznik materiatu przecinanego za-
pobiega przesunieciu sie przedmiotu
obrabianego podczas ciecia. Podczas
korzystania z urzgdzenia ogranicznik
materiatu przecinanego musi by¢ za-
wsze zamontowany.

Ogranicznik ma przesuwne nasadki
(64), blokowane s$rubg ustalajaca (63).

POLSKI

Aby wykonac ciecie katowe, nalezy
przesung¢ nasadki ogranicznika na ze-
wnatrz i zablokowac je.

KGS 254 | Plus: Zabezpieczenie
przeciwprzecigzeniowe

Silnik jest wyposazony w zabezpiecze-
nie przeciwprzecigzeniowe, ktére wylg-
cza silnik w przypadku jego przegrza-
nia.

Nalezy pozostawic silnik do ostygniecia
i nacisng¢ przycisk odblokowujacy (65).

4. Montaz i transport

4.1 Ustawianie urzadzenia

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy,
urzadzenie musi by¢ przymocowane do
stabilnej podstawy.

— Za podstawe postuzy¢ moze przy-
mocowana na state ptyta robocza
lub stét roboczy.

— Idealna wysoko$¢ podtoza wynosi
800 mm.

— Urzadzenie musi sta¢ pewnie row-
niez przy obrébce wiekszych kawat-
kow materiatu.

— Dtugie obrabiane przedmioty nale-
2y dodatkowo podeprze¢ za pomo-
cq odpowiedniego osprzetu.

27
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1. Przy pomocy drugiej osoby wyciggnaé
urzadzenie z opakowania do gory.

[ﬂ Wskazéwka:

W przypadku uzytkowania przenosne-
go urzgdzenie mozna zamocowac $ru-
bami do sklejki lub ptyty stolarskiej
(500 mm x 500 mm, grubo$¢ przynaj-
mniej 19 mm). Przed uzyciem pfyte na-
lezy przymocowac do stotu roboczego
przy pomocy $ciskéw Srubowych.

2. Urzadzenie przykreci¢ do poditoza.

3. Gtowice pilarki docisna¢ nieco w dot
i przytrzymac.

4. Odblokowac blokade transportowg
(66).

i

Powoli unies¢ gtowice pilarki.

o

Opakowanie zachowa¢ lub usunaé
zgodnie z zasadami ochrony $rodo-
wiska.

4.2 Montaz poszerzenia stolu

1. Wyjac z opakowania transportowe-
go prawe poszerzenie stotu (68)
(mniejsza powierzchnia przylega-
nia).

2. Wyjac¢ i schowac pierscien o-ring z
rowka szyny prowadzacej.

3. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk
blokady (67).

4. Szyny prowadzace catkowicie wsu-
ng¢ do mocowan.
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5. Zwolni¢ przycisk blokady.
Prawe poszerzenie stotu jest zablo-
kowane przy minimalnej szerokosci.

6. Dolna czes$é urzadzenia: wiozy¢
pierscien o-ring ponownie do rowka,
z ktérego zostat wyjety w punkcie 2.

7. W celu dodatkowego zwiekszenia
stabilnosci ustawi¢ srube regulacyj-
na w taki sposob (69), aby stykata
sie z podtozem.

8. Zamontowac lewe poszerzenie sto-
tu, wykonujgc w podobny sposob
czynnosci opisane w punktach 1-7.

Ustawianie wybranej szerokosci sto-
tu

Poszerzenie stotu mozna zablokowac¢
w kilku potozeniach. Przestawianie po-
szerzenia stotu do sasiedniego potoze-
nia blokady:

1. Nacisna¢ przycisk blokady i przy-
trzymac.

2. Przesuna¢ poszerzenie stotu o ok.
5 mm na zewnatrz.

3. Zwolni¢ przycisk blokady.

4. Poszerzenie stotu powoli przesu-
na¢ dalej na zewnatrz, az zablokuje
sie ono w nastepnym potozeniu blo-
kady.

G] Wskazoéwka:

Poszerzenie stotu mozna dalej wsu-
wac do wnetrza bez naciskania przyci-
sku blokady.

4.3 Zamontowanie ogranicz-
nika gtebokosci ciecia

Ogranicznik gtebokosci ciecia wraz z
przyciggarkg zebatkowa umozliwiajg
wykonywanie rowkow.

e« Zamontowac srube (71) i nakretke

(70) w sposob pokazany na rysun-
ku.
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4.4 Transport

1.

5.

Ogranicznik gtebokosci ciecia usta-
wi¢ w potozeniu zewnetrznym (72).

Gtowice pilarki przechyli¢ w dét i za-
blokowa¢ blokade transportowa (66).

Zdemontowac czesci demontowal-
ne, ktére wystajg poza urzadzenie.

Nasadki ogranicznika zsung¢ do
wewnatrz i zablokowac.

Poszerzenie stotu wsuna¢ do we-
wnatrz

Podnoszac urzadzenie, nalezy
chwyta¢ za dwa przewidziane do
tego celu miejsca (strzatki).

Szczegodlne wiasciwosci
produktu

KGS 216/ 254 / 315 Plus:

Zakres cie¢ katowych od ok. 46° w
lewo do ok. 46° w prawo z siedmio-
ma potozeniami blokady.

KGS 254 | Plus:

Zakres cie¢ katowych od ok. 46° w
lewo do ok. 22,5° w prawo z cztere-
ma potozeniami blokady.

KGS 216 Plus:

Zakres cig¢ ukosnych od ok. 46° w
lewo do 55° w prawo z dziewiecio-
ma potozeniami blokady.

KGS 254 /254 1/ 315 Plus:

Zakres cie¢ uko$nych od ok. 46° w
lewo do 60° w prawo z dziesiecioma
potozeniami blokady.

Optymalny odcigg wiéréw dzieki
drugiemu punktowi odciggu umiesz-
czonemu bezposrednio przy miej-
Scu ciecia.

Wymiana pity tarczowej bez uzycia
narzedzi.

Bezproblemowa wymiana pity tar-
czowej dzieki blokadzie pity, bez ko-
niecznosci demontazu ostony od-
chylane;j.

Pity tarczowe zawierajace wegliki
spiekane.

Precyzyjna i trwata konstrukcja (od-
lew aluminiowy).



— Poszerzenie stotu do bezpiecznej i
wygodnej obrébki dtugich przedmio-
téw.

— Uchwyt pomocniczy do bezpieczne-
go mocowania obrabianych przed-
miotow.

— Przystawka laserowa do precyzyj-
nego wyznaczania linii ciecia.

— Zintegrowany ogranicznik gteboko-
Sci ciecia do wykonywania rowkow.

— Przyciggarka zebatkowa do ciecia
szerszych przedmiotow.

6. Uruchomienie

6.1 Montaz koncowki do
odsysania

A Niebezpieczenstwo!

Niektore rodzaje pytu drzewnego (np. z
drewna debowego, bukowego i jesiono-
wego) moga mie¢ dziatanie rakotwoércze.

— Nalezy pracowac¢ tylko przy uzyciu
odpowiedniej instalacji odciggu wi6-
réw.

— Dodatkowo nalezy uzywa¢ maski
przeciwpytowej, poniewaz nie caty
pyt powstajacy w trakcie pitowania
jest chwytany lub odsysany.

— Regularnie sprawdzac¢ prawidtowosé
dziatania instalacji odciggu wiéréw.
Przed oproznianiem worka nalezy
zatozy¢ maske przeciwpytowa.
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o Koncowke do odsysania (73) zato-
zy¢ w sposob pokazany na rysunku.

Alternatywnie:

o Urzadzenie do odsysania wiorow
(74) zamontowa¢ w sposob pokaza-
ny na rysunku.

Rysunki dotyczace podtaczenia roz-
nych instalacji odciggu wiéréw — zob.
na koncu tej instrukgiji.

Jezeli podtaczajg Panstwo urzadzenie
do instalacji odciggu widréw:

o W celu podtagczenia do krééca od-
ciggu nalezy uzy¢ odpowiedniej
koncowki.

o Zwrdci¢ uwage na to, czy instalacja
odciggu wioréw spetnia wymagania
podane w rozdziale "Dane technicz-
ne".

¢ Prosze stosowac sie rowniez do in-
strukcji obstugi instalacji odciggu
wiorow!

6.2 Zamontowanie sruby
ustalajacej stot obrotowy

o Wiozy¢ i dokreci¢ srube ustalajaca
(75).

. B

e

A (|

I =
WL i e

—T

II_.-'I.-"-‘.'E,.-._'_"::; -

6.3 Zamontowanie uchwytu
pomocnhiczego

Uchwyt pomocniczy mozna zamonto-

wacé w dwoch pozycjach:

— Szerokie obrabiane przedmioty:
uchwyt pomocniczy wsung¢ w tylny
otwor stotu i zabezpieczy¢ Srubg,
ustalajaca (78):

—L (e A m ™

76
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— Waskie obrabiane przedmioty:
odkreci¢ srube ustalajaca (77) i
wsungc¢ przednig cze$¢ uchwytu po-
mocniczego w przedni otwor (80)
stotu:

Mocowanie obrabianego elementu:

1. Nacisna¢ oraz przytrzymac przy-
cisk (79) i dosung¢ uchwyt pomoc-
niczy do obrabianego elementu.

2. Zamocowac obrabiany element, do-
krecajac pokretto (76).

6.4 Przyltaczenie do sieci

A Niebezpieczenstwo! Napiecie
elektryczne

o Prosze korzysta¢ z urzadzenia wy-
tacznie w suchym otoczeniu.

e Prosze uruchamia¢ urzadzenie tylko
po podiaczeniu do zrédia napiecia
spetniajacego nastepujace wymogi
(zob. tez "Dane techniczne"):

— napiecie sieciowe i czestotliwos¢
musza by¢ zgodne z danymi
umieszczonymi na tabliczce zna-
mionowej;

— zabezpieczenie wytgcznikiem
réznicowoprgdowym o pradzie
réznicowym 30 mA;

— gniazda wtyczkowe zainstalowa-
ne zgodnie z przepisami, uzie-
mione i sprawdzone.

o Kabel zasilajacy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
mogt zostaé w jej trakcie uszkodzo-
ny.

¢ Nalezy chroni¢ kabel zasilajacy
przed goracem, agresywnymi ptyna-
mi i ostrymi krawedziami.

¢ Przedtuzaczami mogg by¢ wytgcz-
nie kable gumowe o odpowiednim
przekroju (3 x 1,5 mm?).

+ Wyciagajac wtyczke z gniazda, nie
ciggnac¢ za kabel zasilajacy.
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7. Obstuga

o Skontrolowac¢ przed przystapieniem
do pracy urzadzenia zabezpieczaja-
ce pod katem ich niezawodnego
stanu.

o Uzywac srodkéw ochrony osobistej.

e Podczas przycinania przyjac pra-
widtowg pozycje pracy:
— z przodu po stronie obstugujace-
go;
— przodem do pilarki;

— z boku ptaszczyzny pity.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas pitowania obrabiany przedmiot
musi by¢ zamocowany za pomocg
uchwytu pomocniczego.

« Nie wolno pitowac¢ przedmiotow,
ktérych nie mozna zamocowac
uchwytem pomocniczym.

A Zagrozenie zgnieceniem!

W trakcie przechylania lub przesuwania
gtowicy pilarki nie wolno siega¢ w ob-
szar zawiasow lub pod urzadzenie!

o Przy przechylaniu trzymac¢ gtowice
pilarki.

o Podczas pracy nalezy uzywac:

— podporki przedmiotu przycinane-
go — w przypadku dtugich mate-
riatbw obrabianych, gdy po prze-
cieciu moga upasé ze stotu;

— instalacji odciggu wioréw.

« Nalezy przycina¢ wytacznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére
gwarantujg stabilng postawe przy
przycinaniu.

e Podczas przycinania przyciskaé
przycinany materiat do stotu i nie
ustawia¢ go skosnie. Nie wyhamo-
wywac pity tarczowej przez nacisk z
boku. Istnieje zagrozenie wypad-
kiem, gdy pita tarczowa zostanie za-
blokowana.

7.1 Uzycie przystawki lasero-
wej

Przystawke laserowg wigcza sie i wylg-
cza za pomoca wigcznika (81).

Wytycza ona przerywang czerwona li-
nie na elemencie w miejscu, do ktérego
przystawiona jest pita.

o Wykonac kilka cie¢ prébnych, aby
poznaé sposob dziatania.
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G] Wskazowka:

Przystawka laserowa bardzo dobrze
nadaje sie do wykonywania cie¢ kato-
wych i cie¢ ukos$nych podwajnych (zob.
rozdz. "Obstuga"/ "Ciecie katowe" i
"Ciecie uko$ne podwajne”).

7.2 Regulacja predkosci
obrotowej pity tarczowej

[ﬂ Wskazowka:

Nie dotyczy KGS 254 | Plus.

e Za pomoca regulatora predkosci ob-
rotowej (82) dostosowac predkosé
obrotowg pity do materiatu, ktéry
bedzie przecinany.
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— Potozenie 1-2
do profili z miedzi, niklu, mosia-
dzu, cynku i aluminium.

— Potozenie 3-4
do profili z tworzyw sztucznych.

— Potozenie 5-6
do drewna litego i ptyt stolar-
skich.

7.3 Ciecie ukosne

m Wskazéwka

Podczas ciecia ukosnego obrabiany
przedmiot jest przecinany pod kgtem
do tylnej krawedzi przytozenia.
Maksymalne wymiary ciecia, zob. roz-
dziat "Wymiary dla réznych rodzajow
ciec".

Przy maksymalnym kacie ciecia ukos-
nego przed ustawieniem moze wystg-
pi€ potrzeba przesuniecia na zewnatrz
nasadek ogranicznika przycinanego
materiatu.

Polozenie wyjsciowe
— Glowica pilarki odchylona do gory.

— Ogranicznik glebokosci cigcia wyla-
czony.

— Stét obrotowy znajduje sie w potoze-
niu 0°, uchwyt nastawczy stotu obro-
towego jest dokrecony.

— Pochylenie ramienia przechylnego w
stosunku do pionu wynosi 0°, dzwig-
nia nastawcza ustawiania pochyle-
nia jest zaciagnieta.

— Sruba ustalajgca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.

— Przyciagarka zebatkowa z tytu.

Regulacja pilarki

1. Odkrecic¢ $rube ustalajaca (83) stot
obrotowy i wcisng¢ dzwignie bloku-
jaca (84).

/ﬁ'
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2. Ustawi¢ pozgdany kat.



E] Wskazowka:

Przy przesunietej do gory dzwigni blo-
kujgcej stét obrotowy blokuje sie w
ustawieniach katowych 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45°i 60°. Przy dzwigni blokujgcej
przesunietej catkowicie w dét funkcja
blokowania jest wytagczona.

3. Dokreci¢ srube ustalajaca (84) stot
obrotowy.

e

Aby ustawienie katowe nie zmienito sie
podczas ciecia, nalezy dokreci¢ srube
ustalajacy stot obrotowy (takze w poto-
zeniach blokady).

Uwaga

Pitowanie elementu

4. Za pomocag regulatora predkosci ob-
rotowej dostosowacé predkos¢ obro-
towa pity do materiatu, ktéry bedzie
przecinany.

5. Obrabiany element docisng¢ do
ogranicznika i zamocowac uchwy-
tem pomocniczym.

6. Przy szerszych obrabianych przed-
miotach nalezy przed cieciem po-
ciggnac¢ gtowice pilarki do przodu
(do operatora).

7. Nacisna¢ blokade bezpieczenstwa
(85), nacisna¢ i przytrzymac wigcz-
nik (86).

8. Trzymajac gtowice pilarki za uchwyt
opusci¢ jg powoli catkowicie do dotu
i ew. przesuna¢ do tytu (od operato-
ra). Podczas ciecia glowice pilarki
przyciska¢ do obrabianego przed-
miotu tylko na tyle mocno, by nie
spadta zbytnio predkos¢ obrotowa
silnika.

9. Obrabiany przedmiot przecigé¢ w
trakcie jednej operacji roboczej.

10. Pusci¢ wigcznik i powoli odchyli¢
gtowice pilarki do gérnego potoze-
nia wyjsciowego.

7.4 Ciecia katowe

E] Wskazowka:

Przy cieciu katowym obrabiany przed-
miot jest przecinany pod katem do pionu.
Maksymalne wymiary cigcia, zob. roz-
dziat "Wymiary i ustawienia dla ré6znych
rodzajoéw ciec".

W zaleznosci od kata pochylenia przed
ustawieniem moze byc¢ niezbedne rozsu-
niecie na zewnatrz nasadek ograniczni-
ka przycinanego materiatu.

KGS 216/ 254 / 315 Plus:
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Polozenie wyjsciowe
— Gtowica pilarki odchylona do géry.

— Nasadki ogranicznika przesuniete na
zewnatrz i zablokowane.

— Ogranicznik gtebokosci ciecia wytg-
czony.

— Stot obrotowy znajduje sie w potoze-
niu 0°, $ruba ustalajaca stét obroto-
wy jest dokrecona.

— Sruba ustalajaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

Ustawianie ogranicznika pochylenia

1. Poluzowaé dzwignie ustalajacg
(88).

2. Ramig przechylne ustawi¢ w poto-
zeniu 0°.

3. Przechyli¢ do dolnego potozenia
ogranicznik pochylenia (87). Mozna
teraz ustawi¢ maksymalny kat po-
chylenia pity tarczowej do ok. 46°.

LY

— Ogranicznik pochylenia w gérnym
potozeniu — zakres kata cigcia do
45°

— Ogranicznik pochylenia w dolnym
potozeniu — zakres kata ciecia do
ok. 46°

Regulacja pilarki

1. Z tytu pilarki zwolni¢ dZzwignie na-
stawczg (88) do ustawiania pochy-
lenia.

2. Powoli przechyli¢ ramie przechylne
do zadanego potozenia:
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» pociggniecie dzwigni blokujace;j
(89) w kierunku operatora —
bezstopniowe przestawianie ra-
mienia przechylnego.

o przesuniecie dzwigni blokujacej
(89) do tytu — blokowanie ramie-
nia przechylnego w potozeniach
blokady.

G] Wskazoéwka:

Ramie przechylne blokuje sie w usta-
wieniach katowych 0°, 22,5° | 33,9°.

3. Dociagna¢ dzwignie nastawczg do
ustawiania pochylenia.

: 3

Aby kat pochylenia nie mogt sie zmie-
nia¢ podczas przycinania, nalezy do-
ciagna¢ dzwignie nastawczg ramienia
przechylnego (réwniez w pozycjach
blokowania!).

Uwagal!

Pilowanie elementu

o Przecig¢ element w sposéb opisany
w rozdziale "Ciecie ukosne".

7.5 Ciecia ukosne podwdéjne

m Wskazéwka:

Ciecie ukosne podwajne stanowi potg-
czenie ciecia ukosneqo i ciecia kgtowe-
go. Oznacza to, ze materiat przycinany
Jest ukosnie w stosunku do tyinej kra-
wedzi przytozenia oraz ukosnie w sto-
sunku do ptaszczyzny gornej.

Maksymalne wymiary ciecia, zob. roz-
dziat "Wymiary i ustawienia dla réznych
rodzajoéw ciec".

A Zagrozenie spowodowane de-
montazem urzadzenia zabezpieczaja-
cego!

W zaleznosci od katéw ukosu i pochy-
lenia przed pitowaniem moze by¢ nie-

zbedne zdemontowanie nasadek ogra-
nicznika przycinanego materiatu.

e Bezposrednio po cieciu zamonto-
wac nasadki na ograniczniku przyci-
nanego materiatu!

A Niebezpieczenstwo!

Przy cieciach ukosnych podwdjnych pi-
ta tarczowa jest tatwiej dostepna z po-
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wodu duzego pochylenia — dlatego tez
zwigkszone jest ryzyko skaleczenia sie.

¢ Nalezy pozostawaé¢ w odpowiedniej
odlegtosci od pity tarczowej!

Potozenie wyjsciowe
— Gtowica pilarki odchylona do gory.

— Nasadki ogranicznika przycinanego
materiatu rozsunigte na zewnatrz i
zablokowane lub zdemontowane.

— Ogranicznik gtebokosci ciecia wyta-
czony.

— Stot obrotowy zablokowany w zada-
nym potozeniu.

— Ramie przechylne odchylone pod
zgdanym katem w stosunku do po-
wierzchni materiatu i zablokowane.

— Sruba ustalajaca przyciggarki zebat-
kowej zwolniona.

— Przyciagarka zebatkowa z tytu.

Pitowanie elementu

o Przecia¢ element w sposéb opisany
w rozdziale "Ciecie ukosne".

m Wskazoéwka:

Listwy wieiczgce mozna przecinac po
przytozeniu ich tylnej cze$ci do po-
wierzchni stotu i gérnej krawedzi do
ogranicznika przycinanego materiatu.

7.6 Wykonywanie matych
docie¢

Podczas wykonywania cie¢ przy pomo-
cy przyciggarki zebatkowej moze sie
zdarzy¢, ze ostona odchylana bedzie
zaczepia¢ o przedmiot obrabiany przy
odsuwaniu z powrotem.

e W takim wypadku prosze puscic¢
wigcznik/wytacznik i powoli przesu-
na¢ gtowice pilarki z powrotem do
jej gérnego potozenia wyjsciowego.

Zaczepianie ostony odchylanej o obra-
biany przedmiot zdarza sie tylko w nie-
wielu przypadkach, na przyktad:

— w przypadku docinania matych ele-
mentow (90), ktére ze wzgledu na
swojg szerokos¢ wymagajq zasto-
sowania funkc;ji ciagniecia;

— w przypadku cigcia ukosnego po-
dwdjnego w lewg strone.

Pitowanie elementu

E] Wskazowka:

Wszystkie ustawienia pilarki (ustawienie
stotu obrotowego i pochylenie gtowicy pi-
larki) dla wykonywanego ciecia pozostajg
niezmienione. Zmianie ulega tylko kieru-
nek ciecia przedmiotu obrabianego.

o Przecig¢ obrabiany przedmiot w
sposoéb opisany w rozdz. "Ciecie
ukosne", jednak przed cieciem nale-
zy przesung¢ gtowice pilarki catkiem
do tytu (od operatora).

W celu wykonania cigcia nalezy
chwyci¢ uchwyt obiema rekami i po-
woli catkowicie opusci¢ gtowice oraz
pociagnag¢ ja do przodu (w strone
operatora).

7.7 Wycinanie rowkow

E] Wskazoéwka:

Ogranicznik gteboko$ci ciecia wraz z
przyciggarka zebatkowg umoZzliwiajg
wykonywanie rowkow. Nie wykonuje
sie przy tym cigcia rozdzielajgcego, tyl-
ko wycina sie materiat do okre$lonej
gtebokosci.

e

Przy wykonywaniu rowkow szczegol-
nie wazne jest, by nie wywiera¢ nacisku
bocznego na pite tarczowa. Gtowica pi-
larki moze w przeciwnym razie odbi¢ do
gory! Przy wykonywaniu rowkéw nalezy
stosowac urzadzenie mocujace. Nie
wywierac nacisku bocznego na gtowi-
ce pilarki.

Niebezpieczenstwo odrzutu!




Potozenie wyjsciowe
— Gtowica pilarki odchylona do géry.

— Ramie przechylne odchylone pod
zgdanym katem w stosunku do po-
wierzchni materiatu i zablokowane.

— Nasadki zderzaka przesuniete na
zewnatrz i zablokowane (przy po-
chylonym ramieniu przechylnym)

— Stot obrotowy zablokowany w zada-
nym potozeniu.

— Sruba ustalajaca przyciagarki ze-
batkowej zwolniona.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

Regulacja pilarki

1. Ogranicznik gtebokosci cigcia usta-
wi¢ w potoZzeniu wewnetrznym (91).

2. Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci cie-
cia na zagdang gtebokos$¢ ciecia i za-
blokowac¢ nakretkg zabezpieczaja-
ca (92).

3. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa i
przechyli¢ glowice pilarki w dét, aby
sprawdzi¢ ustawiong gtebokos¢ cie-
cia.

4. Wykonac ciecie prébne.

5. Ewentualnie powtarzac punkty 1 4,
az zostanie ustawiona zadana gte-
boko$¢ ciecia.

Pitowanie elementu

o Przecig¢ element w sposéb opisany
w rozdziale "Cigcie ukos$ne".

7.8 Wymiary dla réznych
rodzajow ciec¢

Wysokos¢ ciecia przy réoznych pochy-
leniach ramienia przechylnego

Maksymalne wymiary przedmiotu obra-
bianego (w mm):

Pochy-| KGS 216 | KGS 254 |KGS 2541 | KGS 315
lenie Plus Plus Plus Plus

46° |40 |15 |52 |28 [ 52| — |75 | 46

LIR|L|R|L|R]L]J|R

Strona lewa/prawa

Szerokos¢ cigcia przy réznych poto-
zeniach stotu obrotowego

Maksymalne wymiary przedmiotu obra-
bianego (w mm):

Cig- | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
cie Plus Plus I Plus Plus
ukos-
ne
0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306
22,5° 280 280 280 293
31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157

Przy cieciu listwy wienczacej obo-
wiazuja nastepujace ustawienia:

Pochy-| KGS 216 | KGS 254 |KGS 2541 | KGS 315
lenie Plus Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120

15° | 65 | 57 | 85|74 | 85 | 53 |109 [101

22,5° | 61 |48 | 80 | 65 | 80 | 34 [103| 90

33,9° |53 (33 |68 |48 |68 | — [91 |70

45° |41 |16 |54 |29 |54 | — | 76 | 48

Kat pochyle- Kat skosu
nia

z Lewa 33,9° 31,6°
% strona w lewo w prawo
S Prawa 33,9° 31,6°
g strona w prawo w lewo
X
‘c
N
=}
©
z
z Lewa 33,9° 31,6°
% strona W prawo w lewo
s Prawa 33,9° 31,6°
15 strona w lewo W prawo
.*E‘
N
[}
©
4

8. Konserwacjai pielegnacja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami konserwacyj-
nymi i oczyszczaniem nalezy wyciag-
na¢ wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub na-
prawcze, niz opisane ponizej, mo-
ga by¢ wykonywane wytacznie
przez specjalistow.

— Uszkodzone czesci, a zwlaszcza
urzadzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymieniac tylko na oryginalne cze-
Sci. Czesci niezbadane i niedopusz-
czone przez producenta moga pod-
czas obstugi spowodowac trudne do
przewidzenia szkody.

— Po zakonczeniu prac konserwacyj-
nych nalezy uruchomic¢ ponownie i
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skontrolowac¢ wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajace.

8.1 Wymiana pily tarczowej

A Niebezpieczenstwo oparzenia!

Bezposrednio po pitowaniu pita tarczo-
wa moze byc¢ bardzo goraca. Nalezy
poczekac, az pita tarczowa ostygnie.
Goracej pity tarczowej nie mozna czys-
ci¢ ptynami palnymi.

A Niebezpieczenstwo skalecze-
nia sie o nieruchoma pite tarczowa!

Podczas odkrecania i dokrecania Sru-
by mocujacej ostona odchylana musi
by¢ przechylona nad pitg tarczowa. Pite
tarczowg nalezy wymienia¢ w rekawi-
cach ochronnych.

1. Glowice pilarki zablokowaé w gor-
nym potozeniu.

2. Aby zablokowac pite tarczowa, na-
lezy nacisna¢ przycisk blokujacy
(93), a druga reka obracac pite, az
zaskoczy przycisk blokujacy.

3. Srube mocujaca (99) lub zespSt mo-
cujacy (98) wykreci¢ z watka pity
tarczowej (gwint lewoskretny!).

98 97 96

95 94
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4. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa,
przesung¢ ostone odchylang do go-
ry i przytrzymac.

5. Kotnierz zewnetrzny (97) i pite tarczo-
wa ostroznie zdjg¢ z watka pity i po-
nownie zamkna¢ ostone odchylana.

A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowac $rodkéw czyszczacych
(np. w celu usuniecia resztek zywicy),
ktére moga naruszy¢ czesci obudowy
wykonane z metali lekkich; istnieje
mozliwo$¢ naruszenia stabilno$ci pilar-
ki.

6. Oczysci¢ powierzchnie mocujace:

watu pity (95),

pity tarczowej,

kotnierza zewnetrznego (97),

kotnierza wewnetrznego (96).

A Niebezpieczenstwo!

Poprawnie natozy¢ kotnierz wewnetrz-
ny! W przeciwnym razie pilarka moze
sie zablokowac lub pita tarczowa moze
sie poluzowac!

7. Zatozyc¢ kotnierz wewnetrzny (96) w
sposob pokazany na rysunku.

8. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa,
przesung¢ ostone odchylang do go-
ry i przytrzymac.

9. Natozy¢ nowa pite tarczowg — zwro6-
ci¢ uwage na kierunek obrotu! Pa-
trzac od lewej (otwartej) strony,
strzatka na pile tarczowej musi by¢
zgodna ze strzatkg (94) na ostonie
pity tarczowej!

A Niebezpieczenstwo!

Nalezy stosowac tylko odpowiednie pity
tarczowe, przystosowane do maksy-
malnej predkosci obrotowej (zob. ,Dane
techniczne®) — w przypadku nieodpo-
wiednich lub uszkodzonych pit, moze
nastapi¢ odrzut czesci pod wptywem si-
ty odsrodkowe;j.

Nie mozna uzywac:

— pit tarczowych z wysokostopowe;j
stali szybkotnacej (HSS);

— uszkodzonych pit tarczowych;

— tarcz tnacych.
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A Niebezpieczenstwo!

— Pite tarczowg nalezy montowaé wy-
tacznie przy uzyciu czesci oryginal-
nych.

— Nie uzywac luznych pierscieni re-
dukcyjnych; pita tarczowa moze
spasc.

— Pity tarczowe musza by¢ tak za-
montowane, aby nie wykazywaty
niewywazenia i bicia oraz nie uwal-
niaty sie podczas pracy.

10. Ponownie zamkna¢ ostone odchyla-
na.
11. Nasung¢ kotnierz zewnetrzny; czo-

py powinny by¢ skierowane w kie-
runku pity tarczowe;j.

12. Obracac pite tarczowa, az czopy za-
blokujg sie w otworach ustalaja-
cych.

W wersji ze $ruba mocujaca (99):

13. Wkreci¢ srube mocujaca (gwint le-
woskretny!) i doktadnie dokrecic.

Aby zablokowac pite tarczowa, nale-
zy nacisng¢ przycisk blokujacy, a
druga rekg obracac pite tarczowa, az
zaskoczy przycisk blokujacy.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedituzaé urzadzenia do mo-
cowania pity tarczowe;j.

— Dokrecajac $srube mocujaca, nie
uderza¢ w klucz montazowy.

14. Mocno dokreci¢ srube mocujaca.

W wersji z zespotem mocujgcym niewy-
magajacym narzedzi (98) (zob. takze
rysunki na koncu tej instrukgji):

13. Cofng¢ zespdt mocujacy. W tym celu
czop gwintowany (102) wiozy¢ w ot-
wor ogranicznika gtebokosci ciecia i
obracac¢ pokretto (101) w kierunku
ruchu wskazéwek zegara, az na
wskazniku (100) ukaze sie cyfra 0.

e
- "

101 e 100

14. Zespo6t mocujacy nakreci¢ na watek
pity tarczowej. W tym celu obracaé

pokretto (gwint lewoskretny!), az za-
cznie obracac sie pita tarczowa,
unieruchomic pite tarczowg i moc-
no dokreci¢ pokretto.

Wskaznik powinien by¢ w kolorze
Z6ttym.

A Niebezpieczenstwo!

Po nakreceniu wskaznik nie moze byc¢
w kolorze czerwonym. Jezeli wskaznik
jest w kolorze czerwonym:

e powtdrzy¢ punkty 13 i 14.

e Sprawdzi¢, czy czop gwintowany i
watek pity tarczowej nie sg uszko-
dzone.

Sprawdzi¢ dziatanie:

15. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa i
opusci¢ gtowice pilarki:

— Przy opuszczaniu w dot ostona
odchylana musi zwolni¢ pite tar-
czowg bez dotykania innych cze-
Sci.

— Przy podnoszeniu gtowicy pilarki
do potozenia wyjsciowego ostona
odchylana musi automatycznie
zakry¢ pite tarczowa.

— Obrdcic¢ reka pite tarczowa. Pita
tarczowa powinna krecié sie w kaz-
dej z mozliwych pozycji ustawienia
bez dotykania innych czesci.

8.2 Wymiana wkladki stotu

A Niebezpieczenstwo!

Przy uszkodzonej wktadce stotu po-
wstaje zagrozenie, ze pomiedzy wktad-
ka stotu a pitg tarczowg zakleszczg sie
mate przedmioty i zablokujg pite. Nale-
zy natychmiast wymienia¢ uszkodzone
wktadki stotu!

1. Podwazy¢ srubokretem wktadke
stotu (103). Wktadka stotu zostanie
przy tym uszkodzona i nie nadaje
sie do dalszego uzytku.
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2. Natozy¢ nowg wktadke stotu i docis-
nac.

8.3 Naciaganie paska nape-
dowego

Napiecie paska napedowego, przebie-
gajacego po prawej stronie glowicy pi-
larki za pokrywg z tworzywa sztuczne-
go, nalezy ponownie wyregulowaé, gdy
na $rodku miedzy dwoma kotami paso-
wymi pasek ugina sie bardziej niz po-
dano w ponizszej tabeli.

Ugiecie (mm)
KGS 216 Plus |9

KGS 254 Plus |9

KGS 315Plus |12

KGS 254 | Plus |23

Sprawdzanie, napinanie i wymiana:

1. Wykreci¢ $ruby (104) i zdja¢ ostone
z tworzywa sztucznego.

KGS 216 /254 / 315 Plus:

£y | )
¥ >
KGS 254 | Plus:

104

2. Kciukiem sprawdzi¢ napiecie paska.
Jesli zajdzie koniecznos¢ napiecia
lub wymiany paska napedowego:

— Wszystkie Sruby z gniazdem
szesciokgtnym mocowania silni-
ka obroci¢ o okoto jeden obrot.

— Napig¢ pasek napedowy lub go
wymienié. W celu naprezenia pa-
ska odsunac¢ silnik do tytu.

— Dokreca¢ na krzyz $ruby mocuja-
ce silnik.

3. Natozy¢ z powrotem pokrywe z two-
rzywa sztucznego i przykrecic.

E] Wskazéwka:

KGS 216/254/315 Plus:

Dodatkowy pasek zebaty w uktadzie
napedowym nalezy do czesci ulegajg-
cych zuzyciu i nalezy go wymieni¢ w
przypadku uszkodzenia. Paska zebate-
go nie mozna naprezac.

8.4 Regulacje

Regulacja stotu obrotowego

1. Stét obrotowy zablokowac w potoze-
niu 0° i unieruchomi¢ $rubg ustalaja-
ca.

2. Poluzowa¢ srube (105), odkrecajac
ja o0 dwa obroty.

s 105 “IEe
e
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3. Opusci¢ glowice pilarki i wsungg blo-
kade transportowa.

4. Stot obrotowy z ogranicznikiem
przycinanego materiatu ustawi¢ tak,
aby ogranicznik przycinanego mate-
riatu byt ustawiony doktadnie pod
katem prostym wzgledem pity.

5. Dokreci¢ srube ustalajaca stét obro-
towy.

6. Dokrecic srube (105).

Regulacja wskazéwki kata ciecia
ukosnego

1. Poluzowac o okoto jeden obrét Sru-
be (107).

2. Wskazéwke (106) przestawic tak,
aby wskazywana wartos¢ zgadzata
sie z ustawionym potoZzeniem bloka-
dy stotu obrotowego.

3. Dokrecic srube (107).
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Regulacja sily przesuwu funkcji

ciggniecia

1. Poluzowa¢ nakretke zabezpieczaja-
cq (109).

2. Zapomocag $ruby dwustronnej (108)
wyregulowac¢ odpowiednig site prze-
suwu.

3. Ponownie dokreci¢ nakretke zabez-
pieczajaca.

Regulacja potozenia blokady kata
pochylenia

1. Ramie przechylne zablokowa¢ w
potozeniu 0°, dzwigni nastawczej
nie dokrecac.

2. Wykreci¢ gorng srube (110) lub $ru-
by (110) (tylko KGS 216 Plus) i
zdja¢ ostone ramienia przechylne-
go.

3. Wykreci¢ sruby (110) i zdja¢ ostone
ramienia przechylnego.
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4. Na tylnej czesci urzadzenia poluzo-
wac o okoto jeden obrét dwie sruby
z gniazdem sze$ciokatnym:

5. Tak ustawi¢ ramie przechylne, by
pita tarczowa byta ustawiona do-
ktadnie pod katem prostym w sto-
sunku do stotu obrotowego.

6. Dokreci¢ dwie $ruby z gniazdem
szesciokatnym na tylnej czesci urza-
dzenia.

~

Zaciagna¢ dzwignie ustalajaca.

8. Zatozy¢ i zamocowac srubami osto-
ne ramienia przechylnego.

©

Poluzowac o okoto jeden obrét $ru-
by (112).

10. Wskazowke (111) przestawi¢ tak,
aby wskazywana warto$¢ zgadzata
sie z ustawiong pozycjg blokady ra-
mienia przechylnego.

111

112
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11. Dokreci¢ $ruby (112).

Regulacja zacisku pochylenia

Jezeli mimo dokreconej dzwigni nastaw-
czej kat pochylenia ramienia przechylne-
go ulega zmianie pod wptywem nacisku
bocznego, nalezy wyregulowa¢ zacisk
pochylenia.

1. Zablokowaé ramie przechylne w po-
tozeniu 0°.
2. Zdemontowac ostone ramienia

przechylnego (zob. poprzedni roz-
dziat).

3. Dokreca¢ nakretke szesciokatng
(strzatka) az do uzyskania odpo-
wiedniej sity zaciskajgce;j.

4. Dociagna¢ dzwignie nastawczg do
ustawiania pochylenia. Dokrecanie
dzwigni powinno by¢ wyraznie od-
czuwalne.

5. Zwolni¢ dzwignie blokujacag ramie
przechylne w pofozeniu 0°.

6. Sprawdzi¢ ramie przechylne przez
dociskanie z boku. Ramie przechylne
nie powinno sie przy tym poruszyc.

Jezeli ramie przechylne nadal jeszcze
sie porusza:

e Powtdrzyé czynnosci opisane w
punktach 2—6. Odpowiednio poluzo-
wywac lub dokrecac srube z tbem
szesciokatnym.

7. Zatozy¢ i zamocowac Srubami osto-
ne ramienia przechylnego.
Regulacja przystawki laserowej

Do regulacji lasera nalezy uzy¢ dostar-
czonego klucza imbusowego (2,5 mm).

i .:}. -'f:
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1. Wyregulowac laser w sposéb poka-
zany na rysunku, odkrecajac lub do-
krecajgc $rube (113):

2. Wyregulowac laser w sposob poka-
zany na rysunku, odkrecajac lub do-
krecajac $rube (114):

3. Wyregulowa¢ laser w sposéb poka-
zany na rysunku, odkrecajac lub do-
krecajac $rube (115):

8.5 Czyszczenie urzadzenia

e Za pomoca zmiotki lub odkurzacza
usuwac wiodry i pyt z nastepujacych
miejsc:

— urzadzenia do regulacji;

— elementy obstugi;

— otwor chtodzenia silnika;

— przestrzen pod wktadka stotu;
— ciegta.

o Zespot lasera oczysci¢ szmatkg ba-
wetniana.



8.6 Przechowywanie urzadze-
nia

A Niebezpieczenstwo!

e Sprzet przechowywac w taki spo-
séb, aby nie mogty go uruchomic
osoby nieupowaznione.

e Upewnic sie, ze nikt nie moze sie
zrani¢ o stojacy sprzet.

: 3

¢ Nie przechowywac¢ niezabezpieczo-
nego urzadzenia pod gotym nie-
bem lub w wilgotnym otoczeniu.

Uwagal!

o Nalezy przestrzega¢ dopuszczal-
nych warunkéw otoczenia (zob.
"Dane techniczne").

8.7 Konserwacja

Przed kazdym uzyciem

e Usuna¢ trociny odkurzaczem lub
pedzelkiem.

¢ Skontrolowac¢ kabel zasilajacy i
wtyczke pod katem uszkodzen,
ewentualnie zleci¢ elektrykowi ich
wymiane.

o Skontrolowac¢ wszystkie czesci ru-
chome, czy poruszajg sie w catym
obszarze ruchu.

Regularnie, w zaleznosci od warun-
kéw zastosowania

e Sprawdzi¢ stan i napiecie paska na-
pedowego, ewentualnie skorygo-
wac.

o Skontrolowac¢ wszystkie potgczenia
gwintowane, ewentualnie dokrecié.

¢ Skontrolowac funkcje powracania
gtowicy pilarki (gtowica pilarki musi
powréci¢ do gérnego potozenia wyj-
Sciowego pod wptywem sprezyny),
ew. zamienié.

o Lekko naoliwi¢ elementy prowadza-
ce.

9. Rady i zalecenia

— W przypadku dtuzszych materiatow
nalezy stosowac po lewej i prawej
stronie pilarki odpowiednie naktadki.

— Podczas ciecia matych odcinkéw
nalezy uzywac¢ dodatkowego ogra-
nicznika (jako ogranicznik dodatko-
wy moze postuzy¢ np. odpowiednia
deska przykrecona do ogranicznika
urzadzenia).

— Podczas przycinania wybrzuszo-
nych (wygietych) desek strone wy-
brzuszong na zewnatrz nalezy usta-
wié przy ograniczniku materiatu
przycinanego.
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— Nie przycina¢ materiatow wzdtuz
wysokiego kantu, tylko kfas¢ ptasko
na stole obrotowym.

— Utrzymywaé w czystosci powierzch-
nie stotéw — usuwaé szczegdlnie po-
zostatosci zywicy przy pomocy odpo-
wiednich spraydw czyszczacych.

10. Dostepny osprzet

Na potrzeby szczegdlnych prac otrzy-
majg Panstwo w sklepie nastepujace
akcesoria — rysunki znajdujg sie na tyl-
nej stronie oktadki:

A Podstawa
Podstawa i poszerzenie stotu o sta-
bilnej mocnej konstrukcji, z mozli-
woscig regulacji wysokosci.

B Podstawa
umozliwia stabilne ustawienie urza-
dzenia i optymalng wysokos¢ pracy;
idealna do uzytku przeno$nego;
oszczednosé miejsca dzieki mozli-
wosci sktadania.

C Lampka robocza
do oswietlania miejsca ciecia.
(Przewdd przytaczeniowy jest
umieszczony w obszarze zamonto-
wania lampki robocze;j.)

D Ogranicznik dtugosci

m

"Crown stop"

F Spray do konserwacji
do usuwania resztek zywicy i kon-
serwacji powierzchni metalowych.

G Koncéwka
do odsysania pytu do przytgczania
do instalacji odciggu wioréw.

H Urzadzenie do odsysania wiéréw
chroni zdrowie i umozliwia utrzyma-
nie czystosci w warsztacie.

I Schowek na pity (tylko do
KGS 216 Plus, KGS 254 Plus i
KGS 254 | Plus)
do bezpiecznego przechowywania
pit i osprzetu.

J Dodatkowy ogranicznik
do bezpiecznej obrébki matych ele-
mentéw bez wyrywania materiatu.
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Pily tarczowe do KGS 216 Plus

M Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30, 24 zeby na-
przem., ujemny kat natarcia 5°
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie litym.

N Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30, 48 zebdw na-
przem., ujemny kat natarcia 5°
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie litym i ptytach wiérowych.

O Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30, 60 zebdw pfa-
skich/trapezowych, ujemny kat na-
tarcia 5°
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w ptytach powlekanych i fornirowa-
nych, panelach, kanatach kablo-
wych, profilach niezelaznych i lami-
natach.

Pily tarczowe do KGS 254 Plus i KGS
2541 Plus

P Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30, 24 zeby na-
przem., ujemny kat natarcia 5°
do cige¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie litym.

Q Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT
254 x 2.4/1,8 x 30, 48 zebdw na-
przem., ujemny kat natarcia 5°
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie litym i ptytach wiérowych.

R Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30, 60 zebdw na-
przemiennych, ujemny kat natarcia
50
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w ptytach powlekanych i fornirowa-
nych.

S Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT
254 x 2.4/1,8 x 30, 80 zebow pta-
skich/trapezowych, ujemny kat na-
tarcia 5°
do cige¢ wzdtuznych i poprzecznych
w ptytach powlekanych i fornirowa-
nych, panelach, kanatach kablo-
wych, profilach niezelaznych i lami-
natach.

Pity tarczowe do KGS 315 Plus

T Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30, 48 zebdw na-
przem., ujemny kat natarcia 5°
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie litym i ptytach wiérowych.

U Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30, 84 zeby naprze-
mienne, ujemny kat natarcia 5°
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych

37



POLSKI

w ptytach powlekanych i fornirowa-
nych.

Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT

315 % 2,4/1,8 x 30, 96 zebow pta-
skich/trapezowych, ujemny kat na-
tarcia 5°

do cig¢ wzdtuznych i poprzecznych
w plytach powlekanych i fornirowa-
nych, panelach, kanatach kablo-
wych, profilach niezelaznych i lami-
natach.

11. Naprawa

A Niebezpieczenstwo!

Narzedzia elektryczne moga by¢ napra-
wiane tylko przez wykwalifikowanych
elektrykéw!

Elektronarzedzia wymagajace naprawy
mogg Panstwo przesta¢ do punktu ser-
wisowego w Panstwa kraju. Adres jest
podany na liscie czesci zamiennych.

Prosze przy wysytce do naprawy opi-
sac pojawiajgce sie usterki.

12. Ochrona srodowiska

Materiat opakowania urzadzenia w ca-
tosci nadaje sie do ponownego
wykorzystania.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet za-
wierajg duzg ilo$¢ wartosciowych su-

14. Dane techniczne

rowcow i tworzyw sztucznych, ktére po-
winny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na pa-
pierze bielonym bez chloru.

13. Problemy i usterki

Ponizej opisane zostaty problemy i
usterki, ktére moga Panstwo usuwac
samodzielnie. Jezeli zawarte tu porady
okazg sie niewystarczajgce, zob. "Na-
prawa".

A Niebezpieczenstwo!

Przy powstaniu probleméw lub usterek
dochodzi do najwiekszej ilosci wypad-
kéw. Dlatego prosze pamietac:

o Przed przystapieniem do usuwania
usterek wyciagna¢ wtyczke.

e Po kazdym usuwaniu usterek po-
nownie uruchomic¢ wszystkie urzg-
dzenia zabezpieczajace i spraw-
dzi¢ je.

Silnik nie pracuje
Brak napiecia:

o Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
wtyczkowe i bezpieczniki.

Przegrzany silnik (KGS 254 | Plus):

o Usuna¢ przyczyne przegrzania,
schtodzi¢ kilka minut i ponownie
wigczyc.

Brak funkcji cigcia ukosnego
Wiaczona blokada transportowa:

o Wytaczy¢ blokade transportowa.
Zablokowana blokada bezpieczenstwa:
e Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa.

Zbyt mata wydajnos¢ pilarki

Tepa pita tarczowa (ew. ciemne plamy
na boku pity);

Pita tarczowa nie nadaje sie do tego
materiatu (zob. rozdziat "Dane technicz-
nell);

Wygieta pita tarczowa:

+ Wymieni¢ pite tarczowg (zob. roz-
dziat "Konserwacja").

Pilarka mocno wibruje

Wygieta pita tarczowa:

« Wymieni¢ pite tarczowg (zob. roz-
dziat "Konserwacja").

Niewtasciwe zamontowanie pity tarczo-
wej:

« Poprawnie zamontowac pite tarczo-
w3 (zob. rozdziat "Konserwacja").

Pisk pilarki podczas uruchamiania

Pasek napedowy za stabo naciggniety:

« Naciggna¢ pasek napedowy (zob.
rozdziat "Konserwacja"/"Napinanie
paska napedowego").

Stot obrotowy ciezko sie obraca

Widry pod stotem obrotowym:

e Usung¢ widry.

KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Napiecie \Y 230 110-120 | 230 230 110-120 | 230 110-120
(1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)
Pobor pradu 7,6 15,9 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
Bezpiecznik 10 16 10 (zwloczny) 10 16 16 16
(zwtoczny) | (zwtoczny) (zwloczny) | (zwloczny) | (zwloczny) | (zwloczny)
Moc silnika (S6 20% 5 min.)* kw 1,6* - 1,8+ 2,0* - 2,2 -
Moc silnika (S3 40% 10 min.)**
Stopien ochrony IP 20 X4 20 20
Klasa ochrony I | Il I
Maks. predkos¢ obrotowa pity min™t | 4800 4500 5000 4100
Predkos¢ ciecia m/s 54 60 66 67
Srednica pity tarczowej (zewn.) mm 216 254 254 315
Otwor mocujacy pity (wewn.) mm 30 30 30 30
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Wymiary
Urzadzenie kompletne z opakowaniem mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565
(dtugosé / szerokos¢ / wysokose)
Urzadzenie gotowe do pracy, stét obro- mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
towy w potozeniu 90° (dtugosc¢ / szero-
kos¢ / wysokosc)
Maksymalny przekroj materiatu obra-
bianego:
Ciecie proste (szer./ wys.) mm 305/70 305/90 305/90 3207120
Ciecia ukosne (stot obrotowy 45°) mm 214 /70 214 /90 214/90 223/120
(szer. / wys.)
Ciecie katowe (ramig przechylne 45° w mm 305741 305/54 305/54 320/76
lewo) (szer./ wys.)
Ciecie uko$ne podwdjne mm 214141 214 /54 214 /54 223/76
(stot obrotowy 45° / ramie prze-
chylne 45° w lewo) (szer. / wys.)
Masa
Kompletne urzadzenie z opakowaniem kg 29,5 425 34 36
Urzadzenie gotowe do eksploatacji wraz kg 24 36 275 29,5
z osprzetem
Emisja hatasu wedtug
EN 61029-1***
Poziom mocy akustycznej Lyya dB(A) | 98,7 94,7 95,7 98,1
Poziom cisnienia akustycznego przy dB (A) | 90,1 85,8 88,4 89,5
uchu uzytkownika Lpp
Niepewnos¢ K dB (A) 2,6 3,0 26 26
Dopuszczalna temperatura miejsca °C od 0 do +35°
pracy
Dopuszczalna temperatura trans- °C od 0 do +40°
portu i magazynowania
Efektywna warto$¢ wazona przyspie-
szenia wedtug EN 61029-1
(Wibracja na uchwycie)
Suma wektorowa ap, mis? | <25
Niepewnosé K m/s? 15
Instalacja odciagowa (nie nalezy do
wyposazenia standardowego):
Srednica przytacza kroééca odciagu na mm 35/44/58/100
stronie tylnej
Minimalny przeptyw powietrza mh | 460
Minimalne podcisnienie w kréécu odcig- Pa 530
gu
Minimalna predko$¢ powietrza w kré¢cu m/s 20
odciagu
Przystawka laserowa:
Maks. moc wyjsciowa mwW 1,0
Dtugosc fali nm 650
Laser klasy 2
Norma produktu laserowego EN 60825-1:
1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 min
~T—— Cykl pracy

Wzgledny czas wigczenia
Praca okresowa dtugotrwata z przerywanym obcigzeniem

** 83 40 % 10 min

| ~T— Cykl pracy
Wzgledny czas wigczenia
Praca okresowa przerywana

*** Podane wartosci sg warto$ciami emis;ji i dlatego nie musza stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz istnieje korelacja
miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe srodki bezpieczenstwa. Wspotczynniki,
wptywajgce na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg okreslong przestrzen roboczg i inne zrédta hatasu,
tzn. uwzgledniajg liczbge maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu. Maksymalne dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku
pracy moga by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta powinna umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka
zawodowego.
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PYCCKUM

0O630p MHCTPYMEHTA (KOMMJIEKT NOCTaBKM)

yonnHeHune ctona

3axeart Ansa ynopa no gnuHe (npu-
HaaneXHoCTb)

oTcek Ans UMBYCOBbIX KItoYen
(2,5 MM 1 6 mm)

cron
nasepHoOe YCTPOMCTBO PasMeTKM

BbIKIOYaTEsb N1a3epHOro yCT-
povicTBa pa3meTku

npeaoxpaHUTENbHBIN CTOMOP
pyKOSATKa AN NepeHoCcKn
pykosiTKa

BbIKIHOYaTenb TOPLOBOWN NUMbI
dmkcaTop NUNbLHOro Amcka
TPaHCMOPTMPOBOYHLIN hrkcaTop

PUKCaTOPHBIN pblyar Ans perynu-
POBKM HakmnoHa

naTpybok Ans oTcacbiBaHUS Onu-
oK

HanpaBnsoLLMe WTaHM YCTPOC-
TBa NPOTSHKKM

16

17

18
19

20
21

22

23

24

25

26

27

CTOMOPHbIV BUHT YCTPOWCTBA NPO-
TSKKM

CTOMOPHBIV pblYar perynupoBKu
HaKrnoHa

orpaHn4nTerb HaknoHa

nepeaBWXkHbIE HAacaaKM ynopa
NS 3aroToBKu

XKECTKU ynop 4SS 3aroTOBKM

Moayrnb 3aXnma 6e3 ncnonb3oBa-
HUA MHCTPYMEHTOB

3axBaT ansa I'IpVICI'IOCO6J'IeHVIF| ana
3aKpenneHna 3arotoBku

npucnocobnenne ansi 3akpenne-
HWS 3aroTOBKU

KpenneHue Ons ycTponcTea ass
oTcacblBaHWsA ONUIOK

NepexoaHUK Ans NOAKIYEeHUs!
oTcacblBatoLLero yctponcrea 58/
100

NepexoaHuK Ans NOAKIYEeHNS
oTcacblBatoLero ycrporcrea 35/
58

rocopUpPOBAHHBIN LLTAHT

28 nepexodHWK O5s NOAKNIOYEHNs
oTcacbliBatoLLero ycrpovictea 35/
44

29 dwmkcatopHas KHonka Ansa yanu-
HeHusi cTona

30 CTOMOpPHbLIN BMHT AN NOBOPOTHO-
ro crona

31  cbukcaTopHbIV pblyar ans noBo-
pOTHOro cTona

32 BcTaBka cTona

33 noBOpOTHLIV cTON

34 nunbHaga ronoeka

35 BblOBMralOLWMIACS 3aLUTHbLIN
KOXYX

36 orpaHunuuTens rnyobuHbl pesa

37 oanekTpoasuraTenb

38 3agaTtumk YacToTbl BpalleHus

JokymeHTauusa

OpVIFVIHaJ'IbHOG PyKOBOACTBO MO
KCnyaTaunm

Cnu1cok 3anacHbIx YacTten



CopepxaHue

1. 0O630p MHCTpPyMeHTa

(KOMNNEKT NOCTaBKM) ........cc... 40
2. MpouuTtaTtb B nepByto

oyepeab! ..ieieiirieee e 41
3. Be30nacHOCTb .....cceeeveummeeenn. 41
3.1 TNpyvmMeHeHne no HasHayvyeHuto ..41
3.2 O6wwe ykasaHus no 6esonac-

[ To o3 1 [ 42
3.3 CumBOnbI HA MHCTPYMEHTE ...... 43
3.4 TlpepoxpaHutenbHble

YCTPOMCTBA ...ueeeeeeeeeiiiieeeee s 44
4. YctaHoBKa u

TPAHCMOPTUPOBKA ...cvvrrrrrnrrnnss 45
4.1 YCTAHOBKA ...cevvvvveieieeaaeeeeeeaeaannns 45
4.2 YcTtaHoBKa yanuHeHus ctona...45
4.3 YcTaHOBKa orpaHu4mntens

rNYOVHBI PE3A..cccceiiiiieeeeee 45
4.4  TpaHCMNOPTUPOBKA ........eeeernvennn 45
5. Ocobble cBOMCTBaA

MPOAYKTOB.....ceeeeraeanneens
6. Beop B akcnnyatauuio
6.1 YcrtaHoBKa nepexoaHuKka Ans

NOAKII0YEHNS OTCaChIBaOLLErO

YCTPOMCTBA ..ceeeeveeeinieeeeieee e 46
6.2 YcTaHOBKa CTOMOPHOrO BUHTA

ONs NOBOPOTHOro cTona........... 46
6.3 YcraHoBka npucnocobneHus

ONa 3aKpenneHns 3aroToBku ....46
6.4 [logkntoYeHune K CeTU ............... 47
7. O6CcnyXUBaHME..........ceeernnnenne 47
7.1  Vcnonb3oBaHue nasepHoro

YCTPONCTBA PasMeTKU .............. 47
7.2 YcTaHOBKa 4acToTbl

BpaLleHns NunbHOro gucka......47
7.3 KOCOM PE3B..cccuvvviiiieciiieeeiieeee 48
7.4 Pe3 nog HaKMoOHOM ................... 48
7.5 [1BOWMHOM KOCOW PE3.......cee.ennnnne 49
7.6 TuneHne Menkmnx 3aroToBok.....49
7.7 TlponunuBaHue KaHaBoOK........... 50
7.8 Pasmepbl 4ns pasnnyHbIX

BUOOB P38 .ccceeeeeeeeeiiiiiiininenns 50
8. Texo6cnyxuBaHue n yxop, ....50
8.1 CwmeHa nunbHoro amcka..
8.2 3ameHa BCTaBku cTOna ..
8.3 HartsaxeHue npuBogHoro

PEMHS oo 52
8.4 HOCTMPOBKA..........ceeeeeeenininnnis 53
8.5 OuucTKa MHCTPYMEHTA ............. 54
8.6 XpaHeHwue uHCTpymeHTa 54
8.7 TexHuyeckoe obcnyxumBaHue ...54
9. CoBeTbl U peKOMeHAauuM .....55
10. [MNoctaBnsembie

MPUHAANEXHOCTM .............. 55/75
11. PeMOHT ...currrrrrrrerereeeeeeeee e, 55
12. 3awwmTa okpyxarouien

[+ o =Y 1 1o P 55
13. [MpoGnembl  HenonagkM....... 55
14. TexHuyeckne

XAPAKTEPUCTUKM ....eeeeererrsernnes 56

2. [pouuTaTb B NnepByto
ovepeab!

[laHHOe pyKkoBOACTBO MO 3KCnnyaTta-
Lumn cocTaerneHo ans beictpol n 6e3o-
nacHon paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
3pnecbk Bbl HangeTe HebonbLon nyTe-
BOAWTENb NO AAaHHOMY PYKOBOACTBY NO
aKcnnyarTauum:

— [Mepen BBOAOM UHCTPYMEHTA B 3KC-
nnyaTtauuto NONHOCTbIO NpoYnTan-
Te PYKOBOZCTBO MO 3KCMiyaTaumu.
B ocobow cteneHu cobniogante
ykasaHus no TexHuke 6esonacHoc-
™.

— [aHHOEe pyKoBOACTBO NO 3KChya-
Tauum paccuutaHo Ha ntogen ¢ 6a-
30BbIMW TEXHUYECKNMU 3HAHUSMNA,
HeobxoanmbiMu Ans paboTbl C MHC-
TpyMeHTamu, Nogo6HbIMU TEM, KO-
TOpble ONUCLIBAOTCH B AAHHOM py-
koBoacTee. Ecnn y Bac
OTCYTCTBYET OMbIT paboThbl C TAaKUMK
WHCTpyMeHTamu, Bbl 4OMmKHBI CHa-
Yyarna BOCMoJib30BaTbCs MOMOLLIbIO
OMbITHbIX CNEeunanucToB.

— CoxpaHsiTe Bce AOKYMEHTbI, Npu-
nararoLmecs K MUHCTPYMEHTY, YToObI
npy HeoBXoANMOCTU MOXKHO Oblro
NPOVH(OPMMPOBAaTL BCEX OCTasb-
HbIX nonb3oBaTenen. CoxpaHante
KBUTaHLMIO O NMOKYyMKe Ansi npeno-
CTaBMeHus B rapaHTUMHbIX Cryya-
fX.

— Ecnu Bbl korga-nubo bynete aa-
BaTb MHCTPYMEHT HamnpokaT unm
npogaeaTtb €ro, BMECTE C HUM re-
pepaiiTe U Bce 4OKYMEHTbI, Npuna-
ratoLmecst K Hemy.

— OTBETCTBEHHOCTb 3a NMOBPEXAEHNS,
BO3HMKLUME B pesyribTaTe Hecobio-
[leHUs JaHHOTO PYKOBOACTBO MO
aKcnyataumu, NPou3BoOANUTENb He
Hecer.

WHdopmaums o6o3HayeHa B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3Kcnnyatauuu criegy-
oMM obpasom:

A OnacHocTb!

MpenynpexaeHve 06 onacHOCTH Tpas-
MUWPOBaHUA UK Bpeae O115 OKPY>Kato-
e cpeabl.

A OnacHOCTb yaapa 3/eKkTpu-
YEeCKMUM TOKOM!

MpeaynpexneHne o6 onacHoOCTU Tpae-
MUpPOBaHUs Npu paboTe ¢ anekTpoobo-
pYAOBaHMEM.

PYCCKWNM

OnacHocTb 3aTsarnBaHus!

MpepynpexaeHue 06 onacHoCTM Tpae-
MWPOBaHUs B pe3yrbTaTe 3aTArMBaHus
KOHEYHOCTEN UMW NPeAMETOB OAeXAbI.

@ BHumaHue!

MpeoynpexneHve 0 BO3MOXHOM MaTe-
pvianbHoMm yluep6e.

m YkaszaHue:

JHononHumenbHas uHgopmayusi.

— Uundpsl Ha pucyHkax (1, 2, 3, ...)
— 0603HavaloT oTAesbHbIe YacTy;
— NPOHYMEepOBaHbI MO NOPAAKY;

— OTHOCSITCS! K COOTBETCTBYIOLLMM
uudpam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B PacrnoroXeHHOM psijoM TeKc-
Te.

— WHCTpyKumm K gencrensm, kotopble
[OIMKHbI BbINOMHATLCH B ONpeae-
NeHHOW nocnefoBaTenlbHOCTH, NPo-
HyMepoBaHbI.

— WHCTpyKumMmK K 4eNCTBUAM, ANg KO-
TOpPbIX NOCNEeAOBaTENbHOCTL Bbl-
NOSNTHEHUS! HE BaXHa, OTMEYeEHbI
3HaKoMm "Touka".

— [Nepeyncnennsa obo3HavatoTes ¢
NOMOLLUbIO TUpEe.

3. Be3onacHocTb

3.1 TlpumeHeHMe No Ha3Haue-
HUIO

MHCTpYyMeHT npegHasHayeH ans npo-
[0MNbHOro 1 NonepeyYHoro pesa, pesa
noA HakKIOHOM, KOCOro pesa, a TakxKe
OBOMHOro Kocoro pesa. Kpome Toro,
NMeeTCs BO3MOXHOCTb M3rOTOBEHUS
KaHaBOK.

HonyckaeTcs obpaboTka TONbKO Tex
mMaTepwuanos, AN KOTOpbIX NpeaHasHa-
YeH COOTBETCTBYIOLLMIA MUMbHBIV ANCK
(monycTMMble NUMbHbIE OUCKM CMOTPU-
Te B pa3gene "llocTaBnsiemble npuHa-
anexHoctn").

HorxHbl cobntogaTbest A0MYyCTUMbIE
pa3Mepbl 3aroToBOK (CMOTpUTE rnasy
"O6cnyxvsaHue").

3aroToBKU C KPYIIbIM UK Heperynsp-
HbIM MOMEepPeYHbIM CeYeHneM (Hanpu-
Mep, OpOoBa) NUNUTb 3anpeLuaeTcs, Tak
KaK Nnpu NUNEHUN OHW He MOTYT Hadex-
HO yaepxkuBaTbes. Mpu nuneHun nnoc-
KMX 3aroTOBOK, YCTaHOBMEHHbIX Ha peb-
po, cregyeT UCNonb3oBaTh
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BCMOMOraTesnbHbIf ynop Ana HagexHo-
ro HanpasneHuAa.

JTroboe nHoe ncnonb3oBaHWe ABNSeTCA
MCNOMNb30BaHNEM He MO Ha3HaYEeHWIo.
Mcnonb3oBaHusi He NO Ha3Ha4YeHWo, U3-
MEHEHWS Ha UHCTPYMEHTE Ui UCMOSb-
30BaHue getanen, Kotopble He Bbinu
npoBepeHbl UNy 0gobpeHbl NPoM3BOaM-
Tenem, MOryT noBfeyb 3a cobon He-
npeaBvAEHHbIM MaTepuanbHbIn yuepo!

3.2 O6wue ykasaHus no
6e3onacHocTH

o [lpu ncnonb3oBaHMN AaHHOTO CTaH-
Ka cobnoganTe cnegyrolime ykasa-
HUA MO TexHuKe 6e30nacHoOCTH, YTo-
Obl UCKMIOYNTb BO3HUKHOBEHNE
onacHocTu ans nogen unum maTepu-
anbHoro yulepba.

o CobnioganTte cneunaneHble ykasa-
HUSA No 6e30nacHOCTU B COOTBETC-
TBYIOLLMX pasgenax.

o [pun HeobGxogmmocTu cobntogarte
o6si3aTenbHble AUPEKTUBbI UK
npeanucaHus no npefoTepaLle-
HUIO HECYACTHbIX Cry4YaeB npv pa-
60Te C TOpPUOBLIMU NUMAMM.

A O6Lwwue onacHocTu!

o [opoepxmBainTe Nnopsifok Ha pabo-
YeM MecTe — Becnopsaok Ha pabo-
Yyem MecTe MOXET cTaTb NPUYNHON
HecYacCTHbIX Cryyaes.

o bByabTe BHMMaTenbHbl. Cniegute 3a
TeMm, YyTo Bbl genaete. Oco3HaHHO
nogxoaute k pabote. He nonb3yii-
TeCb CTaHKOM, ecnu Bbl He MoxeTe
CKOHLIEHTPMpPOBATLCS.

o YuuTbiBanTE BIIMSHUE OKpYXKato-
wen cpegpl. ObecneybTe gocTaToy-
HOe ocBeLLeHue.

o Cnepgute 3a NpaBUIbHON OCAHKOMN.
ObecneybTe YCTONYMBOCTb NOIOXKE-
HWSi N BCer4a CoOXpaHsfTe paBHOBE-
cue.

e He ncnonbsynte AaHHbIA MHCTPY-
MEHT BONN3M rOpPHOYUNX XKUOKOCTEWN
WA Ta30B.

o WHCTpymeHT pa3peluaeTcs 3anyc-
KaTb M MCMNOMb30BaTb TOMbKO NK-
LilaM, OCO3HatoLLMM OMacHOCTH, BO3-
HUKatoLLMe npu obpalleHmmn ¢
TOPLOBbLIMU MUMaMMU.

Jlnuam, He gocTturwmm 18 net, pas-
pellaeTcs paboTaTb MHCTPYMEH-
TOM TOMbKO B paMkax 00yyeHus nog
npMCMOTPOM MacTepa.

o [locTopoHHMe nuua, ocobeHHo fe-
TW, HE JOMKHbI HAX0AUTLCS B onac-
HoW 30He. Bo Bpemsi paboTbl nocTo-
POHHME NULa He OOIMKHbI KacaTbCs
MHCTpYMEHTa Unn ceTeBOro kabens.

o He neperpyxawte cTaHOK — UCMOSb-
3yWiTe 3TOT CTAHOK TOMbKO B TOM
AnanasoHe MOLLHOCTH, KOTOPbIV
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yka3aH B TeXHUYECKUX XapakTepuc-
TUKaX.

A OnacHoOCTb OT 3feKTpoobopy-
aoBaHus!

e He BbicTaBNANTE JaHHbIM CTAHOK
noa AoXab.
He ncnonb3ynte AaHHbIN NHCTPY-
MEHT BO BMaXHOW UNnn Cbipoi cpe-
ae.

Mpu paboTe AaHHBIM MHCTPYMEH-
TOM n3beraiiTe KacaHUsi YacTAMM
Tena 3a3eMIIEHHbIX 9NEMEHTOB (Ha-
npumep, HarpeBaTenbHbIX 31IeMeH-
TOB, TPYO, ANEKTPONNNT, XONOANNb-
HWKOB).

¢ He ncnonbaynte ceteBol kabenb B
Lensix, AN KOTOpbIX OH He npegHa-
3Ha4eH.

A OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUs
noaBWXHbIMK YacTsamu!

e He akcnnyatupyiiTe cTaHok 6e3 yc-
TaHOBIMEHHbIX 3ALUMTHBIX YCT-
POWCTB.

e Bcerga cobniogainte JocTaTouHYO
OUCTaHUMIO 40 NUMbHOMO NOsoTHA.
Mpun Heo6X0AMMOCTM NOMNb3YNTECH
noaxoAsLwMMn NoAaLWLMMN BCNO-
MoraTenbHbIMK cpeacTBaMmu. Bo
BpeMsi paboTbl cobniogaiTe gocTa-
TOYHYIO AMCTaAHLUMIO A0 NPUBOAHbIX
KOHCTPYKTVBHBIX 31IEMEHTOB.

o [logoxauTe, Noka NunbHoe NomnoT-
HO OCTaHOBUTCS, Npexae Yem yaa-
NATb N3 paboyen 30HbI HebonbLune
006pesky 3aroToBOK, OCTaTkN Aepe-
BauT. 4.

e [lunuTe TONbKO 3aroToBku, raba-
pPUTHbIE pa3mepbl KOTOpbIX obecne-
YMBAIOT HafEXHOe yaepXnBaHue
npu NUNeHU.

¢ He Topmo3uTe ocTaHasnMBarLLNn-
csl NUINbHBINA AUCK, HAaXMMas Ha Hero
cboky.

« [lepepn BbINONHeHMEM TexobCnyxu-
BaHWsl ybeauTech, YTo CTaHOK OTCO-
€[MHEH OT 3MeKTPOCETH.

o Y6eamTech, YTO NpU BKIIOYEHNM
(Hanpumep, nocne Texobcnyxwuea-
HKS) B CTaHKe OTCYTCTBYIOT MOH-
TaXHble MHCTPYMEHTbI UMn He3a-
KpenneHHble getanu.

o Ecnn WHCTPYMEHT HE UCNOoJb3yeT-
CA, BblHbTE CETEBYIO BUJIKY U3 PO-
3EeTKN.

A OnacHocTb nope3a, gaxe ec-
NN NUNbHbIA QUCK He BpallaeTca!

o [lpn cmeHe pexyLero MHCTpymMmeHTa
HadeHbTe nep4yarTku.

. XpaHI/ITe NMUINbHbIE NOJTOTHA TakKUM
06pa3om, YTOObI HMKTO HE NOopaHwuI-
csl.

A OnacHoCTb OTCKOKa NUNbLHOWM
ronoBKW (NUNbHBLIN AUCK 3acTpeBaeT
B 3aroToBKe, U NuIibHas rofioBKa
BHe3amnHo oTckakuBaeT BBepX)!

o Cnepgute 3a TeM, YTOObI NUNbHOE
NonoTHO noaxoAuso ans Matepua-
Nna 3aroToBKW.

e HapgexHo yoepxuBante pyKkosiTKy.
OnacHoCTb OTCKOKa 0COBEHHO Bbl-
COKa B MOMEHT, Koraa NunbHbIN
OMCK HaYMHaeT BXOOUTb B 3aroToB-
KY.

o PacnunuBante TOHKME UM TOHKOC-
TEHHble 3aroTOBKW TOMbKO C MOMO-
LLbIO TOHKO3YBYaThIX MUIbHBIX NO-
NOTEH.

o Bcerga ucnonb3syinte ocTpble Nunb-
Hble nonoTHa. HemeaneHHo 3ame-
HAVTE Tynble NUNbHbIE ONCKN.
OnacHOCTb OTCKOKa NoBbILLAeTCs,
Koraa Tynom 3y6 nunbHoOro aucka
3acTpeBaeT B 3aroTOBKe.

e He HaknoHsAnTe 3aroToBKMU.

o [lpn nsrotoBneHnn kaHaBok nsbe-
rante 6OKOBOro AaBneHus Ha Nunb-
HbIN ANCK — UCMOSb3YNTE 3aXNMHOE
npucnocobnexme.

o B cny4yae comHeHun ocMoTpuTe 3a-
rOTOBKW Ha Hann4yne noCToOPOHHMX
Ten (HanpvMep, rBo3gen unn BuH-
TOB).

e Hwukorga He pacnunuBanTe He-
CKOJTbKO 3aroTOBOK OAHOBPEMEHHO,
a TaKkxke CBSA3KW, COCTOSLLINE U3 He-
CKOJITbKMX OTAENbHbIX YacTen. Cy-
LLleCTBYET ONacHOCTb HECHACTHOro
cnyyasi npu 6eckoHTpONbLHOM 3aje-
BaHMM OTAEeNbHbIX 3NEMEHTOB
NUNbHBIM JUCKOM.

OnacHocTb 3aTArMBaHus!

o Crniegute 3a TeMm, 4TOObI Npu pabo-
Te HUKaKMe YacTu Terna Unu oaex-
Obl He Bblnn 3axBayeHbl U 3aTSHYThI
BpallarLwmmmncs getansamm (HuKa-
KUX rasfiCTykoB, HUKAKUX NepyaTok,
HUKAKOW ofexabl C LUMPOKNUMU py-
KaBaMW; AJTMHHbIE BONOCHI 0653a-
TenbHO y6upaTb Nog ceTky Ans BO-
noc).

e Hwukorga He NUNUTbL 3aroTOBKU, Ha
KOTOPbIX €CTb



— Tpochl,
— BEpeBKu,
— JEHTHI,

— kabenu nnn

— npoBoAa Unu KoTopble cogepat

Takme martepuarnbl.

A OnacHocTb BBUAY HegocTa-

TOYHOro NepcoHanbLHOro 3alWmuTHOro
CHapsixeHus!

Hocute 3awuty ywen.
Hocute 3almnTHbIe o4ku.
Hocute 3aluTHyo Macky oT Mbinw.

HocuTe noaxoasiuyio paGouyio
ofexnay.

Hocute obyBb ¢ HECKOMNB3KOW No-
[JOLLIBOW.

A OnacHocTb, CBAA3aHHas C ppe-
BECHOW Nbinblo!

HekoTopble BUAbI 4PEeBECHON MbINK
(Hanpumep, oT oyba, 6yka u siceHs)
npu BAbIXaHUM MOTYT BblI3blBaTb
pak. PaboTaliTe TOnbKO C yCTpOWiC-
TBOM )19 OTCacblBaHUs. YCTPOKC-
TBO A1 OTCaCbIBaHWUSI JOIMKHO CO-
OTBETCTBOBaTbL NapameTpam,
npvBeaeHHbIM B TEXHUYECKNX Xa-
pakTepucTuKax.

Cnegute 3a TeM, 4TOGLI Npu pabo-
Te B cpedy nonagarno Kak MOXHO
MEHbLUE APEBECHON MbINK:

— y4anuTb HacrnoeHusl ApeBECHON
nbiny 13 paboyern 30HbI (He cay-
BaTb!);

— YCTpaHWUTb HErepMeTUYHOCTU B
OTCacbIBalLLEM YCTPOWCTBE;

— obecneunTb XopoLlee NpoBeTpu-
BaHue.

A OnacHocTb B pe3ynbTaTe Tex-
HUYECKUX U3MEHEHUMN UNU B pe3ynb-
TaTe UCNoONb30BaHUA AeTaneu, He
nNpoBepeHHbIX U He 0[06PEHHbIX
npousBogutenem!

MoHTUpynTe faHHOe YCTPOWCTBO B
TOYHOM COOTBETCTBUM C 3TUM PYKO-
BOLCTBOM.

WcnonbayiiTe Tonbko o4obpeHHbIe
npoussoauTenem getanu. B oco-
6o cTeneHn 3To KacaeTcs:

— MNWMbHbIX AUCKOB (HOMepa AN
3akasa cM. B pasgerne "lMocTas-
ngemMble npuHagnexHoctun");

— MPeaoXpaHUTENbHbIX YCTPOWCTB
(3akasHble HoMepa, CM. CMMCOK
3anyacren).

¢ He nameHsanTe getanm caMmocTosi-
TEnNbHO.

o CobGniogalite ykazaHHOE Ha Nusb-
HOM AWCKe MaKkcuMaribHOe YMCno
obopoToB.

A OnacHoOCTb U3-3a Henonapok
MHCTpyMeHTa!

e TLaTenbHO yxaxuBanTe 3a MHCTPY-
MEHTOM ¥ NMPUHAANEXHOCTAMM.
Cnepynte npegnMcaHusam no Te-
X0OCNYyXMBaHMIO.

o [lepen kaxgon akcnnyatauuemn
TWwaTenbHO NPOBEPSIATE CTAHOK Ha
Hanuune BO3MOXHbIX NOBpexae-
HUIN: Nepeq ganbHENLWUM UCMofb-
30BaHVEM CTaHka Heobxoammo
TWwaTenbHO NPOBEPUTL NPeaoXpa-
HUTENbHbIE, 3aLLMTHbIE YCTPOMCTBA
1 crnerka noBpexaeHHble AeTanu Ha
6e3ynpeyHyto 1 Hagnexaluyt pa-
6oty. MpoBepbTe, 6e3ynpeyHo 1
paboTalT noABWXHbIE AeTanu, He
3acTpeBaloT niu oHu. insa obecneve-
HWs 6e3ynpeyHon paboTbl UHCTPY-
MeHTa Bce AeTanu LOJKHbI ObITb
nNpaBUIbHO CMOHTUPOBAHbI, U BCe
YCINOBWS BbIMOJTHEHbI.

¢ He ncnonbsynte noBpexaeHHbIE
unn eopMmnpoBaHHbIE NUMbHbIE
OVCKN.

o [loBpexaeHHble 3aLMTHBIE NPUCO-
cobneHus unu getanu SOKHbI pe-
MOHTUPOBATLCS UMK 3aMEHSITLCA B
KBannuumMpoBaHHON crneLmanmsm-
poBaHHOM MacTepckon. Moepex-
[OEHHbIE BbIKIIOYaTENN 3aMeHsInTe B
cneunann3npoBaHHON CepBUCHON
macTepckon. He ncnonb3aywrte nHc-
TPYMEHT, ecnu BblKMo4aTenb He
BKITHOYAETCS UMW HE BbIKMIOYaETCS.

e CnepguTte 3a TeM, YTOObI PYKOATKN
ObINN CyXMMM 1 He Obinn 3anavka-
Hbl Macrnom WUnM CMasKow.

A OnacHoCTb, CBsi3aHHasA C LWy-

Mom!

¢ Hocute 3awmTy ywen.

e [1ns 3awWmThbl OT WyMa Takxke cre-
AuTe, YToObl NUNbHBLIA OUCK He ObIn
nepekoLleH. [MNepekoLeHHbINn Nunb-
HbI OWNCK BbI3bIBAET CUIbHYO BUO-
pauumto. Kak cneacreme — LyMm.

A OnacHocCTb, CBfi3aHHas ¢ na-

3epHbIM u3ny4yeHvem!

JlasepHoe n3nyyeHue MoxXeT cTaTb
NPUYMHOW CEPbE3HbIX TPAaBM OPraHoOB

PYCCKWNM

3peHunA. HI/IKOF,D,a He CMOTpUTE B Bbl-
XOHOE OTBEPCTME Na3epHOro YCTPOIiC-
TBa.

A OnacHOCTb GTIOKMPOBKU U3-3a
3aroToBOK Unu nx Yacten!

[pn BO3HUKHOBEHUMN onokagabil:

1.
2.

BbIKNOYMTb CTAHOK.

OTKMIOYUTL CETEBYIO BUIKY U3 PO-
3eTKW.

HageTtb nep4aTtku.

YcTpaHuTb Griokady npy NoMoLLm
NoaXoAALLEro MHCTPYMEHTA.

3.3 CumBoOnbl HA UHCTPYMEH-

Te

A OnacHocTb!

HecobntogeHne crneayowmx npeayn-
PeXaeHU MOXET NPUBECTM K TXKEbIM
TpaBMam Unu maTtepuansHoMy yluep-
Oy.

CumBoOnbI Ha UHCTPYMEHTe

VOHOL

39 He akcnnyaTnupoBaTtb MHCTPYMEHT
BO BII@XXHOW UNK CbIpON cpefe.

40 HocuTb 3aWMTHbBIE OYKM U 3aLLUT-
Hble HayLLHWKN

41 He npukacaTbCs K MUIIbHOMY ANC-
Ky

42 [lpo4nTaTb PyKOBOACTBO MO JKC-
nnyaraumm

43 [MpepynpexaeHue nepen onac-
HOWN 30HOW

44 [pepynpexaeHue o ropayen
noBepxHocTu (Tonbko ans KGS
254 | Plus)

45 [lpegynpexgeHue 0 HanuM4um
NasepHoro usny4yeHus
Knacc nasepa 2: He cMoTpeTb
HenocpeacTBEHHO B MCTOYHUK
nasepHoro nsnyyeHus!
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HacTporku yacTtoTbl BpaweHusa ans
pa3nuMyHbIX MaTepuanoB (He Ansa
KGS 254 | Plus)

4\6 47 48 49 50
mistalio T [
N ‘

—='a

46 [MpoBepeHHas 6e3onacHOCTb
47 O603Ha4YeHne cTaHka

48 [lonoxeHue 3agaTymka 4acToThl
BpaLLeHns

49 YacrtoTa BpalleHus
50 PekomeHaoBaHHblE MaTepuarnbi

[JaHHble Ha MapKMPOBOYHOW Tabnuyke

E—

55 56 57 58

51 [Mpounssogutenn
52 ApTWKYN 1 CEPUINHBIA HOMEP
53 O6Go3HayeHue cTaHka

54 [laHHble anekTpoasuratens (CmMoT-
puTe Takke "TexHu4eckne xapak-
TepucTukm")

55 loa nsrotoBneHus

56 3Hak CE — aTOT cTaHOK OTBEYaeT
anpektusam EC cornacHo ceptu-
dumkaTy COOTBETCTBUA

57 CwvmBOn yTunu3aumm — MHCTpy-
MEHT MOXET yTUnn3nMpoBaTb Npo-
nssoguTenb

58 Pa3smepbl 4ONYCTUMbIX MUMbHBLIX
anckoB

Mopaynb 3axuma 6e3 ucnonb3oBa-
HWUS1 MTHCTPYMEHTOB

Cwm. rnaBy "CmeHa nunbHoro gucka”.

3.4 [lpepoxpaHuTenbHbIe
ycTpouncTBa

BbiaBUraroWmMncsa 3alUTHbIN KOXYX
(59)

BblaBuraroLLMNCs 3aLUTHBIN KOXYX 3a-
LMLWAEeT OT CNy4YanHOro KacaHus Nub-
HOro AucKa 1 OT pasneTarLmnxcs onu-

TOK.
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MpepnoxpaHuTenbHbIN cTonop (60)

MpepoxpaHuTenbHbIA cTonop Grnokupy-
€T NOABWXKHbIV BbIABUraOLLMIACS 3a-
LUMTHBIA KOXYX: MUNbHBIA OUCK OCTaeT-
€A 3aKpbITbIM, U TOPLOBas Nuna He
MOXeT 6bITb OnyLLeHa, noka npegoxpa-
HUTENbHBIN cTONOp He ByaeT pasbno-
KMPOBaH.

OTBepCTMe AnsA HaBeCHOro samMka

OTtBepcTme (61) B BbIKMOYaTENe NO3BO-
nsieT 6rnoKkMpoBaTh BbIKMoYaTeNb Ha-
BECHbIM 3aMKOM.

Ynop ans 3arotoBku (62)

Ynop Ans 3aroToBkM NpegoTepallaeTt
CMeLLigHNe 3aroToBKM Mpu MUNeHnK.
Ynop Ans 3aroToBKW JOMKEH BbiTh
BCEraa yCTaHOBIIEeH Npy SKCryartaumum
WHCTPYMEHTa.

Ynop Ans 3aroToBKM OCHALLLEH nepemMe-
LwaembiMn Hacagkamu (64), kotopble
PUKCUPYIOTCA CTOMOPHBLIM BUHTOM (63).

[lns BLINOMNHEHWS pe3a Nod HaKIIoHOM
Hacafku yropa as1s 3aroToBku crieayet
CMECTUTb HapyXy ¥ 3adpuKcMpoBaTh.

KGS 254 | Plus: npegoxpaHutenb oT
neperpysku

OnekTpogsuratenb cHabXeH Npeaox-
paHuTenem oT neperpysku, KOTopbIn
npv neperpese ero oTKMYaeT.

YT106bI MOBTOPHO BKITHOUYNTL SMEKTPO-
ABuUraTenb, HY>XHO ero oxnaauTb U Ha-
XaTb KnaBuLy pa3brnokmposkm (65).



4. YctaHOBKa U TpaHcnop-
TUPOBKA

4.1 YcrtaHoBKa

[na obecnevenns 6esonacHoCTH npu
npoBeaeHUN paboT MHCTPYMEHT HY>KHO
3aKpenntb Ha Hage>XHOM OCHOBaHUN.

— B kayecTBe 0CHOBaHUSI MOXHO UC-
nonb30BaTb UIU NMPOYHO YCTaHOB-
NEeHHyto paBouyto NNUTY, MU Bepc-
Tak.

— WpeanbHas BbicOTa OCHOBaHUSA CO-
ctasnsaet 800 mm.

— VIHCTpYMEHT JOSKEH Takke Hagex-
HO CTOSITb Npu 06paboTke KPYMHbIX
3aroTOBOK.

— [nsa onuHHBIX 3aroToBOK HY>XHO UC-
nonb3oBaTb AONOJIHUTENbHbIE OMNOo-

pbl.
1. TpnberHyB k NOMOLLM BTOPOrO Yero-

BEKA, BbIHYTb YCTPOMCTBO U3 YNaKoB-
KV MO HanpaBrieHNIO BBEPX.

m YkasaHue:

Lnsi MobusibHO20 UCr01b308aHUST UHC-
mpyMeHmM MOXHO NMPUBUHMUMb K ¢ha-

HepHoU unu cmornspHoU naume

(500 mm x 500 mm, monujuHoU He me-

Hee 19 mm). Npu ucronb3o08aHuUU Miu-
ma 3akpernisiemcsi Ha gepcmake C ro-
MOWwbo cmMpy6bUUH.

2. TpuBMHTUTL WHCTPYMEHT K OCHOBa-
HUIO.

3. HeMmHoro HaxaTb NWMbHYIO roNoBKy
BHU3 U yOEpXK1BaTb.

4. PasbnokupoBaTb TPaHCMOPTMPO-
BOYHbIN ¢pukcaTtop (66).

5. MeaneHHO NOBEPHYTb NUMNBHYHO ro-
FOBKY BBEPX.

6. yI'IaKOBKy COXpaHUTb OANnd nocneny-
HoLero ncnojib3osaHunAa Unn ytunum-
3npoBaTb B COOTBETCTBUN C BKOIO-
r’M4eCKnMn TpGGOBaHI/IﬂMI/I.

4.2 YctaHOBKa yANMHEHUA
cTona

1. BbIHYTb NpaBoe yanuHeHe ctona
(68) (MeHbLUas onopHas noBepx-
HOCTb) M3 TPaHCMOPTUPOBOYHOM
yNaKoBKW.

2. BbIHYTb KOMbLIO KPYrIoro ceyeHus
U3 KaHaBKV Ha HaNPaBnsIOLLEeN WK-
HEe 1 COXPaHUTb €ro.

3. HaxaTb 1 ygepxuBaTb HaxaTomn
uKcaTopHyHo KHOMKy (67).

4. TlonHOCTbLIO BCTaBUTb Hamnpasnsto-
M€ WKHbI B 3axXBaThl.

5. OTnycTuUTb PMKCATOPHYHO KHOMKY.
lMpaBoe yanvHeHve ctona 3aduk-
CMPOBAHO Ha MUHVMMAsIbHOW LLUNPK-
He.

6. HwxHasa cTopoHa ycTponcTea: BCTa-
BUTb KOJbLIO KPYrioro ceveHust ob-
paTHO B Ty KaHaBKy, U3 KOTOPOW Bebl
BbIHYNM €ro BO Bpems wwara 2.

7. [Ona oononHUTEenbHOM YCTONYMBOC-
TW: TaKk yCTaHOBWTb PErynMpoBoY-
HbIA BUHT (69), 4TOObI OH ConpuKa-
carncsi C OCHOBaHVeM.

8. AHanorM4yHo BbINOMHUTL 1-7, YTO-
Obl MOHTMpPOBAaTL NEBOE yANMNHE-
Hue cTona.

YcTaHoOBKa XenaemMom WUpPUHbI CTO-
na

YanvHeHve ctona dukcupyeTtcs B He-

CKOMbKMX TO4Kax. YTobbl nepemectnTb
YANVHEHWE CToNa B CrieAytoLLY0 TOYKY
dukcaumm:

1. HaxaTb 1 yaepxuBaTb HaxxaTomn
PUKCATOPHYHO KHOTKY .

2. CMecCTuTb yanMHeHne cTtona npubn.
Ha 5 MM Hapyxy.

OTnNyCcTUTb (OUKCATOPHYHO KHONMKY.

MepnneHHo ABuraTh yAnMHEHWE CTO-
na ganblue Hapyxy, noka yanuHe-
HWe cTona He BOMAET B crneayto-
LI TOYKY (huKcaumm.

PYCCKMM

m YkasaHue:

YonuHeHue cmorna MOXHO cHoga co8u-
HYymb 8Hympb, HEe HaXumasi Ha gpukca-
MOPHYIO KHOIMKY.

4.3 YctaHOBKa orpaHunu4unTe-
na rnyouHbl pesa

OrpanunuuTtens rmybuHsl pesa B KOMOK-
Hauun C yCTPONCTBOM MPOTSKKM NO3BO-
nseT n3roTaBnMBaTb KaHaBKU.

e YcTaHOBUTb BUHT (71) u raiky (70)
B COOTBETCTBUW C PUCYHKOM.

=

4.4 TpaHcnopTMpOBKa

1. MepeMecTuUTb orpaHnyuTenb rny6u-
Hbl PE3a BO BHELLUHEE MomnoXxeHne
(72).

2. TloBepHYTb NWUMbHYO FONOBKY BHU3
1 3a6rokMpoBaTb TpaHCMNOPTMUPO-
BOYHbIN cpukcaTop (66).

3. [emoHTMpoBaTb HaBECHbIE Y3Mbl,
BbICTyMNatoLLe Hapyxxy 13 UHCTpPY-
MeHTa.

4. CpBWHYTbL Hacagku yrnopa Ans 3aro-
TOBKM BHYTPb U 3apMKCMpPOBaThb.

5. COBWHYTb yANWHEHWE cToNna
BHYTPb.

6. lMoaHATb YCTPOWCTBO 3a ABE TOYKU
13 NPeLYCMOTPEHHbIX Afsi 3TOro
(cTpenku).
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PYCCKUM

5. Oco6Gble cBOMCTBa NpPoO-
OYKTOB

— KGS 216 /254 / 315 Plus:
[nana3oH yrna pesa ansi pesa nog
HaKMoHOM Npuon. oT 46° BNeBso
npv6n. oo 46° BNpaBo C CEMbIO TOY-
Kamu doukcauum.

— KGS 254 | Plus:
[nana3oH yrna pesa aons pesa nog
HaKMOHOM Npu6n. oT 46° BNEBO 0
22,5° BNpaBo C YeTbIpbMS TOYKaMM
dumkcaumn.

— KGS 216 Plus:
[vanasoH yrna pesa 4ns Kocoro
pe3a npubn. ot 46° BneBo go 55°
BMpaBo C AEeBSATbI0 ToOYKamu puKca-
uum.

— KGS 254 /254 1/ 315 Plus:
[vanasoH yrna pesa 4ns Kocoro
pesa npubn. ot 46° Bneso go 60°
BNpaBo C AeCSATbI0 ToukaMu dukca-
uum.

— OnTumanbsHoe oTcacblBaHWe onu-
nok 6rarogapsi BTOpoK Touke oTca-
CbIBaHM1S MPAMO B MECTE pe3aHus.

— 3ameHa NunbHbIX AUCKOB 6e3 uc-
Nnonb30BaHNst NHCTPYMEHTOB.

— [pocTas 3ameHa NUNbHbIX AWCKOB C
nomoLLbio dukcatopa ancka, 6es
CHATUA BbIABUraloLerocs 3aluTHo-
ro Koxyxa.

— [MunbHBIN Anck U3 TBepZoro cnna-
Ba.

— Tou4Hasa n HagexxHasa nuTasa KoHC-
TPyKUMA U3 antoMMHMUEBOroO CniaBa.

— YanuHeHue ctona ans HagekHown
paboThbl C ASIMHHLIMK 3aroTOBKaMM.

— [Mpucnocobnexve ans 3akpennexHus
3aroToBKM ANs HagexHon ukca-
LM 3aroTOBOK.

— JlasepHblit ykasaTenb A8 TOYHOrO
BblpaBHUBaHUS Pa3MeTKU U NIMHUM
pesa.

— BcTpoeHHbI orpaHnumTens rnyou-
Hbl pe3a Ans U3roToBMeHWs kaHa-
BOK.

— YCTPONCTBO NPOTSKKMN ANS MUINEHNSA
LUMPOKMX 3aroTOBOK.

6. BBopg B akcnnyaTtauuio

6.1 YcrtaHoOBKa nepexogHuKa
OnA noakKno4yeHus oTca-
CbliBaloLLEero ycrponcrea

A OnacHocTb!

HekoTopble BUAbLI APEBECHON MbINN
(Hanpumep, oT oy6a, Oyka n aceHs) Npu
BAbIXaHWN MOTYT BbI3bIBaTb pak.
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— BbinonHante paboTbl TONbKO € Noa-
XOAALWMM YyCTPONCTBOM AN OTCa-
CbIBaHWUS! OMWIOK.

— [ononHuTenbHO NCNOMb3yNTe MNbl-
Ne3alnTHbIN pecnupaTtop, NOCKOsb-
Ky He BCS Mbifb YaBIMBaETCA U OT-
cacblBaeTcs.

— PerynsapHo npoBepsinTe ycTpomcTBO
ONsi oTcacbiBaHWS ONWUMokK Ha 6es-
YNPEYHOCTb PYHKLMOHNPOBAHMS.
BbinonHanTe aTy npoueaypy B nNbl-
nesawuTHOM pecnuparope.

73
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o BcTaBuTb NepexoaHvK Ans NOAKMo-
YeHWs1 oTCacbIBaKOLLEro yCTPOWC-
TBa (73) B COOTBETCTBMU C PUCYH-
KOM.

B kayecTBe anbTepHaTuBbI:

e YCTaHOBUTb YCTPOWCTBO AN OTCa-
cbiBaHWs onunok (74) B cooTBeTc-
TBUW C PUCYHKOM.

N3o06paxeHnsi, Ha KOTOPbIX MOKa3aHo
NOAKMIOYEHNE Pa3NNYHbIX YCTPONCTB
ANs oTcacbiBaHWSA ONWUMOK, CM. B KOHLE
AaHHOro pyKoBOACTBA.

Mpun NOAKMIOYEHUM UHCTPYMEHTA K YCT-
POMCTBY ANS OTcacbiBaHWUS OMUIIOK:

o [1nsa noaknioyeHust kK naTpyoky Ans
0TCacblBaHWsi OMUIMOK UCMOSb3yiTe
COOTBETCTBYIOLLMIA NEPEXOLHUK.

o Cnepgute 3a TeM, YTOObI YCTPOMC-
TBO 4151 OTCaCbIBaHUS OMNWUIIOK COOT-
BETCTBOBAIoO TpeboBaHMAM, onu-
CaHHbIM B rnaee "TexHuyeckne
XapaKTepucTmkun®.

o Takxke cnefynTte pykoBoAcCTBY No
3KCnnyaTaumu ycTponcTea ans oT-
cacbiBaHWs onunok!

6.2 YcTtaHOBKa CTOMOPHOro
BUHTa AnNd NnOBOPOTHOro
cTona

e BcTaBuTb CTOMNOPHBIN BUHT (75) n
3aBVHTUTB €ro.

75 /@_ s

6.3 YcrtaHoBKa npucnocob6ne-
HUA ona 3aKpenneHusa
3aroTtoBKMU

anICI'IOCO6J'IeHVIe ana 3akpenneHua 3a-
FOTOBKW MOXHO YCTaHOBUTb B ABYX MNO-
NOXEHUAX:

— [n{a wmpokMx 3aroToBOK:
BCTaBWUTb NpucrnocobneHune ans 3a-
KpenneHusi 3arotToBku B OTBEPCTHE B
3aJHel YacTu CToNa u 3aTsHyTb C
NOMOLLbI0 cTonopHoro 6onTa (78):

— [nsa y3kux 3arotoBok:
ocnabuTb CTOMOpHbIN 6onT (77) 1
BCTaBWTb NEePeAHIo0 YacTb NpUCMo-
cobneHusa ans 3akpenneHus 3aro-
TOBKM B nepegHee oteepcTtue (80) B
cTone:
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3aXnm 3aroToBKu:

1. HaxaTtb kHoMKy (79), yoepxusaTb
ee HakaTon n CMecTUTb Npucno-
cobreHve gns 3akpenneHus 3aro-
TOBKM MO HaNpPaBfEHMIO K 3aroToB-
Ke.

2. 3akpyTuTb pykoaTky (76), 4Tobbl 3a-
aTb 3aroToBKY.

6.4 TMNMopknioyeHUue K ceTn

A OnacHocTb! dnekTpuyeckoe
HanpsixeHue

¢ Vcrnonb3ynte NHCTPYMEHT TOMNBKO B
Cyxou cpefe.

o [loaknoyanTe MHCTPYMEHT TOMNbKO K
TakOMy UCTOYHMKY TOKa, KOTOPbIN
COOTBETCTBYET crieayowmm Tpebo-
BaHUsIM (CcMOTpuTe Takke "TexHu-
Yeckue xapakTepucTukm"):

— 3HayeHusa HanpsXkeHWs 1 YacTo-
Tbl B CE€TU AOMKHbI coBnagaThb C
yKasaHHbIMW Ha PUPMEHHOM
Tabnuyke ycTponcTBa;

— 3awwTa c nomoLlblo Npeaoxpa-
HUTENbHOro aBToMaTa ¢ aBapuii-
HbIM TokoMm 30 MA;

— Po3seTku ycTaHOBNEHI, 3a3eMIie-
Hbl U MPOBEPEHbI COrnacHo npes-
nmcaHuto.

o [lponoxuTe ceTeBoOl kabenb Takum
obpa3om, 4ToObl OH HE MeLLan BO
BpeMsi paboTbl 1 HEe NOBPEANICS.

o 3awmwante kabenb OT Xapbl, ar-
PECCUBHbIX XXWUOKOCTEN N OCTPbIX
Kpaes.

o B kauecTBe yanuHutens mucnonb-
3ynTe TONbLKO kabenb B pe3nHoBow
M30MsUMKM C 4OCTaTOYHbIM Monepey-
HbIM cevermrem (3 x 1,5 Mm2).

o [lpn OTKNHOYEHNN CETEBOWN BUMKK U3
PO3€eTKN He TAHUTe 3a kabenb.

7. O6cnyxuBaHue

« [epen HauyanomM paboTbl NpoBEPLTE
COCTOSIHME 3aLUUTHBIX YCTPOUCTB.

e lcnonb3ynTe cpeacTsa nHaMBuay-
arnbHOW 3aLnUThbI.

o [lpu nunexHun sanmute npasunbHoe
pabouyee nonoxeHue:

— cnepeaun co CTOPOHbI onepaTopa;

— nepen MHCTPYMEHTOM;

— p440oM C NUIbHbIM ONCKOM.

A OnacHocTb!

Mpy NMneHun 3aroToBKa SOMKHA 3a-
KpennAaTbCA B 3aXKUMHOM ancnocoG-
NeHnn.

e Hwn B Koem cny4yae He nunuTe 3aro-
TOBKW, KOTOpPbl€ HEJb3A 3aKpennTb
B 3aXXUMHOM I'IpVICI'IOCOGJ'IEHVIVI.

A OnacHocTb 3awemneHus!

Mpn HaknoHe unu NoBOpPOTE MULHON
rornoBku He 6eputechb pykamu 3a ane-
MEHTbI B 30HE LLIApHMPa UNn Nog UHC-
TpymeHTOM!

o [lpu HaknoHe NPOYHO yaepxmBam-
T€ NMUIMbHY!O rOMoBKY.

o [lpun paboTe ncnonb3ynre:

— Onopebl Nof 3aroToBKy — Npu pa-
60Te ¢ ANMHHLIMU 3aroTOBKaMM,
€CInu nocre pacnurioBky OHW Mo-
ryT ynacTb co CTona;

— YCTpONCTBO Ansi OTCacbIBaHNs
OTMUIIOK.

o [unuTe TONbKO 3aroToOBKM, raba-
pUTHblE pa3Mepbl KOTOPLIX obecne-
YMBAIOT HaeXHoe yaepXKuBaHue
npy MUNEHNN.

o [lpu pacnunueaHum NOCTOSAHHO NpW-
XMMalTe 3aroToBKy K CTOMy U cTa-
panTecb He nepekocuTb ee. He Top-
MO31TE OCTaHaBIMBAIOLLUIACS
NUMbHBIA AUCK, HAXXMMas Ha Hero
cboky. CyLuecTByeT OnacHOCTb He-
CYaCTHOro crny4asi, eCnu NUbHLINA
Aanck bnokupyeTtcs.

7.1 Wcnonb3oBaHue nasepHo-
ro yCTpoucTBa pa3mMeTKu

JlasepHoe yCcTPOMCTBO pasmMeTku BKIHO-
YaeTcsl 1 BbIKITOYaETCA BhIKIOYaTENEM
(81).

OHo nokasbiBaeT NPepbIBUCTYIO Kpac-
HYI0 NTMHUIO HA MeCTe 3aroTOBKU, B KO-
TOPOM yCTaHaBMMBAETCS MUIbHbIN
JMCK.

¢ BbINonHuTe HeckonbKo NOAXo4oB
NpoGHOro pesa, YToObl 03HAKOMUTb-
¢Sl C MPVHUMNOM paGoThl.

PYCCKWNM
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m Yka3saHue:

Ycmpolicmeo nasepHol paamemku
0Cc0beHHO xopowio nodxodum 0115 pesa
o0 HaKnoHoM u 080LIHO20 KOCO20 pe-
3a (cm. enasy "Ynpasnerue"/ "Pe3 nod
HakroHom" u "[]eoliHol kocol pe3”).

7.2 YcTaHOBKa 4acToTbl Bpa-
LweHna NUNbHOro AnckKa

m YkaszaHue:

He onss KGS 254 | Plus.

e Ha 3apaTunke YacToThbl BpaLLleHUs
(82) aganTupoBaTtb YacToTy Bpalle-
HWSI MWNBHOIO AMUCKa K pacnunveae-
MOMY MaTepuany.

" i
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| e Tl
— [MonoxeHne 1-2

Ona npodounen ns Meam, HUKens,
NaTyHW, LUMHKA U antoMUHKUS.

— MMNonoxexve 3—4
ans npocmnen us nnactMaccehbi.

— [MonoxeHne 5—-6
Ansi maccuBa gepesa U cTonsip-
HbIX NINT.
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7.3 Kocom pe3s

[ﬂ Yka3aHue

lNpu Kocom pe3e 3azomoska nuauMmcsi
1od yenom k 3adHel KpoMKe.
MakcumarnbHbie pa3mepsi pe3a cM. 8
2. "Pasmepsbi 051 pa3nuyHbix eudos
pesa”.

lpu makcumanbHoM yene ckoca neped
Hacmpoukol moxem riompebosambcsi
COBUHYMb HEMHOZ0 HapyxXy Hacadku
yropa 0111 3a20moeKu.

UcxopgHoe nonoxeHue
— TMunbHas ronoska NoBepHyTa BBEPX.

- OFpaHVI‘-IVITerIb ITIy6VIHbI pe3a aeak-
TUBUPOBAH.

— [loBOPOTHBIV CTOS HAXOAMTCA B NO-
noxeHuu 0°, pyyka doukcatopa noBo-
POTHOrO CTOMa 3aTsiHyTa.

— Yron HaknoHa onpokWabIBaloLLEero
pblyara k BepTukanu coctaensert 0°,
CTOMOPHBIV pblyar PerynupoBKU Ha-
KIoHa 3aTsHyT.

— CTOMNOpPHBIN BUHT YCTPONCTBA MpO-
TSDKKW ocnabneH.

— YCTPOWCTBO NPOTSIKKM NMOSHOCTBIO
OTBEAEHO Ha3aa.
YcTtaHOBKa nunbl

1. OTKPYTMUTb CTONOPHBLIN BUHT (83)
NMOBOPOTHOrO CTOSMa U ONYCTUTb
dukcaTopHbIl pbiyar (84).

(]

I

W=

2. YCTaHOBMWTb HYXHbIV yron.
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G] Yka3saHue:

lpu nodHssMOM chukcamopHOM pbidaze
108opOMHbIL cmos ¢hukcupyemcs 8
nonoxeHuu 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° u
60°. lpu NoIHOCMbBIO OMyUEeHHOM
gukcamopHOM pbldaze hyHKUUST ¢UK-
cayuu deakmueuposaHa.

3. 3aTaHyTb CTONOpHbIN BUHT (84) no-
BOPOTHOrO CTOfMa.

Ll

YT06bI yron ckoca npu NUNEHnn He n3-
MeHsncs, HeobXxoauUMO 3aTsHYTb CTO-
NOPHBIA BUHT MOBOPOTHOrO cToMna (B
TOM uYmncrne 1 B TouKax cpmkcaumul).

BHumaHune

MuneHne 3arotoBKu

4. Ha 3agaTtyunke 4acToThbl BpalieHusa
aganTupoBaTb YacToTy BpalleHnA
NUNbHOIo AMNCKa K pacnunmneaemMomy
martepuany.

5. MpwxaTb 3aroToBKy K ynopy Ans 3a-
rOTOBKM U 3a)aTb C MOMOLLbIO NpK-
cnocobneHns ans sakpenneHus 3a-
rOTOBKM.

6. Mepen NUneHWEM LLIMPOKMX 3aroTo-
BOK MOTSAHYTb MUIbHYIO FONOBKY
Bnepep (Mo HanpasneHuio K onepa-

TOpY).

7. HaxaTb Ha npegoxpaHuTenbHbIN
ctonop (85), HaxaTb 1 yaepXxusaTb
HaxaTblM BbIkNtoyaTens (86).

8. MepaneHHo onycTUTb MUAMbLHYIO rONno-
BY MOSTHOCTbIO BHW3 U NpU HeobXxoau-
MOCTM COBWHYTb Ha3ag (Mo Hanpas-
neHuo ot onepatopa). Mpu nunexHun
NpWKMMaThb NUMBbHYIO FOMOBKY K 3aro-
TOBKE C TaKuM ycununem, Ytobbl umnc-
110 060pOTOB ABUraTens He CHNXa-
110Cb CIULLIKOM CUITbHO.

9. Pacnunutb 3aroToBKy 3a OAuH pas.

10. OTnycTuTh BbIKMNOYaTENb N Mea-
NIEeHHO OTBECTW NWMbHYIO FONOBKY B
BEpPXHEE NCXOAHOE NOMOXEHMNE.

7.4 Pe3 noa HaAaKNOHOM

m Yka3aHue:

[pu pese nod HaknoHOM 3a20mosKa
nunumesi Nood yarom K eepmukaru.
MakcumarnbHbie pa3mepbl pe3a cM. 8
an. "Paamepbi/Hacmpoliku Orisi pasniuy-
HbIX 8udo8 pe3a”.

B 3asucumocmu om yena Hak/ioHa rne-
ped HacmpoUlkoul moxem nompebo-
8ambCsi COBUHYMb Hapyxy Hacadku
yrnopa 01151 3a20MoskKu.

KGS 216 / 254 / 315 Plus:




WUcxopgHoe nonoxeHue

— TunbHas ronoBka NoBepHyTa
BBEpPX.

— Hacagku ynopa ans 3aroToBku ciBu-
HYTbI HApYXXy U 3adMKCUPOBaHbI.

— OrpaHunuunTens rybuHbl pe3a aeakTu-
BUPOBaH.

— [loBOPOTHbIN CTON HAXOAUTCH B NO-
noxeHunn 0°, CTONOPHbLIA BUHT NOBO-
POTHOrO CTOMNa 3aTSAHYT.

— CTONOPHbLIV BUHT yCTPOMCTBA Npo-
TSKKM ocnabneH.

— YCTpOWCTBO NPOTSXKKN NOMHOCTHIO
oTBefeHO Hasag.

YcTaHOBKa orpaHM4yeHunsi HaKnoHa

1. Ocnabutb cTONopHbIN pbiyar (88).

2. YCcTaHOBUTb ONPOKUAbIBAOLLMNA Pbl-
yar B nonoxetwue 0°.

3. TloBepHyTb OrpaHM4MTENb HaKMOHa
(87) B HMXKHee nonoxeHune. Tenepb
HAKMOH MUMbHOrO AUCKa MOXHO YC-
TaHOBWTb Ha 3Ha4YeHue npubn. Ao
46°.

— OrpaHuyuTernb HakroHa B BEpXHEM
MONOXEHUN = AuanasoH yria pesa
no 45°

— OrpaHn4nTEnb HaKIOHa B HIKHEM
MOOXEHUN = AMana3oH yrna pesa
npubn. go 46°

YctaHoBKa nunbl

1. Ocnabutb cTonopHbIn poiyar (88)
perynnpoBKM HaknoHa ¢ obpaTHom
CTOPOHbI UHCTPYMEHTA.

2. MeaneHHO HaKNOHWUTb ONPOKMAbIBA-
IOLLMIA pblyar B HY>KHOE MOJIOXKEHWE:

e HaKNOHUTb PUKCATOPHbIN pblyar
(89) B HanpaBneHUN CTOPOHBbI
obcnyxunBaHus = 6ecctyneHya-
TO NepeMecTnTb ONPOKNAbIBato-
LM pblYar.

e CMECTUTb (PMKCaATOPHbIV pblyar
(89) B HanpaBneHun 3agHen cTo-
POHbI = 3adhMKCMPOBaTL ONPOKM-
OblBaloLWMIM pblyar B TouKke (puk-
cauum.

m YkasaHue:

Onipokudsisatowjull pbi4ae pukcupyem-
cs 8 nonoxeHuu 0°, 22,5° u 33,9°.

3. 3aTAHyTb CTOMOPHBI pblyar pery-
FIMPOBKU HaKMoHa.

: 3

YT06bI Yyron HaknoHa npu NUeHUn He
N3MEHSAMCS, CTOMOPHbIV pblyar ONpoKu-
AblBaoLLero poliyara (B TOM Yvicne n B
Toukax dmkcaumm!) gormkeH bbITb 3a-
dUKCMpoBaH.

BHumaHue!

lMuneHwne 3arotoBKK

o  OTNMNUTbL 3aroTOBKY, Kak ON1CaHo B
pasgene "Kocown pes".

7.5 [BowHOM KOocou pe3

E] Yka3saHue:

JeoliHol kocol pe3 npedcmaessisiem
coboli KomMbuHayu KOCo20 pesa u pe-
3a rnod HaKfmoHOM. 3mo o3Havyaem,
4Ymo 3a2omoeka nuumecs rnood yarnom K
3a0Hel KpOMKe U 100 yarioM K eepxHel
CMOpPOHe.

MakcumarnbHbie pasmepbl pe3a cM. 8
en. "Pasmepsi/Hacmpolku 0ns pasnuy-
HbIX 8U008 pe3a”.

A OnacHocTb, CBfi3aHHaA ¢ ge-

MOHTaXeM NpefoXpaHUTEeSIbHOro ycC-
TpoucTtBa!

B 3aBucumocTn ot yrna cKoca 1 Hakro-
Ha MOXeT I'IOTpeGOBaTbCﬂ OEMOHTUPO-
BaTb Hacagku ynopa And 3arotoBku ne-
pean nuneHnem.

e YcTaHaBnueawiTe Hacagku obpaTHo
Ha ynop A5 3aroToBkK cpasy noc-
ne nunexHus!

PYCCKWI

A OnacHocTb!

Mpy oBOHOM KOCOM pe3e BCreacTBue
CUINbHOTO HaKNoHa oTKpbIBaeTcs Gonee
nerkui JocTyn K NUMbHOMY AMUCKY, Kak
cneacTeume, NoBbILLAETCS ONACHOCTb
TpaBMUPOBaHWS.

o Cobntoganite gOCTaTOYHYO AMCTaH-
LMI0 0 MUIbHOMO ANCKa.

UcxopgHoe nonoxeHune

— TunbHas rornoBka NoBepHyTa
BBEPX.

— Hacagku ynopa ans 3aroToBkut
COBUWHYTbI HApYXKy M 3ahMKCUpoBa-
Hbl UMK NPU HEOBX. AeMOHTUPOBa-
Hbl.

— OrpaHuunTens rnybuHbl pesa aeak-
TUBMPOBaH.

— [loBOpOTHBIN CTON 3adhnKCUpoBaH B
HEeobXoANMOM MOMOXKEHUN.

— OnpokuagpbiBatoLLMI pblyar Hakmno-
HeH nog HeobxoaMMbIM YrIIOM K No-
BEPXHOCTU 3aroTOBKM 1 3adhMKCMPO-
BaH.

— CTONOpHbLIV BUHT yCTPOWCTBA Npo-
TSKKM ocnabneH.

— YCTpONCTBO NPOTSXKKN MNONHOCTHIO
oTBefeHo Hasag,.

lMuneHwne 3aroToBKU

o  OTNMNUTbL 3aroTOBKY, Kak ON1CaHo B
pasgene "Kocown pes".

E] YkasaHue:

lMuneHue NnaHoK KapHU3HO20 Npoghusis
MOXHO Mpou38odums ¢ obpamHou
CMOPOHbI Ha 108EPXHOCMU cmorna u
8epxHeli Kpomke yriopa Or1si 3a20mos-
Ku.

7.6 T[MuneHue menkunx 3aroTto-
BOK

[Mpu NunNeHnn ¢ ycTporcTBOM NPOTSKKM
MOXET CINy4uTbCs NepekaluMBaHue Bbl-
ABUrarLLierocs 3aLMTHOTO KOXyxa Ha
3aroToBKe Mpv BABUIaHWN.

e OtnyctuTe BbikMoyaTtens BKI1./
BBbIKJ1. 1 MmegneHHo nogHUMUTE
NUMbHYH FONOBKY B BEPXHEE UCXOA-
HO€ MONOXeHHE.

MepekalunBaHWe BbiaBUratoLLerocs 3a-
LUMTHOTO KOXyXa 3aroTOBKOMN NPOUCXO-

OWT TONbKO B HEKOTOPbIX Cry4vasix, Ha-

npumep:
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— NPV NUNEHNN MESKNUX 3aroTOBOK
(90), koTOpbIE U3-3a UX LUNPUHBI He-
06xoa4MMo NponunuBaTh C BKIHO-
YEHHOWN (PYHKUMEN NPOTSKKY;

— Mpuv OBOVHOM KOCOM pe3e B NeBYH0
CTOPOHYy.

MuneHne 3aroToBKMU

G] YkasaHue:

Bce Hacmpotiku mopuyoegol nusbi (Mosno-
JKEeHUe r1o8opoMHO20 CMoJia U HaK/oH
nuIbHOU 20/108KU) COXpaHstomcsi Onsi
Heobxodumoeo pesa. NameHsemcs Ha-
npasneHue nueHuUsi npu nuIeHuU 3azo-
mosku.

o OTNUNUTBL 3aroToBKY, KaK onncaHo B
pasgene "Kocon pes", HO nepeq nu-
NneHnem caBUHYTb NUMNbHYIO FONOBKY
NMONHOCTbLIO Ha3ag, (no Hanpaene-
HUIO OT onepaTopa).

A anst nunexHus obermm pykamm
Me[fIeHHO OMYCTUTL €€ 3a PYKOATKY
MOMHOCTBIO BHU3 U NOTSIHYTb BEpes,
(no HanpaBneHuto K onepartopy).

7.7 TponunuBaHue KaHaBOK

G] Yka3zaHue:

OepaHuyumerns 25ybuHbl pe3a 8 KoM-
6uHayuu ¢ ycmpoulcmeom rMpOomMsiKKU
ro3eosisiem u320maesnueams KaHaeKuU.
lpu amom ocywecmensiemcsi He om-
Oensrowjuli pes, a HadnunueaHue 3a20-
moeku 00 ornpedeneHHOoU a/1yOuHbI.
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Mpw N3roToBnNEHUN KAaHaBOK OCOBEHHO
Ba)KHO, YTOObI Ha NUNbHbIN AUCK He Obl-
10 HaXxxuma cboky. MHaye nunbHas ro-
NOBKa MOXXET BHE3AMNHO OTCKOYUTb
BBepx! [pn n3rotoBneHMn kaHaBoK Uc-
nonb3ynTe 3aXKMMHOe npmcnocobre-
Hue. M3beraiite DOKOBOro Haxuma Ha
NUMNbHYH FOMOBKY.

OnacHocTb oTgauu!

UcxopgHoe nonoxeHue

— MunbHas ronoeka noesepHyTa
BBEpX.

— OnpokuablBaloLWwuii pblyar Hakno-
HeH noJ HeobxoAMMbIM YrIoM K Mo-
BEPXHOCTUN 3aroTOBKW M 3adMKCUPO-
BaH.

— Hacagkv ynopa ans 3arotoBku
CABMWHYTbI HapyXy 1 3adukcnpoBa-
Hbl (OMPOKMABIBAIOLLMIA pblyar Ha-
KIOHEH).

— [loBOPOTHbLIN CTON 3ahUKCUPOBaH B
HeobXxoaANMOM MOOXKEHUN.

— CTONOpPHbIN BUHT YCTPOWCTBA Mpo-
TSDKKM OcnabneH.

— YCTpPOMCTBO NPOTSXKKM NOSTHOCTLIO
oTBedeHo Ha3aj.

YcTtaHoBKa nunbl

1. TepemecTuTb OrpaHnymTeNb rnyéu-
Hbl pe3a BO BHYTPeHHee Nnonoxe-
Hue (91).

2. YcTaHoBUTb OrpaHn4uTens ryouHbl
pesa Ha HeobxoauMmyto rnybuHy nu-
neHus n 3aurKenpoBaTb KOHTpran-
Kon (92).

3. Ocnabutb NpegoxpaHUTENbHbIN
CTOMOP Y OMNYCTUTb MUMbHYHO FOMo-
BKY BHW3 A1 NPOBEPKM BbICTABIEH-
HOW FMyBuHbI MUNEHNS.

MpownssecTn NPobHbIN pes.

5. TMpwn Heo6Xx04MMOCTN NOBTOPATH
warun 1 n 4, noka He yaeT ycTaHoB-
neHa Heobxogumasi rnybuHa nune-
HUS.

MuneHne 3aroToBKU

e  OTNMNUTL 3aroTOBKY, KaK ON1CaHo B
pasgene "Kocon pes".

7.8 Pasmepbl Ana pasnuyHbIx
BUOOB pe3a

BbicoTa pe3a npu pasHOM HaKfloHe
onpokuabiBakouwlero pbivara

MakcumanbHble pasmepbl 3aroToBKU
(maHHbIe B MM):

Hakno | KGS 216 | KGS 254 [KGS 2541 | KGS 315
H Plus Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120

15° | 65 |57 | 85 |74 | 85 | 53 | 109|101

22,5° | 61|48 | 80 | 65 | 80 | 34 |[103 | 90

33,9° |53 |33 |68 |48 |68 | — |91 |70
45° |41 |16 |54 |29 |54 | — [ 76 | 48
46° |40 [ 15|52 |28 |52 | — [ 75 | 46

LIR|L|R|L|R]|]L]J|R

JleBasi/npaBas ctopoHa

LLinpuHa pe3a npu pasHbIX HACTPOM-
Kax MOBOPOTHOrO cTona

MakcumanbHble pa3mMepbl 3aroTOBKU
(BaHHbIe B MM):

Ckoc | KGS216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
Plus Plus | Plus Plus
0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306
22,5° 280 280 280 293
31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157

Ansa nuneHusa nnaHkn KapHU3HOro
npodomna AencTBUTENbHbI Creayto-
Lne HaCTPOWKM:

Yron HakrnoHa Yron ckoca

5 NeBast 33,9° 31,6°
=N CTOpOHa BMNeBO BNpaBo
=

z MpaBas 33,9° 31,6°
ng_ cTopoHa BMpaBo BMNEBO
=

>

I

m

5 JleBas 33,9° 31,6°
=S CTOpOHa BnpaBo BMNeBO
=

3 Mpasas 33,9° 31,6°
§ cTopoHa BMEBO BMpaBo
m

8. TexobcnyxuBaHue n
yxoAa

A OnacHocTb!

Mepen BbinonHeHNeM nobbix paboT no
TeXobCny>XMBaHUKO N OYUCTKE OTKIHO-
YNTb CETEBYIO BUIKY U3 PO3ETKMU.

— Mocnepytowme paboTbl No Texobc-
TNYXXMBaHUIO U PEMOHTY, OnMcaH-



Hble B JaHHOM pasaere, AOMKeH
BbIMOSHSATb TOMbKO CreLmnarnucr.

— [MoBpexaeHHble aeTanu, B 0cobeH-
HOCTM NpefoXpaHnTEnbHbIE YCT-
pOVCTBa, 3aMeHSATb TONbLKO OpUri-
HanbHbIMK YacTaMu. [leTanu, He
NpoBepeHHbIE U HE 000BPEHHbIE
npousBoauTenem, MoryT NnpuBecTu
K HenpepgckasyemMomy maTtepuanb-
HoMY yLlepby.

— [Mocne BbINONHeHUs Bcex paboT no
TEeX06CNy>XMBaHWIO M O4YUCTKE CHOBA
yCTaHOBWTb W NPOBEPUTbL BCE Mpe-
[OXpaHUTENbHbIE YCTPOWCTBA.

8.1 CmeHa nunbHOro gucka

A OnacHocTb oxora!

HekoTopoe Bpemsi nocrne oKoH4YaHus!
NUNEHNs NUNbHBIN UCK MOXET ocTa-
BaTbCs O4YeHb ropsaymMM. [lante ropsye-
MY MUITbHOMY AUCKY OXnaguTbes. He
oYMLLANTE rOPSYNIA NMUNBHBIA ANCK rO-
PHOYUMU KUOKOCTSAMM.

A OnacHocTb nope3sa, Aaxe ec-
JIN NUIbHbIN OUCK He BpalaeTca!

Mpun ocnabneHun u 3aTArMBaHUK 3a-
XMMHOTO BUHTa BbIABUraloLLMiics 3a-
LUMTHBIV KOXYX OOIMKEH ObITb MOBEPHYT
HaJ NUNbHLIM AnckoM. Mpu cMeHe
MUIIBHOIO MOSIOTHA HOCUTE MEpPYaTKM.

1. 3adukcmpoBaTb NUMbLHYO FONOBKY
B BEPXHEM MOSOXEHUN.

2. [Onsa 6nokupoBKM NUNBHOIO ANCKa
HaxaTb G1OKMPOBOYHYHO KHOMKY
(93) 1 Npun 3TOM NOBEPHYTL NUIb-
HbI AWUCK OpYron pyKou, noka 6no-
KMPOBOYHAsi KHOMKa He 3aLlerkHeT-
cs.

3. OTBUHTUTL 3axmmHoun 6onT (99) n
mMoZynb 3axuma (98) ot Bana nunb-
Horo aucka (neeasi pesbbal).
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98 97 96

95 94

4. Ocnabutb NpegoxpaHUTENbHbIN
CTOMNOp, CABVHYTb BbIABUraloLLMIACS
3aLUMTHBIN KOXYX BBEPX U YAEPXN-
BaTb €ro.

5. OCTOPOXXHO CHATb BHELLHWUI drna-
Hel, (97) 1 NUNbHBIN ANCK C Bana u
CHOBA 3aKpbITb BbIABUIAOLWMNIACA
3aLLUTHBINA KOXYX.

A OnacHocTb!

He ncnonb3ynTte uncTawme cpeactea
(Hanpumep, AN yaaneHns ocTaTkoB
CMOJbl), KOTOPbIE MOTYT arpecCMBHO
BO3[eCTBOBAaTb Ha ferkocnnasHble
AeTanu; nHave 3To MOXeT HeraTuBHO
CKasaTbCA Ha NPOYHOCTU MHCTPYMEHTA.

6. Ou4nMCTUTb 3aXKUMHbIE NOBEPXHOCTU:

Basn nurnbHoro aucka (95),

MUNbHbIA AUCK,

BHeLLHWI dnaHey (97),

BHYTPeHHWI chriaHel, (96).

A OnacHocTb!

[MpaBrnbHO HANOXUTb BHYTPEHHUN
dnaHeu! MHaye nuna moxeT 6r10Kupo-
BaTbCS, UMW KpenneHne nNunbHOro anc-
Ka moxeT ocrnabuTbes!

7. HapeTb BHYTpeHHUI cnaHey (96) B
COOTBETCTBUN C PUCYHKOM.

8. OcnabuTb NpeaoxpaHUTenbHbIN
CTOomnop, CABUHYTL BblABUratoLLmiics
3aLLUMTHBIV KOXYX BBEPX W YOEPKU-
BaTb €ro.

9. HanoXuTb HOBbIN MUIMNbHbIA ONUCK —
cobnogatb HanpaeneHve Bpalle-

PYCCKWI

HUSA: MAgsa ¢ NeBon (OTKPbLITOM) CTO-
POHbI, CTPENkKa Ha NUINbLHOM AUCKe
[OOIKHa coBnaaaTh C HanpaeBneHun-
em cTpenku (94) Ha KOXyxe NUIbHO-
ro gmckal!

A OnacHocTb!

Mcnonb3yinte Tonbko Noaxoaswme
NUbHbIE OUCKU C MOBOAKOBLIMU OTBEP-
CTMSIMU, pacCcyMTaHHble HA MaKkcUMarb-
HYH0 4acTOTy BpaLlieHus (CMoTpuTe
"TexHn4yeckne xapakrepucTmki") — npu
MCNONb30BaHUN HEMOAXOASALLNX UMK
NOBPEXAEHHbIX NMUMbHbIX AWCKOB 13-3a
LEeHTPOGEXHOW CUMnbl feTanu MoryT
OrPOMHOV CUIION BbINETETL HAPYXY.

Henb3s ncnone3osarb:

— MUNbHbIE ANCKU N3 BbICOKOMNErnpo-
BaHHOW BbICTpOpeXyLLel cTanm
(HSS);

— noBpeXAeHHble NUIibHble ONCKU;

— OTpes3Hble Kpyru.

A OnacHocTb!

— YcTraHaBnmBanTe NUMbHbIN OUCK
TOMbKO C OpPUrMHAnNbHbLIMU AeTans-
MMU.

— He ncnonbsyiTte oTaenbHble
YMEHbLUNTESbHbIE KOMNbLA; MHaYe
KpenrneHne NUNbHOro Aucka MoxeT
ocnabuTbes.

— TMunbHble AUCKN JOIMKHbI BbITb YC-
TaHOBIEHbI TaK, YToObI Npy Bpalle-
HUU He Gblno ancbanaHca n bueHuns
N UX KpenreHue He ocrabno npu
pabore.

10. CHOBa 3aKpbITb BblABUraOLLNIACS
3ALLNTHBIN KOXYX.

11. HageTb BHewHMn dnaHew, — uandel
OOIMKHBI CMOTPETb B HanpaeneHn1
NUNBHOrO AUCKa.

12. lNoBopaymBaTb NUMbHbLIA ANCK OO
Tex nop, noka uandbl He 3adukcn-
pyHOTCS B MOBOOKOBbIX OTBEPCTUSX.

[ns nCNonHeHUs ¢ 3aXXUMHbIM 60TOM
(99):

13. BBUHTUTb 3axnMHoM 6onT (neBas
pe3bbal) u 3aTaHyTb yeunuem

PYKW.

[ns GroKMPOBKM MUIBHOMO AMCKa
HaXxaTb GIIOKMPOBOYHYO KHOMKY U
npv 9TOM MOBEPHYTb NUIMbHBIN ANCK
OPYron pyKkon, noka 6nokMpoBo4vHas
KHOMKa He 3aLLernkHeTCs.
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A OnacHocTb!

— He yanuHATL MHCTPYMEHT, UCNonb-
3yeMblil AN NPUBUHYMBAHWS MUMb-
HOro Aycka.

— He 3atarneatb 3aXvMHOW BUHT yaa-
pamu N0 MOHTaXHOMY KIHOYy.

14. 3aTAHYTb 3aXKMMHOW 6ONT.

Mpu ncnonHeHWUn ¢ Moaynem 3axuma
6e3 MCnonL30BaHNs NHCTPYMEHTOB
(98) (cm. Takke M306paKeHNs B KOHLE
[aHHOTrO PYKOBOACTBA.):

13. CHpocuTb Moaynb 3axuma. Ans
3TOro BCTaBUTb pe3bboByto Landy
(102) B oTBEpPCTUE OrpaHNUNTENS
rnybuHbI pesa 1 noBopaunBaTb Ma-
xoBuk (101) no yacoson cTpenke Ao
Tex nop, Noka B Nosie MHAMKaUum He
nosisutca (100) "0".

101 S 100

14. TIpUBUHTUTBL MOAYMb 3aXnma Ha
Ban NUMbHOro amcka. [ins atoro no-
BOpa4MBaTb MaxoBuK (NieBas pesb-
6a!) 4o Tex nop, Noka He HaYHeT
BpaLLaTbCsA NUMNbHBIN ANUCK, 3aduk-
cMpoBaTh NUIbHBIA ANCK U 3aTAHYTb
MaxoBMUK.

MNocne atoro none nHaMKaumm
AOIMKHO OTODOpaXaTbCs KeNTbIM
LBETOM.

A OnacHocTb!

Mocrne NpuBUHYMBAHUS None UHAMKa-
LM He JOIMKHO oTobpaXkaTbcs Kpac-
HbIM LiBeTOM. Ecnu none uHavkauum
KpacHoe:

o [loBTOpUTb Warn 13 1 14.

o [lpoBepuTb pe3bboByto Landy u
Bar NWIMbLHOrO AUCKa Ha npegmeT
NOBPEXOEHUN.

MpoBepuTb paboTOCNOCOOHOCTb:

15. OcnabuTb NpeaoxpaHUTenbHbIN
CTOMOP U OTKUHYTb NUIbHYHO roso-
BKY BHU3:

— npu onyckaHun BblaBMraloLwmmn-
CS 3aLUTHbIN KOXYX OOJTI>)KEeH OC-
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BO6OAUTL NUMbHbBIA ONCK, HE Ka-
casiCb Apyrux AeTaneu.

— [Mpu nogHATUM NUNBHON rONOBKX
B UCXOAHOE MONOXeHWe BblOBU-
ratoLLMNCs 3alMTHBIN KOXYX
[OJKEH aBTOMaTUYECKN 3aKpbl-
BaTb NUIbHbIN AUCK.

— [MpoBepHyTb NUMbHbIN ANCK pY-
Kow. MnnbHbIN OUCK OOSKEH Bpa-
waTtbcs B noboe nonoxeHue pe-
rynMpoBKK, HE KacasiCb ApYyrnx
netanen.

8.2 3ameHa BcTaBKU cTOna

A OnacHocTb!

Mpw noBpexaeHHON BCTaBke cTona cy-
LLleCTBYET ONacHOCTb TOro, YTO MenkKue
npegMeTbl MOryT BbITb 3aXaTbl Mexay
BCTaBKOW CTOSa U MUIbHbIM OUCKOM,
YTO 3a6nOKMPYET NWMbHbLINA auck. He-
MeAJIEHHO 3aMeHSANTE NOBPEeXAEHHbIE
BCTaBku crtonal!

1. MopHaTe BcTaBky ctona (103), nc-
nosnb3ys OTBEPTKY B Ka4eCTBE Pbl-
yara. Bctaska cTtona npu aToM pas-
pyLMTCS, NOBTOPHO MCNOMb30BaTh
ee Herb3s.

2. YCTaHOBWTb HOBYIO BCTaBKY CTOJa U
3admkcupoBaTh ee.

8.3 HarsxkeHue npuBogHoOro
peMHA

[MpnBOAHON peMeHb, KOTOPbIN HAaXo4uT-
CS1 C NPaBON CTOPOHbI MUIBHOW FOMOBKMN
3a NNacTMaccoBOW KPbILLKOW, HE0B6X0-
OUMO OOMOSNTHUTENBHO HaTSHYTb, €Cnu
B cepefvHe mMexay 06ouMn peMeHHbI-
MM LUKMBaMM OH MPOBUCAET Ha 3Haye-
HWe, NpeBbIllalLLee yka3aHHoe B crie-
aytoulen Tabnuue:

Mporu6 (Mm)
KGS 216 Plus |9
KGS 254 Plus |9

Mporu6 (Mm)

KGS 315 Plus |12

KGS 254 | Plus | 23

Onsa npoBepKu, AONONTHUTENTIbHOIo Ha-
TAXEHUA U 3aMeHbl:

1. BbIBUHTUTL BUHT(bI) (104) 1 cHATL
NNacTMacCoBYH KPbILLKY.

KGS 216 /254 / 315 Plus:

104

2. [NpoBepuTb HaTAXKEHNE PEMHS, Ha-
OaBvB Ha Hero 6onbLIMM NarnbLeM.
Ecnun npvBogHoOi pemeHb HeOOX0-
OUMO OOMOSNTHUTENbBHO HATSAHYTb
UINN 3aMEHUTB:

— OcnabuTtb Bce BUHTbI C BHYTPEH-
HUM LLUECTUrPAHHMKOM Kpenne-
HUS aNeKTpoABuraTens npumep-
HO Ha oJuH 0GOpOT.

— MopaTaHyTb unmn 3aMeHnTb Npu-
BOAHON peMeHb. [Ins 4ononHu-
TENbHOro HaTsKEHUS1 CMEeCTUTb
anekTpoasuraTenb Hasag.

— 3aTsHyTb BUHTbI KpenmneHus
anekTpoasUraTens KpecT Ha
KpecT.

3. YcTaHOBWTb Ha MECTO MnacTMacco-
BYIO KPbILLUKY U 32BUHTUTB.

m YkasaHue:

KGS 216/254/315 Plus:
JononHumenbHbil 3y64ambili peMeHsb,
pacrosnoxeHHsbIl & npusode, siersiemcsi
bbicmpousHawusaroweticss demarbio U
nodnexum 3ameHe rpu 8bixode e2o U3
cmpos. 3ybyamebili pemeHb He nodda-



emcs dononHumesnbHoMy rnodmsauea-
HUO.

8.4 HcrtmpoBka

lOCTMpOBKa NMOBOPOTHOIO cTona

1. 3admkcmpoBaTb NOBOPOTHBIV CTON B
nonoxexun 0° 1 3akpenuTb cTonop-
HbIM BUHTOM.

2. Ocnabutb BuHT (105) Ha aBa 060-
poTa.
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3. TloBepHyTb NUMbHYHO rONOBKY BHU3 U
3abnok1poBaTb TPaHCNOPTUPOBOY-
HbI donkcaTtop.

4. TaK BbIpOBHSITb MOBOPOTHbLIA CTON
Ha ynope Ans 3aroToBKu, YTOObI
yrnop 4518 3aroTOoBKW OKa3arcsi Tou-
HO MoA NPSIMbIM YIIIOM K MUNIbHOMY
ONCKY.

5. 3aTsHyTb CTOMOPHbIV BUHT NOBO-
pOTHOrO cTona.

6. CHoBa 3aTaHyTb BUHT (105).

KOcTtupoBka YKa3aTtensa yrna ckoca

1. Ocnabutb BUHT (107) NnpumepHO Ha
OfAVH 0bopoT.

2. Tak oTperynupoBaTb ykasaTenb
(106), 4TOOLI OTOGpakaemoe 3Haue-
HWe coBrnaaano ¢ YCTaHOBMNEHHOM
TOYKOW (hpmKcaLmm NOBOPOTHOrO
cTona.

3. 3aTaHyTb BUHT (107).
106 107

KOcTupoBKa cunbl cmeLwweHus ans
PYHKLMN NPOTSKKN

1. Ocnabutb KoHTpraky (109).

2. KOcTupoBaTb YCTaHOBOYHbIN WTUDT
(108) go Tex nop, noka He GyaeT
OOCTUrHyTa Hy>XXHas curna cmelle-
HUS.

3. CHoBa 3aTAHYTb KOHTPraunky.

KOcTupoBKka Touek cpukcaumm ans
yrna HakrnoHa

1. 3admkcmpoBaTtb ONPOKMALIBAIOLLNNA
pblyar B nonoxeHun 0°, CTONOPHbIN
pblyar He 3aTArnBaTh.

2. BbIBUHTUTB BepxHWUii BUHT (110) unu
BUHTHI (110) (Tonbko KGS 216 Plus)
M CHATb KPbILLKY OMPOKUAbIBAIOLLETO
pblyara.

3. BbIBUHTUTL BUHTBI (110) 1 CHATL
KPbILLKY OMPOKMAbIBAIOLLEro pblva-
ra.
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4. OcnabuTtb ABa BUHTA C BHYTPEHHUM
LIECTUIPAHHMKOM C3a4W UHCTPY-
MeHTa NPUMEPHO Ha oanH 06opoT:

PYCCKWNM

5. Tak BbIpOBHATbL ONPOKMALIBAIOLLNNA
pblyar, 4To6bl MUBHBINA AUCK OKa-
3ancs TOYHO Mo4 NPSAMbIM YIIOM K
NMOBOPOTHOMY CTOfY.

6. 3aTaHyTb ABa BUHTA C BHYTPEHHUM
LLECTUrpaHHUKOM C3aAu UHCTPYMEH-
Ta.

7. 3aTaHYTb CTOMOPHLIN pbiyar.

8. YcTaHOBUTb Ha MECTO KpbILLKY Ofl-
POKMABIBAIOLLErO pblyara 1 3aBuH-
TUTB.

9. Ocnabutb BUHTHLI (112) NnpumepHo
Ha oanH 06opOoT.

10. Tak oTperynupoBaTb yka3aTtenb
(111), yTo6LI OTOGpPakaemoe 3Have-
HWe coBnagarno C yCTaHOBIIEHHON
TOYKOW (hmKcaumm onpoknabisato-
Lero pblyara.

112

11. 3aTaHyTb BUHTBI (112).

[JononHnTenbHaa OCTUPOBKA 3aXn-
MOB A5 HaKJfloHa

Ecnun, HecMoTpsi Ha 3aTsHYThIN CTONOp-
HbIA pblYar, yror HakrnoHa onpoKuabIBa-
IOLLEro pbl4ara MOXXHO U3MEHUTL NyTeM
GOKOBOIo NPOTMBOAABIEHNS, HEOOXOAM-
MO LOMOJSTHUTESNBHO HOCTUPOBATb 3aXU-
Mbl NS HaKrnoHa.

3acdukcnpoBaTh ONPOKMALIBAKOLLNIA
pbiyar B nonoxeHuu 0°.
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2. [eMOHTMpOBAaTb KPbILLKY ONPOKMAbI-
BaloLLIero pblyara (Cm. npegblayLmn
pasgen).

3. TMoakpyTuUTb LECTUrpaHHyo ranky
(cTpenka), noka He OyaeT LOCTUTHY-
TO HeobXoAMMOe ycunue 3axvma.

4. 3aTaHyTb CTOMOPHbLIV pblyar pery-
NIMPOBKW HakmnoHa. Pbiyar gomkeH
3aMeTHO 3aTAHYTbCS.

5. Ocnabutb hnkcaTopHbLIN pblyar ans
OMNPOKMAbIBAIOLLErO pblyara B Nnoso-
xeHum 0°.

6. [NpoBepnTb ONPOKMALIBAIOLLNIA Pbi-
yar, okasaB NpoTuBodaBneHune cbo-
Ky. OnpokvuabiBaloLWuiA pelyar npu
3TOM HE JOJKEH COBUHYTBCS.

Ecnn nocne atoro ero Bce eLle MOXHO
COBUHYTb!

o [loBTOpUTb Warn 2-6. Npn aTom
BWHT C LUECTUIPAHHOM rofIOBKOW OC-
nabuTb Nnn cunbHee 3aTsHyTh.

7. YCTaHOBUTb Ha MECTO KPbILLUKY On-
poKkuAbIBaloLLEro pblyara 1 3aBuH-
TUTB.

KOcTMpoBKa NasepHOro ycTponcTea
pasmeTku

[nsi oCTMPOBKM Na3epa ucnornb3ynTe
npunararoLmMncs MMGYcoBbIf KoY
(2,5 mm).
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1. Ocnabutb BUHT (113) nnbo 3ata-
HYTb, YTOObI BEIPOBHSATL Nasep B
COOTBETCTBUU C PUCYHKOM:

2. Ocnabutb BUHT (114) nubo 3aTs-
HYTb, YTOObI BEIPOBHSATL Nasep B
COOTBETCTBUU C PUCYHKOM:

By s | gl
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3. Ocnabutb BUHT (115) nubo 3ata-
HYTb, YTOObI BbIPOBHSITL Nasep B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM:
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8.5 OuucTKa MHCTpyMeHTa

e C NoMOLLbIO LETKN C PYYKOW UNnn
nblfiecoca yaanuTb ONUIKN U Mbifb
n3:

— PperynupoBOYHbIX YCTPOICTB;
— 3IIEMEHTOB YynpaBrieHus;

— YCTpOMCTBa OXNaXaeHWUs dneKT-
poasuraTens;

— MpOCTpaHcTBa Nof BCTaBKOW CTO-
na;

— NPUBOOHbIX LUTAHT.

o  OuncTUTb NasepHbIi 6rok xnonya-
TOOYMaXkHOW TPSINKOWA.

8.6 XpaHeHMe MHCTpyMeHTa

A OnacHocTb!

e XpaHWTe UHCTPYMEHT TaK, YToObl He
JOMYCTUTb HECAHKLMOHNPOBaHHOIO
BKITHOUEHMS.

e YbepguTecb, 4TO HepaboTatoLLmi
MHCTPYMEHT HE MOXET KOro-nm6o
TpaBMUPOBaTb.

: 3

e He xpaHuntb WHCTPYMEHT He3alln-
LLUEHHbIM Ha OTKPbITOM BO34yxXe Ui
BO BMNaXHowm cpege.

BHumaHue!

o Cobniogatb JONyCTUMbIE YCNOBUS
OoKpy>KatoLen cpeabl (CMoTpuUTe
"TexHUYecKne xapakTepucTukn").

8.7 TexHuyeckoe obcnyxuBa-
Hue

MepeAa KaxabiM UCNONb30BaHMEM

e Y[OansTb CTPYXKKY C MOMOLLbHO Mbl-
necoca Unm KCToYKM.

o [lpoBepuTb ceTeBoM Kabenb n ceTe-
BYIO BUIKY Ha Hanm4yune nospexae-
HWI, Npu HeobxoamMMocTn obpa-
TUTBLCA K CMEeLManncTy-aneKTpuKky
ANs 3aMeHbl.

o [poBepuTb BCe NOABMXKHbIE YACTH,
YTOGbI OHM BbINM cBOGOAHO NoA-
BWXHbI BO BCEM AManasoHe ABuxXe-
HUSA.

PerynsipHo, B 3aBMCUMOCTHU OT yCno-
BUWA NPUMeHeHuns

¢ [poBepUTb COCTOSIHME U HaTsKe-
HVe NPUBOOHOIO PeMHS1, MpK Heob-
XOAMMOCTU UCTIPaBUTb.

o [lpoBeputb BCe pe3bboBbiE coean-
HeHwus, NpuM HeoGXOAMMOCTY 3aTs-
HYTb.

e [lpoBepuTb hyHKUUIO BO3BpaTa
NNLHON rONOBKM (NMUbHAsA roNoBKa
OOJSDKHa nod AeUCTBUMEM CUIbI NPY-
XWHbI BO3BPALLATLCS B BEPXHEE UC-
XO[IHOE MOMOXEHUE), MPU HEOOXO-
OVMOCTU 3aMEHUTb.

o Cnerka cMasaTb MacrnomM Hanpas-
nawwne aNneMeHTbl.



9. CoBeTbl 1 peKoMeHAa-
uun

— [Mpw paboTe ¢ ANMVUHHLIMU 3aroToB-
Kamu ycTaHaBnmBanTe Nogxoasiime
ornopbl ¢ 06enx CTOPOH MHCTPYMEH-
Ta.

— [Mpwv NnUNeHnn Menknmx 3aroToBoK Mc-
nonb3ynTe AOMNONHUTENbHBIN YNop
(B kKa4ecTBE AOMNOMHUTENBHOrO Yro-
pa, HanpuMep, MOXeT CMYXUTb NoA-
XoAsLas fgocka, Kotopasi NpUBUH-
YMBaEeTCH K yrNopy MHCTPYMEHTA).

— MMpw nuneHun BbIrHyTOM (NEpPEKo-
LLIEHHOW) JOCKU KnaauTe J0CKY Bbl-
NYKIION Hapy»Xy CTOPOHOW Ha yrnop:
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— He nunute 3arotoBku, YCTaHOBJ1€H-
Hbl€ Ha pe6po, a Knagute ux nnatu-
Msi Ha NOBOPOTHbIN CTOJ.

— Copaepxute B YNCTOTE NOBEPXHOCTb
CTONOB — B 0COGEHHOCTY yaansiite
OCTaTKM CMOJIbl C MOMOLLbIO MOAX0-
JsiLero crnpes Anst OUUCTKU 1 yxoda
(MpYHaANEXHOCTD).

10. [lMocTtaBnsembie NpuHa-
ANeXHoCTH

[ns BbINONHEHNS 0cobbix 3aaady B cre-
LMann3MpoBaHHOM MarasuHe Bbl nony-
yuTe crneayroLime NpUHaaNexXHoCTH —
PUCYHKN HaxoaaTcsa Ha obpaTHOM CTo-
poHe c3aau:

A TloacTaBka
MoacTaBka v yAnNuMHEHWe cTona yc-
TOVNYMBOW N HAOEXHOW KOHCTPYK-
Lun, perynupyeTcsi no BbICOTE.

B [loacTtaBka
Onsi yCTOMYMBOCTM CTaHKa 1 OnTu-
MarnbHOI paboyei BbICOThI; nae-
anbHa Anst MOGUNBHOIO NpUMeEHe-
HWS1, MOCKOIbKY KOMMaKTHO
cKknagplBaeTcs.

C Pabouvas namna
ONns ocBelleHus 30Hbl pesa. (Co-
eNHUTENbHbIN Kabenb NexuT B 06-
nacTu MoHTaxa paboyer namnbl.)

D ¥Ynop no gnuHe

m

"Crown stop"

F Cnpeit gna texobcnyxuBaHua u
yxona
ONS yaaneHus oCTaTKoB CMOIbI U
3aLUMTbl METANNNYECKUX NMOBEPX-
HOCTEN.

G

lMepexogHuK oTcacbiBatoLLEro yCT-
poncTtea

ONS NOAKIMOYEHNST K YCTPOWCTBY
OIS oTcacbiBaHUSA OMUMOK.

YCTpOWCTBO AN oTcackbiBaHWUSA Onu-
oK

BepexeT 300pOBbe M NOAAEPKUBA-
€T MacTepCKylo B YNCTOTE.

OTpenexve AnNg NUMNbHLIX AUCKOB
(Tonbko gna KGS 216 Plus,

KGS 254 Plus n KGS 254 | Plus)
ONsi HAAEXHOTO XpaHeHNs NnIb-

HbIX UCKOB W NPUHaANEXHOCTEN.

JononHutenbHbIn ynop

Ons HagexHon o6paboTkn HeGonb-
LIMX 3arotoBok 6e3 obpasoBaHus
CKOJOB.

MunbHble gucku ana KGS 216 Plus

MNbHBIN OUCK M3 TBEpPAOro cnna-
Ba HW/CT

216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° oTp.

OS5 NPOJONBHOrO M NOMNEPEYHOro
pes3a maccvBa gepeBsa.

MNbHBIN OUCK U3 TBEPOOro chna-
Ba HW/CT

216 % 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° oTp.

Ansi NPoAONbHOIO U NOMNEPEYHOro
pes3a MaccuBa gepeBa U CTPYKeY-
HOWM NNUTBHI.

MNbHBIN OUCK M3 TBEPAOrO cnna-
Ba HW/CT

216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° oT1p.
ONS NPOAOSIBHOMO M NOMEePEeYHoOro
pesa NaMMHUPOBAHHbIX U dhaHepo-
BaHHbIX NNNT, NaHenen, kabenb-
HbIX kKaHanos, npodwunen NE n na-
MuHaTa.

MunbHble auckn ana KGS 254 Plus n
KGS 254 | Plus

P

MUNbHBIN OUCK U3 TBEPOOro chna-
Ba HW/CT

254 x 2.4/1,8 x 30 24 WZ 5° oTp.

Ansi NPOAONbHOIO U NOMNEPEYHOro
pes3a maccviBa aepesa.

MUnbHBIM AUCK U3 TBEPOOro chna-
Ba HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° oTp.

A0S NPOAObHOMO M NONepeYHoro
pes3a MaccuBa gepeBa U CTPYKeY-
HOM NNUTBI.

MNbHBIN OUCK M3 TBEpPAOro cnna-
Ba HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° oTp.
ONS NPOJONBHOrO M NOMEPEYHOro
pe3a naMMHUPOBaHHLIX U haHepo-
BaHHbIX MMNT.

MUnbHBIN AUCK U3 TBEPOOro chna-
Ba HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° oTp.
A0S NPOAOBEHOMO M NONepPeYHoro
pes3a NnaMMHUPOBaHHBIX U haHepo-
BaHHbIX NNUT, NaHenewn, kabenb-
HbIX KaHanos, npodunen NE un na-
MUHaTa.

PYCCKWI

MunbHble gucku ana KGS 315 Plus

T T[nunbHbIM AUCK U3 TBEPAOro cnna-
Ba HW/CT
315 % 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° oTp.
AN NPOAOSIBHOMO M NOMNepPeYHoro
pes3a MaccvBa gepeBa U CTPYXeu-
HOW NNUTBHI.

U TunbHbIA gNcK M3 TBEpOOro cnna-
Ba HW/CT
315 % 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° oTp.
Ansi NPOAObHOIO U NOMNEPEYHOro
pes3a naMMHUPOBaHHLIX U haHepo-
BaHHbIX MINT.

V T[unbHbI AUCK U3 TBEPAOro cnna-
Ba HW/CT
315 % 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° oT1p.
A0S NPOAOSIBHOMO M NOMepeYHoro
pesa NaMMHUPOBaHHbIX U haHepo-
BaHHbIX NNWUT, NaHenen, kabenb-
HbIX KaHanos, npocdwunen NE n na-
MuHaTa.

11. PeMOHT

A OnacHocTb!

PeMOHT 311eKTPOMHCTPYMEHTOB [JOMKEH
NpPOU3BOAUTbL TONBKO 3NEKTPMK!

TpebytoLime peMoHTa 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTbI MOXXHO OTNPaBUTbL B CEPBUC-
HbI LeHTp Bawero pervioHa. Agpec Bbl
HangeTe B CrMCKe 3an4acTen.

Mpwv oTnNpaBke Ha PEMOHT, NOXanywncTa,
onuwnTe HanaeHHbIN OedekT.

12. 3awmTa oKkpyxarouien
cpeapbl

YnakoBOYHBIN MaTepuan MHCTPYMEeHTa
Ha 100 % noaxoauT Ansi BTOPUYHOW
o6paboTku.

MpuweaLe B HErOQHOCTb ANEKTPO-
npubopbl M NPUHAANEXHOCTU coaep-
xaT 60MbLIoe KONMYECTBO LIEHHOIO Cbl-
pbs M NNacTMacchbl, KOTopble
HeoGXoAMMO OTMNPaBUTb Ha BTOPUYHYIO
06paboTky.

[laHHOe pyKkOBOACTBO Takke Haneyara-
HO Ha GeneHon Gymare, He copepxa-
LLen xnop.

13. [Npobnembl n Henonagkn

B gaHHOM pasaene onuchLIBaTCs BO3-
MOXHble NpoGnembl U HeNomnaaku, Ko-
Topble Bbl MoxeTe ycTpaHuUTb cobce-
TBEHHbLIMU cunamu. Ecnu onncaHHble
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30€eCb Mepbl MO YCTPpaHeHWo He aagyT
HY>XHOTO pe3yrnbTaTa, CMOTpUTE rnaBy
"PemMoHT".

A OnacHocTb!

Ocob60 6onblloe KONM4YecTBO Hec4YacT-
HbIX Cry4YaeB NPOMCXOAMT B CBSI3U C
BO3SHUKWINMU np06nemaMV| M Henonaa-
kamu. MoaTomy yunTbiBanTe creayto-
uiee:

o [lepen kaxabiM yCTpaHeHnem Heunc-
NpaBHOCTEN OTKIOYaTb CeTEBYIO
BUIKY.

o [locne kaxgoro ycTpaHeHusi Henc-
npaBHOCTEN CHOBA YCTAaHOBUTb U
npoBepuUTb BCE NPefoXpaHnTenb-
Hble YyCTPONCTBaA.

AnekTpopBuratenb He paboraeTt
CeTeBOe HanpsikeHWe OTCYTCTBYET:

e MpoBepuTb Kabernb, WTekep, po3eT-
Ky ¥ NpegoxpaHnTensb.

14. TexHuuyeckue xapaKTepUCTUKU

OnekTpoasurartens neperpet (KGS

254 | Plus):

e YCTPaHUTb NPUYUHY Neperpesa, oc-
TaBUTb Ha HECKOSbKO MUHYT OCTbI-
BaTb, 3aTEM CHOBA BKIHOUUTD.

OTcyTtcTBYyeT OYHKLMSA TOPLIOBKU

TpaHCNopTUPOBOYHBIN hrUKCaTOp aKTu-
BMPOBaH:

e [leaKkTVBUpOBaTb TPAHCMOPTUPOBOY-
HbIN pukcaTop.

MpepoxpaHuTenbHbI CTONop 3abnoku-
poBaH:

e 0CnabuTb NpefoXpaHUTENbHbIN
cTonop.

MowHOCTb NUNEHNA CIINLLKOM HU3-
Kas

MunbHBIN anck 3aTynuncs (NAMbHbIA
OUCK UMEeET NpwKorn cooky);

MUNbHBLIN OUCK HE NOAXOAUT ANS AaH-
HOro matepuvana (CMoTpuTe rnaBy
"TexHu4eckne xapakTepucTukn");

MunbHBIN gUcK AedopMUPOBaH:

e 3aMEHUTb NUMbHBIA ONCK (CMOTpUTE
rnasy "TexHu4eckoe obcnyxmea-
Hue").

CunbHasa BUGpauusa UHCTPYMEHTa

MunbHBIN gUck AedopMUPOBaH:

e 3aMEHUTb NUMbHBIA ONCK (CMOTpUTE
rnaBy "TexHu4eckoe obcnyxumBa-
Hue").

MunbHBIM AUCK yCTaHOBMNEH Henpa-
BWITbHO:

e YCTaHOBMWTb NUIbHbINA ANCK Npa-
BWUIMbHO (CMOTpUTE rnasy "TexHu-
Yyeckoe obcnyxusaHue").

Muna nuwuT Npu 3anycke

Cnuwkom cnabo HaTsiHYT NPUBOAHOM
peMeHb:

e HaTsAHYTb NPVWBOAHOW PEMEHb (CM.
rnasy "TexobcnyxuBanue" / "Hata-
XXEeHne NpMBOAHOro pemMHs").

3aTpyAHeH xoA4 NOBOPOTHOIO cTofa

Onunkn nog, NOBOPOTHbLIM CTOJIOM!

e yaalinTb ONUITKA.

KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
HanpsiokeHue B 230 110-120 |230 230 110-120 |230 110-120
(1~50Tu) | (1~50Tw) (1~ 50 T'w) (1~50Tu) | (1~50Tw) (1~50Tu) | (1~50Tw)
NoTpe6neHune Toka A 7,6 15,9 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
MpepoxpaHuTenb 10 (MHepuymoH- | 16 10 (MIHEPLMOHHBIA) 10 (MHepumoH- | 16 16 (MHepumoH- | 16
Hblit) (MHepUVOHHbIif) Hblif) (MHEpLIMOHHBI) | HbIi) (MHepLYOHHbIif)
MolHOCTb anekTpoaBUraTens kBt | 1,6* - 1,8 2,0% - 2,2* -
(S6 20% 5 muH.)*
MoulHocTb anekTpoaBUraTens
(S3 40% 10 MuH.)**
CTeneHb 3aWUThbI P 20 X4 20 20
Knacc 3awutbi Il | Il Il
Makc. YyacTtoTa BpalleHUsl NUNLHOro 06/mMuH | 4800 4500 5000 4100
AucKa
CkopocTb pe3a mic |54 60 66 67
[OvameTp NUNbLHOro AncKa (HapyXHbIN) MM [ 216 254 254 315
OTBepcTME NUITBHOTO AUCKa (BHYTPEH- vvm |30 30 30 30
Hee)
Fa6apuTHble pa3mepbl
MHCTpyMEHT B KOMMNMEKTe C ynaKkoBKOW MM | 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565
(anuHa / WwupwHa / BeicoTa)
MHCTpymeHT B paboyem cocTosHum, noBo-|  Mm | 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
POTHBIV cTON B nonoxexun 90° (anu-
Ha / wupwuHa / BbicoTa)
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
MakcumanbHas nnouwagb nonepeyHo-
ro ce4YeHUs 3aroToBKU:
npsiMon pes (LwmpuHa / BeicoTa) mm [ 305/70 305/90 305/90 320/120
KOCOW pe3 (MOBOPOTHbIV cTon 45°) mm | 214/70 214/90 214/90 223/120
(wwmpwHa / BbicOTa)
pe3 noA HakMmoHOM (ONPOKUAbLIBAOLLUIA MM | 305/41 305/54 305/54 320/76
pblyar 45° BneBo) (LwmpwuHa / BbicoTa)
[BOVIHOWM KOCOM pe3
(noBopoTHBIV cTon 45° / onpokunabl- MM | 214741 214 /54 214 /54 22376
BaloLWLMM pbiyar 45° Bneso) (LWnpuHa
/ BbICOTA)
Macca
MHCTpyMEHT B KOMNMEKTe C yNnakoBKOM KT 29,5 42,5 34 36
MHCTpyMeHT B paboyem coCcToSHUM, C KT 24 36 27,5 29,5
NpYHaANexXHoCTAMM
LLlymoBas amuccusi B COOTBETCTBUM C
EN 61029-1***
YpoBeHb 3BYKOBON MOLLHOCTY Lyya ab (A) 98,7 94,7 95,7 98,1
YpoBeHb 3ByKOBOIO AaBMEHUsI Ha YXO ab (A) | 90,1 85,8 88,4 89,5
onepatopa Lpp
MorpewHoctb K ob(A) | 26 3,0 2,6 2,6
[OonycTMmas TemnepaTtypa OKpyxaro- °C | or0po+35°
e cpeabl NpU 3KcnnyaTaumm
OonycTMmas TemnepaTtypa TpaHcnop- °C | or0po+40°
TUPOBKM U XpaHEeHUs
Moka3saTenb 3acdpchpeKTUBHOCTU B3Be-
LWEHHOro ycKopeHus cornacHo EN
61029-1
(Bubpaums Ha pykosiTke) we? | < 25
BekTopHas cymma ap,
MorpewHoctb K M/c2 1,5
YcTpoicTBO Ans oTcacbiBaHUA (He
BXOAUT B KOMNJIEKT NOCTaBKM):
[MpucoeanMHUTENbHBIN ANaMeTpP BbITSHKHO- MM | 35/44/58/100
ro natpy6bka ¢ 3aiHeln CTOPOHbI
MuHMManbHas MPON3BOAUTENBHOCTb M3 | 460
Konu4yecTsa BO3ayxa
MuHMManbHOE paspexxeHne Ha BbITSPKHOM Ma |[530
naTpybke
MuvH1UManbHas CKopoCTb Bo3ayxa Ha mic |20
BbITSPKHOM naTpy6ke
JlazepHoe yCTpOMCTBO pa3MeTKu:
Makc. BbiIxoaHasi MOLLIHOCTb MBT |1,0
[OnvHa BOMHbI HM 650
Knacc nasepHoro nsgenus 2
CTtaHgapT nasepHoro nsgenus EN 60825-1:
1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 MuH
OnutenbHOCTb UUKNa
OTHOCUKTENbHAas NPOAOIKUTENBHOCTb BKITHOYEHMS
HenpepbiBHan nepuoaunyeckas pabota c NpPepbIBUCTON Harpyskom

**83 40 % 10 muH
T T— [nuTenbHOCTb LUMKMa
OTHOCUTENbHASA NPOAOCIKUTENBHOCTb BKITHOYEHUS
MpepBaHHbI NepUoaNYEcKknii NOBTOPHO-KPATKOBPEMEHHbIN PEXUM paboThl

*** YkasaHHble 3HaYeHWs SBMSTCH SMUCCUOHHBIMU NoKa3aTensMu 1, Takum obpa3om, He 06s13aTeNbHO SBMSTCA HAOEXKHBIMU 3HAYEHUAMMN AN
paboyero MecTa. XoTsi SMUCCHOHHBI YPOBEHb U YPOBEHb BO3AEUCTBUS MOTYT COOTHOCUTLCS, 3TO HE NMO3BOMSET CAENAaTb OQHO3HAYHBIE BbIBOAbI,
HY>XHO 1M NpeanpUHMMaTh AOMNONHUTESbHbIE NPeaoXpaHUTEnbHbIE Mepbl Unn HeT. K dhakTopam, koTopble 06ycnaBnuBatoT UMeoLLMInCs Ha pabo-
4YeM MecTe YyPOBEHb BO3AEWCTBUS, OTHOCATCS XapakTepHble 0CO6eHHOCTV paboyero NoMeLLeHNs U Apyrve LYMOBbIE UCTOYHUKW, HAanpuUmMep, Konu-
YeCTBO MaLUWH U APYIMX COCEAHUX paboymx NpoLeccoB. [JonyCTUMbIE 3HAYEHUS Ansi pabounx MECT MOryT BapbUpOBaTbCs B 3aBUCUMOCTY OT
pervoHa. [laHHasi UHbopMaLmMs foMKHa BCe e NobyauTb Nonb3oBaTens Npon3BecTy Gonee TwaTenbHYH0 OLEHKY Yrpo3bl U pucka.
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11
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14
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SLOVENSKO

Pregled naprave (vsebina dobave)

Razsiritev mize

Sprejem vzdolznega prislona
(dodatek)

Depo za orodje za notranji
Sestrobi klju¢ (2,5 mm in 6 mm)

Miza
Laser za prirezovanje

Stikalo za vklop/izklop laserja za
prirezovanje

Varnostni zaklop

Nosilni ro¢aj

Rocaj

Stikalo za vklop/izklop Zage
Blokada zaginega lista
Transportna blokada

ZaskocCna rocica za nagnjen
polozaj

Sesalni nastavki za ostruzke

Vodilne palice za vle¢no pripravo

16
17

18
19

20
21

22

23

24
25
26
27
28

Privojni vijak za vle€no pripravo

Zatezna roCka za nastavitev
nagiba

Omejevalnik nagiba

Premicni nastavki prislona za
obdelovanec

Fiksni prislon obdelovanca

Napenjalni modul brez uporabe
orodja

Sprejem vpenjalne priprave
obdelovanca

Pripomocek za vpenjanje obde-
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2. Najprej preberite!

Ta navodila za uporabo so sestavljena
tako, da boste lahko s strojem hitro in

varno delali. Tukaj navajamo napotke,
kako berite ta navodila:

— Pred predajo v zagon si ta navodila
skrbno in v celoti preberite. Uposte-
vajte Se posebej varnostne napotke.

— Ta navodila za uporabo so name-
njena osebam, ki imajo tehni¢no
osnovno znanje in izkusnje pri roko-
vanju s stroji, podobnimi tukaj opi-
sanemu. Ce s tovrstnimi stroji nima-
te nobenih izkusenj, se najprej
posvetujte z izkuSeno osebo.

— Vso dokumentacijo, dostavljeno s to
napravo, shranite, da si jo boste
lahko sami in drugi uporabniki po
potrebi prebrali. Shranite potrdilo o
nakupu (racun) za morebitno ka-
snejSe uveljavljanje garancije.

— Ce boste stroj kasneje posodili ali
prodali, posredujte novemu lastniku
vso s strojem dobavljeno dokumen-
tacijo.

— Za Skodo, ki nastane zaradi neupo-
Stevanja te dokumentacije, proizva-
jalec ne prevzema odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo
so oznacene kot sledi:

A Nevarnost!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
ali okoljsko Skodo.

A Nevarnost elektricnega udara!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
zaradi elektri¢ne napetosti.

Nevarnost zagrabitve!

Nevarnost pred osebnimi poSkodbami,
ker vam lahko vpotegne dele telesa ali
oblacila.

e

Opozorilo pred gmotno Skodo.

Pozor!

SLOVENSKO

m Opomba:

Dopolnilne informacije.

— Stevilke na slikah (1, 2, 3, ...)
— oznacujejo posamezne dele;
— S0 zaporedne;

— se nanas$ajo na ustrezne Stevilke
v oklepaijih (1), (2), (3)... v sose-
dnjem besedilu.

— Navodila za postopanje, pri katerih
je treba upostevati zaporedje, so
ostevilCena.

— Navodila za postopanje s poljubnim
zaporedjem so oznacena s to¢kami.

— Seznami vsebujejo kot oznake Crti-
ce.

3. Varnost

3.1 Uporaba v skladu s pred-
pisi

Naprava je primerna za vzdolzno in
pre€no rezanje, nagnjene reze, zajeral-
ne reze ter dvojne zajeralne reze. Po-
leg tega je mogocCe izdelati utore.

Obdelujete lahko samo tak§ne materia-
le, za katere je zagin list primeren (do-
voljeni zagini listi; glejte "Dobavljiva do-
datna oprema").

Upostevati je treba dopustne mere ob-
delovancev (glejte poglavje "Upravlja-
nje").

Obdelovancev z okroglimi in neenako-
mernimi pre¢nimi preseki (kot so npr.
drve) ni dopustno zagati, ker le-teh pri
Zaganju ni mogoce trdno varno drzati.
Pri pokonénem rezanju ploskih obdelo-
vanceyv je treba uporabiti primerni po-
mozni prislon za varno vodenje.

Vsaka druga uporaba ni v skladu z na-
vodili in jo oznadujemo kot nenamen-
sko. Nenamenska uporaba, spremem-
be na stroju ali uporaba delov, ki jih
proizvajalec ni preskusil in odobril, lah-
ko povzro€i nepredvidljivo Skodo!

3.2 Splosni varnostni napotki

o Pri uporabi tega stroja upostevajte
naslednje varnostne napotke, da
boste preprecili nevarnosti za osebe
in materialno Skodo.

¢ Upostevajte posebne varnostne na-
potke v posameznih poglavjih.

¢ Po potrebi upoStevajte zakonske
smernice ali predpise za zascito
pred nesreCami za rokovanje s Celil-
nimi Zagami.
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A Splosne nevarnosti!

¢ V delovnem obmodju ohranjajte red
—nered v delovhem obmo¢ju lahko
povzro€i nesrece.

« Bodite pozorni. Pri delu bodite ve-
dno previdni. Pri delu postopaijte ra-
zumno. Ne uporabljajte naprave, ¢e
niste zbrani.

o Upostevaijte okoljske vplive. Skrbite
za dobro razsvetljavo.

* |zogibajte se nenormalni drzi telesa.
Skrbite za varno stojis€e in stojte
vedno v ravnotezju.

e Tega stroja ne uporabljajte v bliZini
gorljivih tekocin ali plinov.

o Stroj smejo vkljuciti in uporabljati
samo osebe, ki se zavedajo nevar-
nosti pri rokovanju s €elilnimi zaga-
mi.

Osebe mlajSe od 18 let smejo upo-

rabljati ta stroj samo v okviru poklic-
nega izobrazevanja pod nadzorom

intruktorja.

« Osebe, ki niso udelezene dela, Se
posebej otroci, naj se ne zadrzujejo
v nevarnem obmocdju. Med obrato-
vanjem ne dovolite drugim osebam,
da se dotikajo naprave ali omrezne-
ga kabla.

« Naprave ne preobremenjujte —upo-
rabljajte jo samo v obmocju zmoglji-
vosti, ki je navedeno v tehni¢nih po-
datkih.

A Nevarnost zaradi elektrike!

¢ Stroja ne izpostavljajte dezju.
Stroja ne uporabljajte v vlazni in
mokri okolici.

Pri delu s tem strojem se izogibajte
stiku telesa z ozemljenimi deli (npr.
grelnimi telesi, cevmi, pe€mi, hladil-
niki).

¢ Ne uporabljajte omreznega kabla v
namene, za katere ni predviden.

A Nevarnost poskodb na pre-

micnih delih!

¢ Stroja ne poganjajte brez montiranih
zascitnih naprav.

o Pazite, da boste pri delu vedno do-
volj oddaljeni od Zaginega lista. Po
potrebi uporabljajte primerna dovo-
dna pomagala. Med obratovanjem
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drzite dovolj veliko razdaljo do gna-
nih komponent.

« Manjsih kosov obdelovanceyv,
ostankov lesa itn., ne odstranjujte iz
delovnega obmocja, dokler se zagin
list ne ustavi.

» Zagajte samo obdelovance z mera-
mi, ki jih pri Zaganju lahko varno dr-
Zite.

« Zaginega lista, ki se pri vrtenju upo-
Casnjuje, ne zadrzujte s stranskim
pritiskom na list.

e Pred vzdrzevalnimi deli se prepricaj-
te, da bo stroj lo¢en od dovoda ele-
ktrike.

e Zagotovite, da se pri vklopu (npr. po
vzdrzevalnih delih) v stroju ne naha-
ja nobeno montazno orodje ali drugi
predmeti.

« Ce stroja ne uporabljate, izvlecite
omrezni vtic.

A Nevarnost ureznin tudi pri mi-

rujoéem rezalnem orodju!

« Pri menjavi rezalnega orodja upora-
bljajte rokavice.

. Zagine liste hranite tako, da se na
njih nih€e ne bo ponesredil.

A Nevarnost zaradi udarca zagi-
ne glave nazaj (Ce se zagin list ujame
v obdelovanec, se zagina glava sun-
kovito premakne navzgor)!

o Pazite, da bo izbrani zagin list ustre-
zal materialu obdelovanca.

¢ Rocaj drzite trdno. V trenutku, v ka-
terem se Zagin list potopi v obdelo-
vanec, je nevarnost udarca nazaj Se
posebno velika.

 Zagaijte tanke ali tankostenske ob-
delovance samo s finozobatimi listi.

e Uporabljajte samo ostre Zagine li-
ste. Tope zZagine liste takoj zame-
njajte. Ce se topi zob Zaginega lista
zatakne v povrsini obdelovanca, ob-
staja zelo velika nevarnost udarca
nazaj.

« Ne dovolite, da se obdelovanec za-
gozdi.

o Pri izdelavi utorov poskrbite, da ne
boste izvajali stranskega pritiska na
zagin list —uporabljajte vpenjalno
pripravo.

« Ce dvomite, preigite obdelovanec,
ali se v njem morebiti nahajajo tujki
(npr. zeblji ali vijaki).

« Nikoli ne Zagajte ve€ obdelovancev
hkrati—in niti sveznja, ki vsebuje ve¢
posameznih kosov. Obstaja nevar-
nost nesrec¢, ¢e posamezne kose
Zagin list nekontrolirano zajame.

Nevarnost zagrabitve!

o Pazite, da vrtljivi deli med obratova-
njem ne bodo zagrabili in povlekli
delov telesa ali obladil (ne nosite
kravat, ne nosite rokavic, ne nosite
oblacil s Sirokimi rokavi; ¢e imate
daljSe lase, obvezno uporabite mre-
zZico za lase).

« Nikoli ne Zagajte obdelovancev, na
katerih so

— Vrvi,
— vrvice,
trakovi,

kabli ali

zice oz. vsebujejo take materiale.

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zascitne opreme!

« Nosite glusnike.
« Nosite zas¢itna ocala.

« Nosite masko za za&c¢ito pred pra-
hom.

¢ Nosite primerna delovna oblacila.

« Nosite Cevlje, ki ne drsijo.

A Nevarnost zaradi lesnega pra-
hu!

o Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
prah hrastovine, bukovine in jeseno-
vine) lahko pri vdihavanju povzrogijo
raka. Delajte z odsesovalno napra-
vo. Odsesovalna naprava oz. odse-
sovalnik mora po tehni¢nih lastno-
stih zadosSc¢ati vrednostim,
navedenim v poglavju Tehnicni po-
datki.

o Pazite, da bo pri delu zaslo po mo-
Znosti ¢&im manj prahu v okolico:

— Usedline lesnega prahu v delov-
nem obmocdju odstranite (Ne pi-
hajte ga vstran!);



— Odstranite netesnosti v odseso-
valni napravi;

— Poskrbite za dobro prezraceva-
nje.

A Nevarnost zaradi tehni€nega

spreminjanja ali zaradi uporabe de-
lov, ki jih ni testiral in odobril proi-
zvajalec!

¢ Ta stroj montirajte to¢no v skladu s
temi navodili.

o Uporabljajte samo dele, ki jih je pro-
izvajalec odobril. To velja pred-
vsem za:

— Zagine liste (za Stevilko za naro-
¢anje glejte "Dobavljiva dodatna
oprema");

— varnostne naprave (naro¢niske
Stevilke so na seznamu nadome-
stnih delov).

o Delov nikakor ne spreminjajte.

o Upostevajte maksimalno Stevilo vr-
tljajev, ki je navedeno na zadevnem
zaginem listu.

A Nevarnost zaradi napake v na-
pravi!

¢ Stroj in opremo skrbno negujte.
Upostevajte predpise za vzdrzeva-
nje.

e Pred vsakim obratovanjem naprave
preverite morebitne poskodbe. Pred
nadaljnjo uporabo naprave skrbno
preverite brezhibno in pravilno delo-
vanje varnostne in zas¢itne opreme
ali rahlo poSkodovanih delov. Pre-
verite, ali premicni deli pravilno de-
lujejo in se ne zatikajo. Vsi deli mo-
rajo biti pravilno montirani in
izpolnjevati vse pogoje, da se zago-
tovi nemoteno delovanje stroja.

¢ Ne uporabljajte poSkodovanih ali
preoblikovanih Zaginih listov.

¢ Poskodovane zascitne naprave ali
dele je treba dati v popravilo ali v
zamenjavo priznanemu strokovnja-
ku. Stikala naj vam zamenjajo stro-
kovnjaki servisne sluzbe. Stroja ne
uporabljajte, Ce stikala ni mogoce
vklopiti ali izklopiti.

¢ Rocaji morajo biti suhi in brez sledi
olja in masti.

A Nevarnost zaradi hrupa!

¢ Nosite glusnike.

e Zaradi zaScite pred hrupom pazite,
da zagin list ni izkrivljen. Izkrivljen
zagin list povzro¢a zelo mo¢na ni-
hanja. To se odraza v poviSanem
hrupu.

A Nevarnost zaradi laserskega
sevanja!

Laserski zarki lahko povzrocijo tezje
poskodbe na o&eh. Nikoli ne glejte v iz-
stopno odprtino laserskega Zarka.

A Nevarnost zaradi blokiranih
obdelovancev ali delov obdelovan-
cev!

V primeru blokade:
1. lzklopite stroj.
Izvlecite omrezni vtic.

Uporabljajte rokavice.

oD

Blokado odstranite s primernim
orodjem.

3.3 Simboli na napravi

A Nevarnost!

Neupostevanje naslednjih opozoril ima
lahko za posledico tezje poskodbe ali
materialno Skodo.

Simboli na napravi

VOHOL

45 44

39 Naprave ne uporabljajte v vla-
Znem ali mokrem okolju.

40 Nosite zaS¢itna ocala in glusnike.
41 Ne segajte v zagin list.

SLOVENSKO

42 Preberite navodila za uporabo.
43 Opozorilo pred nevarnim mestom.

44 Opozorilo pred vro¢o povrsino
(samo pri KGS 254 | Plus)

45 Opozorilo pred laserskim zarkom
Laserski razred 2: Ne glejte v
Zarek!

Nastavitev Stevila obratov za razli¢ne
materiale (ne pri KGS 254 | Plus)

46 47 48 49 50
sinlga [T
\ 2 min 1|
3 mirr?!
\ 4 i1
5 mirr! |
E min | S

46 Preverjena varnost
47 Oznaka stroja

48 Polozaj krmilnika za nastavitev
Stevila vrtljajev

49 Stevilo vrtljajev
50 PriporoCeni materiali

Podatki na tipski tablici

I S G

52—i:wwmn-mm{-’

-
i

Ta{

— o AES
33 e uﬁ EJ
7. N —— e L7/ e

55 56 57 58

51 Proizvajalec
52 St. artikla in serijska $tevilka
53 Oznaka stroja

54 Podatki o motorju (glejte tudi "Teh-
ni¢ni podatki")

55 Leto izdelave

56 CE-znak —Ta stroj izpolnjuje EU-
smernice v skladu z izjavo o skla-
dnosti

57 Simbol za odstranjevanje —
napravo lahko odstranite pri proi-
zvajalcu

58 Mere odobrenih zaginih listov

Napenjalni modul brez uporabe
orodja

_..fl""rp,,h@ SO ™
Qe i
@a-x‘ 4 [ﬁ'-%" ® g
= L L3

Glejte poglavje "Menjava zaginega li-
sta".
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3.4 Varnostna oprema

Nihajni zas¢itni pokrov (59)

Nihajni zas¢itni pokrov §¢iti pred nena-
mernim dotikom Zaginega lista in okrog
lete€imi ostruzki.

Varnostni zaklop (60)

Varnostni zaklop blokira premiéni nihaj-
ni za&¢itni pokrov: Zagin list ostane od-
krit in €elilne zage ni mogoce spustiti,
dokler varnostnega zaklopa ne sprosti-
te.

Izvrtina za obeSanko

Izvrtina (61) v stikalu za vklop/izklop
omogoca blokiranje stikala z obeSanko.

Prislon obdelovanca (62)

Prislon obdelovanca preprecuje, da bi
se lahko obdelovanec med Zaganjem
premikal. Prislon obdelovanca mora biti
pri uporabi naprave vedno montiran.
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Prislon obdelovanca ima pomi¢ne na-
stavke (64), ki jih je mogoce z naravnal-
nim vijakom (63) blokirati.

Za izvajanje poSevnih rezov je treba
nastavke prislona obdelovanca poma-
kniti navzven in jih blokirati.

KGS 254 | Plus: Preobremenitvena
zascita

Motor ima preobremenitveno zas¢ito, ki
v primeru pregrevanja izklju¢i motor.

Pred ponovnim vklopom mora biti mo-
tor ohlajen in sprostitvena tipka (65) pri-
tisnjena.

4. Postavitev in transport

4.1 Postavitev

Za varno delo mora biti naprava pritrje-
na na stabilno podlago.

— Kot podlago lahko uporabite fiksno
montirano delovno plos¢o ali delov-
no klop.

— Idealna viSina podlage znasa
800 mm.

— Stroj mora varno stati tudi pri obde-
lavi vedjih obdelovancev.

— Dolge obdelovance je treba dodatno
podpreti s primerno dodatno opre-
mo.

1. Pri dvigu stroja ven iz pakiranja naj
vam nekdo pomaga.

G] Opomba:

Pri mobilni uporabi je mogoce napravo
privijaciti na iverno plos¢o ali mizarsko

plosco (500 mm x 500 mm, debelo naj-
manj 19 mm). Pri uporabi je treba plo-

S¢o pritrditi na delovno klop s pomocjo

primeZa.

2. Napravo privijacite na podlago.

3. Glavo Zzage nekoliko potisnite nav-
zdol in mo¢no drZite.

4. Transportna blokada (66) je izklju-
Cena.

5. Glavo zage poc¢asi odmaknite nav-
zgor.

6. Pakiranje shranite v kasnejSe na-
mene ali odstranite na okolju prija-
zen nadin.

4.2 Montaza nastavka za raz-
Siritev mize

1. Iz transportne embalaze odstranite
desno razSiritev mize (68) (manjsa
odlagalna povrsina).



2. O-obro¢ odstranite iz utora na vodil-
ni tirnici in ga hranite.

3. Pritisnite in zadrzite zasko€ni gumb
(67).

4. Vodilne tirnice potisnite popolnoma
Vv sprejem.

-, |
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67 68

5. lzpustite zasko¢ni gumb.
Desna razSiritev mize je blokirana
na minimalni Sirini.

6. Spodnja stran naprave: O-obro¢ po-

novno vstavite v utor, iz katerega ste
ga odstranili v 2. koraku.

7. Za dodatno stabilnost: Nastavni vi-
jak (69) nastavite tako, da ima stik s
podlago.

8. Korake 1 do 7 izvedite analogno, da
montirate Se levo razSiritev mize.

Nastavitev zelene Sirine mize

Razsiritev mize lahko fiksirate v razli¢-
nih polozajih. Ce Zelite razsiritev mize
prestaviti iz enega polozaja v nasle-
dnjega:

1. Pritisnite in zadrzite zasko&ni gumb.

2. Razsiritev mize potisnite za pribl.
5 mm navzven.

Izpustite zasko¢ni gumb.

4. RazSiritev mize po¢asi ponovno po-
tisnite navzven, dokler razsiritev
mize ponovno ne zaskoc€i v nasle-
dnji zaskoc&ni polozaj.

m Opomba:

RazSiritev mize lahko ponovno potisnite
navznoter brez pritiska na zaskocni
gumb.

4.3 Montaza omejitve globine
reza

Omejitev globine reza omogoc&a skupaj
z vle€no pripravo izdelavo utorov.

¢ Vijak (71) in matico (70) montirajte
kot je prikazano.

P A

Ao A
A .

-
o |

4.4 Transport
1. Omejitev globine reza premaknite
na zunanji polozaj (72).

2. Glavo zage obrnite navzdol in za-
pahnite transportno blokado (66).

3. Demontirajte dele naprave, ki molijo
preko naprave.
4. Nastavke prislona obdelovanca po-

tisnite navznoter in blokirajte.
RazSiritev mize potisnite navznoter.

Napravo dvignite na dveh od predvi-
denih mest (puscice).

5. Posebne lastnosti proi-
zvoda

— KGS 216 /254 / 315 Plus:
Obmocje kota rezanja za primerne
reze s pribl. 46° levo do pribl. 46°
desno s sedmimi zasko&nimi polo-
Zaji.

— KGS 254 | Plus:

Obmocje kota rezanja za primerne
reze s pribl. 46° levo do pribl. 22,5°
desno s &tirimi zasko€nimi poloZzaiji.

— KGS 216 Plus:

Obmocje kota rezanja za primerne
reze s pribl. 46° levo do pribl. 55°
desno z devetimi zasko€nimi polo-
Zaiji.

— KGS 254 /254 1/ 315 Plus:
Obmocje kota rezanja za primerne
reze s pribl. 46° levo do pribl. 60°
desno z desetimi zasko€nimi polo-
Zaji.

SLOVENSKO

— Optimalno sesanje zagovine z dru-
go toCko sesanja neposredno na
mestu reza.

— Menjava Zaginega lista brez orodja.

— Enostavna menjava zaginega lista z
blokado Zaginega lista in brez de-
montaze nihajnega zas¢itnega po-
krova.

— Zagin list s trdo kovino.

— Natanc¢na in robustna aluminijasta
lita konstrukcija.

— Razsiritev mize za varno delo z dalj-
Simi obdelovanci.

— Vpenjalna priprava za obdelovance
za varno drzanje obdelovancev.

— Prirezovalni laser za natan¢no po-
ravnavo zarisa in zagalne linije.

— Integrirana omejitev globine reza za
izdelavo utorov.

— Vle€na priprava za zaganje Sirokih
obdelovancev.

6. Zagon

6.1 Montaza odsesovalnega
adapterja

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
prah hrastovine, bukovine in jesenovi-
ne) lahko pri vdihavanju povzrogijo ra-
ka.

— Uporabljajte le primerno napravo za
odsesavanje zagovine.

— Dodatno uporabljajte masko za za-
§¢ito pred prahom, saj celoten prah
Zaganja ni zajet in odsesan.

— Redno preverite brezhibno delova-
nje vase naprave za odsesavanje
Zagovine. Tudi pri praznjenju nosite
masko za zas¢ito pred prahom.
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o Odsesovalni adapter (73) nataknite
kot je prikazano.
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Alternativno:

¢ Sesalno napravo za ostruzke (74)
montirajte v skladu s sliko.

Slike za priklju€evanje razli¢nih sesal-
nih naprav za ostruzke glejte na koncu
teh navodil.

Ce napravo prikljugite na sesalno na-
pravo za ostruzke:

e Za priklop na sesalne nastavke upo-
rabite primeren adapter.

o Pazite, da sesalna naprava za
ostruzke izpolnjuje zahteve v po-
glavju "Tehniéni podatki".

¢ Upostevaijte tudi navodila za upora-
bo odsesovalne naprave (za ostruz-
ke)!

6.2 Montaza naravnalnega
vijaka za vrtljivo mizo

o Vtaknite naravnalni vijak (75) in ga
trdno privijacite.
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6.3 Montaza priprave za vpe-
njanje obdelovancev

Pripravo za vpenjanje obdelovancev
lahko montirate v dveh polozajih:

— Za Siroke obdelovance:
pripravo za vpenjanje obdelovancev
vstavite v zadnjo izvrtino mize in jo
zavarujte z blokirnim vijakom (78):

64

— Za ozke obdelovance:
odvijte blokirni vijak (77) in sprednji
del priprave za vpenjanje obdelo-
vancev vstavite v sprednjo izvrtino
(80) mize:
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Vpenjanje obdelovanca:

1. Pritisnite in zadrzite gumb (79) ter
vpenjalno pripravo za obdelovaneca
potisnite ob obdelovanec.

2. Privijte ro¢aj (76), da vpnete obdelo-
vanec.

6.4 Mrezni priklju¢ek

A Nevarnost! Elektricna nape-

tost

o Stroj uporabljajte samo v suhi okoli-
Ci.

¢ Stroj poganjajte samo na enem iz-
voru elektricnega toka, ki izpolnjuje
naslednje zahteve (glejte tudi po-
glavje "Tehni¢ni podatki"):

— Omrezna napetost in frekvenca
se morata ujemati s podatki, ki
so navedeni na tipski ploscici
stroja;

— -Zavarovanje s Fl-stikalom z
okvarnim tokom 30 mA;

— Pravilno namescene, ozemljene
in preskuSene vti¢nice.

o Elektri¢ni kabel polozite tako, da
vas pri delu ne bo motil in da ga ne
boste mogli poSkodovati.

o Elektricni kabel zascitite pred vroci-
no, agresivnimi teko¢inami in ostrimi
robovi.

e Za podaljSevalni kabel uporabljajte
samo gumasti kabel z zadostnim
pre¢nim prerezom (3 x 1,5 mm2).

o Omreznega vti¢a ne vlecite iz vti¢ni-
ce za kabel.

7. Upravljanje

o Pred delom preverite varnostne na-
prave, ali pravilno delujejo.

o Uporabljajte osebno zas¢itno opre-
mo.

o Pri Zaganju stojte v pravilnem delov-
nem polozZaju:

— spredaj na upravljalni strani;
— pred zago;

— vzporedno z Zaginim listom.

A Nevarnost!

Pri Zaganju mora biti obdelovanec ve-
dno vpet z vpenjalno pripravo.

¢ Nikoli ne zagajte obdelovancev, ki
jih ni mogoce vpeti z vpenjalno pri-
pravo.

A Nevarnost stiska!

Pri nagibu ali odmiku Zagine glave ne
segajte v obmocje te€ajev!

o Pri nagibu trdno pridrzite glavo za-
ge.

e Pri delu uporabljajte:

— podlaga za obdelovanec —pri
daljSih obdelovancih, ¢e bi ti po
Zaganju padli z mize;

— napravo za odsesavanje zagovi-
ne.

« Zagaijte samo obdelovance z mera-
mi, ki jih pri zaganju lahko varno dr-
Zite.

¢ Med Zaganjem obdelovanec zmeraj
pritiskajte ob mizo in pazite, da se
ne zagozdi. Zaginega lista, ki se
upocasnjuje, ne zadrZujte s stran-
skim pritiskom na list. Obstaja ne-
varnost nesrece, €e se zagin list za-
takne.



7.1 Uporaba laserja za prire-
zovanje

Laser za prirezovanje vkljucite in izklju-
Cite s stikalom (81).

Na mestu obdelovanca, kamor je treba
namestiti zagin list, prikazuje nepreki-
njeno rdeco Crto.

¢ lzvedite najprej nekaj poskusnih re-
zov, da se seznanite z na¢inom de-
lovanja laserja.

Laser za prirezovanje je posebej prime-
ren za posevnih rezih in dvojnih zajeral-
nih rezih (glejte poglavje "Upravijanje"/
"PoSevni rezi"in "Dvojni zajeralni rezi").

7.2 Nastavitev Stevila obratov
zaginega lista

E] Opomba:

Ne pri KGS 254 | Plus.

« Stevilo obratov Zaginega lista na kr-
milniku za nastavitev Stevila vrtljajev
(82) prilagodite za Zagan material.

L
— “"‘y:i::__,_-

— Polozaj 1-2
za profile iz bakra, nikla, medeni-
ne, cinka in aluminija.

— Polozaj 3-4
za profile iz umetne mase.
— Polozaj 5-6
za masiven les in panelne plosce.

7.3 Zajeralni rezi

E] Opomba

Pri zajeralnem redu odreZete obdelova-
nec pod kotom k zadnjemu prileZnemu
robu.

Najvedje mere rezov, glejte pogl. "Mere
rezov za razlicne reze".

Pri najvecjih kotih zajere boste pred na-
stavitvijo nastavke prislona za obdelo-
vance morali morda potisniti nekoliko
navzven.

E‘:.-:!

Izhodis$¢éni polozaj

— Zagina glava je odmaknjena nav-
zgor.

— lzklju¢ena omeijitev globine reza.

— Vrtljiva miza stoji v polozaju 0°, fiksir-
ni ro¢aj za vrtljivo mizo je pritegnjen.

— Nagib nagibne ro¢ke k navpicénici
znasa 0°, zatezna rocka za nastavi-
tev nagiba je pritegnjena.

— Naravnalni vijak vle¢ne priprave je
odvijacen.

— Vle&na priprava je docela zadaj.
Nastavitev zage

1. Fiksirni vijak (83) vrtljive mize odvij-
te in zasko€no rocico (84) potisnite
navzdol.

SLOVENSKO

2. Nastavite zeljen kot.

m Opomba:

Pri navzgor potisnjeni zaskoc¢ni rocici
zaskodi vrtljiva miza v kotnih stopnjah
0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° in 60°. Pri po-
polnoma spuséeni zaskocni rocCki je za-
skocéna funkcija izkljucena.

3. Naravnalni vijak (84) vrtljive mize tr-
dno privijacite.

Ae

Da se zajeralni kot med Zaganjem ne
more spremeniti, je treba priviti fiksirni
vijak vrtljive mize (tudi na zasko¢nih po-
loZaijih!).

Pozor

Zaganje obdelovanca

4. Stevilo obratov Zaginega lista na kr-
milniku za nastavitev Stevila vrtljajev
prilagodite za Zagan material.

5. Obdelovanec pritisnite ob prislon in
ga vpnite z vpenjalno pripravo.

6. Pri Sirokih obdelovancih glavo Zage
potegnite naprej (k upravljavcu).

N

Aktivirajte varnostni zapah (85) in
pritisnite tipko za vklop/izklop (86)
ter jo zadrzite.
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8. Zagino glavo potisnite z roéajem po-
¢asi navzdol do konca in Ce je po-
trebno nazaj (vstran od upravljav-
ca). Pri zaganju pritiskajte glavo
Zage na obdelovanec samo tako tr-
dno, da se Stevilo vrtljajev motorja
ne bo prevec¢ znizalo.

9. Obdelovanec prezagajte v enem
delovnem koraku.

10. Stikalo za vklop/izklop spustite in
Zagino glavo poc¢asi odmaknite v
zgornji izhodi&¢ni poloza;j.

7.4 Nagnjeni rezi

G] Opomba:

Pri nagnjenem rezu odreZete obdelova-
nec pod kotom k navpicnici.

Najvecje mere rezov, glejte pogl. "Mere
rezov za razlicne reze"

Odvisno od kota nagiba boste pred na-
stavitvijo nastavke prislona za obdelo-
vance morali morda potisniti nekoliko
navzven.

KGS 216 /254 / 315 Plus:
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IzhodisS¢éni polozaj

— Zagina glava je odmaknjena nav-
zgor.

— Nastavki prislona obdelovanca so po-
tisnjeni navzven in blokirani.

— lzkljuCena omejitev globine reza.

— Vrtljiva miza stoji v polozaju 0°, na-
ravnalni vijak za vrtljivo mizo je prite-
gnjen.

— Naravnalni vijak vle¢ne priprave je
odvijacen.

— Vlec€na priprava je docela zadaj.

Nastavitev naklonske omejitve
1. Zatezno roc¢ko (88) sprostite.

2. Prekucno ro€ico nastavite v polozaj
0°.

3. Omejevalnik naklona (87) obrnite v
spodnji polozZaj. Naklon Zaginega li-
sta lahko nastavite do pribl. 46°.

— Omejevalnik naklona v zgornjem
polozaju = Obmodje kota rezanja
do 45°

— Omejevalnik naklona v spodnjem
poloZaju = Obmocje kota rezanja do
pribl. 46°

Nastavitev zage

1. Sprostite zatezno ro¢ko (88) za na-
stavitev nagiba na hrbtni strani Za-

2. Prekucno rocico po€asi nagnite na
Zeleni polozaj:

o zaskocno rocico (89) povlecite
proti upravljalni strani = nagibna

roCica je brezstopenjsko presta-
vljena;

» zaskocno rocico (89) potisnite
proti zadnji strani = nagibna roci-
ca se zaskoci v zaskoCnem polo-
Zaju.

G] Opomba:

Nagibna rocka se zaskoci v kotnih sto-
pnjah 0°, 22,5° in 33,9°.

3. Zatezno rocko za nastavitev nagiba
trdno pritegnite.

: 3

Da se nagibni kot med Zaganjem ne bo
spremenil, je treba zatezno ro¢ko na-
gibne roc¢ke (tudi v zasko€nih poloza-
jip!) trdno zategniti.

Pozor!

Zaganje obdelovanca

¢ Prezagajte obdelovanec, kot je opi-
sano v tocki "Zajeralni rezi".

7.5 Dvojni zajeralni rezi

G] Opomba:

Dvojni zajeralni rez je kombinacija iz
zajeralnega reza in nagnjenega reza.
To pomeni, da rezete obdelovanec po-
Sevno k zadnjemu prislonskemu robu
inposevno k zgornji strani.

Najvedje mere rezov, glejte pogl. "Mere
rezov/Nastavitve za razliéne reze"

A Nevarnost zaradi demontira-

ne varnostne naprave!

Glede na kot zajere in naklona je véa-
sih treba pred zaganjem demontirati
nastavke prislona za obdelovance.

o Takoj po Zaganju nastavke takoj
montirajte nazaj na prislon obdelo-
vancal

A Nevarnost!

Pri dvojnem zajeralnem rezu je Zagin
list zaradi mo¢nega nagiba lazje dose-
gljiv —zato obstaja vecja nevarnost po-
Skodb.

o Pazite, da boste pri delu vedno do-
volj oddaljeni od Zaginega lista!




IzhodiS¢éni polozaj
— Zagina glava je odmaknjena nav-
zgor.

— Nastavki prislona za obdelovanec
potisnjeni navzven, blokirani ali po
potrebi demontirani.

— lzklju¢ena omejitev globine reza.

— Vrtljiva miza je blokirana v Zelenem
poloZaju.
— Nagibna roc¢ka je nagnjena v Zeleni

kot k povrsini obdelovanca in bloki-
rana.

— Naravnalni vijak vle¢ne priprave je
odvijacen.

— Vle¢na priprava je docela zadaj.

Zaganje obdelovanca

¢ Prezagajte obdelovanec, kot je opi-
sano v tocki "Zajeralni rezi".

m Opomba:

Vencne profilne letve lahko Zagate z
zadnjo stranjo na povrSini mize in spo-
dnjim robom na prislonu obdelovanca.

7.6 Zaganje majhnih prirez-
kov

Pri zaganju z vle¢no pripravo se lahko
zgodi, da se nihajni zaS¢&itni pokrov pri
potisku nazaj zatakne na obdelovancu.
o Stikalo za vklop/izklop spustite in

Zagino glavo pocasi odmaknite v
zgornji izhodni polozaj.

Nihajni zaScitni pokrov se le redko zata-
kne z obdelovancem, na primer:

— pri zaganju majhnih prirezkov (90),
ki jih zaradi njihove Sirine morate
Zagati s funkcijo vieka;

— pri dvojnih zajeralnih rezih k levi
strani.

Zaganje obdelovanca

m Opomba:

Vse nastavitve Zage (poloZaj vrtljive mize
in nagib Zagine glave) ostanejo za Zeleni
rez nespremenjeni. Spremeni se smer
Zaganja pri Zaganju obdelovancev.

 Zaganje obdelovanca, kot je opisa-
no pri "zajeralnih rezih", vendar gla-
vo Zage pred zaganjem potisnite Ci-
sto nazaj (vstran od upravljavca).
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In za Zaganje z obema rokama na
roCaju pocasi spustite navzdol in
potegnite naprej (proti upravljavcu).

7.7 Zaganje utorov

m Opomba:

Omejitev globine reza omogoca skupaj
z vle¢no pripravo izdelavo utorov. Pri
tem se ne izdela loCevalni rez, temveé
se vZaga rez samo do dolo¢ene globi-
ne.

: 3

Pri izdelavi utorov je izjemno pomemb-
no, da se na zagin list ne izvaja stran-
skega pritiska. Glava zage lahko sicer
nenadoma udari navzgor! Pri izdelavi
utorov uporabljajte vpenjalno pripravo.
Prepredite stranski pritisk na Zagino
glavo.

Nevarnost povratnega udara!

Izhodis€ni polozaj

— Zagina glava je odmaknjena nav-
zgor.

— Nagibna roc¢ka je nagnjena v zeleni

kot k povrsini obdelovanca in bloki-
rana.

— Nastavki prislona obdelovanca so
premaknjeni navzven in blokirani
(pri nagnjeni nagibni rocki).

— Vrtljiva miza je blokirana v Zelenem
polozaju.

— Naravnalni vijak vle€ne priprave je
odvijagen.

— Vle€na priprava je docela zada;.

SLOVENSKO

Nastavitev zage

1. Omejitev globine reza premaknite
na notranji polozaj (91).

2. Omejitev globine reza nastavite na
Zeleno globino reza in fiksirajte s
protimatico (92).

3. Sprostite varnostni zaklop in glavo
Zage obrnite navzdol, da preverite
nastavljeno globino reza.

4. lzvedite poskusni rez.

Po potrebi ponovite koraka 1 in 4,
dokler ne nastavite Zelene globine
reza.

Zaganje obdelovanca

« PreZagajte obdelovanec, kot je opi-
sano v tocki "Zajeralni rezi".

7.8 Mere rezov za razlicne
reze

Visina reza pri razli¢nih nagibih pre-
kucne rocice

Najvecje dimenzije obdelovanca (po-
datki v mm):

KGS 216 | KGS 254 |KGS 2541 | KGS 315

Naklon| g, \¢ Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120

15° | 65 |57 | 85 |74 | 85 | 53 [109[101

22,5° | 61|48 |80 | 65|80 |34 |103| 90

33,9°|53|33|68|48|68| — |91|70
45° (41 (16 |54 |29 (54 | — |76 | 48
46° |40 |15 |52 |28 [ 52 | — |75 | 46

LIR|L|R|L|R]|]L]J|R

Leva/desna stran

Sirine reza pri razliénih nastavitvah
vrtljive mize

Najvecje dimenzije obdelovanca (po-
datki v mm):

Zajera | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
Plus Plus | Plus Plus
0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306
22,5° 280 280 280 293
31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
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Zajera | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
Plus Plus I Plus Plus

60° - 150 150 157

Za zaganje ene vencne profilne letve
veljajo naslednje nastavitve:

Nagibni kot Zajeralni kot

E Leva 33,9° 31,6°
= stran Leva Desna
£ Desna 33,9° 31,6°
b4 stran Desna Leva
E Leva 33,9° 31,6°
= stran Desna Leva
(=

2 Desna 33,9° 31,6°
=}

N stran Leva Desna

8. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevanjem in €iSCe-
njem izvlecite elektri¢ni vtic.

— Druga vzdrzevalna dela in popravi-
la, ki tukaj niso opisana, smejo izva-
jati samo strokovnjaki.

— PoSkodovane dele, predvsem var-
nostne naprave, zamenjajte samo z
originalnimi deli. Deli, ki jih proizva-
jalec ni preskusil in odobril, lahko
povzrocijo nepredvidljivo Skodo.

— Po vzdrZzevaniju in iS€enju spet
vklopite vse varnostne naprave in
preverite njihovo delovanje.

8.1 Menjava zaginega lista

A Nevarnost opeklin!

Tik po Zaganju je Zagin list Se zelo vrog.
Pocakajte, da se vro€ zagin list ohladi.
Vrogega Zaginega lista ne Cistite z gor-
ljivimi teko€inami.

A Nevarnost urezov tudi pri mi-

rujoéem zaginem listu!

Pri odvijanju in privijanju vpenjalnega
vijaka mora biti nihajni zas¢itni pokrov
premaknjen prek zaginega lista. Pri me-
njavi zaginega lista uporabljajte rokavi-
ce.

1. Glavo zage blokirajte v najvisjem
polozaju.
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2. Ce zelite blokirati glavo Zage, priti-
snite blokirni gumb (93) in pri tem z
drugo roko obracajte zagin list, do-
kler blokirni gumb ne zaskodi.

3. Vpenjalni vijak (99) oz. vpenjalni
modul (98) odvijte iz gredi Zaginega
lista (levi navoj!).

':.".. il L --.
o W T i
r T et Ea L
- "= L = 1
s
-
| 5 b
ob B .

98 97 96 95 94

4. Sprostite varnostno zaporo in nihaj-
ni za$¢itni pokrov potisnite navzgor
in zadrzite.

5. Zunanijo prirobnico (97) in Zagin list
previdno snemite z gredi Zaginega
lista in zaprite nihajni zas¢itni po-
krov.

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistil (npr. za odstranje-
vanje smole), ki razjedajo gradbene
elemente iz lahkih kovin; to lahko pov-
zroCi zmanj$anje trdnosti zage.

6. Ocistite vpenjalne povrsine:

— Gred zaginega lista (95),

Zagin list,

zunanjo prirobnico (97),

notranjo prirobnico (96).

A Nevarnost!

Notranjo prirobnico pravilno namestite!
Sicer se lahko Zaga blokira ali Zagin listi
sprosti!

7. Notranjo prirobnico (96) nataknite
kot je prikazano.

8. Sprostite varnostno zaporo in nihaj-
ni zasc¢itni pokrov potisnite navzgor
in zadrzite.

9. Namestite nov zagin list — uposte-
vajte smer vrtenja: Gledano z leve
(odprte) strani mora puscica na za-
ginem listu ustrezati smeri puscice
(94) na pokrovu zaginega lista!

A Nevarnost!

Uporabljajte samo primerne Zagine liste
s stranskimi odprtinami, ki so konstrui-
rani za najvecje Stevilo obratov (glejte
»1ehnicni podatki“) — pri neprimernih ali
poskodovanih Zaginih listih lahko zaradi
centrifugalne sile deli odfréijo.

Spodaj navedene opreme ni dopustno
uporabljati:

— Zaginih listov iz jekla za hitro obde-
lavo (HSS);

— poskodovanih Zaginih listov;

— logilnih plos¢.

A Nevarnost!

— Zagin list montirajte samo z original-
nimi deli.

— Ne uporabljajte reducirnih obroceyv;
sicer se lahko Zagin list sprosti.

— Zagini listi morajo biti montirani ta-
ko, da se vrtijo uravnotezeno in brez
sunkov in se pri delovanju stroja ne
smejo sprostiti.

10. Ponovno zaprite nihajni zas¢itni po-
krov.

11. Nataknite zunanjo prirobnico — zatici
morajo biti usmerjeni proti Zaginemu
listu.

12. Zagin list obragaijte, dokler zatigi ne
zaskocijo v stranske odprtine.

Pri izvedbah z vpenjalnim vijakom (99):

13. Privijte vpenjalni vijak (levi navoje!)
in ga zategnite z roko.



Ce Zelite blokirati Zagino glavo, priti-
snite blokirni gumb in pri tem z drugo
roko obracajte zagin list, dokler blo-
kirni gumb ne zaskodi.

A Nevarnost!

— Ne podaljSujte orodja za pritrdite Za-
ginega lista.

— Vpenjalnega vijaka ne pritegujte z
udarjanjem na montazni kljuc.

14. Privijte vpenjalni vijak.

Pri izvedbi z vpenjalnim modulom brez
orodja (98) (Glejte tudi slike na koncu
tega navodila.):

13. Ponastavitev vpenjalnega modula.
V ta namen vtaknite navojni zati¢
(102) vrtino omejevalnika globine
rezanja in ro¢no kolo (101) obracaj-
te v smeri urinih kazalcev, dokler se
v kazalnem polju (100) ne prikaze
"0".

101 e 100

14. Vpenjalni modul privijte na gred za-
ginega lista. V ta namen obracajte
ro¢no kolo (levi navoj!), dokler se
Zagin list ne zacne vrteti; Zagin list
blokirajte in ro€no kolo moé€no privij-
te.

Prikazno polje mora prikazovati
rumeno.

A Nevarnost!

Prikazno polje po privijanju ne sme pri-
kazovati rdeée. Ce prikazno polje prika-
zuje rdece:

« ponovite korake 13 do 14;

e preverite navojni zati€ in gred Zagi-
nega lista za poskodbe.

Preverite delovanje:

15. Sprostite varnostno zaporo in glavo
zage poklopite navzdol:

— nihajni zaSc¢itni pokrov mora za-
gin list pri premiku navzdol spro-
stiti, brez da se dotakne drugih
delov.

— Pri dvigovanju glave zage v izho-
di$¢ni polozaj mora nihajni zas¢i-
tni pokrov samodejno pokriti Za-
gin list.

— Zagin list obraéajte z roko. Zagin
list se mora dati obracati v vsa-
kem polozaju, ne da bi se pri tem
dotikal drugih delov.

8.2 Menjava miznega vstavka

A Nevarnost!

Pri poSkodovanih miznih vstavkih ob-
staja nevarnost, da se majhni predmeti
zataknejo med miznim vstavkom in Za-
ginim listom in blokirajo list. Poskodo-
vane mizne vstavke zato takoj zame-
njajte!

1. Mizni vstavek (103) dvignite nav-
zven z izvija¢em. Mizni vstavek se
pri tem unici in ga ni ve€ mogoce
uporabiti.

2. Namestite nov mizni vstavek in ga
zaskocite.

8.3 Napenjanje pogonskega
jermena

Pogonski jermen, ki poteka na desni
strani glave Zage za plasti¢nim pokro-
vom, morate naknadno napeti, e je
med obema jermenicama popusti za
vecjo vrednost, kot je navedeno v na-
sledniji preglednici:

Upogib (mm)
KGS 216 Plus |9

KGS 254 Plus |9

KGS 315 Plus |12

KGS 254 | Plus |23

Za preverit, napet in zamenjat:

1. lzvijte vijak/e (104) in odstranite pla-
sti¢ni pokrov.

SLOVENSKO

KGS 216 / 254 / 315 Plus:
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KGS 254 | Plus:

104

2. S pritiskom s palcem preverite na-
petost jermena.
Ce je treba pogonski jermen nakna-
dno napeti ali zamenijati:

— Vse inbus vijake pritrditve motor-
ja odvijacite za en vrtljaj.

— Pogonski jermen napnite ali za-
menjajte. Za naknadno napenja-
nje pomaknite motor nazaj.

— Vijake za pritrditev motorja krizno
trdno privijaCite.

3. Ponovno namestite plasti¢ni pokrov
in ga trdno privijacite.

G] Opomba:

KGS 216/254/315 Plus:

Dodatni zobati jermen v pogonu je ob-
rabni del in ga morate v primeru izpada
zamenjati. Napenjanje zobatega jerme-
na ni mozno.

8.4 Naravnavanje

Naravnavanje vrtljive mize

1. Vrtljivo mizo zaskocite na polozZaju
0°in jo blokirajte s fiksirnim vijakom.

2. Za dva obrata sprostite vijake (105).

69



SLOVENSKO
B = L > S
-~ k
| iy o ___.-'\:'_.ﬁ:'-'-;..-'-:"'.h‘m
\" e -'"-'"__.-"'. Y S
—t 1 |.-'.-"___._-_'_."-":__- L1
e
e
e
Ol

3. Glavo zage obrnite navzdol in za-
pahnite transportno blokado.

4. Vrtljivo mizo na prislonu obdelovan-
ca izravnajte tako, da je prislon ob-
delovanca natan¢no pravokotno k
zaginemu listu.

5. Naravnalni vijak vrtljive mize trdno
privijacite.

6. Vijak (105) ponovno trdno privijaci-
te.

Naravnavanje kazalca za zajeralni

kot

1. Vijak (107) sprostite za ca. en vrtljaj.

2. Kazalec (106) znova prestavite za
toliko, da se bo prikazana vrednost
ujemala z nastavljenim zasko¢nim
poloZajem vrtljive mize.

3. Vijak (107) trdno privijacite.

106 107

Naravnavanje vle€ne funkcije pre-
micne sile
1. Odvijte (109) protimatico.

2. Naravnaijte zati¢ni vijak (108) do-
kler ne dosezete Zelene premicne
sile.

3. Ponovno privijte protimatico.
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Naravnanje zasko€nih polozajev za

nagibni kot

1. Nagibno ro¢ico zaskocite v polozaj 0°,
zatezne roCke pa netrdno pritegniti.

2. Zgorniji vijak (110) oz. vijake (110)
(samo KGS 216 Plus) odvijte in
snemite pokrov nagibne rocice.

3. Odvijte vijake (110) in snemite po-
krov nagibne rocice.

I

Ry

4. Za pribl. en obrat zrahljajte dva
Sestrobna vijaka na zadniji strani na-

5. Nagibno ro¢ko naravnajte tako, da
bo zagin list stal to€no pravokotno k
vrtljivi mizi.

6. Trdno pritegnite dva inbus vijaka na
hrbtni strani stroja.

7. Zatezno rocko trdno pritegnite.

8. Ponovno namestite pokrov nagibne
roCice in ga trdno privijacite.

9. Vijake (112) zrahljajte za pribl. en
obrat.

10. Kazalec (111) znova prestavite za
toliko, da se bo prikazana vrednost
ujemala z nastavljenim zasko&nim
polozajem nagibne rocke.

111

112

11. Privijte vijak (112).

Nastavitev naklonskih sponk

Ce je naklonski kot nagibne rogice mo-
Zno spreminjati, Ceprav je fiksirna rocica
zategnjena, je treba nastaviti naklonsko
sponko.

1. Zaskocite nagibno ro¢ko v polozaj
0°.

2. Odstranite pokrov nagibne rocice
(glejte predhodni odstavek).

3. Popravite Sestrobno matico (pusci-
ca), dokler ne dosezete zelenega
privojnega momenta.



4. Zatezno ro¢ko za nastavitev nagiba
trdno pritegnite. Rocico se mora dati
obc&utno zategniti.

5. Sprostite zasko¢no rocico nagibne
rocice v polozaj 0°.

6. Nagibno rocico stransko pritisnite in
preverite. Pri tem se nagibna ro€ica
ne sme premakniti.

Ce je nagibno rogico po tem $e vedno
mogoce premakniti:

e ponovite korake 2 do 6. Pri tem
Sestrobi vijak ustrezno zrahljajte ali
mocneje privijte.

7. Ponovno namestite pokrov nagibne
ro€ice in ga trdno privijadite.

Nastavitev laserja za prirezovanje

Za nastavljanje laserja uporabite prilo-
Zen inbus klju€ (2,5 mm).

1. Sprostite oz. privijte vijak (113), da
laser poravnate, kot je prikazano:

2. Sprostite oz. privijte vijak (114), da
laser poravnate, kot je prikazano:

3. Sprostite oz. privijte vijak (115), da
laser poravnate, kot je prikazano:

)
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8.5 Ciséenje naprave

« Zagovino in prah odstranite s krtago
ali sesalnikom za prah iz:
— priprave za nastavljanje;
— upravljalni elementi;
— hladilna odprtina motorja;
— prostora pod miznim vstavkom;
— vlecnih drogov.

o lasersko enoto odistite z bombazno
krpo.

8.6 Shranjevanje naprave

A Nevarnost!

o Stroj shranite tako, da ga osebe, ki
niso pooblad€ene za delo s strojem,
ne bodo mogle vklopiti.

e Zagotovite, da se na stroju ne more
nih¢e poskodovati.

e

o Stroja ne hranite na prostem ali v
vlazni okolici.

Pozor!

« Upostevajte dopustne okoljne pogo-
je (glejte tocko "Tehnicni podatki").

8.7 Vzdrzevanje

Pred vsako uporabo

o Ostruzke zaganja odstranite s se-
salnikom ali Copic¢em.

o Preverite omrezni kabel in omrezni
vti¢ glede na poSkodbe; po potrebi
naj vam ju elektrostrokovnjak zame-
nja.

« Preverite vse gibljive dele, ali se
prosto premikajo prek celega pre-
mic¢nega obmocja.

SLOVENSKO

Redno, glede na pogoje uporabe

o Preverite stanje in napetost pogon-
skega jermena; po potrebi popravi-
te.

¢ Preverite in po potrebi privijte vse
vijaCne spoje.

o Preverite funkcijo postavitve Zagine
glave nazaj (zagina glava se mora z
vzmetno silo povrniti nazaj v zgornji
izhodni polozaj), po potrebi nado-
mestite dele.

« Rahlo naoljite vodilni element.

9. Namigi in napotki

— Pri daljSih obdelovancih uporabljajte
na levi in desni strani zage primerna
stojala.

— Pri zaganju majhnih rezov uporabite
dodatni prislon (kot dodatni prislon
lahko uporabite primerno leseno de-
sko, ki jo trdno pritrdite na prislon
stroja).

— Pri zaganju upognjene (ukrivljene)
deske polozite stran, ki je upognje-
na navzven, k prislonu obdelovan-
ca.
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— Obdelovancev ne Zagajte pokon¢-
no, temvec jih poloZzite plosko na vr-
tljivo mizo.

— PovrSine podloznih miz naj bodo ve-
dno Ciste. Ostanke smole odstranite
s primernim sprejem za ¢is€enje in
nego.

10. Dobavljiva oprema

Za posebne naloge lahko v specializira-
ni trgovini prejmete naslednjo dodatno
opremo — slike najdete na zadniji strani
ovitka:

A Stojalo za stroj
Stojalo za stroj in nastavek za razsi-
ritev mize sta iz stabilne in robustne
konstrukcije, viSinsko nastavljivo.

B Stojalo stroja
za varno stojo stroja in optimalno
delovno visino; idealno za mobilno
uporabo, zloZeno prihrani prostor.
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C Delovna svetilka
za osvetlitev obmocja rezanja. (pri-
kljuéni kabel pospravljen v monta-
Znem podrocju delovne Iuci.)

D Dolzinski prislon
"Crown stop"

F Razprsilo za vzdrzevanje in nego
za odstranjevanje ostankov smole
in vzdrzevanje kovinskih povrsin.

G Odsesovalni adapter
za prikljuitev na napravo za odse-
sovanje ostruzkov.

H Odsesovalna naprava za ostruzke
skrbi za zdravje delavcev in ohranja
Cisto€o v delavnici.

I Depo za Zagine liste (samo za
KGS 216 Plus, KGS 254 Plus in
KGS 254 | Plus)
za varno shranjevanje zaginih listov
in opreme.

J Dodatni kon¢ni polozaj
Za varno in obdelavo majhnih obde-
lovancev brez iztrganja.

Zagini listi za KGS 216 Plus

M Zagin list iz trde kovine HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ, 5° neg.
za vzdolzne in pre¢ne reze v masiv-
ni les.

N Zagin list iz trde kovine HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ, 5° neg.
za vzdolzne in pre¢ne reze v masiv-
ni les in iverne plosce.

O Zagin list iz trde kovine HW/CT

216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TR 5° neg.

za vzdolzne in precne reze v pre-
mazane plosce in furnir plosce, pa-
nele, kabelske kanale, NE-profile in
laminat.

Zagini listi za KGS 254 Plus in KGS
254 | Plus

P Zagin list iz trde kovine HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ, 5° neg
za vzdolzne in pre¢ne reze v masiv-
ni les.

Q Zagin list iz trde kovine HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ, 5° neg.
za vzdolzne in pre¢ne reze v masiv-
ni les in iverne plosce.

R Zagin list iz trde kovine HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ, 5° neg.
za vzdolzne in precne reze v pre-
mazane plosc¢e in furnir plosce.

S Zagin list iz trde kovine HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TR 5° neg.

za vzdolzne in pre¢ne reze v pre-
mazane plos¢e in furnir plosce, pa-
nele, kabelske kabale, NE-profile in
laminat.
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Zagini listi za KGS 315 Plus

T Zagin list iz trde kovine HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ, 5° neg.
za vzdolzne in preéne reze v masiv-
ni les in iverne plosce.

U Zagin list iz trde kovine HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ, 5° neg.
za vzdolzne in precne reze v pre-
mazane plosc¢e in furnir plosce.

V Zagin list iz trde kovine HW/CT

315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TR 5° neg.

za vzdolzne in pre¢ne reze v pre-
mazane plos¢e in furnir plosc¢e, pa-
nele, kabelske kanale, NE-profile in
laminat.

11. Popravila

A Nevarnost!

Popravila na elektricnem orodju lahko
izvajajo samo elektri¢arji!

Elektricna orodja, ki jih je treba popravi-
ti, lahko poSljete na naslov podruznice
servisa v vasi drzavi. Naslov je na se-
znamu nadomestnih delov.

Posiljki prilozite opis napak, ki jih je tre-
ba odpraviti.

12. Varstvo okolja

Embalazni material te naprave je
100 % primeren za recikliranje.

Izrabljeno elektri¢no orodje in dodatna
oprema vsebujejo veliko koli¢ino drago-
cenih surovin in umetnih snovi, ki jih je
treba reciklirati.

Ta navodila so natisnjena na nekloriran
in nebeljen papir.

13. Tezave in motnje

Spodaj so opisani problemi in motnje, ki
jih lahko sami odpravite. Ce vam tukaj
opisani ukrepi pomoci ne pomagajo na-
prej, glejte poglavje "Popravilo".

A Nevarnost!

Zaradi problemov in motenj pride veli-
kokrat do nesre€. Zato upoStevajte:

¢ Pred vsako odpravo motenj izvlecite
omrezni vtic.

¢ Po vsaki odpravi motenj ponovno
namestite in poZenite vse varnostne

naprave in preverite njihovo delova-
nje.

Motor ne deluje
Ni napajanja:

« Preverite kabel, vti¢, vti¢nico in va-
rovalko.

Pregret motor (KGS 254 | Plus):

o Odpravite vzrok za pregrevanje, pu-
stite napravo priblizno deset minut,
da se ohladi, nato jo znova vklopite.

Ni zlozljive funkcije

Transportna blokada je vklju€ena:

o Transportna blokada je izkljuCena.
Varnostni zaklop je blokiran:

o Sprostite varnostni zaklop.

Mo¢ zage je premajhna

Zagin list je top (Zagin list ima morebiti
na strani ozgana mesta);

Zagin list ni primeren za material (glejte
poglavje "Tehnic¢ni podatki");

Zagin list je izkrivljen:

e Zamenjajte zagin list (glejte poglav-
je "Vzdrzevanje").

Zaga moéno vibrira

Zagin list je izkrivljen:

e Zamenjajte zagin list (glejte poglav-
je "Vzdrzevanje").

Zagin list ni pravilno montiran:

« Pravilno montirajte zagin list (glejte

poglavje "Vzdrzevanje").
Zaga ob zagonu $kripa

Pogonski jermen je preslabo napet:

« Napnite pogonski jermen (glejte po-
glavje "VzdrZzevanje"/ "Napenjanje
pogonskega jermena").

Vrtljiva miza se s tezavo vrti

Ostruzki pod vrtljivo mizo:

o QOdstranite ostruzke.
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14. Tehnicni podatki
KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Napetost \ 230 110-120 | 230 230 110-120 | 230 110-120
(1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)
Prevzemni tok 7.6 15,9 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
Varovalka 10 (iner- 16 10 (inertna) 10 (iner- 16 16 (iner- 16
tna) (inertna) tna) (inertna) tna) (inertna)
Mo¢ motorja (S6 20% 5 min.)* kW 1,6* - 1,8 2,0% - 2,2¢ -
Mo¢ motorja (S3 40% 10 min.)**
Vrsta zascite IP 20 X4 20 20
Razred zas¢ite Il | I Il
Najv. Stevilo obratov zaginega lista. min™ | 4800 4500 5000 4100
Hitrost rezanja m/s 54 60 66 67
Premer zaginega lista (zunaniji) mm 216 254 254 315
Prevzemna izvrtina za zagin list (zno- mm 30 30 30 30
traj)
Dimenzije
Celotna naprava z embalazo mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565
(dolzina / Sirina / viSina)
Naprava, pripravljena za uporabo, mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
vrtljiva miza v polozaju 90°
(dolzina / Sirina / viSina)
Maksimalni precni presek obdelo-
vanca:
ravni rezi (Sirina / vi§ina) mm 305/70 305/90 305/90 320/120
zajeralni rezi (vrtljiva miza 45° ) mm 214/70 214 /90 214 /90 223/120
(Sirina / visina)
nagnjeni rezi (nagibna roka 45° levo) mm 305741 305/54 305/54 320/76
(Sirina / viSina)
dvojni zajeralni rezi mm 214141 214 /54 214/54 223/76
(vrtljiva miza 45°/ nagibna rocica
45° levo) (Sirina / viSina)
Teza
Stroj s pakiranjem kg 29,5 42,5 34 36
Naprava, pripravljena za obratovanje z kg 24 36 27,5 29,5
opremo
Emisije hrupa skladno z
EN 61029-1***
raven zvo€nega hrupa Lyyp dB(A) | 98,7 94,7 95,7 98,1
raven zvoénega hrupa pri uSesu upo- dB (A) | 90,1 85,8 88,4 89,5
rabnika Lpa
Negotovost K dB (A) 2,6 3,0 2,6 2,6
Dovoljena obratovalna temperatura °C 0do +35°
okolice
Dovoljena temperatura za prevoz in °C 0 do +40°
skladis¢enje
Ucinkovita vrednost obtezenega
pospeska v skladu z EN 61029-1
(tresljaji na rocaju)
vektorska vsota ap, mis? | <25
Negotovost K m/s? 15
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Odsesovalna naprava (ni vsebovana
v dobavnem obsegu):
Premer priklju¢ka za odsesovalni nasta- mm 35/44/58/100
vek na hrbtni strani
Najmanjsa koli¢ina pretoka zraka méh | 460
Najmanjsi podtlak na odsesovalnem Pa 530
nastavku
Najmanjsa hitrost zraka na odsesoval- m/s 20
nem nastavku
Laser za prirezovanje:
Maks. izhodna mo¢ mwW 1,0
Valovna dolzina nm 650
Laserski razred produkta 2
Laserski standard produkta EN 60825-1:
1994 +A1+A2

*86 20 % 5 min
Trajanje ciklusa delovanja
Relativen ¢as vklopa
Neprekinjeno periodi¢no delovanje pod ob&asnimi obremenitvami

**83 40 % 10 min
| | ~T— Trajanje ciklusa delovanja
Relativen ¢as vklopa
Prekinjeno periodi¢no obratovanje s prekinitvami
*** Navedene vrednosti so emisijske vrednosti, zato ne predstavljajo nujno tudi varnih vrednosti na delovnem mestu. Ceprav obstaja povezava
med emisijskimi in emisijskimi vrednostmi, iz tega ni mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni dodatni previdnostni ukrepi ali ne.
Dejavniki, ki vplivajo na dejanske emisijske vrednosti na delovhem mestu, vklju€ujejo vrsto delovnega prostora in druge vire hrupa, kot so npr.

Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Dopustne vrednosti na delovnem mestu se prav tako lahko razlikujejo od drzave do
drzave. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti nevarnost in prepreciti tveganja.
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O

216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.

216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.

216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg.

M  6.28009 N 6.28041 O 6.28083
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg. 254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg. 254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
P 6.28220 Q 6.28221 R 6.28222
254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° neg. 315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg. 315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
S 6.28223 T 6.28224 U 6.28225
315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° neg.
V  6.28226
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Ha Bce Bompock! oueHb OBICTPO HaXOASATCS OTBETHI OT TAKKX >Ke MoCeTHTe el caiira,
5KCIIePTOB WM aZJMUHUCTPATOpOB. Bonpoc MOXKHO 3a7aTh Kak Ha (hopyMme, TaK U

B CIleLjiaabHOM (hopMe Ha CTpaHHLie, T7ie ONMChIBaeTCsl MHTepeCyollas BaC TeXHUKA.
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