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mm General description (Fig. 1) e ————
Spray nozzle
Cap of filling opening
Steam control
CALC CLEAN = Calc-Clean function
& = dry ironing
ECO = optimal steam
€3 = maximum steam
€3 = turbo steam
Steam boost button
Spray button
Temperature dial
Temperature light (specific types only: with safety-auto off indication)
Mains cord
Type plate
0 Water tank with MAX water level indication
1 Soleplate
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mmUsing the appliance m———————————————
Filling the water tank

Note:Your appliance has been designed to be used with tap water. If you live in an area with very hard water,
fast scale build-up may occur. In this case, it is recommended to mix 50% distilled water and 50% tap water to
prolong the lifetime of your appliance.

Note: Do not put perfume, vinegar, starch, descaling agents, ironing aids, chemically descaled water or other
chemicals in the water tank.

n Set the steam control to position <& (dry ironing). (Fig.2)

Fill the water tank up to the MAX indication (Fig. 3).

Close the cap of the filling opening.

Selecting temperature and steam setting

Table 1
Temperature Steam setting Steam boost Spray
setting
Linen MAX SR Yes Yes
Cotton 000 a8 Yes Yes
Wool [Y) ECO No Yes
Silk o 3 No No
Synthetic fabrics [ 33 No No

(e.g. acrylic, nylon,
polyamide, polyester).

Note:As indicated in the table above, do not use steam or steam boost at a low temperature, otherwise hot water
may leak from the iron.

n Consult table 1 to set the temperature dial to the appropriate setting for your garment (Fig. 4).

Put the iron on its heel and plug it in.The temperature light goes on to indicate that the iron is
heating up (Fig. 5).

When the temperature light goes out, the iron has reached the correct temperature.

Consult table 1 to select a steam setting that corresponds to the temperature you have set (Fig. 6).

Note:To use turbo steam €3, keep the steam control pressed to the turbo steam position & continuously.

[ 2 €U €
Spray function

- Press the spray button to moisten the article to be ironed.This helps remove stubborn creases (Fig. 7).

Steam boost function

- Press and release the steam boost button for a powerful boost of steam to remove stubborn creases (Fig. 8).

Vertical steam

- You can use the steam boost function when you hold the iron in vertical position for removing creases
from hanging clothes, curtains etc (Fig. 9).

Safety auto-off function (specific types only)

- The iron switches off automatically if it has not been moved for 30 seconds in horizontal position
or 8 minutes in vertical position. The auto-off light starts flashing (Fig. 10).
- To let the iron heat up again, pick up the iron or move it slightly until the auto-off light goes out.

ECO steam setting

- Select the ECO steam setting instead of the maximum steam setting €3 to save energy, yet to achieve
satisfactory ironing results. (Fig. 11)

Dry ironing

- Set the steam control to $& (dry ironing) to iron without steam. (Fig. 2)

mmm Cleaning and maintenance m
Cleaning

n Set the steam control to <& (dry ironing), unplug the iron and let it cool down. (Fig.2)

Pour any remaining water out of the water tank.

Wipe flakes and any other deposits off the soleplate with a damp cloth and a non-abrasive (liquid)
cleaning agent.

Caution:To keep the soleplate smooth, avoid hard contact with metal objects. Never use a scouring pad,
vinegar or other chemicals to clean the soleplate.

Note: Regularly rinse the water tank with tap water. Empty the water tank after rinsing it.

Calc-Clean function

IMPORTANT:To prolong the lifetime of your appliance and to maintain good steaming
performance, use the Calc-Clean function once every two weeks. If the water in your area
is very hard (i.e. when flakes come out of the soleplate during ironing), use the Calc-Clean
function more frequently.

Make sure the appliance is unplugged and the steam control is set to $% (dry ironing). (Fig.2)
Fill the water tank to the MAX indication. (Fig. 3)
Do not pour vinegar or other descaling agents into the water tank.

Plug in the iron and set the temperature dial to MAX (Fig. 12).

Unplug the iron when the temperature light goes out.
Hold the iron over the sink. Push the steam control to the Calc-Clean position and hold it. (Fig.13)
n Gently shake the iron until all water in the water tank has been used up (Fig. 14).

Caution:While scale is flushed out, steam and boiling water also come out of the soleplate.

Set the steam control back to & (dry ironing). (Fig.2)

Note: Repeat the Calc-Clean process if the water that comes out of the iron still contains scale particles.

After the Calc-Clean process

Plug in the iron. Let the iron heat up to let the soleplate dry.
Unplug the iron when the temperature light goes out.
Move the iron gently over a piece of cloth to remove any water stains on the soleplate.

Let the iron cool down before you store it.

—Storage—
Unplug the iron and set the steam control to & (dry ironing). (Fig.2)

Wind the mains cord round the cord storage facility and store the iron on its heel (Fig. 15).
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This chapter summarises the most common problems you could encounter with the appliance. If you

are unable to solve the problem with the information below, visit www.philips.com/support for a list of
frequently asked questions or contact the Consumer Care Centre in your country (see the worldwide
guarantee leaflet for contact details).

Problem Possible cause Solution

Water drips from the
soleplate or wet spots
appear on the garment
during ironing.

The set temperature is too
low for steam ironing.

Set an ironing temperature that is
suitable for steam ironing. See table 1.

You have put an additive in
the water tank.

Rinse the water tank and do not put any
additive in the water tank.

You have used the steam
boost function too often
within a very short period.

The steam boost function
does not work properly
(water leaks out of the
soleplate).

Wait a while before you use the steam
boost function again.

You have used the steam
boost function at a too low
temperature.

Set an ironing temperature at which the
steam boost function can be used
(00® to MAX).

Flakes and impurities come Hard water forms flakes Use the Calc-Clean function
out of the soleplate during inside the soleplate. (see chapter 'Cleaning and maintenance’,
ironing. section ‘Calc-Clean function’).

Water drips from the
soleplate after the iron has
cooled down or has been
stored.

Water leaks from the cap
of the filling opening.

When | push the steam
control to the turbo steam
position, the steam control
jumps back.

You have put the iron in
horizontal position while
there was still water in the
water tank.

You have overfilled the
water tank.

You did not keep the steam
control in the turbo steam
position.

Empty the water tank and set the steam
control to position ‘dry’ after use.
Store the iron on its heel.

Do not fill the water tank beyond the
MAX indication. Pour excess water out
of the water tank.

If you want to use turbo steam, you have
to keep the steam control in the turbo
steam position continuously. For other
steam settings, this is not necessary.



EAAHNIKA

mmlevikn) eprypadn (Eik. 1) m———

1 2TOHIO PeKacpol

2 Kamaki otopiou TApwong vepou

3 Awakdrmg atpou

- CALC CLEAN = Aeitoupyia kabapiopol ahatwy

- & = oTeyVO O1dEpwHa

- ECO = BéAtiom) pony atpou

- €3 = péylotog atuog
€9 = aTpog turbo

4 Koupri BoArg atpou

5 Koupri Yexaopol

6 Alakomnng Beppokpaciag

7 Auyvia 6eppokpaciag (HOVo O CUYKEKPLUEVOUG TUTTOUG: HE EVOEIEN QUTONATNG ATTEVEPYOTTOINONG
aodaheiag)

8 Kahwdio

9 Mivakidlo oTolyeiwv TpoidvTog

10 AeZapevr) vepoU e €vOel&n péylomng otddung vepou (MAX)

11 Midka

X PT) G TG GU O K E U T G ——
Fépopa tng degapevg vepou

Inueiwon: H ouokeun éxet oxedlaoTel yia xprjon pe vepo Ppuone. Av uévete o meploxr ue oAl okAnpd
VEPO, UTTOPEL TTOAU GUVTOA VA GUCOWPEUTOUV dAaTa. Ze auTnv TNV TEPITITWOT), CUVIOTATAL VA AVAELYVUETE
50% amooTaypévo vepé kat 50% vepo Bpuong yia va mapareivete T didpkeia Lwiig TG GUGKEUNG 0ag.

Znueiwon: Mnv Bagete apwpa, L6t k6AAa koAAapiouarog, ousieg apardTwore, uypd oLdepwparog,
XNHUKd aparatwuévo vepo 1) dAAa xnuikd péoa oTr degauevr) vepou.

PuBpioTe To SiakoTTn atpol oTn Béon B (oTeyvd oidépwpa). (E.2)

FepioTe 11 8e€apevn vepou éwg Ty évdei&n MAX (Ew. 3).

KAeioTe To kamaki Tou oTopiou TAfpwoNG.

Emoyn pUBuiong Beppokpaciag kar atpol

Mivakag 1
Tumog upaopatog PUBuion PUBpion WYekaopog
Beppokpaciag
Awa MAX a8 Nat Nat
BapBakepa 000 a8 Nat Nat
MaMva [Y) ECO Ox1 Nat
MeTagwra [ = Ox1 Ox1
>uvBeTika updopaTa [} 3 Oxt Oxt

(Tn.X- akpuikd, vathov,
ToAuapidn, moAueoTépag).

Inueiwon: Omwg $aivetat oTov mapamavw Tivaka, unv xpnotuototeite atué 1 BoAn atuol oe xaunAn
Oeppokpaoia, StapopeTikd pmopei va Tpé€el LeaTo vepd amod To aidepo.

YupBouleuTeite Tov Trivaka 1 yia va pubpiceTte To SlakotTn Bgppokpaciag oty KataAnAn
0¢on yia Ta polxa oag (Eik. 4).

TomoBeTroTe To Cidepo 6pblo kal cuvdéoTe To oty Tpila. H Auxvia Beppokpaciag avaBel wg
£vdeln oTL To oidepo mpobeppaiverar (Eik. 5).

‘Orav ofifjoe ) Auxvia Beppokpaciag, To cidepo éxel dTacel oTn cwoTn Beppokpacia.
ZupBouleuTeite Tov Tivaka 1 yia va emAéEeTe pa puBuion aTpol TTou avTIoTOIKEL OTT)

Beppokpaocia mou £xete opioet (Eik. 6).

ZInueiwon: Na va xpnouomomjoeTe TN AetToupyia atpou turbo €3, kpatioTe ouvexwg maTnuévo To dlakomTn
arpou otn Béon arpou turbo €3.

-xapaKTTIpIO'Tle—
Aserroupyia Pekaopou

- [MamoTe To Kouur Pekaouou yla va uypdveTe To Upaopua Trou Ba o1depwoeTe. AuTo Ba oag
Bonbnoet va adaipéoeTe Tig emipoveg Toakioelg (Eik. 7).

Asgrroupyia BoAng atpou

- MamoTe oTtypiaia To kouprTi BoAng aTpoy yia va apalpecETe ETTHOVEG TOAKICEIG UE HIA LOYUPT)
BoAry atpou (Eik. 8)

ATpog kat yia kabero o1dépwpa.

- Mropeite va xpnotporioinoete ™ Aettoupyia BoArng atou evi kpatdre To oidepo ot KaTakopudn
Béom. AuTo eival xprjotdo yla va adalpeite Toakioelg arod Kpepaopéva pouxa, koupTiveg KAT (Eik. 9).

Aearoupyia autéparng amevepyotroinong acdpaleiag (LOVO Ot CUYKEKPIPEVOUG TUTTOUG)

- To oibepo amevepyoroleital autopara edv dev petakivnel yia 30 deutepolertra dtav PpiokeTal
oe opifovTia Béomn 1) yia 8 Aemtta oTav BpiokeTal o karakopudn Béorn. H Auxvia autdpamg
arevepyotroinong apyiCet va avaBoofrvel (Eik. 10).

- [Ma va BeppavBei Eavd To cidepo, oNKWOTE TO 1) HETAKIVAOTE TO eAadpd, waoTtou va ofroeL 1
Auyvia autépamg arevepyotroinong.

PUOuion atpolt ECO

- EmAéETe T pUBuion aTtpou ECO avti yia T pubuion péyloTtou atpou €3 yia va e£oIKOVopELTE
EVEQYELQ KAl TQUTOXPOVA VA ETTITUYXAVETE IKAVOTTOINTIKA aroTeéoparta otdepwparog. (Ew. 11)

ZTeYVO o1dépwpa

- PuBpioTe To diakdommm atpou oTo & (oTeyvd oldépwia) yia va odepwoeTe Xwpig atpo. (Eik.2)

mm KaBapIiopOoG KAl GUVTI)PT) O ) i ——
Ka@apiopa

PuBpioTe To diakoTrTn atpol oTo & (oTEYVO C1dEpWHa), aToouvdECTE To Gidepo amod Tnv
mpia kat adrioTe To va kpuwoel. (Eik.2)

Ade1doTe To vepd TToU E£xel amTopeivel oTn defapevr) vepou.

TkouTrioTe Tig Vipadeg ahdTwy Kat Tuxov aha katdlotra atméd Tnv TTAdKa pe éva uypd Tavi Kat
£va pn oTIABwTIKS (Uypd) KaBaploTIKS.

Mpoooymn: MNa va diamnprioete Tv mAaka Asia, amodlyete v évrovn emadn pe peTalikd avrikeipeva.
Mnv xpnolpoTroleiTe TOTE cuppativa odouyyapakia, Eudl 1) XNHIKEG OUCIEG yia va kabaploeTe TNV TAAKa.

ZInpeiwon: ZemAéveTe TakTika 1) deEapievr) vepou pe vepo Ppuonc. AdeialeTe Tr deSapevr) vepol agol v EemAuvere.

Aerroupyia kaBapiopot alatwyv (Calc-Clean)

ZHMANTIKO: MNa va mapareivere T diapkeia Lwi)g TNG OUCKEUTG 0ag Kat va dtatnproere
Thv KaA) amdédoon aTpou, va Xpnotpotroleite T Aeitoupyia kadapiopou alatwy (Cale-
Clean) pia ¢popa ava 5o Bdopadeg. Av To vepd oTHV TrEPLOXT) 0ag £ivat TTOAU okAnpod
(8nA. 6Tav Byaivouv vipadeg alhatwv améd Tnv TAAka Kara T diapkela Tou o1depwparog),
Xpnotporromote T Asettoupyia kabapiopol alarwv (Calc-Clean) o ouyva.

n BeBaiwbeite 611 ) cuokeun) Sev eival cuvdedepévn oty pila Kat OTL o SlakOTITNG aTuou Exel
pubuioTel oTn Béomn B (oTeyvo odépwpa). (Eik. 2)

FepioTe Tn de&apevn) vepou pexpr Ty évdein MAX. (Ew. 3)
Mnv pixvete EUd1 1) aMeg ouoieg apalatwong péoa oTn deapevr) vepou.

YuvdéoTe To oidepo oty Tpila kat pubpioTe To SlakdTTn Beppokpaociag oto MAX (Ewk. 12).
AtroouvdéoTe To oidepo amd Ty mpila polig ofrjoet n Auxvia Beppokpaciag.

KpatroTe To cidepo mavw améd To vepoxuTn. mpwiTe To SiakomTn atpou ot O£omn Cale-Clean
kat kpatnoTe Tov eKkel. (Ei. 13)

n Twva&re amaka To oidepo wotrou va adeiaoer dAo To vepd Tou umapyet o Sefapevr) vepou (Eik. 14).

Mpoooymn: Kabwg amopakpivovral Ta akara, Byaivel emiong atpdg kat BpacToé vepd amd Ty mAdKa.

PubpioTe Eava To diakdmT atpol oTo & (oTeyvo odépwya). (Eik.2)

ZInueiwon: E AaPete T ia kaBapiopou aldtwv (Calc-Clean) av To vepo ou Byaiver amé To

oibepo eEaxolouBei va Tepiéxel akara.

MeTa ™) Sradikacia kabapiopou alartwv

n YuvdéoTe To oidepo oty Tipifa. AprioTe To oidepo va mpobeppavel woTe va oTEYVWOoEL 1) TTAAKA.

AtroouvdeoTe To oidepo amd Ty mpila pohig ofrjoet n Auyvia Beppokpaoiag.

MeTakiviioTe To ocidepo amald Tavw o€ £va KOPPATL upAopaTog yid va adalpeceTe TUXOV
KNAideg vepol améd Tnv Adka.

AdrioTe To oidepo va KPUWOTEL TIPLY To amobnKeloeTe.

T UCTHATA ATT0O1)KEUOT)C————
AtroouvdéoTe To oidepo amd Ty pila kat pubpioTe To SlAkOTTN aTpol oTo &
(oTeyvo o18épwpa). (Eix.2)

TuMi&Te To kKaAwdlo YUpw amd To e€apTnua amobrkeuong kalwdiou kal amodnkeloTe To
oidepo oe 6pbia B¢on (Ewx. 15).

E AVTIHETWITIOT] TTPOBAT] AT 00V I ———————
AuTo TO Kepdalo cuvoyilel Ta o ouvnBlopEva TTPOBANATA TIOU UTTOPEL VA QVTILETWITIOETE HE TN
OUOKeUN. Av gV UTTOPEOETE va AUOETE To TIPOPANA HE TIG TTapakdtw TAnpodopieg, avatpeéTe ot Aiota
OUYVWY EpwTNOEWY ot dleuBuvon wwwi.philips.com/support 1) emmikolvwvroTe pe To Kévtpo EEurmpémong
Karavahwtwy om xwpa oag (Ba Ppeite Ta oToixeia emkowwviag oto dulhadio g dieBvoug eyyunong).

MpopAnpa

>Talel vepd amo Ty
TAdka 1y epdaviCovrat
uypa onueia mavw
oTa pouya Kard To
o1dEpwya.

H Aertoupyia BoArig
aTpoU Oev AelToupyei
owoTd (oTalel vepd
péoa amé my TAdka).

Nipadeg aharwv kat
akabapoia Byaivouv
armoé Ty MAdka katd
T Sldpkela Tou
OlOEPWHATOC.

Nepo oraler aré mv
TIAaka adou To cidepo
£XEL KPUWOEL T) EXEL
armoBnKeuTeL.

>Talel vepod armo To
KQarTakt Tou oTopliou
m\pwong.

Orav mélw 1o dakdrrm
atpoU ot Béon aruou
turbo, o dlakoTMg
atpoU avarmdad mpog

Ta miow.

MOavn arria

H kaBopiopgvn
Beppokpaoia eivat TTOAU
XaHNAY yia oidépwpa pe
aTpo.

Exete BaAel kamola
TIPooBeT ouoia péoa o
SeEapevny vepou.

Xpnolyoriomoare m
AerToupyia PoArg aTpou
TTOMEG dopég péoa oe
HIKPO XPOVIKO SlaoTnua.

Xpnolporomoare
Aertoupyia BoArg aTpou
o€ UTTEPPBOAIKA XapnAr
Beppokpacia.

To okAnpo vepod dnuioupyei

VIpadeg aAdTwy oTo
E£0WTEPIKO TNG TTAAKAG.

TomoBemoare To cidepo oe
oplZovTia B€on evw utmpxe

akoun vepd ot deEapevr)
vePOU.

‘Exete yepioel urepBohika
™ Se&apevry vepou.

Agv KpaTHOATE TO KOUTTE
atpou ot B€omn ot Béon
aTtpou turbo.

Adon

PuBpioTe To oidepo oe pia Beppokpacia
KaralnAn yia oidépwpa pe atuo. Aeite
Tov Tivaka 1

=ZemAUveTe T Se&aypievr) vepou Kal pnv
Bagete kappia pocbeT ouoia.

[MepipéveTe Alyo TIpIv xpnolporiooeTe
Eava ) Aettoupyia BoAng atuou.

PubpioTe To oidepo oe pia Beppokpacia
oV orToia Prmopei va xpnotportoinOei
n Aettoupyia BoArg atpou (armo @@ ®
£wg MAX).

XpnoiporiomoTe ™ AetToupyia
kabaptopou ahatwv Calc-Clean (8eite To
kepdahalo “Kabapiopdg kat ouvmpnon”,
evomnra “Acttoupyia Calc-Clean”).

Mpéret va adelalete ) deEapevr) vepou
Kat va pubuiCeTe To O1AKOTTTN aTHOU
ot B€on oTeyvou OLdEPWHATOG HETA TN
xpnon. Na amoBnkeleTe To oidepo o
6pbla Béo).

Mnv yepiCeTe T de&apievr) vepou TTavw
aro Ty évoelgn MAX. AdelaoTe To vepd
TIOU TIEPLOCEVEL amod Tn deEapevr) vepou.

Av BEAETE va XPNOIHOTIOMOETE TN
AetToupyia aTuou turbo, TTpéTeL va
KPATATE CUVEXWG TO KOUNTTE aToU
ot Béon arpou turbo. Na Tig aleg
puBpicelg aTpoy, autd Sev XpeldleTal.



D KaAnbl cunatrama (CyperT |)
| Cy wawatbiH TyTiK

2 Cy KyATbIH bIABICTbIH KaKMafbl

3 By aenreiin peTTeriw

- CALC CLEAN = Calc-Clean (KakTaH Tasaaay) ¢yHKUMACH

- & = Oycbi3 yTiKTey

- ECO = oHraitnsl by

- €3 = ken by

€3 = Typbo by

Byabl kyweriTy Tyimec

Cy wawy Tyimeci

TemnepaTypaHbl peTTey AGHreAeri

TemnepaTypa wambl (Tek KeMbip TYPAEPAE: Kayirnci3 aBTo eLUipy kepceTKiliMeH)
KyaT cbimbl

AKNapaTThIK TakTalt

Cy aenretiHin MAX («EH XXOF ») kepceTkili 6ap cy blabiCbl

YTiKTiH TabaHbl

— — Vo~ U A

— o

N KYPbIAFbIHbI MaiAaAaHy I
Cy bIABICbIH TOATbIPY

Eckepmne: Kypbiafbi Kybbip CybiH KOAGaHambIH emin xacaaraH. Erep aca kepmek ¢y aiiMarbiHga mypcanbis,

KaK XbIAGam naiiga 60Aybl MyMKiH. Bya xargaiiga kyp! KbI3Mem y3apmy yuwiH
50% gucmungenren xoate 50% Kybbip cybiH aparacmbipyra KeHec bepemis.
Eckepmne: Omip cybiH, Cipke cybiH, KPAXMaa, Kak mycipemin, ymikmeygi iAg iH CylibIKMbIKMbI Hemece

6acka XMMUSAbIK 3ammapgel Cy bigbiCbiHa KyioFa 60AMargbl.

n By AeHreitin petTeriwTi & (Bycbi3 yTikTey) KyiiHe KoMbiHpis. (Cypert 2)

Cy cbitbiMabIAbIFBIH MAX kepceTkilliHe AeitiH cymeH TOATbIpbIHbI3 (Cyper 3).
Cy KysITbIH CaHbIAQYABIH, KaKMaFbIH XabblHbI3.

Temnepartypa xoHe 6y napaMeTpAepiH TaHAAY

EckepTy. YTiKTiH, TabaHbIH Teric eTin cakTay YLiH OHbIH METaAAbI 3aTTapFa KaTTbl COKMayblH KAAAFaAAHpI3.
YTiKTiH, TabaHbIH Ta3aAay YWiH KbIpaTbiH Wybepex, Cipke CybiH Hemece 6acka XMMMAABIK 3aTTapAbl
KOAAaHyFa BOAMaMAbI.

Eckepmne: Cy bigbiCbiH apgaiibiM masa cyMeH Wwakibin ombipbiHbi3. Laiibin 60AFGHHAH KediH Cy bigbiCbIH
60cambin KovibiHbI3.

Calc-Clean ¢pyHKuUMACHI

MAHDI3AbI! KypaAab! y3aK naAaAaHy XxoHe 6y LUbIFapyAbl XKaKcapTy ywiH Calc-
Clean (KakTaH Ta3aAay) GyHKUMACBIH €Ki anTa caibiH KOAAQHbIHbI3. Erep cisain

" i{bI3Aa aca Kep cy 60Aca (MbicaAbl, YTIKTEN XaTKaHAQ KOKbIMAAP YTIiKTiH
acTbIHFbI Ta6aHbIHaH WLIFaTbiH 60Aca), Calc-Clean (KakTaH TaszaAay) GyHKUMACLIH
XKuipek KOAAAHFaH AYpbIC.

n KypaAAbIH TOKTaH COHAIPYAi eKeHAiriHe xaHe By AeHreitiH peTTeriwTiH & (6ycbi3 yTikTey)
KYMIHAE TYPFaHABIFbIH Tekcepin oTbipbiHpi3. (CypeT 2)

Cy biabicbin MAX («EH, XXOF.») kepcertkilwiHe aeitiH TOATbIpbIHbI3. (CypeT 3)

Cy bIABICbIHA CipKe CyblH HEMeCe KaK KETIPETiH CYMbIKTbIKTapAbl KYIMMaHbI3.

YTiKTi TOK Ke3iHe Kocbin, TemnepaTypaHbl petTey AeHreaerii MAX («EH XXOF .») manine
KoibiHbI3 (Cypet 12).

TemnepaTypa WaMbl COHreHHeH KeiiH, YTIKTi TOKTaH CybIpbIHbI3.

YTiKTi pakoBMHaHbIH YCTiHAe ycTaHbI3. By Aenrertin petTeriwTi Calc-Clean (KaktaH Tasasay)
KyHiHe anapebin, yctan TypbiHbis. (Cyper 13)

n Cy bIABICBIHAQFbI Cy TOABIFBIMEH KOAAQHbIABIN GOAFaHLLA, YTIKTI XaiMeH ciAkiHi3 (Cypet 14).

EckepTy. KakTap cyMeH LuaiibiAbIN KeTeAl, KaitHaFaH Cy xaHe by YTIKTiH TabaHblHaH LWbiFa 6acTaiAbl.

By AeHreiiH peTTeriwTi KaiTaaaH & (Bycbi3 yTikTey) KyiiHe KombiHpis. (Cypert 2)

Eckepmne: Erep ymikmeH Wbifbin XamKaH cy iwiHge KaK Kaagbikmapbl 6ap 60Aca, KaK masaady KbiamemiH
KarMmaAaubi3.

Calc-Clean ¢pyHKUMACbIH asKTaFaHHaH KeWiH

I-kecre
Marta Typi Temnepatypa By napamertpi Byab! kywenTy
napameTpi
3biFbIp. EH XOf. [SR=] s &)
MakTa. 000 e 8 25 253
HKyH. ('Y ) ECO Aok s
(«YHeMmai»)
Kibek. [ = YKok YKok

CHHTETUKaAbIK MaTanap
(MbICaAbl, aKpUA, HEAOH,
MOAVIaMIA, OAVSCTEP).

) S Kok Kok

Eckepmne: XKorapbigarbl kecmegeii kepcemireHgeri, 6ygbl Hemece bygbi Kywweidmy ¢yHKUMACHIH MeMeH
meMnepamypaga nangaAaH6aHbi3, alimnece ymikmeH bICMbIK Cy aFybl MyMKIH.

n TemnepaTypaHbl peTTey AGHreAeriH K1iM YLUiH THICTi NnapameTpre opHaty yuwiH |-kecTeHi
KapaHpi3 (Cyper 4).

YTiKTi TiriHeH KOWbIN, TOK Ke3iHe KOCbIHbI3. TeMnepaTypa LWaMbIHbIH, XaHFaHbl YTIKTIH, Kbi3bin
aTKaHAbIFbIH 6inaipeai (Cypert 5).

YTik Kepek TemMrepaTypara XXeTKEHAE, TEMMEpPaTypa apbifbl COHEAI.
OpHarbliAFaH YTiKTey TemnepaTypacbiHa COMKEC KeAeTiH By napameTpiH TaHAay YwiH |-kecTeHi
KapaHpbi3 (Cyper 6).

Eckepmne: Typ6o 6y €3 pexumin naiigaaaHy ywin 6y gexresin pemmeriwmi myp6o 6y €3 kyiiiHge y3gikci3 6acein

MypbIHbI3.

I My MK H A KT e > I
Cy waluy GpyHKLUACHI

- Cy wally TyMeciH 6acbin, YTIKTEreAl XaTkaH 3aTTbl CyAaHbI3. ByA KaTTbl KbIPTbICTapAbl KETIpyre
kemekTeceai (CypeT 7).

ByAbI KYLLUENTY PyHKLMUACHI

- KaTTbl KblpTbicTapAbl KeTipy YLwiH ByAbl KylelTyrFa apHaAFaH GyAbl KyLenTy TyimeciH 6ackir, xibepe
canbHbi3 (CypeT 8).

Tik ycraHbiMAa 6y LUbIFapy

- IAyAi TypFaH KuiMAEpAeri, TepAeAepAEri, T.6. KbIPTbICTapAbI KETIPY YLUIH YTIKTI TiriHeH ycTan Typbin Ta,
Byabl KyLeNTy GyHKUMACHIH NaipaaaHyra 6onaabl (CypeT 9).

Kayinciz aBTomMaTThl ewipy ¢pyHKUMACHI (TeK KeH6ip TypAepae)

- KenaeHeH kyiae 30 cekyHa 60MbI KbIAKbITEIAMAFaHAA HeMece 8 MUHYT GOVibl TiFiHEH TyPFaHA YTIK
ABTOMATTbI TYPAE OLLeAl. ABTOMATTbI SLWIPY LWambl XbiMbiAbiKTaln 6acTanabl (CypeT 10).
- YTIKTi KaliTaaaH KbI3ABIPY YLLIH aBTOMATTbl ©LIIPY LaMbl COHIEHLLE, YTIKTI KeTepiHI3 HeMece KIlKeHe KO3FaHbI3.

ECO 6y napamertpi

- KyaTTbl yHemaey ywiH eH xorapbl Oy napameTpiHe €3 koimaii, ECO 6y napameTpiHe Kowbir, aKcbl
YTIKTEY HaTUXeAepiHe KOA xeTkisyre 6oraapl. (CypeT I1)

Bycbi3 yTikTey

- Bycbi3 yTikTey ywiH by AeHrelin peTTeriwTi & (Bycbi3 yTikTey) KyhiHe konbiHbi3. (CypeT 2)

N Ta3zaAay XoHe KyTin ycTay |
Tasaaay

n By AeHreitin peTTeriwTi & (6ycbi3 YTiKTey) KyitiHe KOMbIHbI3 AQ, YTIKTi TOKTaH Cybipbir, OHbl CybITbIMN
aAbiHbI3. (Cypert 2)

Cy bIAbICbIHAA KaAFaH CyAbl TOFiHi3.

YTikTiH TabaHbIHAAFbI KAAABIKTapABI HeMece 6acka KOCMaAapAbl AbIMKbIA LyBepeKneH xaHe XyMcaK
(cyMbIK) Ta3aAaiTbIH KYPaAAAPMEH CYPTIM aAbIHbI3.

n YTiKTi TOK Ke3iHe KOCbIHbI3. YTIKTiH TabaHbl KEMKeHLUe Kbi3AbIPbIHbI3.

TemnepaTypa LWaMbl COHreHHeH KeitiH, YTIKTi TOKTaH CybIpbIHbI3.

YTiKTiH, TabaHbIHAAFbI Cy AAKTapbiH KETIPy YLLiH YTIKTi aiAan wybepeKTiH YCTiMeH XYPrisiHis.

YTIiKTI KMHAN KOATbIHHbIH, AAABIHAR, OHbI CYbITBIM AABIHbI3.

I C a K x|
YTIiKTi TOKTaH Cybipbin, 6y AeHreitiH peTTeriwTi & (Bbycbi3 YTikTey) KyitiHe KoibiHbI3. (CypeT 2)

KyaT cbIMbIH OHbI cakTayFa apHaAFaH OpbIHFa opar, YTikTi TiriHeH Koibin caktaHpi3 (Cypet 15).

N AKayAbIKTapAbI 0 o I

ByA Tapayaa Kypanaa en xui KE3AECETIH MOCEAEAEP KMHAKTaAFaH. TOMEHAETI aknapaTTbiH KOMEriMeH
MSCeAEHI Lelle aAMacaHbI3, /i KOMbIAATbIH CypakTap Ti3iMiH kepy yuwiH www.philips.com/support TopabbiHa
KipiHi3 Hemece enirizaeri TyTbiHYLWbIAAPAbI KOAAAY OPTaAbiFbiHa xabapAachiHbi3 (GalinaHbic MOAIMETTEpIH
AYHUEXY3IAIK KEMIAAIK MapaKLwacbiHaH KapaHpi3).

Mpobaema blktuman cebebi LU ewwimi

YTiKTeY Ke3iHAE YTIKTIH
TabaHbiHaH Cy TamibiAan
TYP HEMECE KMIMAE ABIMKBIA
XepAEp Maiaa 6oAaAbI.

TaHaaraH TemnepaTypa
6arAapAaMachl ThiM TOMEH.

YTiK TemnepaTypachiH GymeH yTikTeyre
COVKEC KEAETIH ABHIeMre KOMbIHbI3.
| -kecTeHi kapaHpi3.

Cy blabICbIHA KOCTa
Ky/bin xibepreH 60Aapcebi3.

Cy bIABICBIH WakbIM XIGEPIHI3, OFaH
€elKaHAaM KOCna KyMmaHbi3.

Byab! kyWwenTy GyHKUMACH!
AYPbIC XYMbIC iICTEMENAI
(YTiKTiH TabaHbiHaH Cy
TaMLUbIAAM TYp).

OTe KblcKa yakbIT Byabl KylenTy GyHKUMACHIH KanTaaaH
iwiHAe Byabl KywenTy naiAanaHbac BypbiH KillkeHe kyTe
GYHKUMACH! TbIM KMUi TYPbIHbI3.

KOAARHbIAFH.

Byab! kywenTy GpyHKUMACHIH Byabl kywenTy GyHKUMACHIH

©Te TOMEH TemrepaTypaaa nanaanaHyra 6onatoH ( @ @@

NafAAAHFaHCbI3. MAX «EH XOF.») ytikTey
TemrepaTypachiHa KOMbiHbI3.

YTIKTEN XaTKaHAR, YTIKTIH KaTTbl cyaaH YTIKTIH
TabaHblHaH KOKbIMAGP MeH TabaHbIHAA KaK nanaa
KaAABIKTap LUIbIFBIM XaTbip. 60Aapbl.

Calc-Clean (KakTaH Tasanay)
bYHKLMACHIH KOAAAHbIHBI3 («Tasanay
KSHE TEXHWKaABIK KbI3MET KOpCeTy»
TapaybiHAarbl «Calc-Clean (Kaktan
Tazanay) GyHKUMACHD BOAIMIH KapaHbi3).

YTIKTI CybITbIN KOMFaHHaH YTIKTI KOAAEHEHIHEH KOMFaH KoAaaHbin GoAFaHHaH KeviH, Cy bIAbICHIH
KeMiH Hemece xmHan KE3AE Cy bIABICBIHAA DA Ae 60caTbin, 6y AeHreriH peTTerilTi
KOMFaHHaH KeiH YTIKTiH cy bonFaH. «Bycbi3» KyiHe anapbiHbi3. YTIKTi
TabaHblHaH Cy TamLUblAAM TYp. TiriHeH KOWbIM caKTaHpi3.

Cy KyTbIH bIABICTBIH,
KaKnarblHaH Cy arbin Typ.

C\/ bIABICbIH WaMaAaH TbiC
TOATbIPFaHCbI3.

Cy bliabicbiHa MAX («EH XXOF »)
KepCeTKiliHEH acbipbin Cy KyioFa
60AMarAbl. Cy bIABICBIHAAFbI APThIK
CyAbl TOrIHI3.

By aeHreii peTTeriwTi By aeHretin peTTeriwTi
Typbo by KymiHe TypbO 6y KyMiHe Kos
anapraHbiMAQ Oy AeHreliH aAMachbI3.

peTTerill Kepi KaiTaAb!.

Typ6o 6y pexumiH NanaanaHy yLiH 6y
AEHreliiH peTTeriwTi Typbo by kyiiHe
Y3AIKCI3 KOMbIHbI3, Backa 6y mapameTpaepi
VLIH GYAai ICTEYAIH KaXETi XOK.

Bynsl yTik

SHaipywwi:“Puavnc Korcsiomep AaiidcTana b.B.”, Tycceravener 4, 9206 AA, ApaxTeH, Hiaepaarabi
Peceit xaHe Keaenaik Opak TepputopusicbiHa umnopTTayLbt:“@uannc” XKLUK, Peceit Deaepaumsc,
123022 Mackey kanacbl, Ceprein Makees ketweci, | 3-yit, Tea. +7 495 961-1111

1680-2000W (GC102x), 1930-2300W (GC204x), 220-240V, 50-60Hz

TYPMBICTbIK KaXETTIAIKTEpre apHaAFaH

Keninaik GoviblHLLA KbI3MET KOpPCETY KOHIHAET CypaKTapFa xayan aAy YLWiH TayapAbl CaTbin aAFaH xepre
XabapAaCbIHbI3. OHIMHIH XapaMABIAbIK MEP3iMi CaTbiN aAFaH KYHHeH 6acTan 2 xbiA. bapAbik KocbiMLua
aknapatTbl 8 75 11 65 01 23 TeredoHbIHa KOHbIPay LWaAy apKbiAbl AKMapaT OpTaAbiFbiHaH aAyFa 60AaAb
(cTaumoHapAbIK TeredoH apkbiabl KasakcTar Pecrybavkachl ayMarbiHa KOHbIpay WaAy TeriH). [lo sBorpocam
rapaHTUHOTO OBCAYXK/BaHMA OBpaTUTECh MO MeCTy npuobpeTerma Tosapa. Cpok cAyxbbl nspens | roa
C AQTbl NPOAAXM Bcio AOMIOAHUTEABHYIO MHGOPMALIMIO MOXHO MOAYUNTb B \/IHq;opmauMOHHOM LeHTpe no
TenedoHy 8 75 |1 65 0123 (6ecnaaTHbii 380HOK Ha TeppuTopun PK co cTauvoHapHbix TeaedoHos)



POLSKI

mmm O pis 0goINy (rry:S. 1)
Dysza spryskiwacza

Nasadka otworu wlewowego wody

Regulator pary

CALC CLEAN = funkcja Calc-Clean

&% = prasowanie na sucho

ECO = optymalny przeptyw pary

&3 = maksymalna ilos¢ pary

€3 = funkcja turbo

Przycisk silnego uderzenia pary

Przycisk spryskiwacza

Pokretto regulatora temperatury

Wskaznik temperatury (tylko wybrane modele: ze wskaznikiem automatycznego wyfaczenia)
Przewdd sieciowy

Tabliczka znamionowa

Zbiorniczek wody ze wskaznikiem poziomu wody ,MAX"

Stopa zelazka

w0

- 20V~ oU A

- O

mmZasady uzywania urzadzenia e ———
Napetnianie zbiorniczka wody

Uwaga: Urzqdzenie jest przystosowane do wody z kranu. Jesli w Twojej okolicy woda jest bardzo twarda,
szybko osadzi si¢ kamien.W takim przypadku w celu przedfuzenia zywotnosci urzqdzenia zaleca sie
wymieszanie wody z kranu z wodq destylowanq w réwnych proporcjach.

Uwaga: Nie wlewaj do zbiorniczka wody perfum, octu, krochmalu, srodkéw do ia kamienia,
utatwiajqcych prasowanie, wody odwapnionej chemicznie ani zadnych innych $rodkéw chemicznych.

Ustaw regulator pary w pozycji & (prasowanie na sucho). (rys.2)
Napetnij zbiorniczek woda do poziomu oznaczonego symbolem ,MAX” (rys. 3).
Zatéz nasadke na otwor wlewowy wody.

Ustawianie temperatury i pary

Tabela 1
Rodzaj materiatu Ustawienie Ustawienie Silne uderzenie Spryskiwacz
temperatury pary pary
Len MAX A, B Tak Tak
Bawetna 000 o, 8 Tak Tak
Wetna Y ECO Nie Tak
Jedwab o = Nie Nie
Tkaniny sztuczne [ ) Nie Nie

(np. akryl, nylon,
poliamid, poliester)

Uwaga: Zgodnie z informacjami podanymi w powyzszej tabeli, nie uzywaj funkgji pary ani silnego uderzenia pary
w przypadku wybrania niskiej temperatury.W przeciwnym razie z zelazka moze wyciekac gorqca woda.

n Skorzystaj z tabeli 1, aby ustawi¢ pokretto regulatora temperatury w pozycji odpowiedniej dla
danego typu ubrania (rys.4).

Ustaw zelazko w pozycji pionowej i podtacz je do pradu. Zaswieci si¢ wskaznik temperatury
informujacy o rozgrzewaniu sig zelazka (rys. 5).

Whylaczenie sig wskaznika temperatury oznacza, ze zelazko nagrzato si¢ do odpowiedniej temperatury.

Skorzystaj z tabeli 1,aby wybrac ustawienie pary odpowiadajace wybranej temperaturze (rys. 6).

Uwaga:Aby skorzystac z funkgji turbo €3, przez pewien czas przytrzymaj regulator pary w pozycji turbo €3.

mmFun kcje—
Funkcja spryskiwacza

- Aby zwilzy¢ prasowana tkanine, nacisnij przycisk spryskiwacza. Funkcja ta pozwala rozprasowac oporne
zagniecenia (rys. 7).

Funkcja silnego uderzenia pary

- Naciénij i zwolnij przycisk silnego uderzenia pary, aby uzyska¢ uderzenie pary umozliwiajace usuniecie
najbardziej uporczywych zagniecen (rys. 8)

Prasowanie w pionie

- Funkdji silnego uderzenia pary mozna réwniez uzywac, gdy zelazko znajduje sie w pozycji pionowe;j.
Umozliwia ona usuniecie zagniecen na wiszacych ubraniach, zastonach itd (rys. 9).

Funkcja automatycznego wylaczenia (tylko wybrane modele)

- Zelazko wylacza sie automatycznie, gdy nie jest uzywane przez czas diuzszy niz 30 sekund w pozydji poziomej
lub 8 minut w pozycji pionowej. Wskaznik automatycznego wytaczenia zaczyna wéwczas migac (rys. 10).

- Podnies$ Zelazko lub lekko nim poruszaj, aby ponownie sie rozgrzato. Wskaznik automatycznego
wylaczenia zgasnie.

Ustawienie pary ECO

- Zamiast ustawienia maksymalnej ilosci pary €3 wybierz ustawienie pary ECO, aby zaoszczedzi¢
energie, nie rezygnujac z zadowalajacych efektéw prasowania. (rys.11)

Prasowanie na sucho

- Ustaw regulator pary w pozycji <& (prasowanie na sucho), aby prasowac bez uzycia pary. (rys.2)

mmCzyszczenie i konserwacja m ——
Czyszczenie

n Ustaw regulator pary w pozycji & (prasowanie na sucho), wyjmij wtyczke urzadzenia z gniazdka
elektrycznego i poczekaj, az urzadzenie ostygnie. (rys.2)

Wylej ze zbiorniczka pozostata w nim wode.

Zetrzyj ze stopy zelazka plytki kamienia i inne osady za pomoca wilgotnej szmatki i (ptynnego)
srodka czyszczacego niezawierajacego srodkow sciernych.

Uwaga: Aby powierzchnia stopy pozostata niezarysowana, zelazka nie nalezy stawia¢ w poblizu zadnych
metalowych przedmiotow. Do czyszczenia stopy nie wolno uzywac druciakow, octu ani innych srodkow
chemicznych.

Uwaga: Regularnie ptucz zbiorniczek wodq z kranu i oprézniaj go po przeptukaniu.

Funkcja Calc-Clean

WAZNE:Aby przediuzy¢ okres eksploataciji urzadzenia i zapewnié optymalne dziatanie

pary, korzystaj z funkcji Calc-Clean raz na dwa tygodnie. Jesli woda w Twojej okolicy jest
bardzo twarda (tzn. gdy podczas prasowania ze stopy zelazka spadaja ptytki kamienia),

korzystaj z funkcji Calc-Clean czesciej.

Upewnij sig, Ze urzadzenie jest odtaczone od sieci elektrycznej, a regulator pary znajduje sie w
pozycji & (prasowanie na sucho). (rys.2)

Napetnij zbiorniczek woda do poziomu oznaczonego symbolem ,,MAX”. (rys. 3)

Nie wlewaj do zbiorniczka wody octu ani innych srodkéw do usuwania kamienia.

Podtacz zelazko do gniazdka elektrycznego i ustaw pokretto regulatora temperatury w pozycji
oznaczonej symbolem ,,MAX” (rys. 12).

Gdy zgasnie wskaznik temperatury, wyjmij wtyczke z gniazdka elektrycznego.
- Trzymajac zelazko nad zlewem, nacisnij i przytrzymaj regulator pary w pozycji Calc-Clean. (rys.13)
n Delikatnie potrzasaj zelazkiem az do catkowitego oproéznienia zbiorniczka wody (rys. 14).

Uwaga: Podczas wyptukiwania kamienia ze stopy zelazka bedzie wydostawac sie rowniez para i goraca woda.

Ustaw regulator pary z powrotem w pozycji <& (prasowanie na sucho). (rys.2)

Uwaga: Jesli woda wydostajqca si¢ z zelazka nadal zawiera czqstki kamienia wapiennego, ponownie uzyj funkgji
Calc-Clean.

Po czyszczeniu przy uzyciu funkcji Calc-Clean

Podfacz zelazko do gniazdka elektrycznego. Poczekaj, az zelazko sig rozgrzeje, a jego stopa wyschnie.
Gdy zgasnie wskaznik temperatury, wyjmij wtyczke z gniazdka elektrycznego.

Aby usunac¢ zacieki wodne, jakie mogly powstac na stopie zelazka, delikatnie przeciagnij zelazko po
kawatku tkaniny.

Przed odstawieniem zelazka odczekaj, az zupetnie ostygnie.

—Przechowywanie—

Odfacz zelazko od zasilania i ustaw regulator pary w pozycji <& (prasowanie na sucho). (rys.2)

Nawin przewod sieciowy na zelazko i przechowuj zelazko w pozycji pionowej (rys. 15).

mmRozwiazywanie problemow m————
W tym rozdziale opisano najczestsze problemy, z ktérymi mozna sie zetkna, korzystajac z urzadzenia. Jesli
ponizsze wskazdwki okaza sie niewystarczajace do rozwigzania problemu, odwiedz strone www.philips.com/
support, na ktdrej znajduije sie lista czesto zadawanych pytan, lub skontaktuj sie z Centrum Obstugi Klienta w
swoim kraju (informacje kontaktowe znajduja sie w ulotce gwarancyjnej).

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie

Podczas prasowania
ze stopy zelazka kapie
woda lub na ubraniach
pojawiaja sie mokre
plamy.

Ustawiona temperatura jest
zbyt niska dla prasowania
parowego.

Ustaw temperature prasowania
odpowiednia do prasowania parowego.
Patrz tabela 1.

Do zbiorniczka zostata
wlana woda z dodatkiem
chemicznym.

Wyptucz zbiorniczek wody i nie wlewaj do
niego wody z dodatkami chemicznymi.

Funkdja silnego
uderzenia pary nie dziata
prawidtowo (woda
wycieka ze stopy).

Podczas prasowania ze
stopy zelazka wydostaja
sie zanieczyszczenia.

Po ochtodzeniu lub
przechowywaniu ze
stopy zelazka kapie
woda.

Woda wycieka z nasadki
otworu wlewowego
wody.

Gdy przesuwam
regulator pary do pozydji
turbo, regulator pary
odskakuje.

Funkgja silnego uderzenia
pary byta uzywana zbyt
czesto w bardzo krétkim
czasie.

Funkgja silnego uderzenia
pary byta uzywana przy
zbyt niskiej temperaturze
prasowania.

Twarda woda powoduje
tworzenie sie osadéw
wewnatrz stopy zelazka.

Zelazko zostato postawione

W pozycji poziomej, gdy w

zbiorniczku wcigz znajdowata

sie woda.

Zbiorniczek wody jest
przepetiony.

Regulator pary nie zostat

przytrzymany w pozycji turbo.

Odczekaj chwile, zanim ponownie uzyjesz
funkgji silnego uderzenia pary.

Ustaw temperature prasowania, przy ktérej
mozna uzywac funkgji silnego uderzenia
pary (od @@® do ,MAX").

Uzyj funkgji Calc-Clean (patrz rozdziat
..Czyszczenie i konserwacja”, czes¢ , Funkcja
Calc-Clean”).

Po uzyciu zelazka opréznij zbiorniczek wody
i ustaw regulator pary w pozydji ,na sucho”.
Przechowuj zelazko w pozycji pionowej.

Nie nalewaj wody powyzej poziomu
oznaczonego symbolem ,MAX". Wylej
nadmiar wody ze zbiorniczka.

Aby skorzystac z funkgji turbo, nalezy przez
pewien czas przytrzymac regulator pary w
pozycji turbo.W przypadku innych ustawier
pary nie jest to konieczne.



PYCCKUM

mm O6uee onucavune (Puc. 1) ———

Hacaaxa

Kpblluka HaAMBHOTO OTBEPCTYA

[MapoperyasTop

- CALC CLEAN = ¢yHruma ounctkn oT Hakunm Calc-Clean

- & = raakeHve 6e3 napa

- ECO = onTymManbHas noaada napa

€3 = MaKcMManbHas noaada napa

€B = MHTEHVBHbIN BbIGPOC Napa

KHorKa BKAIOUEHMS MapoBOro yAapa

KHorka pacribiavtens

ACKOBBIN PEryASTOp Harpesa

VIHAMKATOP Harpesa (TOALKO Y HEKOTOPbIX MOAGAH: C MHAMKATOPOM aBTOMATUHYECKOTO OTKAIOHEHNIS)
CeTeBoit WHyp

3aBoackas 6upka

Pe3sepayap aAs BOABI C MHAVKALMEN MaKCMMAABHOTO YPOBHA BOAI
Moaowsa
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mmMcnoAb3zoBaHue npuﬁopa—
3anoAHeHue pesepByapa AAS BOAbI

TMpumeyarne. Smom npubop npegHA3HAYeH gAsh UCNOAB30BAHMS C BOGONPOBOgHOI Bogoi. Ecan 8 Bawem
perv1oHe Boga o4eHb XXeCMKas, HaKMnb Moxxem 06pasosbiBambcs bbicmpee. B smom cayyae gas npogaenus
cpoKa cAyx6b npubopa p emcs uc mb Bogonp Hyl0 BOGY, y pasba y
gUCMUAAMDOBAHHOM BOGOH.

Mpumeyanme. He gobasasiime B pesepsyap gas Bogbl gyxu, yKCyc, KpaXMaA, Xummyeckue chegcmsea gas
YJaAeHUA HaKuNU, OBABKM GAS TAQXKEHUS UAM gPyrue XMMYecKue chegcmad.

n YcTaHoBUTE NapOPEryAATop B MOAOXeHUe & (rAaxxeHue 6es napa). (Puc.2)
3anoAHUTe pesepByap BOAOMPOBOAHOI BoAOH A0 oTMeTku MAX (Puc. 3).

3aKpoiiTe KpbILIKy HAAMBHOTO OTBEPCTUS.

Bobi6op T paTypHoro p up noaaum napa
Ta6auua 1
Tun TkaHu MoAoxeHus Pexxum nopaun  Maposoit yaap  Pacnbiauteab
peryasiTopa napa
Harpesa
NeH MAX A, B Aa Na
Xnomok 000 a8 Aa Aa
LLepcTb ECO Het Na
Leax ) C) Het Het
CuHTeTUYECKME TKAHN @ & Het Het

(Hanpuvmep, akpuA,
HEMAOH, MOAVAMIA,
noAu3CTep)

lpumeyanme. B coomsemcmemu ¢ MHCMPYKUMAMU B MABAULIE BbILLIE, HE HCNOAB3YHME GyHKLMM NOGayn napa n
naposoro ygapa npu Hu3Ko# memnepamype. B npomusHoM cayuae u3 ymiora Moxxem BbimeKams rops4as 8oga.

n Y706bI BbIGPaTL HACTPOIIKY, MOAXOASALLYIO AAS KOHKPETHOTO TUMa TKaHM, O3HAKOMbTECH C
Tabauuen 1 (Puc. 4).

MocTasbTe YTIOT B BEPTUKAAbHOE MOAOXKEHUE U MOAKAIOHUTE €ro K CeTu. 33.I'0PI4TCFI UHAUKaATOp
Harpesa, CBUAETEALCTBYIOWMII O Harpese yTiora (Puc. 5).

Koraa uHAMKaTOp Harpesa MoracHeT, 3HauMT, yTIOT HarPeACsi AO YCTaHOBAEGHHOM TeMrepaTypbl.
OsHakomuBLMCh € TabAMLLel 1, BBIGEpUTE PEXMM NOAAUM Napa, KOTOPbIN COOTBETCTBYET

ycTaHoBAeHHoM Temnepatype (Puc. 6).

Mpumeyarme. Ars ucnoa yHKUMY MHMeEHCHBHOTO BbIGPOCA Napa €8 Haxxmume 1 ygepxkusaime
NapoperyAsmop B NOAOXKEHMM MHMEHCUBHOM Nogayun napa €5.

O €016 € HIH O C T 1/ 150
DyHKUMA pacnbIAeHUA

- ANA YBADKHEHIA TKaHM MEPEA TADKEHUEM MOXHO WMCMOAB30BaTh KHOMKY PacrbiAUTEAs. DTO obAerunT
pasrAaXMBaHKe HeMoAATAMBLIX ckraaok (Puc. 7).

DyHkumsa “Maposoit yaap”

- ,A/\ﬂ YAANEHNA r/\>’6OKMX CKAQAOK C MOMOULBIO MOLLHOIo BbI6POCa napa HaXxXM1Te M OTNyCTUTE KHOMKY
naposoro yaapa (Puc. 8).

BepTukaAbHOe oTnapuBaHue

- @yHkumio “apoBoit yAap" MOXHO TakKe UCMOAL30BATh, YACPXKMBAS YTIOT B BEPTHKAALHOM
NOAOXEHN. DTO OCOBEHHO YAOBHO MPU PasrADKMBaHMM CTOMKIX CKAGAOK Ha BUCALLIE OABKAR,
wTropax 1 np (Puc. 9).

Pe)XMM aBTOBbIKAIOYEHMSA (TOAI:KO AAAl HEKOTOPbIX MOAeAeﬁ)

- VTIOr BBIKAIOHAETCS aBBTOMATUYECKM, ECAU HE WCTOAB3YeTCst B Teverue 30 cekyHA B rOPU30HTaALHOM
1 8 MUHYT B BEPTUKAABHOM MOAOXKEHWM. HauvHaeT mMuraTh nHAvKaTop aBToBbIKAoYeHus (Puc. 10).

- /NS MOBTOPHOTO Harpesa yTiora MOAHUMITE MPUBOP MAM CAETKa NepeMecTiTe ero, Noka MHAMKaTOp
BBIKAIOYEHMA HE MOracHeT.

Pe>xum nopaumn napa ECO

- AN SKOHOMIM SAEKTPO3SHEPIW 11 COXPaHEHIA BECKOMMPOMICCHOMO KauecTBa FAAXeHIs BMECTO
MaKCUMAABHOM MOAAUM Mapa vcnoAs3yiTe pexum ECOES. (Puc. 11)

FAaxkeHue 6e3 napa

- A rAaxkeHrs 6e3 napa ycTaHOBKTE NapOPEryASTOp B NOAOXKeH/e & (raaxeHue 6e3 napa). (Puc.2)

mmOunucrka u Y X O A
Oumcrka

n YcTaHoBMUTE MapOPEryASTOp B MOAOKeHMe B (rAaskeHWe 6e3 napa), OTKAIOUMTE yTIOr OT
SAEKTPOCETU M AaiiTe eMy ocTbiTb. (Puc.2)

BbiAeliTe 0CTaTKM BOAbI U3 pesepByapa.

YAaAUTE C NOAOLLBBI CAEABI HAKMMU U APYTUe BELLECTBA BARKHOM TKaHbIO C HeabpasnBHbIM
(*KMAKMM) MOIOLLIUM CPEACTBOM.

BHumaHue! YTobbl COXPaHUTb MOBEPXHOCTb MOAOLLIBbI yTiOra FAAAKOM, o6eperaﬁ're €e OT KOHTaKTa €
TBEPAbIMU METaAAUYECKUMU NMpEAMETaMN. 3anpeu.LaeTcn NPUMEHATb AAA OYUCTKU MOAOLLBbLI yTIOra ry6K|4
C aGPaZMBHhIM MOKPbITUEM, YKCYC MAU XMMUYECKUE BeLLLeCTBa.

pi . PeryasipHo np pesepByap gas Bogbl M CAMBaiime M3 Hero Bogy.

OuMuCTKa OT HAKUNKU

BAXXHAA UHO®OPMALLUA! AAs npoaAreHUA CpOKa CAY»K6Gbl npubopa 1 noaAep)KaHus
MOLLLHOCTH NOAA4M Napa UCMOAb3YHTE GYHKLUMIO OUMCTKM OT HAKMMM KaXKAbIE ABE HEACAM.
Ecan BOAA B BalleéM pervoHe o4YeHb XKecTKasa (BO BpeMs rAa>keHus U3 NoAOLWBbI yTiora
NOABAAIOTCA XAOﬂbﬂ), MCHOAbJYﬁTe ¢YHKU.MIO OYUCTKMU OT HAKMMNKU YaLlue.

n Y6eauTech, 4TO NPUGOP OTKAIOHEH OT SAEKTPOCETH, 3 MAPOPEryAATOP YCTaHOBAEH B MOAOKEHMUE &
(rAaxkeHue 6e3 napa). (Puc.2)

3anoAHuTe pesepByap aAs Boabl Ao oTMeTku MAX. (Puc. 3)

He aobaBasiiTe B pesepByap AASl BOAbI YKCYC U APYTMe CPEACTBA AASl YAAACHWSA HaKWMM.

MoAKAIOUMTE YTIOT K SAEKTPOCETHU U YCTAHOBUTE AWUCKOBBIM PEryASTOP Harpesa B noAoxeHne MAX
(Puc.12).

KOI’Aa WMHAUKATOp Harpesa MoracHeT, OTKAIOYMUTE YTIOr OT 3AEKTPOCeTH.

Aep>Ka yTior Haa PaKOBUHOIA, yCTaHOBUTE MapoperyAsiTop B noAoxeHue Calc-Clean
n yaepxweanTe ero. (Puc.13)

n Caerka noTpAcuTe yTior, NOKa BCA BOAA He BbiTeueT U3 pesepsyapa (Puc. 14).

BHumanue! HPM BbIMbIBAHMW HAaKUMK NMap U KUNALWaa BoAd 6)’A)’T BbIXOAWUTb U3 MOAOLLBbI yTiOra.

YcTaHoBUTE NapOPEryAsSTOp B MOAOXeHUe & (rAaxeHue Ges napa). (Puc.2)

lMpumeyanme. Ecan B BbixogsLLes Boge 0Cmaimcs 4acmuubl Hakunu, nosmopume onepauuio ouncmky Calc-Clean.

MocAe ouncTkM OoT Hakunu

n MoAKAOUMTE YTIOT K CETH, AalTE YTIOTY HarpeTbCs, a MOAOLLBE yTIOra BbICOXHYTb.
Koraa uHAMKaTOp Harpeea NoracHeT, OTKAIOUMTE yTIOT OT JAEKTPOCETH.
OCTOPOXXHO MPOBEAMTE YTIOTOM MO HEHY)XXHOM TKaHM, YTOGbI YAAAUTb C MOAOLLBbI OCTAaTKW BOAbI.

Mepea TeM Kak MOMECTUTb YTIOF B MECTO XpaHeHUs, AaifTe eMy OCTbITb.

—XpaHeHue—

OTKAIOUMTE YTIOT OT 3AEKTPOCETU U YCTAHOBUTE MAPOPEryASTOP B MOAOKEHUE B>
(rAaxkeHue 6e3 napa). (Puc.2)

HamoTaiiTe WHyp NuTaHMs Ha NPUCMOCOBAEHUE AASl XPAHEHMS LLIHYPA, YTIOT XpaHUTe B
BEpTUKaAbHOM noAoxeHum (Puc. 15).

mmmlTonck n yYycTpaHeHue HeMCﬂpaBHOCTeﬁ_
AaHHasn rAaBa nocesileHa Harboaee pacrnpoCTpaHeHHbIM NPOBAEMAM, BOSHMKAIOLLVM NP MCMOAB30BaHIN
nprbopa. EcArt caMOCTOATEABHO CPaBUTHCA C BOSHMKLLIMMM MPOBAEMAMM HE YAAETCA, CM. CMIMCOK YacTo
3aAaBaeMbiX BOMPOCOB Ha Beb-cTpaHmLe www.philips.com/support nan obpaTuTech B LIEHTP NOAAEPXKM
noTpebrTeAeit B Balell CTpaHe (KOHTaKTHbIE AaHHbIE yKa3aHbl Ha rapaHTUIMHOM TaAoHe).

Mpo6aema BoamoskHas npuum Crocobbl pelueru

Bo Bpems raaeHus VcTarHosAeHHas YCTaHOBKTE TeMMEPaTypy MAKEHMS,
113 MOAOLLBSI YTIOra TemnepaTypa MOAXOASLLYIO AN TADKEHMSA C MApOM
KanaeT BOAA MAW Ha HEAOCTATOUHO BbICOKA AAS (cMm. Tabanuy 1).

OASXKAE MOABAAIOTCA FAQXKEHWA C MAPOM.
BA@XXHbIE MATHA.

B pesepsyap BmecTe
C BOAOW BbIA 3aAUT
AOMOAHUTEALHbI
KOMMOHEHT.

[NpomotiTe pesepsyap AAA BOABI U He
3aAVIBaliTE B HETO AOMOAHMTEABHbIE
KOMMOHEHTbI.

DOyHrums “MNaposor
yaap'" paboTaeT
HerpasuAbHO (M3
NOAOLLBbI BbITEKAeT
BOAQ).

DOynkums “[Napoeoit yaap”
1ICNOAB30BaAACh CAMLIKOM
4acTo B TeYEHME KOPOTKOTO
neproAa BpEMeEHH.

HeMHOro NoAoXAMTe nepea, NOBTOPHbIM
Mcnons3oBaHeM dyHKUMK “Maposoit yaap”

VCTaHOBUTE TEMMEPATYPY MAGKEHNS, NPy
MCrOAB30BAAACH MPK KOTOPOW AOMYCKAETCA MCMOAL3OBAHWE
HEAOMYCTUMO HU3KOM yHKumy “Maposoit yaap” (o1 @@® Ao
TemrepaType. MAX).

OyHkuma “MNaposoit yaap”

Bo Bpems raaxeHms M13-3a ncnoab3oBaHms Bocrionb3yiiTecs GyHKLMEN OUMCTRI OT

13 OTBEPCTUI MECTKOM BOABI BHYTPY Haiuny Calc-Clean (cm. raay “OuncTka 1
MOAOLLBLI MOCTYMAIOT — MOAOLLBbI yTiora obpasyeTcsi  0bcayxmBaHme”, pasaen "OumncTka oT Hakumn'™).
XAOMbS HaKWMN 11 HaKurb.

rpsi3b.

Moche ocTbiBaHMA MAM  YTIOF BbIA yCTaHOBAEH
BO BPEMA XPaHeHWA B FOPU30OHTaAbHOE

IMocAe 1CNOAB30BaHYS YTIOra ONOPOXKHUTE
pesepByap AASl BOABI W YCTaHOBUTE

yTiora 13 ero NOAOXEHME, a pe3epByap MapOPEryASTOP B MOAOKEH/IE TABKEHUE
MOAOLIBbI BbITEKAET ANA BOAbBI OCTaBaACA 6e3 napa”. XpaHMTe YTIOr B BEPTUKAABHOM
BOAQ. 3arNOAHEHHbIM. MOAOXEHWNN.

Boaa BbiTekaeT u3 Pesepayap aas Boab! He HanoAHsiTe pesepsyap AAS BOABI Bbille

KPbILIKW HAAVBHOTO MEePEnoAHeH. otMeTkn MAX. CaelfTe AVLLHIOIO BOAY U3
oTBEPCTYA. pesepayapa.

[pu Boibope dyHKUMM  HeobxoarMO yAepuBaTb AN UCMOAB30BaHWS PEXMMA UHTEHCUBHOM
MHTEHCMBHOTO MapoperyAaTop B NoAAYM Mapa NapoperyAATOp HEOBXOANMO
BbIOpOCa Mapa MOAOXEHMM UHTEHCHUBHOTO MOCTOAHHO YAEPXKMBATD B MOAOXKEHMMN
MapoperyAsTop BbIGpOCA Mapa. MHTEHCMBHOTO BbIGpOCa Mapa. AAs APYTvx

"'oTCKaKvBaeT ' HasaA. PEXMMOB MOAAYUM Mapa 3TO He TpebyeTcs.



[Maposoit yTior

M3roTosaeHo noa koHTpoaem “Philips Consumer Lifestyle B.V.", Tyccenanenen 4, 9206 AA,
ApaxTteH, HuaepaaHabl

MmnopTep Ha Tepputopuio Poccum 1 TamorxkerHoro Cotosza: OOO «DuAnncs,

Poccwiickas Meaepauns, 123022 r. Mockea, ya. Cepres Makeesa, .13, Tea. +7 495 961-1111
1680-2000W (GC102x), 1930-2300W (GC204x), 220-240V, 50-60Hz

AAA BbITOBbIX HY»A

Mo Bonpocam rapaHTUIMHOrO OBCAYXMBaHIA 06PaTUTECh MO MECTY NPUOBPETEHA ToBapa.

Cpok cAy»Obl U3peAMS 2 TOA C AATBI MPOAAXKM. BCio AOMOAHMTEABHYIO MHpOPMaLIMIo Bl MoxeTe
noAyumnTb B VIH$OpMaLMOHHOM LieHTpe no TeaedpoHam: Poccus: +7 495 961-1111 nan 8 800 200-0880
(becnAaTHbIt 380HOK Ha TeppuTopun PO, B T.u. ¢ MOBUMALHBIX TerepoHoB) Berapyce: 8 820 0011 0068
(becnaTHbI 380HOK Ha TeppuTopun PB, B T4, ¢ MOBUABHBIX TeredpoHOB)

mmGenel aciklamalar (Sek. 1) m———————
Sprey bashg
Doldurma agzi kapagi
Buhar ayar diigmesi
CALC CLEAN = Kire¢ Temizleme fonksiyonu
&5 = kuru (tlleme
ECO = optimum buhar
€3 = maksimum buhar
€3 = turbo buhar
Buhar puskirtme digmesi
Sprey digmesi
Sicaklik kadrani
Sicaklik lambasi (sadece belirli modellerde bulunur: glivenli otomatik kapanma gostergesi ile)
Elektrik kablosu
Tip plakasi
0 MAX su seviyesi gostergeli su haznesi
1 Taban

I G

- 2 Vo~ A

mmm Cihazin kullanimim————
Su haznesinin doldurulmasi

Dikkat: Cihaziniz musluk suyuyla kullamimak tizere tasarlanmistir. Yagadiginiz bolgedeki suyun cok sert olmasi
halinde kisa siire iginde kireg olusumu meydana gelecektir. Bu durumda, cihazinizin kullanim 6mriinii uzatmak icin
%50 saf su ve %50 musluk suyu kansimi kullanin.

Dikkat: Su haznesine parfiim, sirke, kola, kire¢ ¢oziicii iriinler, iitiilemeye yardima iiriinler, kimyasal olarak kirecten
anndirilmis su ve diger kimyasal maddeler koymayin.

n Buhar ayar diigmesini <& (kuru Utiileme) konumuna getirin. ($ek.2)

Hazneyi MAX seviyesine kadar doldurun ($ek. 3).

Doldurma agzi kapagini kapatin.

Sicaklik ve buhar ayarinin secilmesi

Tablo 1
Sicaklik ayarlari Buhar ayari Buhar
pliskiirtme
Keten MAKS. A, B Evet Evet
Pamuklu 000 a8 Evet Evet
Yunld (Y ) ECO Hayir Evet
Ipekli ° = Hayir Hayir

Sentetik kumaslar (&rn.
akrilik, naylon, polyamid,
polyester).

o =5 Hayir Hayir

Dikkat:Yukaridaki tabloda belirtildigi iizere buhar ya da buhar piiskiirtme 6zelliklerini diisiik sicaklikta
kullanmayin; aksi taktirde iitiiden su sizabilir.

n Sicaklik kadranini kumasiniza uygun ayara getirmek igin tablo 1’e bagvurun (Sek. 4).

Utiiyii arka kismi iizerine yerlestirin ve fisini takin. Utiiniin 1sindigini gdsteren sicaklik lambasi yanar
(Sek. 5).

Sicaklik lambasi sondiigiinde iitii dogru sicakliga ulasmistir.
Belirlediginiz sicakliga uygun buhar ayarini segmek icin tablo 1’e bagvurun ($ek. 6).

Dikkat:Turbo buhar €3 ayarini kullanmak icin buhar ayar diigmesini siirekli olarak turbo buhar &3 konumunda
basili halde tutun.

mmm Ozellikler m—————————————
Piiskiirtme islevi

- Uttilenecek malzemeyi nemlendirmek icin sprey dtigmesini kullanin. Béylece inatgi kinsikliklari daha kolay
giderebilirsiniz (Sek. 7).

Buhar piiskiirtme fonksiyonu

- inatgi kingikliklan giderecek giiclii bir buhar puskiirtmek icin buhar pskirtme diigmesine basin ve birakin

(Sek. 8).
Dikey buhar

- Buhar puskirtme fonksiyonunu askidaki elbiselerde, perdelerde vb. bulunan kinisikliklar yok etmek icin
GtlyU dik pozisyonda tutarak kullanabilirsiniz (Sek. 9).

Giivenli otomatik kapanma fonksiyonu (sadece belirli modellerde)

- Ut yatay konumda 30 saniye veya dikey konumda 8 dakika boyunca hareketsiz kaldiginda otomatik
olarak kapanir: Otomatik kapanma lambasi yanip sénmeye baslar (Sek. 10).

- Utiintin yeniden isinmasini saglamak icin (tiiyti kaldinn veya otomatik kapanma lambasi sénene kadar
hafifce hareket ettirin.

ECO buhar ayan

- Tatmin edici Gtileme sonuglart alirken enerji tasarrufu da saglamak iin maksimum buhar ayar €3
yerine ECO buhar ayarini secin. (Sek.11)

Kuru iitiileme

- Buharsiz ttlilemek icin buhar ayar diigmesini & (kuru Gtileme) ayarina getirin. (Sek. 2)

mmm Temizlik ve bakim e——————————
Temizlik

n Buhar ayar diigmesini <& (kuru itiileme) konumuna getirin, iitiiniin fisini cekin ve sogumasini
bekleyin. (Sek.2)

Su haznesinde kalan tiim suyu bosaltin.

Tortulari ve tabandan gikan diger artiklari nemli bir bez ve agindirici olmayan (sivi) bir temizlik
maddesiyle silin.

Dikkat: Utii tabaninin dii ii korumast igin, metal cisimlerle sert temasindan kaginin. Utii tabanini
temizlemek igin ovma bezleri, sirke ve bagka kimyasallar kullanmayin.

Dikkat: Su haznesini diizenli olarak musluk suyu ile durulayin. Duruladiktan sonra su haznesini bosaltin.

Kire¢ Temizleme fonksiyonu

ONEMLI: Cihazinizin kullanim 8mriinii uzatmak ve buhar iiretme performansini korumak
icin Kire¢ Temizleme fonksiyonunu iki haftada bir kullanin. Kullandiginiz su ¢ok sertse
(6rnegin, iitiileme islemi esnasinda taban kismindan kireg zerrecikleri dokiiliiyorsa),

Kire¢ Temizleme fonksiyonu daha sik kullanilmahdir.

n Cihazin prize takili olmadigindan ve buhar ayar diigmesinin <& (kuru iitiileme) konumunda
oldugundan emin olun. ($ek.2)

Su haznesini MAX gostergesine kadar doldurun. ($ek. 3)

Su haznesine, sirke veya diger kireg ¢oziicli kimyevi maddeler doldurmayin.
Utiiniin fisini takin ve sicaklik kadranini MAX ayarina getirin (Sek. 12).
Sicaklik 1s1g1 sondiigiinde Utlyii prizden gekin.

Utiyii lavabonun iizerinde tutun. Buhar ayar diigmesini Kireg Temizleme konumuna getirin ve
basili tutun. ($ek.13)

n Su haznesindeki tiim su kullanilana kadar iitiiyii hafifce sallayin (Sek. 14).

Dikkat: Kireg atilirken, tabandan buhar ve kaynar su da cikar.

Buhar ayar diigmesini yeniden <& (kuru iitiileme) konumuna getirin. (Sek.2)

Dikkat: Utiiden gikan suda hala kireg parcalan varsa, Calc Clean (Kireg Temizleme) fonksiyonunu tekrar kullanin.

Kire¢ Temizleme isleminden sonra

n Utiiyi fise takin. Utii tabaninin kurumasi igin iitiiniin 1snmasini bekleyin.
Sicaklik 15181 sondiigiinde Utiyi prizden gekin.
Tabandan su lekelerini gikarmak igin iitiiyii bir bez pargasi lizerinde hafif¢e hareket ettirin.

Saklamadan 6nce, litiiyli sogumaya birakin.

'S 2 k] 7 2.
Utiiyii prizden gekin ve buhar ayar diigmesini <& (kuru iitiileme) konumuna getirin. (Sek.2)

Elektrik kablosunu kordon saklama bélmesine sarin ve iitiiyii dikey konumda saklayin ($ek. 15).

mmmSorun giderme—
Bu bolim, cihazda en sik karsilasabileceginiz sorunlar 6zetlemektedir. Sorunu asagidaki bilgilerle
¢bzemiyorsaniz, sik sorulan sorular listesi icin www.philips.com/support adresini ziyaret edin veya Ulkenizdeki
Musteri Destek Merkezi ile iletisim kurun (iletisim bilgileri icin diinya capinda garanti kitapgigina basvurun).

Sorun Nedeni Cozim

Tabandan su damliyor veya Uttileme
sirasinda kumasta islak noktalar olusuyor.

Avyarlanan sicaklik, Buharli Gttleme icin uygun
buharli Gttleme bir ttlileme sicakligi ayarlayin.
icin cok dustik. Bkz. tablo 1.

Su haznesine katki  Su haznesini su ile calkalayin ve su
maddesi konmus. tankina herhangi bir katki maddesi
koymayin.

Buhar puskirtme fonksiyonu dogru
calismiyor (tabandan su siziyor).

Buhar puskirtme Buhar puskirtme

fonksiyonunu kisa fonksiyonunu tekrar kullanmadan
bir stire icinde cok  &nce bir stire bekleyin.

sik kullandiniz.

Buhar puskirtme Buhar pskirtme fonksiyonunun

fonksiyonunu kullanilabilecegi bir Gtiileme sicakligi
ok duistik bir belirleyin ( @@® - MAX).
sicaklikta kullanmig
olabilirsiniz.

Uttiniin tabanindan tortular ve kireg Suyun sertligi Kire¢ temizleme fonksiyonunu kullanin

zerrecikleri ¢ikiyor. tabanda tortular (bkz. Temizlik ve bakim’ bolimd,

olusturur. ‘Kireg Temizleme fonksiyonu’ kismi)

Utti soguduktan sonra veya kullaniimadigi Utt, su haznesinde  Kullanimdan sonra su haznesini

halde tabanindan su akitiyor: su varken bosaltin ve buhar ayar digmesini
yatay konumda ‘kuru’ konumuna getirin. Utdiyd, dikey
birakilmis. konumda muhafaza edin.

Doldurma agzi kapagindan su siziyor: Su haznesini cok Su haznesini MAX géstergesini
fazla doldurmus asacak sekilde doldurmayin. Fazla

olabilirsiniz. suyu su haznesinden bosaltin.

Buhar ayar digmesini turbo buhar Buhar ayar Turbo buhar kullanmak istiyorsaniz

konumuna getirip bastigimda buhar ayar diigmesini turbo buhar ayar diigmesini stirekli olarak

diigmesi eski konumuna geliyor. buhar konumunda  turbo buhar konumunda tutmaniz
tutmamis gerekir. Bu, diger buhar ayarlar icin
olabilirsiniz. gerekli degildir



YKPAIHCbKA

mmm3araAbHui onuc (Maa. 1) ————————
Hocuk posnuaiosada

Kpuika oTBOPY AASl 3aAMBaHHS BOAM

PeryasTop napu

- CALC CLEAN = ¢yHxuis BraanreHHs Hakury Calc-Clean

- <5 = rpacysaHHs 6e3 BiAnapioBaHHs

- ECO = onTumabHui BUXiA Napu

€3 = MaKcMyM napw

€3 = Typbo-BianapioBaHHs

KHorka noAaui mapoBoro cTpymes

KHorka posnuaiosada

Peryasatop TemnepaTypu

IHAVKaTOp TemnepaTypu (Avile NeBHI MOAGAI: 3 iHAVKALIEO Be3NeUHOro aBTOMaTUYHOTO BUMKHEHHS)
LLHyp »viBAEHHS

[MacnopTHa TabAnuka

Pesepsyap aas BoaM 3 nosHaukoio pisHa Boan MAX

[Miaowsa

w N =

- 2 Voo A

- o

-3aCTOCYBaHHH MPUCT P O O
HanosHeHnHA pesepByapa AAs BoAu

Tpumimka: Mpucmpivi posp HA BUKOPUCMAHH5 BOgU 3-nig Kpara. Akuwo Bu sxuseme B perioHi 3 gyxe
XKOPCMKOIO BOGOIO, MOXKE LUBUGKO y A Hakun. Y y pasi pe IgyEMbCA 3Mil mu
50% gncmuabosaroi Bogn ma 50% Bogu 3-nig Kpawa, w06 nog MU MePMiH eKCnAy i npucmpoto.

MMpumimka: He ime B pesepsyap gas Bogu napgymu, oLiem, KPOXMAAb, 3acO61 npomu Hakuny,
3acobu gas npacyBaHHaA? Bogy NiCAS XiMi4HOrO BUGAAEHHS HAKMNY 4u iHLLI XiMidHi PeYOBUHM.

n BcTaHOBITL peryAsTop napu B MOAOXKEHHs & (npacyBaHHs 6e3 BianaptoaHHs). (Maa.2)
HanosHioliTe pesepsyap AAst BoAM A0 nosHauku “MAX” (Maa. 3).

3aKpuiiTe OTBIP AAS BOAM KPULLKOIO.

-"lul.l.[eHHil Ta AOrIASA A, K
YuweHHsa

n BcTaHOBITb peryAsTop napu B MOAOXeHHsi S8 (npacyBaHHsi 6e3 BiANaploBaHHs), BiA'€AHaNTe MpacKy
BiA Mepexi Ta AaitTe i1 oxoAoHyTH. (Maa.2)

BuAniiTe 3aAMILKM BOAM 3 pe3epByapa AAS BOAM.

3iTPiTh 3aAMLLKM HAKMUMY YM iHLLI BIAKAAAEHHS 3 NIAOLLBM BOAOTOKO TKAaHMHOIO 3 HeabpasuBHUM
(piAKMM) 32COBOM AAS YMLLIEHHS.

Veara: LLLo6 niAoLLBa 33AMLIAAACSA FAAAKOIO, 3aXMLLANTE i BiA KOHTAKTY 3 METAACBUMMU MPEAMETAMU.
HikoAu He BUKOPUCTOBYMTE LLIAIYBAABHI MOAYLLIEHKM, OLLET UM iHLLI XiMIYHI PEYOBUHM AAS YULLIEHHS MIAOLLIBU.

pumimka: PeryasipHo cnoaickysime pesepsyap npomoyHoko Bogolo. [TicAst NoAOCKAHHSA cnoposkHsiime pesepeyap
gAA BogH.

®DyHkuia Calc-Clean

BAXXAUBA IHOOPMALLIA. LLLo6 NoAOBXKUMTH TEPMIH eKCNAyaTauii NpUCTpoIo i
3a6e3neunTn xopoury 06po6Ky napoio, BUKOpUCTOBYMTE PYHKLLiIO BUAaAeHHA Hakuny Calc-
Clean pa3 Ha aABa TwxHi. ikuo y Bawomy perioHi Boaa Ayxe opcTKa (To6To, KOAM nia yac
npacyBaHHs i3 NiAOLIBU BUXOASATL YACTMHKM HAKUMY), BUKOPUCTOBYHTE (GYHKLLIIO BUAAAEHHSA
Hakuny Calc-Clean vacTiwe.

n MpucTpiit Mae ByTh BiA’€AHaHO BiA MepeXi,a PeryAaTop Mapu Mae 3HaXOAMTMUCS Y MOAOXKEHHI &
(npacyBaHHs 6e3 BianapioBaHHs). (Maa.2)

HanogHiTb pesepeyap aAs Boau Ao nosHauku MAX. (Maa.3)

He 3aAuBaiiTe B pesepByap AAS BOAM OLIET Ta iHLLI PEYOBUHM AASl BUAAAGHHSA HaKMy.

Mia’eaHaiiTe NpacKy AC Mepexi Ta BCTAHOBITb PeryAsTop TemnepaTypu B noAoxeHHss MAX (Maa. 12).

Koaw iHAMKaTOp TemMnepaTypu 3racHe, BUTATHITb LUTEMCEAb i3 PO3ETKM.

TpuMaitTe NpacKy HaA pakoBUHOLO. MoCyHbTE PEryASTOp Napu y MOAOXKEHHS BUAAACHHS HaKUMy
Calc-Clean i 3adikcyitTe ioro. (Maa. 13)

n Aerko NoTpyciTb NpacKolo, NOKM 3 pe3epByapy AAS BOAM He BUAAETbCA BCA Boaa (Maa. 14).

Bu6ip T PaTypu Ta HaAalWTy HA napu Veara: [ia Yac BUAAAEHHSA HaKMMY 3 MIAOLIBYM TaKOX BUXOAMTb Mapa Ta KMMAAYa BOAA.
Tabauusa 1
BcTaHOBITb peryAnTOp napu 3HOBY B MOAOXEHHS & (npacyBaHHs 6e3 BianapioBaHHs). (Maa.2)
Twn TKaHWUHK HaaawrysanHs HarawTyBaHHs Maposuit
Temnepatypu napu CTPYMiHb Mpumimka: lMosmopime npouegypy BugarenHs Hakuny Calc-Clean, sikwio Boga, 110 BUMIKae 3 npacky,
Micmumb 6aramo 4acmuHoK Hakuny.
AboH MAX A B Tak Tak 4
MicAa BukopucTaHHa pyHKUIT BuAareHHA Hakuny Calc-Clean
BagosHa a8 Tax Tak
IMia’eaHaltTe npacky Ao Mepexi. AaitTe npacui HarpiTMcs, Wob MiAoLIBa BUCOXAQ.
BosHa [Y) ECO Hi Tak
Koaw iHAMKaTOp TemnepaTypu 3racHe, BUTATHITb LUTEMCEAb i3 PO3ETKM.
LWosx L] = Hi Hi [MoBiAbHO BEAITb MPACKOIO MO WMATKY TKAHUHMU, LLOG BUAAAMTU MASIMU BiA BOAM HA MiAOLLBI.
CUHTETWYHI TKaHWHM [ ) Hi Hi Mepea 36epiraHHAM AaiTe NpacLLi OXOAOHYTH.

(HanpyKAAA, aKpUA, HEMAOH,
roAiamia, MoaiecTep).

Mpumimka: He b yiime yHKuito signap! 4M nogayi napoBoro CMpyMeHs 3a HU3bKOI
meMnepamypu, K BKA3aHO B MabAuuli Bropi. lHakue 3 npacku Moxxe BuMiKamu raps4a soga.

n AK BCTAHOBUTM PEryAfTOp TeMMepaTypu y BIAMOBIAHE AASl OAATY MOAOXKEHHS, AUBITLCA Y
Tabanui 1 (Maa. 4).

MocTasTe npacky Ha M'ATy Ta niA’eaHaiiTe i A0 Mepexi. 3acBiTUTbCA IHAMKATOP TemnepaTypH,
NOBIAOMASIIOUM MPO HarpiaHHsA npacku (Maa.5).

Koam npacka HarpieTbcs, iHAMKaTOp TemnepaTypu 3racHe.

Ak BUGPATH HAAALLITYBAHHS Napy, SIKE MIAXOAUTL AASl BCTAHOBAEHOI TEMMEPaTYpPH, AUBITLCS Y
Tabamui 1 (Maa. 6).

Ipumimka: LLlo6 kopucmy: A PyHKLielo myp6o-ignap €8, nocmiiHo mpumarime peryasmop napu 8
i myp6o-signap .

-xaPaKTePHCTM ey |
DyHKUIA pO3NUAEHHA

- HaTWCHITb KHOMKY PO3MMAEHHS AAS 3BOAOXEHHS TKaHIMHM, siKy MOTPIGHO po3npacysaTit. Lle Aonomarae
po3npacyBaTu Baxki ckaaaku (Maa. 7).

DyHKLifA NoAayvi NapoBOro cTpymMeHs

- HaTucHiTb i BIAMYCTITb KHOMKY MoAadi NapoBOro CTPyMeHs, LWO6 OTPUMATU MOTY>KHMIA NapoBUi
CTPYMiHb AASl MPACYBaHHS BaXKMX CKAaAoK (Man. 8).

BepTukaAbHe BianaploBaHHA

- DyHKUIIO MOAAYI NAPOBOrO CTPYMEHS MOXHa BUKOPUCTOBYBATY, TPUMAIOUM MPACKY Y BEPTUKAABHOMY
NOAOXKeHHI. Lle MIAXOAUTb AAS MPaCyBaHHS CKAGAOK Ha MiABiLLEHOMY OAS3I, WTopax Towo (Man. 9).

DyHKLiA 6e3Ne4HOro aBTOMaTMYHOIrO BUMKHEHHA (AMLIE NEBHi MOAeAi)

- [Mpacka B1MMKAETLCA aBTOMATUUHO, AKLLO i He NopyxaT Bipoaosx 30 cekyHA, KoA BoHa nepebysae
y FOPU30OHTaALHOMY MOAOXKEHHI, 260 BPOAOBX 8 XBUAWH, KOAU BOHA NepelyBac y BEPTHKAALHOMY
NOAOXeHHI. [TounHae 6AMMATH IHAVMKATOP aBTOMATUYHOTO BUMKHeHHs (Maa. 10).

- LLlo6 npacka 3HOBY Harpiracs, MAHIMITb 1 860 TPOXM NOPYXaiiTe, MOKM He 3racHe IHAMKaTOp
ABTOMATUHYHOMO BUMKHEHHS.

HaaawTyBaHnua napu ECO

- AN €KOHOMIT eHEpriT 3aMiCTb MaKCMMaABHOTO HaAALWTYBaHHs Mapy €3 BMOMpaliTe HaAaWTyBaHHs Napu
ECO, oTpyMyioun Npu LbOMY 3aA0BIAbHI pe3yAbTaTy npacysarHs. (Maa. 11)

Mpacy 6e3 Bianap

- LLlo6 npacyBaTy 6e3 Napu, BCTAHOBITb PErYASTOP Maph B MOAOXKEHHS & (MpacyBaHHs 6e3 BIANapIoBaHHs).
(Man. 2)

-366PiraHHﬂ—
Bia’eAHaiiTe NpacKy BiA Mepexi Ta BCTAHOBITb PEryAATOP Mapy B MOAOXEHHs &
(npacyBaHHs 6e3 BianapioBaHHs). (Maa.2)

HamoTaiiTe WHyp XXMBAEHHS Ha MPUCTOCYBaHHA AAs 36epiraHHA LWHypa Ta 36epiraiTe npacky
Ha n’aTi (Maa. 15).

-
-YCYHEHHH HECNpPaBHOCT €M I —
Y LbOMy PO3AIAI 3BEAECHO OCHOBHI MPOBAEMI, AKI MOXYTb BUHMKHYTY MiA, YaC BUKOPUCTaHHS NPUCTPOIO.
Akwo Bu He B 3M03i BUPILMTH NPOBAEMY 3a AONIOMOTrOIO iHbOPMALLil, TOAGHOT HUXKUE, BiABIAANTE BEO-

caiiT www.philips.com/support aas neperasay crimcky 4acTux 3arm1TaHb abo 3BepHiTbca A0 LleHTpy
OBCAYrOBYBaHHS KAIEHTIB y CBOIM KPaiHi (KOHTaKTHY iHGOPMALLIIO LyKaiTe B rapaHTifHOMY TaAOHI).

Mpobaema SKAMBA MPUUMH: BupiweHHs

BcraHoBaeHa
TeMmrepaTypa 3aHaATO
HI3bKa AN MPaCyBaHHs
3 BiAMAPIOBAHHAM.

[Tia vac npacyBanHs i3
NIAOLIBM CKarye BOAQ
ab0 Ha 0AA3I 3'ABAAIOTLCA
MOKPI MAAMU.

BcTaHoBITb TeMnepaTypy, Aka MiAXOAUTbL
AAS MIPACyBaHHs 3 BIAMAPIOBAHHAM
(avB. TabAvLo 1).

Bu HaAMAM AOMILLKK Y
pe3epByap AASl BOAM.

[pomuiiTe pesepeyap AAd BOAM i He
3aAMBANTE TYAU AOMILLKU.

DOyHKLis NoAaYi NapoBoro
CTPYMEHA He npaLioe
HAAEXKHMM YMHOM

(3 MiAOLLBM BUTIKAE BOAR).

Bu BuKopucToByBaAn [Nepea TUM siK MOBTOPHO

yHKLIIO NOAAYI MapoOBOrO  BUKOPUCTOBYBATM GyHKLLIIO MoAadi
CTpyMeHs HaATO MapoBOro CTPyMeHs, TPOXYW MovyeKanTe.
YaCTO MPOTArOM Ayxe

KOPOTKOTO BiAPI3KY Yacy.

Bu BuKopucTOBYBaAK BubepiTb TemnepaTypy npacyBaHHs, 3a AKOl
$yHKUIIO MOAAYi MAPOBOrO  MOXHA BYKOPUCTOBYBATU GyHKLIIO MoAavi
CTPyMeHsl 33 HaATO naposoro ctpymerisi (Bis @@® po MAX).
HW3bKOI TemnepaTypu.

YacTkum Hakumny Ta iHwWi
336PYAH€HHH BUXOAATL 13
MIAOLWBM MIA Hac npacyBaHHA.

XopcTka Boaa cTBOpIOE CropucTaiiTecs GyHKLUIEIO BUAANEHHS
HaKuM y MAOLWBI. Hakury Calc-Clean (avB. posain “uiieHHs
Ta poraaa”, niaposain “'OyHiuis Calc-Clean”).

Boaa Kanae 3 nmiAoLwBmM MicAs [packy nocrasuAu

TOTO, SIK MPAcKa OXOAOAA Y TOPU30HTaAbHE

abo He BUKOPUCTOBYBAAACA. MOAOXEHHSA, HE BUAMBLUN
BOAY 3 pe3epByapa.

[MicAs BUKOPWCTaHHA CIOPOXHITL
pesepByap AASl BOAM | BCTAHOBITH
PEryASITOP Mapu B MOAOXKeHHS “be3
BiAMapioBaHHs'. 3bepiraiiTe mpacKy Ha Mm'ATi.

3-nia KPULLKK OTBOPY AAS [NepenosHeHo pesepsyap  He HanosHiolTe pesepeyap A BOAW
BOAM BUTIKAE BOAQ. AAS BOAM. uLle nosHadukn MAX. BuaniiTe 3ariey Boay
3 pesepByapa A BOAM.

AKulo BcTaHOBUTH
PEryAsiTOp Napu B
MOAOXKEHHS Typ6o-
BiAMapioBaHHs, BiH
MOBEPTAETHCSA B MOYATKOBE
MOAOXKEHHS.

Bu He Tpumaan peryastop  LLIob6 BukopucToByBaTU dyHKLUIIO Typbo-

napu B MOAOXeHHI Typbo-  BiANapioBaHHs, PEryASTOP Napy MOTPIGHO

BIANApPIOBAHHS. MOCTINHO TPUMATU B MOAOXKEHHI TypbO-
BiANapioBaHHs. AAA IHLWMX HAAALITYBaHb
napy Lie He NoTpibHo.

Komnaris Philips BcTaHOBAIOE CTPOK CAY6OU Ha AaHWit BUPIO — He MeHLue 5 pokis



